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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o stanta pentru debitare, simultan
a céate doua piese din semifabricate cilindrice, de tip
sarma sau bara, prin forfecare la rece prin translatie
simpla, cu strAngere radiala elastica a semifabricatelor
de o parte sau de ambele parti ale planului de forfecare,
realizata in constructie compacta, capsulaté, de gabarit
mic, posibil de utilizat si la masini-unelte automate de
debitare prin forfecare la rece. $tanta conform inventiei
are in componenta doi pereti (1) laterali, identici, doua
placi (2 si 3) de capat, o placa (4) de taiere, fixa si un
mecanism (D) executor format din patru sanii (5, 8, 10
si 11), niste elemente (7) elastice, doua semidiscuri (9)
mici care formeaza, pe de o parte cuple de rotatie fata
de niste suprafete (d) cilindrice, concave practicate
intr-un semidisc (13) mare, iar pe de alta parte cuple de
translatie fata de niste suprafete (i) plane, frontale ale
saniilor (8 si 10) inferioare, un arc (12) elicoidal, de
compresiune montat precomprimat si o piesa (14) de
sprijin, debitarea fiind realizata in planul dintre placa (4)
de taiere, fixa si mecanismul (D) executor ca urmare a
translatarii fatd de muchiile taietoare a doua alezaje (h)
din placa (4) de taiere, fixa a acelor parti din semifabri-
cate stranse radial intre cele douad perechi de sanii
(5, 8si10, 11).

Revendicari: 5
Figuri: 4

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinati de revendicérile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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Inventia se refers la o stanta pentru debitare, simultan a cite doud piese din semifabricate
cilindrice, de tip sirma sau bard, prin forfecare la rece prin translatie simpl, cu strangere radiala
a semifabricatelor de o parte sau de ambele parti ale planului de forfecare, compactd, de gabarit
mic, executati in constructie capsulatd, posibil de utilizat si la magini-unelte automate de
debitare prin forfecare la rece.

Este cunoscutd, prin documentul RO 122262, o stanta pentru debitare de precizie a barelor.

Dezavantajul stantei mentionate consté in aceea cd are indlf{ime relativ mare.

Problema pe care o rezolvd inventia este de a realiza intr-o altd variantd constructivd o
stantd pentru debitare, simultan a cite doud piese din semifabricate cilindrice, de tip sdrmé sau
bard, prin forfecare la rece prin translatie simpla, cu stréngere radiald a semifabricatelor de o
parte sau de ambele parti ale planului de forfecare, compacts, cu indltime reduss, executatd in
constructie capsulatd, posibil de utilizat si la magini-unelte automate de debitare prin forfecare la
rece.

Stanta pentru debitare, conform inventiei, constituie o altd variantd constructivd pentru o
stantd pentru debitare, destinati debitérii simultane a cate doua piese din semifabricate cilindrice,
de tip sdrmd sau bard, prin forfecare la rece prin translatie simpld, cu strangere radiald a
semifabricatelor de o parte sau de ambele parti ale planului de forfecare, compacts, de gabarit
redus, executatd in constructie capsulatd, posibil de utilizat si la magini-unelte automate de
debitare prin forfecare la rece, la care debitarea se realizeazi fie in planul dintre o placa de taiere
fixd si un mecanism executor ca urmare a translatirii fagd de muchiile tiietoare ale unor alezaje
din placa de taiere fixa a acelor parfi din semifabricate strinse radial intre cele doua perechi de
sanii ale mecanismului executor, fie in planul dintre cele dous mecanisme executoare ca urmare
a translatdrii simultane §i in sensuri contrare a partilor din semifabricate stranse radial intre
perechile de sdnii.

Inventia prezintd urmitoarele avantaje:

- are 1ndlf{ime redusa si este compacti;

- este executatd in constructie capsuliati;

- asigurd debitarea simultani a cate doud piese din semifabricate cilindrice, de tip sirma
sau bard, prin forfecare la rece prin translatie simpl, cu strangere radiala a semifabricatelor de o
parte sau de ambele parti ale planului de forfecare.

Se prezintd in continuare doua exemple de realizare a inventiei, in legatura cu figurile ]
2 3 si 4 care reprezinti:

- fig. 1, vedere de ansamblu, conform unei solutii de realizare a inventiei;
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- fig. 2, vedere de ansamblu, conform unei alte solutii de realizare a inventiei;
- fig. 3, stantd pentru debitare, cu stringerea semifabricatelor doar de o parte a planului de
forfecare;
- fig. 4, stantd pentru debitare, cu strangerea semifabricatelor de ambele parti ale planului de
forfecare, in vedere izometricd, fard un perete lateral.

Stanta pentru debitare este compusa dintr-o stantd A sau B propriu-zisd pentru debitare si
din doui subansambluri C laterale, cunoscute din documentul RO 122262, destinate facilitarii
avansului semifabricatului, fiecare avand unul sau doud opritoare translatabile, dupa caz.

Conform unui prim exemplu de realizare a inventiei, stanta A propriu-zisd pentru debitare,
compactd si executatd in constructie capsulatd, este compusd din doi pereti laterali 1 identici,
doud placi de capat 2 si 3, o placa de taiere fixa 4 gi un mecanism executor D format dintr-o
sanie superioard 5, patru pastile dure 6, amovibile, niste elemente elastice 7, o sanie inferioard 8,
doud semidiscuri mici 9, o sanie inferioard 10, o sanie superioard 11, un arc elicoidal de
compresiune 12, montat precomprimat, un semidisc mare 13 si o piesad de sprijin 14. Un numar
de suruburi 15 sunt necesare pentru montajul stantei A propriu-zise. Sania superioard 5 prezintéd
un cep a care iese in afara stantei, strab&tand placa de capét 2 printr-o gaurd b, asupra acestui cep
urmand a actiona elementul mobil al maginii pentru a antrena elementele mobile ale stantei.
Pastilele dure 6 pot lipsi daca séniile S, 8, 10 si 11 se executd din otel dur. Elementele elastice 7
pot fi, de exemplu, arcuri elicoidale de compresiune sau pastile din cauciuc sau din material
plastic cu proprietati elastice. Saniile 8 si 11 prezintd céte o degajare ¢, fiecare avand rol de locag
pentru capatul opritorului care actioneazd dinspre subansamblul lateral corespunzitor.
Semidiscul mare 13 prezintd in partea sa superioard doud suprafete cilindrice concave d,
identice, dispuse simetric de-o parte si de alta a planului vertical median longitudinal al siu,
avand raza de aceeasi valoare cu raza semidiscurilor mici 9, cu care formeaza cuple de rotatie. in
sania superioard 11 este practicatd o gaurs infundati e, loc in care se plaseaza arcul elicoidal de
compresiune 12. Placa de sprijin 14 prezintd o suprafatd cilindricd concava f, avand raza de
aceeasi valoare cu raza semidiscului mare 13, cu care formeazi cupla de rotatie.

Pastilele dure 6 sau, in caz cd acestea lipsesc, saniile 5, 8, 10 si 11, prezinta fiecare céte o
suprafatd semicilindricé cava g, de razi egald cu raza semifabricatului supus debitirii. Pentru a
asigura strAngerea semifabricatului suprafetele semicilindrice cave g sunt usor mai putin inalte

decat un semicilindru de raza mentionata.

Placa de téiere fixa 4, realizatd din ofel dur, prezintd doua alezaje h, identice, formate

dintr-o zond conicd §i o zond cilindricd, aceasta din urmé avand diametrul nominal ega
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diametrul semifabricatului supus debitdrii, urmarind insi obtinerea unui ajustaj cu jo

mic, care sd permitd avansul axial de repozitionare al semifabricatului. Axele celor d
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h corespund axelor alezajelor care se formeazi intre suprafetele g ale pastilelor dure 6 fixate
intre siniile 5 si 8, respectiv 10 si 11 in starea neactionatd a stantei, insa cu séniile 8 si 11 libere,
nelimitate in migcarea lor de cétre opritoare.

in starea neactionatd a stantei, saniile 8 si 11 ocupi pozitii anume, degajirile ¢

sprijinindu-se pe opritoarele corespondente, iar ca urmare a actiunii elementelor elastice 7, intre

saniile 5 si 8, pe de o parte, si intre siniile 10 si 11, pe de altd parte, se realizeazd un mic spatiu
care faciliteaza avansul semifabricatului.

in prima fazi a actiondrii Stantei se retrag opritoarele, eliberand saniile 8 si 11. Sub
actiunea arcului elicoidal de compresiune 12 sania superioard 11 coboara §i invinge rezistenta
opusd de elementele elastice 7 aflate intre sania superioara 11 §i sania inferioara 10, asigurand

astfel strangerea radiala elastica a semifabricatului aflat intre aceste doud sénii. Deplasarea saniei

superioard 11 continud inca putin, ficand si coboare si sania inferioard 10; semidiscul mare 13

P ETRCER SR

o~ se roteste in sensul acelor de ceasornic si face ca sania inferioard 8 s se ridice, sd comprime
elementele elastice aflate intre sania inferioarda 8 si sania superioard 5 si sid comprime
semifabricatul aflat intre aceste doua sanii. In faza ulterioara a actionarii stantei, elementul mobil
al masinii actioneaza asupra cepului a al siniei superioard 5, determinind coborirea acesteia.
Coborérea saniei superioard 5 determind cobordrea sdniei inferioard 8 si implicit a semidiscului
mic 9 cu care sania superioard 5 este in contact si cu care formeazi cupld de translatie. Aceste

miscéri determind actionarea semidiscului mare 13 in migcare de rotatie in sens trigonometric,

migcare care determind la rdndul ei transiatia spre placa de capat 2 a semidiscului mic 9 care se
afld in contact cu sania inferioara 10 si cu care formeaza cupla de translatie, a saniei inferioard 10
si a séniei superioard 11, arcul elicoidal de compresiune 12 comprimandu-se suplimentar.

3 Translatia saniilor are ca efect util translatia fatd de muchiile tiietoare ale alezajelor h
’ prezente in placa de tdiere fixd 4 a pargilor de semifabricate stranse intre cele doud grupe de
sanii, realizandu-se astfel debitarea. Lungimea cursei de translatie a sdniilor trebuie sa fie cu
putin mai mare decat diametrul semifabricatelor supuse debitarii.

Rotatia semidiscului mare 13 determind, ca efect secundar, atit rotatia semidiscurilor
mici 9 fatid de semidiscul mare 13, cét si translatiile relative ale semidiscurilor mici 9 fatd de
suprafetele plane frontale i ale saniilor 8 si 10, intre aceste suprafete si suprafetele plane j
(posibil diametrale) ale celor doud semidiscuri mici 9 formandu-se niste cuple de translatie.

La retragerea elementului mobil al maginii, sub actiunea arcului elicoidal de compresiune

12 se obtin pentru reperele 5, 8, 9, 13, 10 si 11 aceleasi misciri ca cele descrise anterior, dar

executate cu sens invers. ZRERSTATE S
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Conform unui al doilea exemplu de realizare a inventiei, stanta B propriu-zisi

debitare, compactd si executatd in constructie capsulatd, are in compunere doud mec
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executoare D, identice intre ele si identice cu mecanismul executor descris la primul exemplu de
realizare a inventiei, doi pereti laterali 16 identici, doud placi de capat 17 i 18, si un numar de
suruburi 15 pentru montajul stantei. Placa de capit 17 este prevdazutd cu doud gauri b dispuse
adecvat. La aceasta gtantd planul de forfecare a semifabricatelor este acelagi cu planul de contact
al celor doua mecanisme executoare D care compun gtanta. Semifabricatele sunt stranse radial de
ambele parti ale planului de forfecare. Montajul in cadrul stantei a celor doud mecanisme D se
face astfel incat sania superioard 5 a unuia este fatd in fati cu sania superioara 11 a celuilalt si
reciproc. Ca urmare a acestui fapt lungimea cursei de translatie a saniilor trebuie si fie cu putin
mai mare decét jumatatea diametrului semifabricatelor supuse debitarii.

La gtanta B, cu doud mecanisme executoare D, cele doud placi de sprijin 14 pot fi inlocuite
cu un singur reper, o placa de sprijin 19, avind acelasi profil ca o placa de sprijin 14, dar grosime
dubla.
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Revendiciri

1. Stanti pentru debitare, de productivitate crescutd datoratd debitdrii simultane a céte

- dous piese din semifabricate cilindrice, de tip sarmd sau bard, prin forfecare la rece prin

translatie simpld, cu strAngere radiald elastici a semifabricatelor de o parte a planului de
forfecare, realizatd in constructie compactd, capsulati, de gabarit mic, posibil de utilizat §i la
magini-unelte automate de debitare prin forfecare la rece, caracterizatii prin aceea c#, avand in
componentd doi pereti laterali (1) identici, doud placi de capat (2 si 3), o placa de taiere fixa (4)
si un mecanism executor (D), format din patru sanii (5, 8, 10 si 11), niste elemente elastice (7),
doud semidiscuri mici (9) ce formeazi, pe de o parte cuple de rotatie fafi de suprafetele
cilindrice concave (h) practicate in semidiscul mare (13), iar pe de altd parte cuple de transiatie
fatd de suprafetele plane frontale i ale saniilor inferioare (8 si 10), un arc elicoidal de
compresiune (12), montat precomprimat, un semidisc mare (13) si o piesd de sprijin (14),
debitarea se realizeazi in planul dintre placa de taiere fixa (4) i mecanismul executor (D) ca
urmare a translatérii fatd de muchiile tdietoare ale celor doui alezaje (h) din placa de tiiere fixa
(4) a acelor parti din semifabricate strinse radial intre cele doud perechi de sénii (5 §i 8, respectiv
10 5i 11).

2. Stantd pentru debitare, de productivitate crescutd datoratd debitdrii simultane a céte
doud piese din semifabricate cilindrice, de tip sdrma sau bard, prin forfecare la rece prin
translatie simpld, cu stringere radiald a semifabricatelor de o parte a planului de forfecare,
realizatd in constructie compactd, capsulatd, de gabarit mic, posibil de utilizat §i la magini-unelte
automate de debitare prin forfecare la rece, caracterizata prin aceea c#, avand in componenta
doi pereti laterali (16) identici, doud plici de capit (17 si 18) si doud mecanisme executoare (D),
montate fatd in fatd, antisimetric, fiecare format din patru sanii (5, 8, 10 si 11), niste elemente
elastice (7), doud semidiscuri mici (9) care formeazi, pe de o parte cuple de rotatie faii de
suprafetele cilindrice concave (h) practicate in semidiscul mare (13), iar pe de alta parte cuple de
translatie fatd de suprafetele plane frontale i ale sdniilor inferioare (8 si 10), un arc elicoidal de
compresiune (12), montat precomprimat, un semidisc mare (13) si o piesd de sprijin (14), in
fiecare din cele doud posturi de lucru debitarea se realizeazd in planul dintre cele doud
mecanisme executoare (D) ¢a urmare a translatérii simultane si in sensuri contrare a partilor din

semifabricate strinse radial intre perechile de sanii.

sprijin (19), formand cu aceasta cuple de rotatie.

€




RO 135577 A0

4. Stantd pentru debitare, conform revendicdrilor 1, 2 si 3, caracterizata prin aceea ca,
sdniile (5, 8, 10 si 11) mecanismului executor (D) sunt realizate din otel dur, la fiecare sanie
obtindndu-se muchii tdietoare active la intersecfia dintre suprafetele plane frontale si suprafata
semicilindricd cava (g).

5. Stantd pentru debitare, conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizatd prin aceea c,
fiecare dintre saniile (5, 8, 10 si 11) mecanismului executor (D) este echipatd cu céte o pastila
(6), amovibild, de grosime egald cu grosimea saniilor (5, 8, 10 si 11) ale mecanismului executor
(D), realizatd din otel dur, prevazutd in planul ei median longitudinal cu o suprafatd

semicilindricd cava (g).
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