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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv ajutator pentru taierea
cu autogenul a sectiunilor de cot in tubulatura navala
care este un dispozitiv de sprijin si ghidare precisa a
arzatorului de taiere oxigaz a sectiunilor din care trebuie
executate coturi la unghiurile necesare instalatiilor de
tubulatura din domeniul industriei navale. Dispozitivul,
conform inventiei, este alcatuit dintr-o platbanda, de tip
lant, format din zale nituite intre ele, pozitionata pe tevi
sau pe brodaj cu ajutorul unor magneti (3) permanenti
care sunt necesarila pozitionarea dispozitivului, nefiind
necesara aftuirea, iar linille taiate cu autogenul pe
suprafete ondulate sunt drepte, in cazul tevilor eli-
minéndu-se lufturile Tntre sectiunile de cot, dispozitivul
putand fi folosit si la taierea liniilor drepte si pe supra-
fete plane.
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DISPOZITIV AJUTATOR PENTRU TAIEREA CU AUTOGENUL A SECTIUNILOR DE COT

IN TUBULATURA NAVALA

Inventia se referd la un dispozitiv de sprijin si ghidare precisa a arzatorului de tdiere
oxigaz a sectiunilor din care trebuie executate coturi la unghiurile necesare instalatiilor de

tubulatura din domeniul industriei navale.
in prezent se aplica trei metode de téiere oxigaz a sectiunilor de cot, si anume:

1. Debitarea din tabla pland a formei geometrice desfasurate a sectiunilor de cot, de
reguld, cu ajutorul masinii de debitare cu comandd numericd (CNC) urmata de roluirea
fiecarei sectiuni la diametrul necesar si de sudarea acestora dupa roluire. Aceasta metoda
este ineficienta datiritd numadrului mare de operatii, iar calitatea rezultata nu este
satisfacatoare;

2. Utilizarea unor sabloane din carton sau tabla a formei geometrice desfasurate a
sectiunilor de cot care se aplica pe teava pentru a se trasa linia de taiere urmata de tdierea
manuald cu autogenul. Taietura rezuktatda nu este precisa, prezentand de reguld muchii
zimtate care necesita retusare prin polizare;

3. Utilizarea dimensniunilor ,,AB” si ,CD” din Figura 2 care sunt preluate din desenul de
executie al instanalatiei care se traseaza pe axele laterale ale tevii, urmand ase trasa liniile
de tdiere ,AC” si ,BD” cu ajutorul unei platbenzi de tabsa subtire. Desi linia de trasare este
suficient de precisd, taierea se executa manual si fara punct de sprijin. Taietura rezultatd nu
este precisa, prezentand de regula muchii zimtate care necesita retusare prin polizare.

Dupad cum stim, in cazul in care vrem sa tdiem cu autogenul o linie dreapta pe o
suprafata plana, trasam linia cu ata si creta (care este un procedeu cunoscut) ori cu ajutorul
unei platnbenzi magnetice sau cu o fisie de tabsa debitata la ghilotina.

Apoi haftuim o platbanda langa linia trasata.

Sprijinind arzatorul autogenului de platbanda haftuita, putem taia drept linia doritd pe
respectiva suprafata plana, punte, bordaj sau perete despartitor.

in cazul suprafetelor ondulate sau al tevilor nu se foloseste in prezent niciun dispozitiv
ajutator pentru a tdia cat mai drept.

Solutia este dispozitivul pe care il prezint.
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Acest dispozitiv este, practic, o platbanda tip lant (formata de zale) care culiseaza intr-
un singurl plan.

Una dintre aceste zale am reprezentat-o in Figura 1, iar lantul este reprezentat in
Figura 4.

Zalele sunt nituite intre ele, iar distanta dintre zale fiind una foarte mica, acest lant
poate fi folosit ca si platbanda de care am amintit la inceput cu avantajul ca in locul haftuirii,
vom folosi magneti permanenti pe care ii gasim in comert (de exempu la Dedeman)

Tn cazul taierii cu autogenul a sectiunilor de cot din teava, avanatejele sunt multiple
daca vom folosi acest dispozitiv.

in primul rand se elimind lufturile dintre dectiunile de cot si, implicit, se face o
economie considerabild la material de sudura, cat si de timp.

in al doilea rand, cgiar si muncitorii fira experienti (incepitori) vor putea tiia drept cu
autogenul sectiunile de cot.

Figurile de desen (Fig. 1,2,3 si 4 ) reprezinta :

Fig.1 — Reprezentare in spatiu a partilor laterale ale zalei care face parte din
dispozitivul de taiere;

Fig.2 —Teava din care se va tdia sectiunea de cot si cele 2 axe laterale longitudinale;

Fig. 3 — Desen tehnic care evidentiaza o vedere din 3 perspective a zalei care poate fi
alezata in cazul in care se doreste o culisare mai mare;

Fig. 4 — Dispozitivul ajutator pentru tdierea cu autogenul si magnetii permanenti care
fixeaza dispozitivul pe {eava.

Pentru a folosi dispozitivul la tdierea sectiunilor de cot mai intai trebuie sa trasam pe
teava axele laterale ale tevii.

Planul format de cele doua axe laterale (paralele) va tdia teava in doua parti egale.

Presupunand ca sectiunea de cot formata din segmente paralele, cel mai scurt
segment si cel mai lung se vopr afla pe cele doua axe laterale prezentate in Figura nr. 2 (cel
mai scurt AB si cel mai lung CD).

Dupa cum am masurat (conform cu desenul de executie) cele doua segmente pe cele
doud axe putem folosi dispozitivul pentru a tdia sectiunea de cot pe partea superioara a tevii
(doua taieturi AC si BD).

Rotind apoi teava montam dispozitivul si tdiem sectiunea de cot ( celelalte doud
tdieturi CA si DB).

Dupa cum am mai spus dispozitivul se fixeaza pe teava cu ajutorul unor magneti

permanenti.

]
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E bine in practica sa punctam hafturi de sudura ( cate un punct in apropierea taieturii )
cele doua axe laterale ale sectiunii de cot, pentru ca ne vor fi necesare la monta;j.

Pentru tevi cu diametre mai mici, trebuie ca zalele dispzoitivului s aiba mobilitate mai
mare intre ele. Pentru a realiza acest lucru, alezam talpile (inferiiara si superioard) cu
dimensiunea ,,a” dupa cum am reprezentat in Figura 3.

Zalele constituente ale dispozitivului se pot realiza prin prelucrari mecanice din otel

obisnuit (de exemplu $235).
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REVENDICARE:

Dispozitiv ajutator pentru taierea cu autogenul a sectiunilor de cot in domeniul
constructiilor navale, in special tubulatura navala se caracterizeaza prin faptul ca se pliaza pe
tevi sau pe suprafete ondulate, fiind fixat cu ajutorul magnetilor permanenti (3 din Fig.
4),asigurand suport pentru a executa tadieturi drepte pe tevi sau suprafete ondulate.

Revendicari: 1

Figuri: 4
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1 Dispozitiv ajutator pentru taierea cu autogenul a sectiunilor de cot in tubulatura navala
2 nituri (cilindrii de otel) haftuiti pe ambele fete ale dispozitivului si polizati la fata

3 magneti permanenti

4 teava din care se va taia cu autogenul sectiunea de cot
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