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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o scula combinata pentru prelu-
crarea prin frezare si deformare plastica superficiala a
suprafetelor plane a semifabricatelor din materiale
metalice care dispun de o anumitaplasticitate. Scula
conform inventiei include o coada (1) conica la care
este atasata o piesa (2) de tip disc prevazuta cu niste
canale (a) radiale in care sa poata fi deplasate si imobi-
lizate, pe de o parte niste cutite armate cu niste placute
(4) din materiale dure, pentru prelucrarea prin frezare,
iar pe de alta parte niste tije (10) cilindrice sau paraleli-
pipedice, fiecare tija (10) fiind prevazuta la un capat cu
o bila (11), cutitele armate cu placutele (4) din materiale
dure sunt dispuse la raze mai mari ale piesei (2) de tip
disc, pentru ca ele s& abordeze adaosul de prelucrare
necesar a fi indepartat prin frezare inaintea intrarii in
actiune a bilelor (11) pentru deformarea plastica super-
ficiald, bilele (11) fiind dispuse la distante axiale in
raport cu suprafata frontala a piesei (2) de tip disc, mai
mari decét distantele corespunzéatoare varfurilor agchie-
toare ale placutelor (4), astfel incat sa fie posibila
prelucrarea prin deformare plastica, superficiala a aspe-
ritétilor rezultate prin frezarea anterioara a respectivei
suprafete.
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SCULA COMBINATA PENTRU FREZAREA SI PRELUCRAREA
PRIN DEFORMARE PLASTICA SUPERFICIALA A SUPRAFETELOR PLANE

Prezenta inventie se referd la o sculd combinatd pentru prelucrarea prin frezare si
deformare plasticd superficiald a suprafetelor semifabricatelor din materiale metalice care
dispun de o anumitd plasticitate.

Este cunoscutd o sculd combinati pentru prelucrarea prin frezare si deformare plastica
superficiald a suprafetelor plane, avind o constructie similard celei a unei freze frontale
asamblate si pe a céarei suprafatd frontald de lucru sunt amplasate placute aschietoare destinate
materializarii unui proces de frezare si respectiv bile apdsate pe suprafata pland de finisat prin
intermediul unor arcuri. Aceastd sculd combinatd prezintd dezavantajul cd nu asigurd
posibilitati de reglare independentd, pe directie radiald si axiald, a pozitiilor varfurilor
aschietoare al placutelor din material dur si respectiv ale bilelor pentru materializarea
procesului de deformare plastica superficiald a suprafetelor plane.

Problema pe care o rezolvd inventia se referd la realizarea unei scule combinate care sa
permitd prelucrarea prin frezare frontald si durificare prin deformare plasticd superficiald a
suprafetelor plane din cazul semifabricatelor metalice, precum si modificarea vitezei de
prelucrare prin frezare sau prin deformare plasticd superficiala prin modificarea pozitiei radiale
a sculei pentru frezare si respectiv a celei pentru deformare plastica superficiala.

Scula combinatd pentru frezarea si prelucrarea prin deformare plastica superficiald a
suprafetelor plane apartindnd semifabricatelor din materiale metalice capabile sd suporte o
deformare plasticd a stratului superficial, inlaturd dezavantajul de mai sus prin aceea cd, in
scopul frezirii si prelucrdrii prin deformare plastici superficiald a semifabricatelor din
materiale metalice capabile sd suporte o deformare plastica a stratului superficial, intr-o singura
cursa de lucru, include o coadd conicd, de constructie cunoscutd, prin care sd poata fi atasatad
arborelui principal al unei masini de frezat, la aceastd coadd conica fiind atasatd o piesd de tip
disc, prevazuti cu niste cutite armate cu placute din materiale dure, destinate si materializeze
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prelucrarea prin frezare, iar pe de altd parte niste tije cilindrice sau paralelipipedice, fiecare tija
fiind previzuti la un capit cu o bild fixatd prin mijloace cunoscute si destinatd materializarii
procesului de deformare plastica superficiald, si respectiv cu nigte piulite si niste rondele pentru
fixare in piesa de tip disc, cutitele armate cu plicute din materiale dure fiind amplasate la raze
mai mari ale piese de tip disc, pentru ca ele sd abordeze adaosul de prelucrare necesar a fi
indepdrtat prin frezare inaintea intrarii in actiune a bilelor destinate deformarii plastice
superficiale, dupd cum aceste bile aflate la capetele tijelor cilindrice sau paralelipipedice sunt
amplasate la distante axiale in raport cu suprafata frontala a piesei de tip disc mai mari decat
distantele corespunzitoare varfurilor aschietoare ale placutelor, astfel incat sd fie posibila
prelucrarea prin deformare plastic, superficiala a asperititilor rezultate prin frezarea anterioara
a respectivei suprafete, in timp ce in scopul modificérii cu usurintd a vitezei de prelucrare cu
varfurile aschietoare ale placutelor din material dur §i respectiv cu bilele pentru deformare
plastica superficiald, fara modificarea turatiei arborelui de antrenare in miscare de rotatie a
sculei combinate, sunt previzute cu niste canale radiale in care pot fi deplasate si fixate In
pozitii radiale adecvate atdt cutitele armate cu placutele din material dur destinate si
materializeze procesul de frezare pland, cit si tijele cilindrice sau paralelipipedice de sustinere
a bilelor pentru materializarea procesului de deformare plastica superficiald, iar In scopul
asigurarii unei modificari independente a pozitiei varfurilor aschietoare ale plicutelor din
material dur si bilelor in lungul unei directii axiale, atat cutitele armate cu placutele din material
dur, cét si tijele cilindrice sau paralelipipedice sunt previzute cu trepte filetate, pe care se pot
amplasa niste rondele si piulite ce permit pozitionarea axiala doritd a varfurilor aschietoare ale
placutelor din material dur si a bilelor pentru deformarea plastica. Scula combinatd conform
inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura prelucrarea in cadrul unei singure curse de lucru prin frezare frontald, si
respectiv prin deformare plastica superficiala a semifabricatelor din materiale metalice care
dispun de o anumita plasticitate;

- asigura conditii de modificare independentd a pozitiei radiale si axiale atét a varfurilor
aschietoare, cit si a bilelor utilizate in procesul de deformare plastica superficiala,

- constructie simpla si robusta.

Se dd mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legaturd cu figurile 1, 2 si 3, care
reprezinta,

- fig. 1, o vedere de ansamblu a sculei pentru frezarea si deformarea plastica superficiala
a suprafetelor plane;
varfurilor agchietoare si respectiv a bilelor pentru deformare plasticd in lungul unor directii
radiale;

- fig. 3, o ruptura prin piesa de tip disc, pentru evidentierea modului de pozitionare radiala
si axiald a unui cutit armat cu placute din materiale dure;

- fig. 4, o ruptura prin piesa de tip disc, pentru evidentierea modului de pozitionare radiala
si axiald a unei tije de sustinere a bilelor pentru materializarea procesului de deformare plastica
superficiala.

Scula pentru prelucrarea prin frezare si deformare plastica superficiald a suprafetelor
plane are ca piesd de baza o coadd conicd 1, pentru orientare si fixare in alezajul conic al
arborelui principal al masinii de frezat. Acestei cozi conice 1i este atasatd o piesi de tip disc 2,
solidarizatd cu coada conica prin intermediul unui surub si al unei imbinari prin pani, in
principiu de constructiei cunoscuta.

in piesa de tip disc 2 sunt practicate niste canale radiale a, in care pot fi deplasate in
primul rand niste corpuri cilindrice sau paralelipipedice 3 ale unor cutite armate cu niste plicute
4 din material dur. Fixarea intr-o anumitd pozitie radiald a fiecdrui corp cilindric sau
paralelipipedic 3 intr-un canal a are loc prin actionarea unor piulite 5 i 6, amplasate pe niste
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trepte filetate b si ¢ ale corpului 3, aceasta actionare permitand si amplasarea 1n pozifia axiala
doritd in raport cu piesa de tip disc 2 a varfului aschietor al plicutei 4 din material dur. Sub
piulitele 5 si 6 se afld niste rondele 7 si 8, pentru disiparea adecvati a presiunii exercitate de
catre piulitele 5 si 6 asupra piesei de tip disc 2. Placuta 4 din material dur este de fapt amplasata
intr-un subansamblu A, de solutie in principiu cunoscut si care se amplaseazi pe capatul filetat
al corpului cilindric sau paralelipipedic 3 prin intermediul unei imbinari filetate cilindrice.
Evitarea desfacerii subansamblului A de pe capatul filetat al corpului cilindric sau
paralelipipedic 3 in timpul procesului de prelucrare insotit de vibratii are loc prin folosirea unei
contrapiulite 9. ‘

In canalele radiale a aflate intre canalele in care au fost amplasate corpurilor cilindrice
sau paralelipipedice 3 ale cutitelor armate cu placutele 4 din material dur se amplaseaza in
pozitiile radiale dorite cate o tija cilindrica sau paralelipipedica 10, previzuta la un capit cu o
bila 11, destinatd procesului de prelucrare prin deformare plasticd superficiald a suprafetelor
plane. Tija cilindrica sau paralelipipedicad 10 este prevadzuta la cele doud capete cu doud trepte
filetate d si e, pe care se infileteaza niste piulite 12 si 13, folosite atdt pentru reglarea pozitiei
axiale a bilei 11, cét si pentru fixarea intr-o anumitd pozitie radiala a tijei 10 in interiorul
canalului a. Bila 11 se sprijina pe alte bile, pentru a se asigura conditii mai bune de rotire a ei
in timpul procesului de prelucrare prin deformare plasticd superficiald, in concordanta cu
folosirea unei solutii in principiu cunoscute. De asemenea, sub bilele de sprijinire a bilei 11 se
amplaseaza un disc din otel dur, pentru a evita o deformare plasticd pronuntata a suprafetei
frontale a treptei filetate a tijei 10. Mentinerea bilei 11 in subansamblul tijei cilindrice sau
paralelipipedice 10 are loc prin folosirea unei piulite 14, de solutie in principiu cunoscuta.
Pentru ea evita desfacerea piulitei 14 in timpul procesului de prelucrare generator de vibratii, a
fost prevazuta o contrapiulita 15.

Prin modificarea pozitiei radiale a varfului placutei aschietoare 4 din material dur si
respectiv a bilei 11 pentru prelucrarea prin deformare plastica, se asigurd anumite valori ale
vitezei de aschiere si respectiv de prelucrare prin deformare plasticd, de obicei viteza de
aschiere fiind mai mare decit cea de deformare plasticd. In acelasi timp, prin modificarea
pozitiei axiale a varfului placutei agchietoare 4 din material dur si respectiv a bilei 11 pentru
prelucrarea prin deformare plasticd, se asigurd conditii pentru materializarea mai intdi, de
obicei, a unui proces de prelucrare prin frezare, urméand ca ulterior suprafata obtinutd prin
frezare sa fie supusa si unei prelucriari prin deformare plastica superficiald, ambele prelucrari
fiind realizate in cadrul unei singure curse a sculei combinate.
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Revendicari

1. Sculd combinati pentru frezarea si prelucrarea prin deformare plasticd superficiald a
suprafetelor plane apartindnd semifabricatelor din materiale metalice capabile sd suporte o
deformare plasticd a stratului superficial, caracterizati prin aceea cd, in scopul frezarii si
prelucririi prin deformare plastica superficiala a semifabricatelor din materiale metalice, intr-
o singurd cursd de lucru, include o coadi conici (1), de constructie cunoscutd, prin care si
poata fi atasatd arborelui principal al unei masini de frezat, la aceastd coada conica (1) fiind
atagatd o piesa de tip disc (2), prevazuti cu niste canale radiale (a) in care sd poata fi deplasate
si imobilizate, pe de o parte niste cutite armate cu plicute din materiale dure, destinate sa
materializeze prelucrarea prin frezare, iar pe de altd parte niste tije cilindrice sau
paralelipipedice (10), fiecare tija (10) fiind prevédzute la un capit cu o bila (11), fixatd prin
mijloace cunoscute si destinatd materializérii procesului de deformare plasticd superficiala, si
respectiv cu niste piulite (12) si (13) si niste rondele pentru fixare in piesa de tip disc (2),
cutitele armate cu placutele (4) din materiale dure fiind amplasate la raze mai mari ale piese de
tip disc (2), pentru ca ele sa abordeze adaosul de prelucrare necesar a fi indepartat prin frezare
inaintea intrérii in actiune a bilelor (11) destinate deformarii plastice superficiale, dupd cum
aceste bile (11), aflate la capetele tijelor cilindrice sau paralelipipedice (10) sunt amplasate la
distante axiale in raport cu suprafata frontald a piesei de tip disc (2) mai mari decét distantele
corespunzatoare varfurilor agchietoare ale placutelor (4), astfel incat sa fie posibila prelucrarea
prin deformare plastica, superficiala a asperititilor rezultate prin frezarea anterioard a
respectivei suprafete;

2. Scula combinatd conform revendicérii 1, caracterizatd prin aceea ci, in scopul
modificérii cu usurintd a vitezei de prelucrare cu varfurile aschietoare ale placutelor din
material dur (4) si respectiv cu bilele (11) pentru deformare plasticd superficiala, fara
modificarea turatiei arborelui de antrenare in migcare de rotatie a sculei, sunt prevazute cu niste
canale radiale (a), In care pot fi deplasate si fixate In pozitii radiale adecvate atat cutitele armate
cu placutele din material dur (4), destinate sa materializeze procesul de frezare pland, cat si
tijele cilindrice sau paralelipipedice (10), de sustinere a bilelor (11) pentru materializarea
procesului de deformare plastica superficial;

3. Sculd combinata conform revendicirilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ci, in scopul
asigurarii unei modificari independente a pozitiei varfurilor aschietoare ale placutelor din
material dur (4) si bilelor (11) in lungul unei directii axiale, atit cutitele armate cu placutele
din material dur (4), cat si tijele cilindrice sau paralelipipedice (10) sunt prevazute cu trepte
filetate, pe care se pot amplasa niste rondele si piulite ce permit pozitionarea axiala dorita a
varfurilor agchietoare ale plicutelor din material dur (4) si a bilelor (11) pentru deformarea
plastica.
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