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4 INSTALATIE DE RECICLARE A DESEURILOR LICHIDE

PERICULOASE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o instalatie de reciclare a deseurilor
lichide periculoase. Instalatia, conform inventiei, cu-
prinde o péalnie basculabila (1) prevazuta cu un filtru
grosier cu sistem de curatare a deseurilor solide, prin
care trec lichidele periculoase, un rezervor de decan-
tare (2) celular si modular, prevazut cu sistem de pur-
jare (20), o pompa (3), care preia dupa decantare lichi-
dele din rezervor (2) si le transfera intr-un rezervor (4)
cu agitator si manta incalzita, unde lichidele sunt omo-
genizate si preincalzite, o pompa (5) care injecteaza
lichidele intr-o camera de ardere cu manta de racire (6),
unde lichidele sunt disociate la nivel molecular de catre
niste torte cu plasma de hidrogen (7), alimentate de un
bloc de surse electrice (8), in camera de ardere (6) fiind
introduse si gazele degajate Tn urma procesului de
omogenizare, care sunt purificate prin descompunere la
nivel atomic si transferate apoi la un sistem de coge-
nerare (10), pentru producere de energie electrica si
termica, toate procesele din instalatie fiind supervizate

de un bloc de comanda si control (14), prin intermediul
senzorilor si actuatorilor (15, 16, 17, 18).
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Instalatie de reciclare a deseurilor lichide periculoase

Inventia se referd la o instalatie de reciclare a deseurilor lichide periculoase cu sistem de
conducere numeric industrial a echipamentului terminal pentru conversia cu plasma cu hidrogen a
deseurilor municipale si reciclabile din domeniul constructiilor.

Aceastd Instalatie este destinatd a f1 folositd in industria de reciclare a deseurilor lichide
periculoase, provenite din industria chimica, industria farmaceutica, medicala, etc deoarece
acestea sunt disociate la nivel molecular sau chiar atomic cu ajutorul plasmei cu hidrogen. De
asemenea, gazele obtinute in urma disocierii lichidelor periculoase sunt tratate din nou cu ajutorul
unui sistem cu plasma cu hidrogen iar energia rezultata in urma tratamentului este convertitd in
energie electrica cu ajutorul unui generator.

Pe plan mondial sunt cunoscute diverse dispozitive i instalatii de distrugere a lichidelor
periculoase, dar toate folosesc un cuptor de ardere care utilizeazd ca sursd de incilzire energia
electricd (cuptor electric cu rezistente) sau energia chimica (arzatoare cu flacard). De asemenea
existd diferite solutii de tratare a lichidelor periculoase cu diverse componente chimice in functie
de natura lichidului i stocarea lor 1n rezervoare sau lacuri de neutralizare. De asemenea, in cazul
solutiei de distrugere a lichidelor periculoase in cuptoare termice, pentru tratamentul gazelor de
evacuare se foloseste solutia de stationare a gazelor intr-o incinta aflatd la o temperaturd ridicata.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este conversia deseurilor lichide periculoase
cu o vitezd mult mai mare comparativ cu instalatiile existente, datoritd utilizirii tortelor cu plasma
cu hidrogen, iar, in urma procesului de reciclare, cantitatea de reziduuri sau gaze periculoase este
foarte micd comparativ cu celelalte metode.

In plus, cantitatea de noxe eliminate in atmosfera rezultati in urma tratarii deseurilor lichide
periculoase este mult mai micd, iar sistemul de recuperare a energiei face instalagia atractiva din
punct de vedere energetic si financiar.

Instalatia care face obiectul prezentului brevet de inventie are urmatoarele avantaje:

- Operare eficientd si cu un personal scizut fati de instalatiile existente;

- Timpii de tratare a deseurilor lichide periculoase mult mai scizuti fatd de instalapiile existente;

- Tratarea inovativa a reciclarii degeurilor lichide periculoase cu ajutorul plasmei cu hidrogen;

- Tratarea gazelor rezultate cu un sistem de plasma cu hidrogen si folosirea acestora pentru
antrenarea unui generator electric folosit pentru recuperarea energiei;

- Rezervor cu filtrare, decantare §i curatire automata a sitelor si decantoarelor, prevazut cu sistem
de absorbtie si pompare a lichidelor periculoase in functie de densitate;

- Tratarea lichidelor periculoase prin descompunere la nivel molecular si apoi atomic cu ajutorul
plasmelor cu hidrogen;

- Recuperarea energiei gazelor rezultate in urma tratarii lichidelor periculoase.

Se da, in continuare, un exemplu de aplicare a inventiei, in legituri cu fig. 1, care
reprezinta o schema functionala a instalatiei de reciclare a deseurilor lichide periculoase este
compusd din palnia basculabild 1, prevazuta cu un filtru grosier cu sistem de curdtare a deseurilor
solide, prin care se face accesul lichidelor periculoase in rezervorul de decantare 2, celular si
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modular(functie de volumul de lichide de prelucrat), prevazut cu sistemul de purjare 20. Din
rezervorul 2 lichidele decantate sunt preluate de cétre sorbul pompei 3, reglabil pe iniltime functie
de densitatea lichidelor, si transferate in rezervorul cu agitator §1 manta incalzitd 4 unde sunt
amestecate, omogenizate si preincélzite pentru a fi pregitite pentru tratament. Ele sunt apoi
preluate de pompa 5 si injectate in camera de ardere cu manta de ricire 6 unde vor fi disociate la
nivel molecular de citre tortele cu plasma cu hidrogen 7, alimentate de blocul de surse electrice 8.
Tot in camera de ardere 6 sunt introduse si1 gazele degajate in urma procesului de omogenizare din
rezervorul 4 prin intermediul supapei 21. Gazele rezultate trec apoi in camera de ardere 9 unde
sunt purificate prin descompunere la nivel atomic. Gazele purificate sunt apoi transferate in
sistemul de cogenerare 10, unde sunt folosite pentru producerea de energie electrica si termica, si
apoi evacuate in atmosfera prin filtrul 11.

Instalatia este prevazuta cu un circuit de lichid care este preluat din vasul de expansiune 12
cu ajutorul pompei 13 introdus in mantaua de ricire a camerei de ardere 6 unde este incalzit $i apoi
transferat in mantaua de incélzire a rezervorului 4 de unde ciclul se reia.

Toate aceste procese sunt supervizate de citre blocul de comandi si control 14 prin
intermediul blocurilor de senzori $i actuatori 15, 16, 17 s1 18. Blocul de comand3 si control 14 este
conectat cu sistemul numeric industrial 19, care are implementat in el, pe langa celelalte functii
(monitorizare bloc de comanda si control, monitorizare date de la senzori, functii de reglaj, functii
de protectie, afisarea parametrilor sistemului pe ecran, comenzi, etc.) si functia de autodiagnoza,
afisénd pe ecranul sistemului numeric codul numeric de defect si instructiunile de reparatie pentru
a miri eficienta instalatiei §i a scurta timpii de intretinere si reparatie.
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Revendicari

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizati prin aceea ci,
in legatura cu fig. 1, lichidele periculoase sunt separate de deseurile solide continute prin
intermediul pélniei basculabile (1), prevazutd cu un filtru grosier cu sistem de curdtare a
deseurilor solide, si prin rezervorul de decantare (2), celular si modular (functie de volumul
de lichide de prelucrat), previzut cu sistemul de purjare (20).

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizata prin aceea ca,
in legitura cu fig. 1, lichidele periculoase sunt amestecate, omogenizate si preincélzite in
rezervorul cu agitator §i manta de incélzire (4), care foloseste energia termicd recuperati de la
mantaua de ricire a camerei de ardere (6).

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizati prin aceea ca,
in legituri cu fig. 1, lichidele periculoase, impreund cu gazele degajate din rezervorul cu
manta 4, sunt disociate la nivel molecular in camera de ardere cu manta de ricire 6 de citre
tortele cu plasma cu hidrogen (7).

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizata prin aceea ci,
in legiaturd cu fig. 1, gazele rezultate din camera de ardere (6) sunt purificate prin
descompunere la nivel atomic in camera de ardere (9), cu ajutorul tortelor cu plasmi cu
hidrogen (7), si sunt folosite in sistemul de cogenerare (10), pentru producerea de energie
electrica si termica.

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizati prin aceea ci,
in legituri cu fig. 1, procesele sunt supervizate de cétre blocul de comandai si control (14),
prin intermediul blocurilor de senzori si actuatori (15), (16), (17) si (18), conectat cu sistemul
numeric industrial (19), care are implementat in el, pe langa celelalte functii (monitorizare
bloc de comanda si control, monitorizare date de la senzori, functii de reglaj, functii de
protectie, afisarea parametrilor sistemului pe ecran, comenzi, etc.) si functia de autodiagnoza.
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Revendicdari

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizata prin aceea
cd lichidele periculoase, amestecate, omogenizate, preincdlzite si separate de deseurile
solide, sunt sunt disociate la nivel molecular intr-o camerd de ardere, cu ajutorul
tortelor cu plasmd cu hidrogen, gazele rezultate fiind purificate intr-o camerd de
ardere separatd, tot cu ajutorul unor torfe cu plasmad cu hidrogen, §i sunt folosite intr-
un sistem de cogenerare, procesele fiind supervizate de cdtre un bloc de comanda i
control, prin intermediul unor blocuri de senzori §i actuatori.

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizatd prin aceea
cd lichidele periculoase sunt separate de deseurile solide continute prin intermediul
unei pdinii basculabile, prevdzutd cu un filtru grosier cu sistem de curdtare a
deseurilor solide, §i a unui rezervor de decantare, celular si modular (functie de
volumul de lichide de prelucrat), gestionat electronic, prevdzut cu un sistem de purjare.
Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizatd prin aceea
cd lichidele periculoase sunt amestecate, omogenizate §i preincdlzite intr-un rezervor,
cu agitator §i manta de incdlzire, care foloseste energia termicd recuperatd de la
mantaua de rdcire a camerei de ardere a instalatiei.

Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizatd prin aceea
cd gazele rezultate din camera de ardere sunt purificate, prin descompunere la nivel
atomic, intr-o camerd de ardere, cu ajutorul tortelor cu plasmd cu hidrogen, si sunt
folosite in sistemul de cogenerare, pentru producerea de energie electricd si termicd.
Instalatia de reciclare a deseurilor lichide periculoase este caracterizatd prin aceea
cd procesele sunt supervizate de cdtre un bloc de comandd si control numeric, prin
intermediul unor blocuri de senzori §i actuatori, fiind conectat cu un sistem electronic,
care are implementat in el, pe ldngd celelalte functii (monitorizare bloc de comandi si
control, monitorizare date de la senzori, functii de reglaj, functii de protectie, afisarea
parametrilor sistemului pe ecran, comenzi, etc.) §i functia de autodiagnozd.
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