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Inventia se referd la aparate si la metode de filtrare, si
in special, la utilizarea de cosuri cu sitd imbunatatite
pentru a fi folosite Tn cadrul unor metode si sisteme de
sorbtie a metalelor din minereuri metalice, variantele de
realizare a metodelor de filtrare putand fi utilizate, sinu
numai, cu sisteme de tip carbon - in - pulp (CIP), carbon
prin levigare (CIL) si rasina prin levigare (RIL), primele
doua fiind doua sisteme contra - curent pentru adsorbtia
de aur levigat dintr-un flux de slam pe carbune activ.
Variantele de realizare conforminventiei sunt constituite
dintr-un aparat cu cos de sité pentru un material de
cernut, care cuprinde un cadru (510) de reteaavand o
multitudine de deschideri dispuse sub forma de retea si
o multitudine de ansambluri de cartugse (10) de sita
atasate la cadrul (510) de retea pentru a acoperi des-
chiderile respective ale cadrului (510) de retea,
ansamblul de cartus de separare incluzénd o carcasa
si un ansamblu de sita montat in carcasa si poate fi
fixat pe un set de elemente transversale ale cadrului de
retea, iar carcasa poate fi formata dintr-o singura piesa
turnatad integral prin injectie dintr-un poliuretan sau
dintr-un polimertermorezistent, elementele de separare
forméand Tmpreuna o suprafaté de separare in general
continua, pe exteriorul cadrului de retea, ceea ce
reduce colmatarea si confera rezistenta la uzura si la
fisurare.
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Trimitere la cereri de brevet de inventie conexe

[0001] Aceasta cerere de brevet de inventie revendica prioritatea cererii de brevet SUA
nr. 16 / 151.909, care este o continuare in parte a cererii de brevet SUA nr. 16 /
001,755, inregistrata la 06 iunie 2018, care revendica prioritatea cererii de brevet SUA
nr. 62 / 515,964, depusa la 6 iunie 2017, si a cererii de brevet SUA nr. 62 / 615,302,
depusa la 9 ianuarie 2018, al caror continut este incorporat aici prin referinta si a céror
prioritate este revendicata prin prezenta.

Scurta descriere a desenelor

[0002] Diverse aspecte si caracteristici ale prezentei dezvaluiri sunt descrise aici cu
referire la desene. Numerele similare se refera la elemente similare, dar nu neaparat
aceleasi sau identice, de pe intreg parcursul documentatiei.

[0003] FIG. 1 prezintd o vedere laterald a unui cos de sita, conform unei variante de
realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0004] FIG. 2 prezinta o vedere de sus a unui cos de sita, conform unei variante de
realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0005] FIG. 3 prezintd o vedere in perspectiva de la partea de sus a unui cos de sita,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0006] FIG. 4 prezinta o vedere in plan a unei site din poliuretan pentru utilizare cu o
colivie tip cos, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0007] FIG. 5 prezintd o vedere a sitei din poliuretan din FIG. 4 opusa fatd de vederea
in plan din FIG. 4, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0008] FIG. 6 prezintd o vedere laterala a unei site din poliuretan pentru utilizare cu o
colivie tip cos, conformunei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0009] FIG. 7 este o vedere partiald de sus care arata atasarea elementelor de sita la
un cadru de cos, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0010] FIG. 8 prezinta o portiune a sitei poliuretanice prezentate in FIG. 4.
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[0011] FIG. 8A prezinta o vedere marita a unei portiuni a sitei din poliuretan prezentate
in FIG. 8.

[0012] FIG. 9 prezinta o vedere laterala fragmentara in sectiune transversala a unei site
din poliuretan, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0013] FIG. 9A prezintd o vedere maritd a unei portiuni din vederea fragmentara in
sectiune transversala prezentata in FIG. 9.

[0014] FIG. 10 prezintd o vedere maritéd fragmentara Tn sectiune transversala, luata in
mod substantial de-a lungul liniei 10-10 din FIG. 9, prezentand o configuratie in sectiune
transversald a unei forme modificate a primelor elemente cu elemente de armare,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0015] FIG. 11 prezinta o vedere mérita fragmentara Tn sectiune transversal, similara cu
cea din FIG. 10, dar prezentand primele elemente fara elemente de armare,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0016] FIG. 12 prezintd o vedere izometricA explodatd a unei portiuni dintr-o sita din
poliuretan conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri,
avand elemente de armare integrate in primul si in al doilea element.

[0017] FIG. 13 prezintd o vedere explodatd a unei utilizéri a unui cos de sita
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri, intr-o
varianta de realizare a unui aparat de separare cu sita.

[0018] FIG. 14 prezintd o vedere in sectiune transversala laterald a unei variante de
realizare exemplificatoare a utilizarii unui cos de sita, conform unei variante de realizare
exemplificatoare a prezentei dezvaluiri, intr-o variantd de realizare a unui aparat
separator cu sita.

[0019] FIG. 15 prezintd o vedere in perspectivd a unui exemplu de colivie tip cos
conform unei variante de realizare exemplificatoare a dezvaluirii.

[0020] FIG. 16A prezintd o vedere in perspectiva a unui exemplu de cos de sitd care
include mai multe ansambluri de cartuse de sortare atasate la o colivie tip cos,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0021] FIG. 16B prezinta o vedere fragmentara in perspectiva a cosului tip sita
prezentat in FIG. 16A, care prezintd mai multe ansambluri de cartuse de sortare,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0022] FIG. 16C prezintd o vedere fragmentara n perspectiva a unei portiuni interioare
a cosului tip sita prezentat in FIG. 16A, care prezintd ansamblurile multiple de cartus de
sortare, conformunei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.
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[0023] FIG. 17 prezinta o vedere fragmentara Tn sectiune transversalad a unui exemplu
de ansambluri de cartuse de sortare montate pe un cadru de retea, conform unei
variante de realizare exemplificatoare a prezentei descrieri.

[0024] FIG. 18A prezintd o vedere in perspectiva a unui exemplu de ansamblu de
cartus de sortare, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0025] FIG. 18B prezinta niste vederi In sectiune transversala si laterale ale exemplului
de ansamblu de cartus de sortare prezentat in FIG. 18A. Exemple de dimensiuni, in
unitati de inci, sunt prezentate in imagini. Dezvaluirea nu se limiteaza la astfel de
dimensiuni si pot fi avute in vedere si alte dimensiuni.

[0026] FIG. 19A prezintd o vedere in perspectiva a unui exemplu de carcasa a unui
ansamblu de cartus de sortare, conform unei variante de realizare exemplificatoare a
prezentei dezvaluiri.

[0027] FIG. 19B prezintd vederi in sectiune transversala si laterale ale exemplului de
carcasa prezentat in FIG. 19A. Exemple de dimensiuni, in unitdti de inci, sunt
prezentate Tn imagini. Dezvaluirea nu se limiteaza |la astfel de dimensiuni si pot fi avute
in vedere si alte dimensiuni.

[0028] FIG. 19C ilustreaza un exemplu de carcase multiple fixate pe un cadru de gratar
al unei custi tip cos, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0029] FIG. 20A prezintd un exemplu de element de asamblare a sitei, conform unei
variante de realizare exemplificatoare a prezentei descrieri.

[0030] FIG. 20B ilustreazd vederi.in sectiune transversala si laterale ale exemplului de
element de asamblare a sitei prezentat in FIG. 20A. Exemple de dimensiuni, in unitati
de inci, sunt prezentate in imagini. Dezvaluirea nu se limiteaza la astfel de dimensiuni si
pot fi avute in vedere si alte dimensiuni.

[0031] FIG. 21A prezinta o vedere in perspectiva a unui exemplu de unitate de cadru a
unui ansamblu de sita, conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei
dezvaluiri.

[0032] FIG. 21B prezinta vederi de sus si laterale ale exemplului de unitate de cadru
prezentat in FIG. 21A.

[0033] FIG. 22A prezintd un exemplu de element de sita al unui ansamblu de sita,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei descrieri.

[0034] FIG. 22B prezinta vederi de sus si laterale ale elementului de sitd exemplificativ
prezentat in FIG. 22A.
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[0035] FIG. 22C este o vedere de sus marita a unei portiuni a unui element de sita,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0036] FIG. 23A prezinta un alt exemplu de element de asamblare a sitei, conform unei
variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri.

[0037] FIG. 23B prezinta vederi laterale ale exemplului de element de asamblare a sitei
prezentat in FIG. 23A.

[0038] FIG. 24 prezintd un exemplu de element de sita de cartus, conform unei variante
de realizare exemplificatoare a prezentei descrieri.

[0039] FIG. 25 prezinta un exemplu a unei portiuni a carcasei inferioare a elementului
de sita de cartus prezentat in FIG. 25.

Descrierea variantelor de realizare

[0040] Prezenta dezvaluire se referd la aparate si metode de filtrare si, In special, la
utilizarea de cosuri cu sitd imbunatatite pentru a fi folosite in cadrul unor metode si
sisteme de sorbtie a metalelor din minereuri care contin metal. Variante de realizare ale
prezentei dezvaluiri pot fi utilizate, printre altele, cu sisteme de tip carbon-in-pulp (CIP),
carbon prin levigare (CIL) si rasina prin levigare (RIL). Sistemele CIL si CIP sunt, de
exemplu, doud metode contra-curent pentru adsorbtia de aur levigat dintr-un flux de
slam pe carbune activ. n astfel de procese de tip CIL si CIP, o serie de rezervoare de
adsorbtie sunt plasate intr-o serie. Slamul curge continuu de la primul rezervor din
aceastd serie, pana la ultimul rezervor. In acelasi timp, carbonul este pompat in contra-
curent de la ultimul rezervor al seriei, la primul rezervor. Procesele de tip CIP (CIL) si
CIP difera in masura in care aurul este levigat inainte de adsorbtia carbonului. De
exemplu, intr-o operatiune CIL, carbonul este adéugat in rezervoarele de levigare, iar
reactia de levigare si adsorbtia au loc simultan. Tn schimb, in procesul CIP, majoritatea
aurului levigabil este levigat Tnainte de prima etapa de adsorbtie.

[0041] O descriere a unui procedeu general de recuperare a aurului dintr-un minereu
de aur, care utilizeaza un tratament combinat de cianurare si de adsorbtie, poate fi gasit
n brevetul US 4188208. Desi variantele de realizare ale prezentei descrieri sunt in
general discutate cu referire la aur sau carbon, variante de realizare ale prezentei
dezvaluiri pot fi aplicate in mod egal unor procedee de recuperare a argintului, fierului,
nichelului si a altor metale, din minereul adecvat. Recuperarea oricarui metal dintr-un
minereu de mina se incadreaza in obiectul prezentei dezvaluiri.

[0042] O descriere a unor cosuri de sitd metalice si a unor metode de utilizare
a acestora, existente, Tn cadrul procedeelor CIP descrise mai sus poate fi gasita in
documentul de brevet US No. 5,238,117. Procedeul descris in brevetul US nr.
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5,238,117 a devenit in general cunoscut in domeniu sub denumirea de procedee de
separare interetape spalate vertical ,NKM”, iar cosurile de sitd utilizate in cadrul
acestuia au devenit Tn general cunoscute in domeniu sub numele de cosuri de sita
NKM. In general, astfel de cosuri de sitd NKM includ un cadru metalic de sustinere
prevazut cu o sita lata profilata, infasuratd in jurul unui perete lateral al acestuia. Sita
din sarma profilata este utilizata pentru a filtra materialele dintr-un slam bogat in
metal. Cosul de sitd este atasat la un dispozitiv de separare NKM si o portiune
inferioara a acestui dispozitiv de separare NKM, inclusiv cosul de sitda NKM atasat, este
scufundat intr-un rezervor care contine material carbon-in-pulp. Rotoarele de pe
dispozitivul de separare NKM fac ca slamul din rezervor sa circule prin sita de sarma
profilata si Tn interiorul sitei NKM. Cu toate acestea, sita de sarma profilata are o zona
de separare deschisa foarte joasa, ceea ce duce la o separare ineficientd. Zona de
separare deschisa joasa duce, de asemenea, la infundare. infundarea, la randul siu,
forteazd volumele maérite de slam sa curgd prin zone neinfundate ale sitei de sarma
profilata, ceea ce creste rata de uzura a sitei. In plus, sarmele individuale care formeaz3
sitele de sarma profilata tind sa se deterioreze sau sa se rupa in timp din cauza unor
fortel intalnite Tn timpul proceselor de separare, cum ar fi spalarea lamelor de propulsie
interne si externe.

[0043] In variantele de realizare exemplificatoare ale prezentei dezviluiri, este prevazut
un dispozitiv imbunatétit cu cos de sita pentru separare de materialul. Dispozitivul
cuprinde un cadru de sustinere avand un fund in mod substantial inchis si o parte
superioara deschisa, si o portiune de sustinere de perete lateral in mod substantial
cilindric, care se extinde intre partea de jos si de sus a cadrului de sustinere. Cadrul
suport poate fi metalic, cum ar fi din otel inoxidabil. Un perete lateral al sitei din
poliuretan se extinde in jurul si este sustinut de portiunea de sustinere a peretelui
lateral. Peretele lateral al sitei din poliuretan cuprinde o sita din poliuretan cu suprafata
deschisa ridicata. In anumite variante de realizare, peretele lateral al sitei din poliuretan
cuprinde In mod substantial portiunea de sustinere a peretelui lateral intre partea
inferioara Tnchisa si partea superioard deschisa, pentru a asigura astfel o zona de
separare maximizata. Peretele lateral al sitei din poliuretan poate fi fixat pe o periferie
exterioara a portiunii de sustinere a peretelui lateral.

[0044] Peretele lateral al sitei din poliuretan poate fi format dintr-o multitudine de
elemente individuale de sitda din poliuretan. Aceste elemente individuale de sita din
poliuretan pot fi aliniate adiacent unul fatd de celalalt pentru a asigura o zona de
separare in general continua pe peretele lateral al sitei. Intr-un exemplu, multitudinea de
elemente individuale de sita din poliuretan pot include opt elemente individuale de sita
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din poliuretan. Tn astfel de variante de realizare, aceste opt elemente individuale de sit4
din poliuretan pot fi dispuse astfel incat patru dintre elementele de sita sa se afle pe o
jumatate inferioara a cadrului suport si patru dintre elementele de sitéd sa fie pe o
jumatate superioara a cadrului suport.

[0045] In anumite variante de realizare, partea inferioard in mod substantial inchisa
poate fi prevazutd cu o deschidere centralizatd care permite receptia arborelui de
antrenare al unui aparat NKM.

[0046] Elementul de sita din poliuretan cu suprafatd deschisa ridicata, Tn anumite
variante de realizare, cuprinde un corp flexibil din poliuretan turnat; niste deschideri de
sita prevazute in corp; un set de prime elemente flexibile in mod substantial paralele,
care definesc niste prime fete opuse ale deschiderilor de sitd; un set de elemente
flexibile secundare Tn mod substantial paralele, care definesc niste fete opuse
secundare ale deschiderilor de sita, in care elemente secundare sunt in mod substantial
perpendiculare pe elementele secundare;un set de elemente tertiare, Tn mod
substantial paralele, avand o multitudine de prime elemente intre ele; un set de
elemente cvadrupliare, in mod substantial paralele, avand o multitudine de elemente
secundare intre ele; niste portiuni de margine laterald in mod substantial paralele la
laturile opuse ale corpului, intre care se extind elementele tertiare ale acestora; si o
prima portiune de capat si 0 a doua portiune de capat iIn mod substantial paralele la
capetele opuse ale corpului, intre care se extind elementele cvadrupliare ale acestuia,
in care portiunile de capat sunt in mod substantial perpendiculare pe portiunile de
margine. Deschiderile de sita din corpul flexibil din poliuretan turnat al elementului de
sita din poliuretan pot fi de aproximativ 0,044 mm péana la aproximativ 4.000 mm intre
niste suprafete interioare ale primelor elemente si de la aproximativ 0,044 mm péana la
aproximativ. 60.000 mm fintre niste suprafete interioare ale elementelor
secundare.

[0047] Elementul de sitd din poliuretan poate include, de asemenea, niste elemente
de armare turnate integral in cel putin unul dintre primele elemente si elementele
tertiare si cel putin unul dintre elementele secundare si cvadrupliare. in unele variante
de realizare, elementele de armare formate integral in primele elemente pot avea o
grosime in mod substantial uniform, avand o amplitudine cuprinsa intre aproximativ
0,006 inci si aproximativ 0,015 inci. Elementele de armare turnate integral cu
elementele secundare pot avea o grosime Tn mod substantial uniform, avand o
amplitudine cuprinsa intre aproximativ 0,015 inci si aproximativ 0,040 inci. Elementele
de armare pot fi incorporate, de exemplu, in tije care pot fi turnate integral cu
elementele. Elementele de armare pot fi incorporate, de asemenea, de exemplu, n
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fibre de aramida care reprezinta cel putin una dintre o multifibra rasucita si tesuta,
_fibrele avand o densitate liniara de la aproximativ 55 denier, la aproximativ 2840
denier.

[0048] Portiunile de margine laterale ale elementului de sitd de poliuretan pot fi
configurate pentru utilizare la atasarea elementului de sitd la cadrul suport. O
multitudine de nervuri marite din poliuretan pot fi formate integral pe o suprafata
exterioard a corpului de sita din poliuretan, cu nervurile dispuse in mod substantial
vertical fatd de portiunea de sustinere a peretelui lateral. Fiecare dintre multitudinea de
nervuri se poate extinde in mod substantial de la o parte superioara, la o parte
inferioara a elementului de sita din poliuretan.

[0049] In alte variante de realizare ale prezentei dezvaluiri, poate fi prevazuta o colivie
tip cos care include un cadru de retea tubular sau in mod substantial cilindric, prevazut
cu deschideri multiple. Deschiderile multiple din cadrul de retea pot fi aranjate intr-o
retea patratd si fiecare (sau, in unele variante, cel putin unele) dintre deschiderile
multiple poate avea o form& patrata. Intr-o varianta de realizare exemplificatoare,
deschiderile multiple pot include 264 de deschideri patrate. Un subset de deschideri
multiple poate fi definit de elemente longitudinale si elemente transversale. Un al doilea
subset de deschideri multiple poate fi definit de elemente longitudinale si segmente
transversale ale unei prime sectiuni inelare a cadrului de retea si, in mod similar, un al
treilea subset de deschideri multiple poate fi definit de elemente longitudinale si
segmente transversale ale unei a doua sectiuni inelare a cadrului de retea.

[0050] Colivia tip cos poate avea niste flanse in partea superioara si partea inferioara a
coliviei. Flansa superioara si deschiderile pot permite sau, in alt mod, pot facilita
montarea unei placi sau a unui alt tip de capac pe flansa. Tn plus sau in alte variante de
realizare, flansa si deschiderile pot permite sau, in alt mod, pot facilita montarea coliviei
tip cos intr-o masina separatoare cu sita (de exemplu, un aparat intertrepte cu spalare
verticalda NKM).

[0051] Colivia tip cos poate fi utilizatd intr-un proces de separare a unei materii
specifice sub form& de particule din slam sau dintr-un alt tip de surs& de fluid. In acest
scop, Intr-o varianta de realizare, ansamblurile de cartuse de separare pot fi montate pe
coliva tip cos, unde ansambilurile de cartuse de separare pot permite sau, in alt mod,
pot facilita separarea unei materii de particule specifice din slam. Fiecare dintre
ansamblurile de cartus de separare poate fi montat sau fixat in alt mod pe un grup
respectiv de elemente de retea care definesc, cel putin partial, o deschidere respectiva
a cadrului de retea. Pentru deschiderile dintr-un rand din jurul axei longitudinale a
cadrului de retea, un grup de elemente de retea care sustin un prim ansamblu de cartus

7

@Y



RO 135261 A2

de separare poate avea un element comun de retea cu un alt grup de elemente de
retea care sustine un al doilea ansamblu dintre ansamblurile de cartus de
retea.

[0052] in unele variante de realizare, fiecare dintre ansamblurile multiple de cartuse de
separare montate sau fixate pe cadrul de retea include un ansamblu de separare si o
carcasa (sau un alt tip de container) configurat pentru a prirni si a retine ansamblul de
sitd. In unele variante de realizare, carcasa poate fi realizatad dintr-o singurd piesa
turnatd prin injectie, formatéd integral prin intermediul turnarii prin injectie a unui
poliuretan, a unui polimer termorezistent sau a altor tipuri de polimer. Exemple de
variante de realizare a piesei turnate prin injectie si a procedeului de formare a piesei
turnate prin injectie sunt discutate mai detaliat in dezvaluirile conform cererii de brevet
US nr. 13/ 800,826, brevetului US nr. 9,409,209, brevetului US nr. 9,884,344, cererii de
brevet US nr. 15 / 851,009, cererii de brevet US nr. 15 / 965,195 si in trimiterile
fncrucisate incluse in acestea, care sunt Tncorporate prin referintd in prezenta, in
intregime.

[0053] Ansamblul de sitéd are, in unele variante de realizare, trei unitati individuale
de sitd. Carcasa include o priméa deschidere configurata pentru a primi si / sau pentru a
fixa ansamblul de sitd in carcasa si o a doua deschidere care permite expunerea unei
suprafete de separare a ansamblului de sita la un exterior al cadrului de retea. Carcasa
include si niste creste care se extind de la o prima margine a carcasei, 1&nga prima
deschidere, pdna la o a doua margine, opusa, a carcasei. Crestele si portiunile
respective ale carcasei formeaza niste adancituri care permit sau faciliteaza in alt mod
montarea (de exemplu, prinderea sau inclichetarea) carcasei pe cadrul de
retea.

[0054] Cadrul de retea, in intregime sau in mod substantial in intregime, al cosului tip
sitd poate fi acoperit cu ansambluri de cartuse de separare in timpul unui proces de
separare. Ca atare, intr-o variantd de realizare exemplificatoare, ansamblurile de
cartuse de separare 264 pot fi montate pe respectivele deschideri patrate 264 din cadrul
de retea.

[0055] Mai mult, cazul poate include o sectiune cadru de atasare si o sectiune de cadru
de sustinere. Sectiunea de cadru de sustinere poate primi si / sau retine ansamblul de
sitd format din unitati de sita. Sectiunea de cadru de atasare poate include un set de
creste care formeaza niste degajari respective, care la randul lor permit sau faciliteaza
n alt mod atasarea (de exemplu, prin inclichetare, strdngere sau cuplare n alt mod) a
ansamblului de cartus de separare la un cadru de retea.
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[0056] Cartusele tip sitd conform prezentei dezvaluiri pot avea orice forma adecvata
pentru atasarea la un cadru de retea al unei colivii tip cos. De exemplu, si fara limitare,
cartusele tip sita pot fi de forma patrata, dreptunghiulara, ovala sau de orice alta
forma. Desi unele variante de realizare exemplificatoare pot prevedea cartuse tip sita
care sunt configurate pentru a se potrivi in mod substantial cu deschiderile de retea ale
cadrului de retea (adica un cartus patrat tip sitd pe un cadru de retea cu deschideri de
retea patrate), cartusele tip sita de diferite forme pot fi atasate la deschideri de retea de
formé diferita. Tn mod similar, cadrul de retea al coliviei tip cos poate fi de orice form&
adecvata pentru separare.

[0057] Elemente de sitd si cartuse de sita in conformitate cu variantele de realizare
analizate aici rezista la uzura, abraziune, indoire si la substante chimice mai bine decéat
metalul si astfel tind sa dureze mai mult decat cadrele de sarma profilata din procesele
CIL. Elementele de sita, asa cum s-a discutat aici, permit, de asemenea, formarea de
deschideri de sita semnificativ mai mici decéat cele ale cadrelor conventionale din sarma
profilata, ceea ce la rAndul sdu imbunatateste eficienta separéarii. Utilizarea elementelor
de sitad, asa cum este descris aici, oferd zone de separare semnificativ mai mari si
reduce Tn mod semnificativ colmatarea in comparatie cu cosurile de sitd conventionale
din sarma profilata. La utilizare, elementele de sita si cartusele de sita, asa cum sunt
descrise aici, permit, de asemenea, o distantd Tn mod substantial consistenta
intre lamele de propulsie externe ale aparatului de separare si ansamblul de cartus de
separare, reducand astfel infundarea si prelungind durata de viata a elementelor de
sita.

[0058] Cu referire la varianta de realizare prezentata in fig. de la 1 la 5, cosul de sita 1
al prezentei dezvaluiri cuprinde o structuré de cadru de cos 510 care are o sita de
poliuretan 600 cu suprafata deschisa Tnalta atasata la aceasta.

[0059] Asa cum este indicat in fig. 1, cadrul de cos 510 are In general o configuratie
cilindrica, desi pot fi utilizate si alte forme. Cadrul de cos 510 poate fi realizat, de
preferinta, din otel inoxidabil, desi pot fi utilizate si alte materiale. Cadrul are un capat
superior 511 si un capat inferior 515 si include o muiltitudine de elemente de sustinere
verticale 530 care formeaza o portiune de sustinere verticald care se extinde intre
capetele superior si inferior 511, 515 ale cadrului 510. Asa cum se aratd in FIG. 2,
portiunea de sustinere verticaléd a cadrului 510 are o parte interioard 521 si o parte
exterioara 522.

[0060] Asa cum se arata in FIG. 3, suportul cadrului de cos 510 poate fi format dintr-o
multitudine de elemente de sustinere verticale 530 si o multitudine de elemente de
sustinere orizontale 550. Varianta de realizare prezentatd in FIG. 3 include patru
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elemente de sustinere primare 531 distantate de-a lungul unei periferii a cadrului 510,
impreuna cu o multitudine de elemente de sustinere secundare 542 dispuse la distanta
intre elementele de sustinere primare 531. Impreund, elementele de sustinere primare
si secundare 531, 542 se imbina la capetele superior si inferior 511, 515 ale cadrului
510 intr-un aranjament distantat. Elementele orizontale de sustinere 550 pot fi asigurate
de o multitudine de inele inelare sau de sectiuni curbate care sunt unite cap la cap
pentru a forma o multitudine de inele inelare conform unei dispuneri distantate pe
intregul cadru de cos 510.

[0061] Asa cum se arata in fig. 3, fiecare dintre elementele de sustinere verticale 531
poate include o portiune interioara de stalp 532. Portiunea interioara de stalp 532 poate
include, la randul sau, niste deschideri 534 prevazute prin aceasta. Elementele de
sustinere orizontale 550 trec prin deschiderile 534, mentinand astfel elementele de
sustinere orizontale 550 intr-un aranjament sub forma de stiva si distantat.

[0062] Asa cum se aratd in vederea de sus din fig. 2, capatul superior 511 al cadrului
510 este prevazut cu o deschidere pentru a permite utilizarea la primirea si prelucrarea
materialelor in cosul de sitéd 1. Capatul inferior 515 al cadrului 510 este prevazut cu un
fund 516 in mod substantial solid sau inchis, pentru retinerea de materiale Tn cosul de
sitd 1 in timpul procesérii. Fundul 516 substantial inchis poate fi prevazut cu o
deschidere centralizatd 517 pentru utilizare in cadrul unor aranjamente operationale cu
arbori ai masinilor de prelucrare, asa cum este discutat mai detaliat mai jos.

[0063] Unele variante de realizare conform dezvaluirii pot sa includa o sita de poliuretan
de mare suprafatd deschisa 600 atasata la o periferie a cadrului 510, formand astfel un
cos de sitd 1 avand o parte superioara deschisa, un fund 516 Th mod substantial solid
sau inchis si un perete lateral de sita din poliuretan 601.

[0064] Sita din poliuretan 600 poate fi prevazuta sub forma unor elemente separate,
mai mici, de sita 10, ca urmare a unor potentiale constrangeri de marime din cadrul
procesul de turmare a sitei de poliuretan 600. De exemplu, ca in varianta de realizare
prezentata in fig. 1, sita din poliuretan 600 poate prezenta o multitudine de elemente
separate de sita 10. Fiecare element de sitd 10 este atasat la suportul vertical al
cadrului 510.

[0065] FIG.de la 4 la 6 prezintd caracteristicile unei variante de realizare
exemplificatoare a unui element de sitd 10 configurat pentru a fi utilizat la formarea
peretelui lateral al sitei din poliuretan 601 al unui cos de sitad 1. FIG. de la 4 |la 5 prezinta
laturile exterioare si interioare ale unei variante de realizare a elementului de sita 10,
respectiv, in timp ce FIG. 6 prezintd o vedere laterala a unei variante de realizare a
elementului de sita 10. Elementul de sitd 10 poate cuprinde site din poliuretan descrise
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mai detaliat in urmatoarele brevete si publicatii de brevet, care au un solicitant comun
cu cel al prezentei dezvaluiri si sunt incluse prin referintd in prezenta: brevetul US nr.
8.584.866; brevetul US nr. 9.010.539; brevetul US nr. 9.375.756; brevetul US nr.
9.403.192; publicatia de cerere de brevet US nr. 2015 / 0197827A1; si publicatia de
cerere de brevet US nr. 2016 / 0303611A1.

[0066] Asa cum se arata in fig.de la 4 la 7, o variantd de realizare a prezentei
dezvaluiri poate prevedea un element de sitd 10 cu un corp 12 din poliuretan turnat
avand niste portiuni de margine laterale neperforate 14, 16. Portiunile de margine
laterale 14, 16 pot avea, fiecare, cate o portiune laterald de bavurd 29 incorporata,
pentru a fi utilizata la etansarea unor elemente de sitd 10 adiacente intre ele si pentru
fixarea elementelor de sita 10 la cadrul de cos 510, asa cum se arata in FIG. 7. Fiecare
portiune de margine laterala 14, 16 poate include un element structural turnat pentru a fi
utilizat la intarirea portiunii laterale de bavura 29. Portiunile de margine laterala 14, 16
pot fi formate, de asemenea, fara elemente structurale turnate sau pot include alte
elemente structurale. Portiunile laterale de bavurd 29 pot fi proiectate in orice forma
potrivitd pentru atasarea la un cadru de cos 510. Intr-o variantd de realizare
exemplificatoare, portiunile laterale de bavurd 29 pot include un element format, de
exemplu, un element metalic care este Tndoit la o forma dorita, de exemplu, un element
in forma de U, un element in forma de L, un element in forma de C sau altele
asemenea. Elementul format poate fi atasat la corpul din poliuretan prin incalzire,
presare, prin mijloace mecanice, chimice, prin turnare si / sau prin orice altd metoda sau
aranjament adecvat.

[0067] Corpul 12 al elementului de sitd 10 include, de asemenea, o portiune de margine
inferioard 18 si o portiune de margine superioarad 20, care, in combinatie cu niste
portiuni de margine laterale 14, 16, definesc o margine exterioaréd a elementului de sita
10. Tn anumite variante de realizare, o portiune de bavura laterala 29 se poate extinde
pe intreaga lungime intre portiunea de margine superioara 20 si portiunea de margine
inferioara 18.

[0068] Corpul 12 maiinclude o suprafatd exterioard 22 si o suprafatd interioara
24. FIG. 4 ilustreazé o suprafatd exterioara 22 a corpului 12 atunci cand elementul de
sita 10 este fixat pe cadrul de cos 510, asa cum se arata, de exemplu, in FIG. 1, si
FIG. 5 ilustreaza o suprafata interioara 24 a corpului 12 atunci cand elementul de sita
este fixat pe cadrul de cos 510, asa cum se arata, de exemplu, Tn FIG. 1. Corpul 12
include niste prime elemente 101 si elemente secundare 102 care formeaza niste
deschideri de sitd 26, asa cum se arata in detaliu in FIG. 8 si FIG. 8A. Primele elemente
101 si elementele secundare 102 pot, in unele variante de realizare, sa fie configurate
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astfel incéat sa includa niste elemente de armare 50, asa cum este discutat mai detaliat
mai jos. Asa cum se aratd in vederea laterala din FIG. 6, elementul de sita 10 poate
include Tn plus niste nervuri verticale 28 prevazute pe suprafata exterioara 22 a
elementului de sita 10. Elementul de sita 10 nu poate, totusi, sa includa nervuri verticale
28 Tn anumite variante de realizare ale prezentei dezvaluiri.

[0069] Corpul 12 poate include in plus niste elemente tertiare 203 si niste elemente
cvadupliare 204. Elementele tertiare 203 si elementele cvadrupliare 204, si nervurile
verticale 28, daca sunt prezente, pot include de asemenea niste elemente de armare
50, discutate in detaliu mai jos. Totusi elementele tertiare 203, elementele cvadrupliare
204 si nervurile verticale 28 pot sd nu includad elemente de armare 50 in anumite
variante de realizare ale prezentei dezvaluiri. Elementele tertiare 203 si elementele
cvadrupliare 204 sunt in general configurate pentru a oferi suport deschiderilor de sita
26 formate de primele elemente si de elementele secundare 101, 102.

[0070] FIG. 8 prezinta o portiune dintr-o variantad de realizare a elementului de sita 10,
cu FIG. 8A ilustrdnd o vedere maritéd a unei portiuni din FIG. 8. Asa cum se arata in
imaginea de detaliu din FIG. 8A, primele elemente si elementele secundare 101, 102
formeaza o primé structuré de retea turnata integral 100 care defineste niste deschideri
de sita 26. Elementele tertiare si cvadrupliare 203, 204 pot forma o a doua structura de
retea turnata integral 200 si respectiv niste elemente cvintupliare si sextupliare 305 si
respectiv 306, pot forma la randul lor o a treia structurd de retea turnata integral
300.

[0071] Elementele de armare 50 pot fi incorporate in niste elemente dorite ale
elementului de sita 10. Elementele de armare 50 asigura stabilitate elementului de sita
10 prin impiedicarea deformérii si / sau sablarii marginilor laterale 14, 16. Intr-o varianta
de realizare exemplificatoare, elementele de armare 50 pot fi integrate (cum ar fi prin
turnare integrald@) in niste elemente corespunzatoare. Elementele de armare 50 pot fi
realizate din plastic, metal, polimer sauorice alt material adecvat cu proprietati
structurale necesare. De exemplu, elementele de armare 50 pot fi configurate sub
forma de tije care sunt turnate integral odatd cu elementele de sita. Elementele de
armare 50 pot fi, de asemenea, configurate ca fibre de aramida care sunt reporezentate
de cel putin unul dintre un multifir rédsucit si un multifir tesut, astfel incéat fibrele
actioneaza ca fitile pentru a absorbi poliuretanul turnat in jurul acestuia, asigurénd astfel
o legatura puternica cu acesta. Fibrele multifir risucite sau tesute pot avea o densitate
liniara de aproximativ 55 denier pana la aproximativ 2840 denier si, de preferinta, pot fi
de aproximativ 1500 denier. Atunci cand o fibra de aramida este utilizatd in variantele
de realizare conform prezentei dezvaluiri, aceasta poate fi un set de fibre de aramida
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disponibile comercial sub marca KEVLAR® de la DuPont Company. Elementele de
armare 50 pot fi, de asemenea, cel putin una dintre fibrele de aramida care pot fi
obtinute comercial sub denumirile comerciale TWARON, SULFRON, TEIJINCONEX si
TECHNORA ale companiei Teijin. Flexibilitatea fibrelor de aramida asigura un sistem de
armare flexibil pentru poliuretanul turnat, care este capabil sa revina la forma sa
originala turnata dupa indoirea si flexia necesare, care au loc in timpul manipularii si
instalarii. Tn anumite variante de realizare, elementele de armare 50 pot fi tensionate
fnainte ca poliuretanul sa fie turnat in jurul lor.

[0072] Cu referire din nou la varinata de realizare prezentatd in FIG. de la 4 la 5, si la
vederea de detaliu prezentata in FIG. 8, structurile de retea 200 si 300 includ elemente
bidirectionale turnate integral, care formeazd niste grile de sustinere in cadrul
elementelor. Datorita proprietatilor elementelor de armare 50 si a configuratiei structurii
retelei bidirectionale, elementele pot avea o dimensiune relativ mica si, astfel, asigura o
zona de separare deschisa marita. Structurile grilei oferd o rezistentd a sitei si suport
pentru deschiderile 26 Tn timpul Tncarcarii vibratorii si maresc semnificativ zona de
separare deschisa.

[0073] Asa cum se arata Tn vederea Tn detaliu din FIG. 8A, primele elemente 101 se pot
extinde transversal intre portiunile de margine laterale 14, 16, intr-un mod substantial
paralel unul cu celalalt. Elementele secundare 102 se pot extinde transversal intre
portiunea de margine inferioard 18 si portiunea de margine superioara 20, intr-o
maniera substantial paralel intre ele si substantial perpendicular pe primele elemente
101. Tn anumite variante de realizare, elementele secundare 102 pot avea o grosime
mai mare decat cea a primelor elemente 101 pentru a asigura un suport structural
suplimentar deschiderilor de sita 26.

[0074] Asa cum se mentioneaza mai sus, si asa cum se arata in vederea izometrica
explodata din FIG. 12, primele elemente 101 si / sau elementele secundare 102 pot
include niste elemente de armare 50 si pot sau nu sa fie sustinute de niste elemente
suplimentare de sustinere sau de structuri de retea de sprijin. De exemplu, asa cum se
arata in FIG. 9, care descrie o vedere in sectiune transversala fragmentara a corpului
12 al elementului de sitd 10, corpul 12 include niste prime elemente si elemente
secundare 101, 102 cu elemente de armare bidirectionale 50 turnate integral cu
acesta. Elementele de armare 50 turnate integral cu primele elemente 101 au o grosime
cuprinsa intre aproximativ 0,006 inci si aproximativ 0,015 inci. Elementele de armare 50
turnate integral cu elementele secundare 102 (nereprezentate) au o grosime cuprinsa
intre aproximativ 0,015 inci si aproximativ 0,040 inci. Astfel de configuratii pot fi benefice
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in cazul unor aplicatii de separare care necesitd site cu deschideri de sitd mai
mari.

[0075] Variantele de realizare ale prezentei dezvaluiri pot incorpora elemente
de armare 50 in oricare dintre primele elemente, elementele secundare, tertiare si
cvadrupliare 101, 102, 203, 204, precum si in nervurile 28, si pot fi incorporate in
intregime sau intr-o portiune din primele elemente, elementele secundare, tertiare si
cvadrupliare 101, 102, 203, 204 si in elementele de nervuri 28.

[0076] Asa cum se arata Tn FIG. 8 si in detaliu in FIG. 8A, deschiderile de sita 26 pot fi
alungite, cu o dimensiune mai mare a lungimii de-a lungul laturilor si ntre capetele
acestora decat dimensiunile latimii. Deschiderile de sitéd 26 pot avea aproximativ 0,044
mm pana la aproximativ 4,0 mm latime, |atimea fiind dimensiunea dintre suprafetele
interioare ale primelor elemente adiacente 101. Deschiderile de sita 26 pot avea
aproximativ 0,44 mm pana la aproximativ 60 mm lungime, lungimea fiind dimensiunea
intre suprafetele interioare ale elementelor secundare adiacente 102. Suplimentar,
deschiderile de sita 26 pot avea o varietate de forme diferite. De exemplu, deschiderile
de sitd 26 pot avea o forma dreptunghiulara, sau o forma patrata, sau o forma ovala,
sau orice altd forma care poate fi formata din primele elemente si de elementele
secundare 101, 102. Dimensiunile generale ale elementului de sitd 10 pot fi de
aproximativ 1,2 metri pe 1,6 metri sau poate avea orice altd dimensiune dorita. Se
poate Tntelege ca toate dimensiunile prezentate aici sunt doar cu titlu de exemplu si nu
cu caracter limitativ.

[0077] Cu referire pe scurt la FIG. 10 si FIG. 11, deschiderile de sita 26 pot devia in jos
intre suprafata exterioard 22 si suprafata interioara 24, primele elemente 101 fiind in
mod substantial in forméa de trapezoide inversate. Aceasta forma trapezoidalad generala
a primelor elemente 101 previne colmatarea in elementul de sitd 10 si in ansamblu Tn
sita de poliuretan 600. Primele elemente 101 pot include elemente de armare 50 turnate
integral cu acestea, asa cum se aratd in FIG. 10, sau optional pot s& nu includa
elemente de armare 50 turnate integral cu acestea, asa cum se aratda in
FIG. 11.

[0078] Asa cum este ilustrat in vederea in detaliu din FIG. 8A, elementele tertiare si
cvadrupliare 203, 204 pot avea o grosime mai mare decat primele elemente si
elementele secundare 101, 102. Grosimea marita a elementelor tertiare si cvadrupliare
203, 204 poate oferi un suport structural suplimentar primelor elemente si elementelor
secundare 101, 102. Dupa cum se arata in varianta de realizare exemplificatoare din
FIG. 8 si 8A, elementele tertiare 203 se pot extinde transversal intre portiunile de
margine laterale 14, 16 intr-o maniera substantial paralel intre ele si poate avea niste
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prime elemente 101 multiple prezente intre ele. Elementele cvadrupliare 204 se pot
extinde transversal intre portiunea de margine inferioara 18 si portiunea de margine
superioara 20 intr-un mod substantial paralel intre ele si poate avea
multiple elemente secundare 102 prezente intre ele. Elementele de armare 50 pot fi
modelate integral cu elementele tertiare si cvadrupliare 203, 204. Elementele tertiare si
cvadrupliare 203, 204 pot fi configurate astfel incat sa aiba o grosime minima prin
includerea de elemente de armare 50, mentindnd in acelasi timp suportul structural
necesar pentru deschiderile de sita 26 formate de primele elemente si de elementele
secundare 101, 102 in timpul aplicatiilor de separare vibratorie. Sistemul de sustinere
bidirectional furnizat de elementele tertiare si cvadrupliare 203, 204 si suportul
suplimentar al elementelor de armare 50 integrate in acestea, acolo unde sunt incluse,
reduce foarte mult grosimea elementelor de sustinere si asigura o crestere a zonei de
separare deschise si a eficientei generale a sitei.

[0079] Corpul 12 poate include suplimentar o multitudine de nervuri verticale 28. in
varianta de realizare prezentata in FIG. de la 4 |la 6, poate fi prevazuta o serie de noua
nervuri 28. Nervurile 28 pot avea o grosime mai mare decat cea a elementelor tertiare si
cvadrupliare 203, 204 si pot avea o portiune care se extinde in afard de la suprafata
interioara 24 a corpului 12. Asa cum se arata in FIG. 2, nervurile 28 pot fi prevazute, de
asemenea, sa se extinda in afara de la suprafata exterioara 522 a corpului 12 si sa
asigure astfel un suport vertical de-a lungul peretelui lateral exterior de sitd 601.
Grosimea mai mare si pozitionarea nervurilor 28 asigurd un suport structural
suplimentar primelor elemente si elementelor secundare 101, 102.

[0080] Nervurile 28 se pot extinde transversal intre portiunea de margine inferioara 18
si portiunea de margine superioara 20 intr-un mod substantial paralel una cu cealalta si
pot avea intre ele multiple elemnte cvadrupliare 204. Nervurile 28 se pot extinde,
suplimentar si alternativ, transversal intre portiunile de margine laterale 14, 16, intr-o
maniera substantial paralel una cu alta si pot avea intre ele multiple elemente tertiare
203. Nervurile 28 pot avea elemente de armare 50 turnate integral in structura
acestora. Nervurile 28 pot fi prevazute pentru un suport suplimentar asigurat
deschiderilor de sitd 26 si pot fi configurate pentru a avea o grosime minima prin
includerea elementelor de armare 50, oferind in acelasi timp suportul structural necesar
pentru mentinerea deschiderilor de sitd 261in timpul aplicatilor de separare
vibratorie. La fel ca elementele trertiare si cvadrupliare 203, 204, furnizarea unui sistem
de sustinere al nervurilor 28 reduce Tn mare masura grosimea elementelor de sustinere
si asigurd o marire a zonei de separare deschisd si a eficientei generale a
sitei.
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[0081] Diferite configuratii ale elementelor de armare 50 pot fi prevazute in elementele
de nervuri de sustinere 28 pentru a adauga stabilitate elementelor de sita 10.
Elementele de armare 50 prevazute in elementele de nervuri de sustinere 28 pot fi
reprezentate de o fibra de aramida (sau filamente individuale ale acesteia), o fibra
existent in mod natural sau alt material cu rezistentd la tractiune relativ mare, cu
sectiuni transversale relativ mici.

[0082] Fiecare element al elementului de sitd 10 capabil sa includa astfel de elemente
de armare 50 poate include zero, unul sau mai multe elemente de armare 50, iar
elementele de armare 50 utilizate pentru acestea pot fi de diferite dimensiuni si
materiale. Elementele de armare 50 pot fi amplasate in jumatatile inferioare ale
elementelor, astfel incat sa nu fie expuse relativ devreme pe durata de viatd a
elementului de sita 10, deoarece suprafata superioara a sitei se poate uza.

[0083] Includerea elementelor de armare 50, precum si cadrul de sustinere al
elementelor de sustinere bi-directionale, permite primelor elemente 101, precum si
elementelor secundare 102, sa fie relativ subtiri, crednd deschideri de sitd mai
mare. Variantele de realizare descrise aici au rezistente la intindere relativ mari, cu
zone de sectiune transversala relativ mici. Realizarea elementelor de sustinere si a
primelor elemente subtiri 101 are ca rezultat faptul ca elementul de sitd 10 si sita 600 in
fntregime au un procent mai mare de suprafatd deschisa, care, la randul sdu, mareste
capacitatea sistemului. Zonele de separare deschise, conform variantelor de realizare
descrise aici, pot varia, de exemplu, de la aproximativ 40 la suta la aproximativ 46 la
suta din sita.

[0084] Conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri, o sita
vibratorie 10 include un corp flexibil din poliuretan turnat 12 avand portiuni de margine
laterale in mod substantial paralele 14, 16 la capetele opuse ale corpului 12, precum si
o portiune de margine inferioara 18 in mod substantial perpendiculara pe portiunile de
margine laterale 14, 16, si o portiune de margine superioara 20 in mod substantial
perpendiculara pe portiunile de margine laterale 14, 16 si opuse portiunii de margine
inferioard 18. Corpul din poliuretan 12 include in plus o suprafatd exterioara 22 si o
suprafatd interioara 24. Primele elemente si elementele secundare 101, 102 sunt
prevazute sa formeze niste deschideri de separare 26. Primele elemente 101 se extind
intre portiunile de margine laterale 14, 16, iar elementele secundare 102 se extind ntre
portiunile de margine inferioara si superioara 18, 20. Corpul 12 poate include, de
asemenea, elemente tertiare si cvadupliare 203, 204, cu elementele tertiare si
cvadupliare 203, 204 avand o grosime mai mare decat cea a primelor elemente si a
elementelor secundare 101, 102. Elementele tertiare 203 se extind in mod substantial
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paralel unul cu celalalt si se extind transversal intre portiunile de margine laterale 14, 16
si au mai multe prime elemente 101 prezente intre ele. Elementele cvadrupliare 204 se
extind In mod substantial paralel unul cu celalalt si se extind transversal intre portiunile
de margine inferioara si superioara 18, 20 si au mai multe elemente secundare 102
prezente intre ele. Elementele de armare 50 pot fi turnate integral cu elemente tertiare
si / sau cvadupliare 203, 204 si, in plus, elementele de armare sau tijele de armare pot
fi turnate integral cu elementele cvadrupliare 204. Corpul 12 include, de asemenea,
niste nervuri 28. Nervurile 28 pot fi substantial paralele intre ele si se extind transversal
intre portiunile de margine laterale 14, 16. Nervurile 28 pot fi, de asemenea, substantial
paralele intre ele si se extind transversal intre portiurile de margine inferioara si
superioara 18, 20. Nervurile 28 au o grosime mai mare decat cea a elementelor tertiare
si cvadrupliare 203, 204, si pot include elemente de armare 50 turnate integral cu
acestea. Corpul 12 poate prezenta suplimentar niste elemente cvintupliare si
sextupliare 305, 306. Elementele cvintupliare 305 se extind in mod substantial paralel
unul cu celalalt si se extind transversal intre portiunile de margine laterale 14, 16 si au
mai multe elemente tertiare 203 prezente intre ele. Elementele sextupliare 306 se
extind in mod substantial paralel unul cu celalalt si se extind transversal intre portiunile
de margine inferioara si superioara 18, 20 si au mai multe elemente cvadrupliare 204
prezente intre ele. Elementele de armare 50 pot fi turnate integral cu elementele
cvintupliare si / sau sextupliare 305, 306 si, in plus, elementele de armare sau tijele de
armare pot fi turnate integral cu elementele sextupliare 306.

[0085] Elementele de sitd conform acestei variante de realizare pot avea zone de
separare deschise mai mari de 40% si dimensiuni ale ochiurilor de plaséa cuprinse intre
aproximativ 0,375 ochiuri si aproximativ 400 ochiuri. Cu titlu de exemplu, sitele testate
avand configuratiile mentionate mai sus au inclus o sitd cu dimensiunea de 43 ochiuri, o
sitd cu dimensiunea 140 ochiuri si o sitd cu dimensiunea 210 ochiuri. Fiecare dintre
aceste site au avut zone de separare deschise, de la aproximativ 40 la suta, la
aproximativ 46 la suta. Astfel de zone mari de separare pentru astfel de dimensiuni ale
ochiurilor relativ fine sunt obtinute prin cadrul de retea relativ rezistent si subtire creat de
elementele tertiare, cvadupliare, cvintupliare si sextupliare 203, 204, 305, 306 si de
elementele de armare turnate integral cu acestea.

[0086] in variantele de realizare si exemplele mentionate mai sus, dimensiunea fiecarei
unitati de retea formate de intersectia elementelor tertiare si cvadupliare 203, 204 este
de aproximativ 1 inch pe 1 inch. In general, unitatile de retea pot fi mai mari pentru
sitele cu deschideri de sita mai mari si unitatile de retea pot fi mai mici pentru sitele cu
deschideri de sitd mai mici. Acest principiu poate fi aplicabil in general pentru fiecare
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varianta de realizare exemplificatoare discutata aici. Unitatile de retea pot avea, de
asemenea, o forma in general dreptunghiularad sau pot avea orice alta forma adecvata
pentru sustinerea deschiderilor de sita.

[0087] Folosirea elementelor de sita din poliuretan 10 asa cum este descris aici, pentru
a forma un perete lateral de sitd 601 pe un cadru de cos are avantaje semnificative fata
de sitele conventionale din sarma profilata. Elementele de sitd din poliuretan 10, asa
cum sunt descrise aici, rezista la uzura, abraziune, indoire si substante chimice mai
bine decat metalul si, astfel, tind sd dureze mai mult decéat cadrele de sarma profilata
din procedeele CIL. Poliuretanul permite, de asemenea, formarea de deschideri de sita
semnificativ mai mici decéat cele ale cadrelor conventionale de sarma profilata, ceea ce
la randul sau imbunatateste eficienta de separare. Utilizarea elementelor de sita din
poliuretan 10, asa cum este descris aici, asigurd zone de separare semnificativ mai
mari si reduce Tn mod semnificativ colmatarea in comparatie cu cosurile conventionale
de sita din sarma profilata.

[0088] Tn functiune, cosul de sita 1 descris aici poate fi utilizat cu dispozitive si procedee
CIP si CIL cunoscute, cum ar fi cele descrise in brevetul US nr. 5.238.117. De exemplu,
asa cum se arata in FIG. 13-14, cosul de sita 1 este atasat sub o portiune tip voluta a
unui aparat intertrepte cu spélare verticald NKM. Un arbore de actionare al aparatului
NKM trece de la partea de sus, in partea de jos a cosului de sita 1 si prin deschiderea
centralizata din partea de jos inchisa a cosului de sitd 1. O cutie de viteze si un motor
sunt pozitionate deasupra volutei pentru a alimenta arborele de actionare. O interfata de
spélare este situata deasupra sitei din poliuretan si a interfetei de voluta pentru a primi
fluxul de descarcare de slam.

[0089] Cu cosul de sita 1 atasat la aparatul NKM, portiunea inferioara a dispozitivului
NKM, inclusiv cosul de sita 1, este introdusa si suspendata peste un rezervor mare de
adsorbtie care contine suspensie de slam care urmeaza a fi procesata. Nivelul de slam
din rezervor este mai mare decéat nivelul fluidului din cosul de sitad 1. Acest aranjament
face ca slamul sa& curgd in mod natural prin sita cosului de sitd 1, intr-un efort de
egalizare a nivelurilor de fluid din rezervorul de slam si din cosul de sita 1. Lamele de la
exteriorul unitatii NKM se rotesc in interiorul rezervorului, n jurul unei periferii exterioare
a peretelui lateral al sitei cosului de sitad 1. Lamele exterioare contribuie, de asemenea,
la prevenirea infundarii cu particule la partea exterioara a sitei din poliuretan, precum
carbonul si slamul. Impulsul si actiunea de maturare reduc posibilitatea carbonului si a
materialului de dimensiuni apropiate sa colmateze deschiderile de sitd. Lamele rotorului
situate n interiorul sitei, cum ar fi pe arborele de actionare, servesc la mentinerea
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particulelor in suspensie si la antrenarea slamului Tn sus cétre voluta si dispozitivul de
spalare.

[0090] in timpul procesului, slamul curge in sus prin interiorul cosului de sita 1.
Carbonul este retinut in sitd. Slamul exista prin interfata de spalare situatd deasupra
sitei din poliuretan si a interfetei de voluta.

[0091] In aceste procese, se poate observa c& rotatia continua a lamelor interioare si
exterioare in vecinatatea sitei din poliuretan, impreuna cu fluxul de volume mari de slam
prin deschiderile de sitd din poliuretan, supune sita unor wuzuri si fisurari
substantiale. Sitele din poliuretan si dispunerea cosului de sitd descris aici sunt
concepute pentru a rezista la uzura si fisurare semnificative si pentru a surclasa Tn mod
substantial cosurile existente de sita din sdrma din procesele CIP si CIL.

[0092] Desi cosul de sita 1 a fost descris in cazul utilizarii in cadrul unui procedeu CIP
sau CIL, deschiderile relativ mici si zona de separare relativ mare ale elementelor
de sitad de poliuretan 10 descrise aici permit utilizarea cosului de sitd 1 in alte scopuri,
cum ar fi filtrare si desalinizare a apei.

[0093] FIG. 15 ilustreaza o vedere in perspectiva a unui exemplu de colivie de cos 1500
in conformitate cu o varianta de realizare suplimentarad a dezvaluirii. Colivia de cos 1500
include un cadru de retea 1510 care este tubular (sau are o simetrie in mod substantial
cilindrica) Tn raport cu o axa longitudinald si are niste deschideri multiple 1513. Ca
atare, cadrul de retea 1510 are o néltime si un diametru. Dupd cum se aratd in
ilustratie, naltimea poate avea o amplitudine cuprinsad intre aproximativ 23 in
(aproximativ 58 cm) si aproximativ 122 in (aproximativ 310 cm). in conformitate cu o
alta ilustratie, diametrul poate avea o amplitudine cuprinsd intre aproximativ 10 in
(aproximativ 25,4 cm) si aproximativ 73 in (aproximativ 185,4 cm). Intr-o variant
de realizare exemplificatoare, inaltimea are o amplitudine de aproximativ 80 in
(aproximativ 203,2 cm) si diametrul are o amplitudine de aproximativ 50 in (aproximativ
127 cm). Se observa ca dezvaluirea nu este limitatd la astfel de marimi ilustrative ale
inaltimii si / sau diametrului, iar alte dimensiuni ale cadrului de retea 1510 pot fi avute n
vedere. In plus, cadrul de retea 1510 nu este limitat la o simetrie tubulara sau cilindricé,
ci poate fi configurat in orice configuratie adecvata pentru separare si, in special, pentru
separare prin retentie a carbonului, asa cum este discutat aici. Cadrul de retea 1510
poate fi format, de asemenea, din orice material care asigurda o structura suficienta
pentru procesul de separare si suport suficient pentru cartusele de cernere care vor fi
atasate la cadrul de retea 1510. De exemplu, cadrul de retea 1510 poate fi format dintr-
un metal sau aliaj metalic, cum ar fi otelul inoxidabil sau poate fi un material suficient de
termoplastic pentru a sustine cartusele de separare.in variante de realizare care
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prezinta un cadru de retea termoplastic 1510, cadrul de retea 1510 poate cuprinde o
singura piesa turnata prin injectie. In alte variante de realizare, cadrul de retea 1510
poate fi format din piese separabile conectate intre ele pentru a forma cadrul de retea
1510.

[0094] Tn anumite variante de realizare, cadrul de retea 1510 poate fi proiectat in forma
dorita prin indoirea unei foi perforate pe ea insasi, in jurul axei longitudinale si unirea
marginilor opuse ale foii perforate. Marginile opuse unite pot forma o cusatura
longitudinald 1515. In unele variante de realizare, foaia perforata poate fi formata dintr-
un metal sau aliaj metalic (de exemplu, otel inoxidabil), iar marginile opuse pot fi unite
prin sudare. In alte variante de realizare, foaia perforata poate fi formata dintr-un plastic
rigid, iar marginile opuse pot fi unite prin sudare cu laser si / sau lipire cu un adeziv
adecvat. Deschiderile multiple 1513 din cadrul de retea 1510 pot fi aranjate intr-o retea
patrata si fiecare (sau, Tn unele variante de realizare, cel putin unele) dintre deschiderile
multiple 1513 pot avea o forma patrata. Deschiderile multiple 1513 pot avea si alte
forme decat o forma patrata, cum ar fi o forma dreptunghiulara, o forma ovala, o forma
circulard si asa mai departe. Mai mult decat atat, nu este necesar ca deschiderile
multiple 1513 sa aiba o forma consistenta pe intregul cadru de retea 1510. De exemplu,
unele variante de realizare pot prezenta deschideri dreptunghiulare care alterneaza, de
dimensiuni diferite, pentru a forma cadrul general de retea 1510. Intr-o varianta
de realizare exemplificatoare, deschiderile multiple 1513 pot include 264 de deschideri
patrate. Un subset de deschideri multiple poate fi definit de niste elemente longitudinale
1511 si de niste elemente transversale 1512. Deschiderile dintr-un astfel de subset pot
fi denumite deschideri interioare. Un al doilea subset de deschideri multiple poate fi
definit de elementele longitudinale 1511 si de niste segmente transversale ale unei
prime sectiuni inelare 1512a a cadrului de retea 1510. Tn mod similar, un al treilea
subset de deschideri multiple poate fi definit de catre elementele longitudinale 1511 si
de segmentele transversale ale unui a doua sectiuni inelare 1512b a cadrului de retea
1510. Cel de-al doilea subset si cel de-al treilea subset de deschideri pot fi denumite
deschideri exterioare.

[0095] Prima sectiune inelard 1512asi cea de-a doua sectiune inelard 1512b pot
reprezenta sau, altfel, pot constitui niste portiuni de capat opuse respective ale cadrului
de retea 1510, de-a lungul axei longitudinale. O flansa 1520 poate fi fixata sau atasata
in alt mod la un capat al primei sectiuni inelare 1512a. Flansa 1520 poate include mai
multe prime deschideri 1525. Flansa 1520 si primele deschideri 1525 pot permite sau,
in alt mod, pot facilita montarea unei placi sau a unui alt tip de capac pe flansa 1520. in
plus sau in alte variante de realizare, flansa 1520 si primele deschideri 1525 pot permite
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sau, Tn alt mod, faciliteazad montarea coliviei de cos 1500 intr-o masina de separare cu
sita (de exemplu, un aparat intertrepte cu spalare verticala NKM, asa cum se arata in
FIG. 13 si FIG. 14). In plus, 0 a doua flansa 1530 poate fi fixata sau atasata in alt mod
la cea de-a doua sectiune inelard 1512b. Cea de-a doua flansa 1530 poate include mai
multe deschideri secundare 1535. Flansa 1530 si deschiderile secundare 1535 pot
permite sau, altfel, pot facilita montarea coliviei de cos 1500 intr-o masina de separare
cu sita (de exemplu, un aparat intertrepte cu spalare verticala NKM, asa cum se arata in
FIG. 13 si FIG. 14) si / sau fixarea unui ansamblu de spalare exterior al masinii de
separare cu sita (neprezentata).

[0096] Asa cum este ilustrat Tn FIG. 15, colivia de cos 1500 poate include, de
asemenea, o deschidere Tn apropierea celui de-al doilea capat al cadrului de retea
1510, langa cea de-a doua flansa 1530. Un element de teava 1540 poate fi asamblat n
vecinatatea deschiderii. Deschiderea si elementul de teava 1540 pot forma o iesire care
poate permite sau, in alt mod, pot facilita scurgerea unui slam din interiorul coliviei de
cos 1500 atunci cand acesta trebuie drenat la evacuare.

[0097] Similar cu alte cosuri de sitda ale acestei dezvaluiri, colivia de cos 1500, Tn
combinatie cu elemente de separare, pot fi utilizate in cadrul unui proces de separare a
a unei materii sub forma de particulele specifice din slam sau din alt tip de sursa
de fluid. In acest scop, intr-o varianta de realizare, ansamblurile de cartuse de cernere
pot fi montate pe coliviua de cos 1500, unde ansamblurile de cartuse de cernere pot
permite sau, altfel, pot facilita separarea de materie sub forma de particule specifice din
slam. Tn mod specific, ca in ilustratie, FIG. 16A prezinta o vedere in perspectiva a unui
exemplu de cos de sita 1600 care include mai multe ansambluri de cartuse de separare
1610 in conformitate cu una sau mai multe variante de realizare a
dezvaluirii. Ansamblurile de cartuse multiple de separare includ un prim ansamblu de
cartuse de separare 1610a, un al doilea ansamblu de cartuse de separare 1610b si un
al treilea ansamblu de cartuse de separare 1610c. Fiecare dintre ansamblurile de
cartuse de separare 1610a, 1610b, 1610c poate fi montat sau fixat in alt mod pe un
grup respectiv de elemente de retea care definesc, cel putin partial, o deschidere
respectiva a cadrului de retea 1510. Ansamblurile de cartuse de separare 1610 pot fi
detasabile, astfel incat ansamblurile de cartuse de separare sa poata fi
montate pe coliva de cos 1500 si ulterior indepartate cu usurintd de pe colivia de
cos 1500 pentru intretinere sau reparatii, sau pot fi fixate permanent pe coliva de
cos 1500. Pentru deschideri dispuse pe un rand in jurul axei longitudinale a cadrului de
retea 1510, un grup de elemente de retea care sustin un prim ansamblu dintre
ansamblurile de cartuse de separare 1610a si 1610b poate avea un element de retea
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comun cu un alt grup de elemente de retea care sustin un al doilea ansamblu dintre
ansamblurile de cartuse de separare 1610a si 1610b. Mai specific, intr-un exemplu,
primul ansamblu de cartuse de separare 1610a se poate prinde sau atasa altfel la un
prim element longitudinal si la un al doilea element longitudinal al cadrului de retea
1510. in plus, cea de-a doua unitate de separare 1610b se poate prinde sau se poate
atasa n alt mod la cel de-al doilea element longitudinal si la un al treilea element
longitudinal.

[0098] In unele variante de realizare, fiecare dintre ansamblurile multiple de cartuse de
separare montate sau fixate pe cadrul de retea 1510 include un ansamblu de separare
Si 0 carcasa (sau un alt tip de container) configurata pentru a primi si a retine ansamblul
de sitd. In unele variante de realizare, carcasa poate fi realizatd dintr-o singuré piesa
turnatd prin injectie, formata integral prin intermediul turnarii prin injectie a unui
poliuretan, a unui polimer termorezistent sau a altor tipuri de polimeri. Exemple de
variante de realizare a piesei turnate prin injectie si a procesului de formare a piesei
turnate prin injectie sunt discutate mai detaliat in dezvaluirile din cererea de brevet US
nr. 13 / 800,826, brevetul US nr. 9 409 209, brevetul US nr. 9,884,344, cererea de
brevet US A nr. 15 / 851.009, cererea de brevet US nr. 15 / 965,195 si referintele
incrucisate incluse in prezenta, care sunt incluse prin referintd aici, in intregime.
Carcasa si ansamblul de separare sustinute in acesta pot fi de orice forma si structura,
adecvate pentru a fi montate pe cadrul de retea. In unele variante de realizare, carcasa
si ansamblul de separare pot fi in mod substantial dreptunghiulare. In alte variante de
realizare, carcasa si ansamblul de separare pot avea o forma patratéd sau pot avea o
forma ovala sau pot avea o forma triunghiulara sau asa mai departe.

[0099] Asa cum este ilustrat in FIG. 16B, ansamblul de cartuse de separare 1610a
include o carcasd 1630a si un ansamblu de separare avand trei unitati de sita
1640a. Se observa ca dezvaluirea nu este limitata la trei unitati de sita si, in unele
variante de realizare, pot fi implementate mai putine sau mai multe unitati de
sitd. Pentru o dimensiune definita a unei unitati de sitd, un numéar mai mare de unitati de
sita are ca rezultat o carcasd 1630a cu dimensiuni mai mari, rezultand astfel un
ansamblu de cartuse de separare mai mare. Ansambluri mai mari de cartuse de
separare pot fi utilizate Tn cadre de retea cu deschideri de retea mai mari.

[00100] Carcasa 1630a include o prima deschidere configuratad pentru a primi si / sau
monta ansamblul de sitd in carcasa 1630a. Carcasa 1630a include, de asemenea, o a
doua deschidere care permite expunerea unei suprafete de separare a ansamblului de
sité la un exterior al cadrului de retea 1510. Suprafata de separare poate fi incorporata
in, sau poate include, de exemplu, o suprafata in mod substantial neteda si plana, care
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include multiple deschideri de separare avand, de exemplu, o dimensiune in mod
substantial uniforma si / sau o forma Tn mod substantial uniforma. Deschiderile multiple
de separare pot avea forma dreptunghiulara, forma patrata, forma circulara, o
combinatie a acestora sau altele asemenea. In plus, asa cum este ilustrat in FIG. 16C,
carcasa 1630 include si niste bavuri 1650a care se extind de la o prima margine a
carcasei 1630a, langa prima deschidere, pana la o a doua margine, opusa, a carcasei
1630a. Bavurile 1650a si portiunile respective ale carcasei 1630a formeaza niste
adancituri corespunzatoare care permit sau faciliteaza Tn alt mod montarea (de
exemplu, prinderea sau inclichetarea) carcasei 1630a pe cadrul de retea 1510.
Carcasa 1630a poate fi montatd permanent pe cadrul de retea 1510 prin utilizarea
bavurilor 1650a si a portiunilor respective ale carcasei 1630a sau pot fi montate
detasabil pe cadrul de retea 1510, astfel incat carcasa 1630a sa poata fi indepartata,
dupa cum este necesar, pentru intretinere sau reparatii.

[00101] Tn mod similar, ansamblul de cartuse de separare 1610b include o carcasa
1630b si un ansamblu de sita cu trei unitati de sitd 1640b. Dupa cum s-a mentionat,
dezvaluirea nu este limitata la trei unitati de sita si, in unele variante de realizare, pot fi
implementate mai putine sau mai multe unitati de sitd. Carcasa 1630b include, de
asemenea, o prima deschidere configurata pentru a primi si / sau a monta ansamblul de
sita In carcasa 1630b. Carcasa 1630b include, de asemenea, o a doua deschidere care
permite expunerea unei suprafete de separare a ansamblului de sitd la un exterior al
cadrului de retea 1510. Suprafata de separare poate fi incorporatd in, sau poate
include, de exemplu, o suprafatd Tn mod substantial neteda si plana, care include
multiple deschideri de separare avand, de exemplu, o dimensiune in mod substantial
uniforma si / sau o forma in mod substantial uniforma. In plus, asa cum este ilustrat n
FIG. 16C, carcasa 1630b include, de asemenea, niste bavuri 1650b care se extind de
la o prima margine a carcasei 1630b, langa primele deschideri, pana la o a doua
margine, opusa, a carcasei 1630b. Bavurile 1650b si portiunile respective ale carcasei
1630b pot forma niste adancituri corespunzatoare care permit sau faciliteaza n alt mod
montarea (de exemplu, prinderea sau inclichetarea) carcasei 1630b pe cadrul de retea
1510. In ceea ce priveste ansamblul de sita continut in carcasa 1630b, asa cum este
ilustrat in continuare in FIG. 16C si FIG. 17, fiecare dintre unitétile de sitéd 1640b include
o unitate de cadru avand unul sau mai multe elemente de sita fixate pe o suprafata a
unitatii de cadru, iar unitatile de sitd 1640b pot fi imbinate mecanic sau, altfel, fixate
impreund pentru a forma ansamblul de sita. In acest scop, fiecare dintre unitatile de sita
1640, asa cum este ilustrat cu referire la 1640b, poate include unul sau mai multe
elemente de fixare care pot permite sau, altfel, facilita fixarea unei prime unitati dintre
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unitatile de sita (de exemplu, unitatea de sita 1640a) pe o a doua unitate dintre unitatile
de sita (de exemplu, 1640b). Indiferent de mecanismul de cuplare a unitatilor de sita
1640b, elementele de sita respective ale unitatilor de sita 1640 pot forma suprafata de
separare care poate fi expusa la slam in exteriorul cadrului de retea 1510.

[00102] n unele variante de realizare, fiecare (sau, in alte variante de realizare, cel
putin unul) dintre elementele de sita poate fi incorporat intr-o singura piesa turnata prin
injectie formatad integral prin intermediul turnérii prin injectie a unui material
termoplastic. Exemple de materiale termoplastice si de procese de creare a materialelor
termoplastice exemplificatoare utilizate ca elemente de sita in prezenta dezvaluire sunt
discutate in detaliu in dezvaluirile cererii de brevet US nr. 13 / 800,826, brevetului US
nr. 9,409,209, brevetului US nr. 9,884,344, cererii de brevet US nr. 15 / 851,009, cererii
de brevet US nr. 15 / 965,195 si din referintele Tncrucisate incluse aici, care sunt
incorporate prin referinta aici, in intregime.

[00103] Ansamblul de cartus de separare 1610c, la fel ca ansamblurile de cartuse de
separare 1610a, 1610b, include, de asemenea, o carcasad 1630c¢ si un ansamblu de
separare avand trei unitati de sitd (nereprezentate in FIG. 16B). Dupa cum s-a
mentionat, dezvéluirea nu este limitata la trei unitati de sitd si, in unele variante de
realizare, pot fi implementate mai putine sau mai multe unitati de sitd. Carcasa 1630c
include, de asemenea, o primé deschidere configurata pentru a primi si / sau a monta
ansamblul de sita In carcasa 1630c. Carcasa 1630c include, de asemenea, o a doua
deschidere care permite sau faciliteazd in alt mod expunerea unei suprafete de
separare a ansamblului de sita la un exterior al cadrului de retea 1510. Suprafata de
separare poate fi incorporatd in, sau poate include, de exemplu, o suprafatd in mod
substantial neteda si plana incluzdnd deschideri multiple de separare care au,' de
exemplu, o dimensiune Tn mod substantial uniformé si / sau o forma Tn mod substantial
uniforma. n plus, asa cum este ilustrat in FIG. 16C, carcasa 1630c¢ include in plus niste
bavuri 1650c care se extind de la o prima margine a carcasei 1630c, din apropierea
primei deschideri, pana la o a doua margine, opusa, a carcasei 1630c. Bavurile 1650c
si portiunile respective ale carcasei 1630c formeaza niste adancituri corespunzatoare
care permit sau faciliteaza in alt mod montarea (de exemplu, prinderea sau
inclichetarea) carcasei 1630c pe cadrul de retea 1510. FIG. 17 ilustreaza cuplarea
mecanicd a ansamblului de cartuse de separare 1610a si a ansamblului cartuse de
separare 1610b la niste elemente transversale de retea cadrului de retea 1510. Dupa
cum s-a mentionat, bavurile 1650a permit sau faciliteaza in alt mod montarea
ansamblului de cartuse de separare 1610a la cadrul de retea 1510. La fel, bavurile
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1650b permit sau faciliteaza n alt mod montarea ansamblului de cartuse de separare
1610b pe cadrul de retea 1510.

[00104] Ansamblul de cartus de separare 1610a si ansamblul de cartus de separare
1610b includ ansambluri de separare respective. Ansambiul de sita continut in
ansamblul de cartus 1610a include trei unitdti de separare 1640a in conformitate
cu variantele de realizare descrise aici. Celélalt ansamblu de sita continut in ansambilul
de cartus 1610b include, de asemenea, trei unitati de sita in conformitate cu variantele
de realizare descrise aici. Asa cum s-a mentionat, dezvéaluirea nu se limiteaza la
ansamblurile de sitd care au trei unitati de sita si, in unele variante, pot fi implementate
mai putine sau mai multe unitati de sitd. De asemenea, pot fi implementate ansambluri
de sitd cu numar diferit de unitati de sita.

[00105] In leg&tura cu ansamblul de sitd gdzduit in carcasa 1630c, asa cum este
ilustrat in continuare Tn FIG. 16C, fiecare dintre unitatile de sitd care constituie
ansamblul de sita include o unitate de cadru avand un element de sita fixat pe o
suprafatd a unitatii de cadru. Unitatile de sita pot fi imbinate mecanic sau fixate in alt
mod pentru a forma ansamblul de sita. In acest scop, intr-o variantd de realizare,
fiecare dintre unitatile de sita poate include unul sau mai multe elemente de fixare care
pot permite sau, altfel, pot facilita fixarea unei prime unitati dintre unitatile de sitd la o a
doua unitate dintre unitatile de sita. Indiferent de mecanismul de conectare a unitatilor
de sitd, elementele de sita respective ale unitatilor de sita 1640 pot forma suprafata de
separare care poate fi expusa la exteriorul cadrului de retea 1510.

[00106] Se observa ca, in timp ce trei ansambluri de cartuse de separare sunt ilustrate
in FIG. de la 16A pana la 16C si in FIG. 17, intregul sau In mod substantial intregul
cadru de retea 1510 al cosului de sitad 1600 poate fi acoperit pentru functionare intr-un
proces de separare. Ca atare, intr-o varianta de realizare exemplificatoare, 264 de
ansambluri de cartuse de separare pot fi montate pe 264 de deschideri patrate 1513
respective intr-o forma de realizare a cadrului de retea 1510.

[00107] FIG. 18A ilustreazd o vedere in perspectivad a unui exemplu de ansamblu de
cartus de separare 1800, in conformitate cu una sau mai multe variante de realizare ale
prezentei dezvaluiri. Ansamblul de cartus de separare 1800 exemplificat include o
carcasa 1810 si un ansamblu de sitd avand trei unitati de sitd 1830. Dupa cum s-a
mentionat, dezvaluirea nu este limitatd la trei unitati de sita si, Tn unele variante de
realizare, pot fi implementate mai putine sau mai multe unitati de sita. Carcasa 1810 are
o formé in general arcuita si include o prima deschidere configuratd pentru a primi si /
sau a monta ansamblul de sitd in carcasa 1810. Carcasa include, de asemenea, o
prima bavura 1820a si o a doua bavura 1820b. Fiecare dintre bavura 1820a si bavura
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1820b se extinde de la o vecinatate a unei prime margini superioare a carcasei 1810 la
o vecinatate a unei a doua margini opuse, inferioare, a carcasei 1810. In timpul utilizarii,
forma arcuita a carcasei 1810 permite o distantd in mod substantial consistenta intre
lamele de propulsie externe ale aparatului de separare si ansamblul de cartus de
separare, diminjudnd astfel infundarea si prelungind durata de viatd a elementelor de
separare.

[00108] Similar cu alte ansambluri de cartuse de separare ale acestei dezvaluiri, asa
cum este ilustrat in vederea de sus Tn sectiune transversald 1850 a ansamblului de
cartus de separare 1800 prezentat in FIG. 18B, fiecare dintre unitatile de sita 1830
poate include doud unitati de cadru de capat 1855 si o singurd unitate de cadru
mediana 1857, fiecare dintre cele doua unitati de cadru de capat 1855 si unitatea de
cadru mediana 1857 avand un element de sita 1860 fixat pe o suprafata respectiva a
unitatilor de cadru.

[00109] Unitatile de sita 1830 pot fi imbinate mecanic sau fixate impreuna in alt mod,
pentru a forma ansamblul de sitd. in acest scop, intr-o variantd de realizare, fiecare
dintre unitatile de sitd 1830 poate include unul sau mai multe elemente de fixare care
pot permite sau, altfel, pot facilita fixarea unei prime unitati din unitatile de sita 1830 la o
a doua unitate dintre unitatile de sita 1830. Indiferent de mecanismul de cuplare a
unitatilor de sita, elementele de sita respective ale unitatilor de sitd 1830 pot forma o
suprafatd de separare a ansamblului de cartus de separare 1800. Carcasa 1810
include, de asemenea, o deschidere care permite expunerea a cel putin unei portiuni
din suprafata de separare, asa cum se arata in vederea laterald 1890 a ansamblului de
cartus de separare 1800 din FIG. 18B.

[00110] Asa cum este ilustrat in vederile in sectiune transversala 1850 si 1870
prezentate in FIG. 18B, carcasa 1810 poate include o sectiune de cadru de atasare
1852 si o sectiune de cadru de sustinere 1854. Sectiunea de cadru de atasare 1852 si
sectiunea de cadru de sustinere 1854 sunt, de asemenea, ilustrate in vederea in
perspectiva a carcasei 1810 prezentatd in FIG. 19A. Sectiunea de cadru de sustinere
1854 poate primi si / sau retine ansamblul de sita format din unitati de sita 1830. n
acest scop, Tn unele variante de realizare, sectiunea de cadru de sustinere 1854 include
o deschidere 1910 si pereti laterali interni, incluzand peretele lateral 1920, peretele
lateral 1930 si peretele lateral 1940. Alti pereti laterali interni nu sunt vizibili in vederea
in perspectiva din FIG. 19A. De exemplu, asa cum se aratd in vederea in sectiune
transversala 1950 a carcasei 1810 prezentate in FIG. 19B, un perete lateral 1960 opus
peretelui lateral 1920 si un perete lateral 1980 opus peretelui lateral 1930 sunt, de
asemenea, inclusi in peretii laterali interni ai sectiunii de cadru de sustinere 1854.
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Peretele lateral 1920, in legatura cu peretii laterali 1930 si 1980, poate defini o prima
deschidere si peretele lateral opus 1960, in legatura cu peretii laterali 1930 si 1980,
poate defini o a doua deschidere. Cea de-a doua deschidere poate avea o zona de
sectiune transversald mai mare. decat zona de sectiune transversald a primei
deschideri, pentru a atenua reducerea nedoritd a zonei de separare. Sectiunea
transversala mai mica poate asigura o stabilitate mecanica mai mare pentru un
ansamblu de sitd dispus in carcasa 1810. Prima deschidere si cea de-a doua
deschidere pot permite fluxul de material sub forma de particule de la exteriorul la
interiorul unui ansamblu de cartus de separare care include carcasa 1810. Materialul
sub forma de particule poate fi cernut sau separat in alt mod printr-un astfel de
ansamblu de sitd. Tn mod specific, materialul sub forméa de particule poate fi separat din
slam extern fatd de un aparat cu cos de sitd care are un ansamblu de cartus de
separare care include ansamblul de sitd, si poate curge intr-o regiune interna a
aparatului de cos de sitd asa cum este destinat sau necesar pentru aplicatia de
separare (de exemplu, proces CIL, proces CIP, tratarea minereului, desalinizarea apei
sau altele asemenea).

[00111] Asa cum este ilustrat in continuare in vederi in sectiune transversala 1870 si
1970 din FIG. 18B si, respectiv FIG. 19B, sectiunea de cadru de sustinere 1854 poate
include o bavura 1872 langa deschiderea configurata pentru a primi un ansamblu de
sita si o bavura 1874 langa o baza a carcasei 1810.

[00112] in plus, cu referire la FIG. 19A, sectiunea de cadru de atasare 1852 include
niste pereti laterali interni, incluzand peretii laterali 1946 si peretii laterali 1948, precum
si alti pereti laterali, respectiv opusi acestora. Unul dintre acesti pereti laterali opusi
poate fi vazut in vederea laterala 1990 din FIG. 19B. Mai precis, peretele lateral 1992
este opus peretelui lateral 1946. Sectiunea de cadru de atasare 1852 include si bavura
1820a si bavura 1820b. Intr-o varianta de realizare, bavura 1820a si bavura 1820b si
portiunile respective ale sectiunii de cadru de atasare 1852 formeaza niste adancituri
1856 corespunzatoare. Astfel de adancituri, asa cum s-a mentionat, pot permite sau
facilita in alt mod montarea (de exemplu, prin inclichetare, strangere sau cuplare in alt
mod) a ansamblului de cartus de separare 1800 la un cadru de retea conform acestei
dezvaluiri, cum ar fi cadrul de retea 1510 dezvaluit mai sus. Ca in ilustrare, FIG. 19C
prezintd patru carcase 1810 montate adiacent una la cealaltd pe un cadru de retea
1510. Pot fi introduse sau montate patru ansambluri de sita corespunzatoare in cele
patru carcase 1810 pentru a forma patru cartuse de separare si a asambla un cos de
sitd pentru numeroase procese de separare, cum ar fi un proces CIL, un proces CIP,
filtrare si desalinizare a apei si altele asemenea.
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[00113] FIG. 20A ilustreaza un exemplu de ansamblu de sitda 2000 in conformitate cu
una sau mai multe variante de realizare ale dezvaluirii. Ansamblul de sita 2000
exemplificat poate fi dispus sau montat n alt mod intr-o carcasa 1810 sau in orice alta
carcasa descrisd aici, pentru a forma un ansamblu de cartus de separare in
conformitate cu aceastd dezvaluire. In concordantd cu alte ansambluri de sitd
dezvaluite aici, ansamblul de sitd 2000 include trei unitati de cadru, care pot include
doua unitati de cadru de capat 1855 si o singura unitate de cadru mediana 1857, fiecare
dintre unitatile cadru de capat 1855 si unitatea de cadru mediana 1857 incluzand niste
elemente de sitd 1860 fixate la acestea. Dezvaluirea nu este limitata la trei unitati de
cadru 1855, 1857 si / sau la un numar specific de elemente de sitd 1860 per unitate de
cadru 1855, 1857. In unele variante de realizare, doua elemente de sita 1860 pot fi
atasate la fiecare dintre cele trei unitati de cadru 1855, 1857. in unele variante de
realizare, pot fi implementate mai putine sau mai multe unitati de cadru 1855,.1857 si/
sau elemente de sita 1860. Fiecare (sau, Tn unele variante de realizare, cel putin una)
dintre unitatile de cadru 1855, 1857 poate fi incorporata intr-o singura piesa turnata prin
injectie formata integral prin intermediul turnarii prin injectie a unui polimer. Unitatile de
cadru 1855, 1857 pot fi imbinate mecanic sau, altfel, pot fi fixate impreuna pentru a
forma ansamblul de sita 2000. Tn acest scop, intr-o varianta de realizare, fiecare dintre
unitatile de cadru 1855, 1857 poate include unul sau mai multe elemente de fixare care
pot permite sau pot facilita in alt mod fixarea unei prime unitati dintre unitatile de cadru
1855, 1857 la o a doua unitate dintre unitatile de cadru 1855, 1857. Indiferent de
mecanismul care este utilizat sau pe care se bazeaza in alt mod pentru a imbina unitati
cadru, unitatile cadru imbinate 1855, 1857 formeaza un prim element de margine
segmentat si un al doilea element de margine segmentat opus (nu este vizibil in FIG.
20A). Unitatile de cadru imbinate 1855, 1857 includ, de asemenea, un prim element de
margine monolitic si un al doilea element de margine monolitic (care nu este vizibil in
FIG. 20A) care corespund, respectiv, elementelor de margine ale unitatilor de cadru
exterioare 1855, 1857.

[00114] Elementele de sita 1860 atasate pe fiecare dintre unitatile cadru 1855, 1857 pot
forma o suprafatd de separare a ansamblului de sitd 2000 si un ansamblu de cartus
de separare care include ansamblul de sitd 2000. Suprafata de separare poate fi,
in esenta, lipsiota de suduri, asa cum este ilustrat in vederile in sectiune transversala
2050 si 2070 ale ansamblului de sitd 2000 din FIG. 20B. In unele variante de realizare,
asa cum este ilustrat in vederea laterala 2090 a ansamblului de sitd 2000 din FIG. 20B,
fiecare (sau, in alte variante, cel putin unul) dintre elementele de sita 1860 poate
include patru sectiuni adiacente avand grupuri respective de deschideri de
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separare. Astfel de sectiuni pot fi separate de elemente de sprijin (reprezentate prin linii
intrerupte in vederea in plan 2090). Dezvaluirea nu este limitata la elementele de sita
care au patru sectiuni si, in unele variante de realizare, pot fi implementate mai putine
sau mai multe sectiuni cu deschideri de separare.

[00115] FIG. 21A ilustreaza o vedere in perspectiva a unitatii de cadru mediane 1857 in
conformitate cu una sau mai multe variante de realizare ale dezvaluirii. Unitatea de
cadru mediana 1857 este alungita si include niste elemente laterale longitudinale 2138
opuse si in mod substantial paralele unul cu altul. Unitatea de cadru mediana 1857
include, de asemenea, niste elemente laterale transversale 2136 opuse si substantial
paralele unul cu altul. Fiecare dintre elementele laterale transversale 2136 este in mod
substantial perpendicular pe elementele laterale longitudinale 2138. Dupa cum s-a
mentionat, unitatea de cadru mediana 1857 poate include niste mecanisme de fixare
care permit sau faciliteaza in alt mod imbinarea mecanica sau fixarea impreuna in alt
mod a unitatii de cadru mediane 1857 cu o alta unitate de cadru (fie o unitate de cadru
de capat 1855, fie o unitate de cadru mediana 1857). In mod specific, in unele variante
de realizare, mecanismele de fixare pot fi asamblate sau formate in alt fel pe portiuni
respective ale elementelor laterale longitudinale 2138, cu elementele laterale
transversale 2136 lipsite de mecanisme de fixare. Asa cum este ilustrat in FIG. 21A, in
cel putin una dintre astfel de variante de realizare, mecanismele de fixare pot fi
incorporate in, sau pot include, niste cleme 2142 si niste deschideri de clema 2140.
Unitatea cadru mediana 1857 si o alta unitate de cadru (de exemplu, o unitate de cadru
de capat 1855) avand si cleme 2142 si deschideri de clema 2140 pot fi imbinate
mecanic sau fixate impreuna Tn alt fel de-a lungul elementelor lor laterale longitudinale
respective 2138. In acest scop, intr-o variantd de realizare, o clema 2142 a unittii de
cadru mediane 1857 poate fi trecutd printr-o deschidere de clema 2140 a celeilalte
unitati de cadru pana cand niste elemente extinse ale clemei 2142 se extind dincolo de
deschiderea de clema 2140 si de un element lateral longitudinal al celeilalte unitati de
cadru. Pe masura ce clema 2142 este impinsa in deschiderea de clema 2140,
elementele extinse ale clemei 2142 pot fi fortate impreuna pana cand o portiune de
inclichetare a fiecarui element extins trece dincolo de elementul lateral longitudinal al
celeilalte unitati de cadru, permitdnd portiunilor de inclichetare sa se cupleze cu o
portiune interioara a elementului lateral longitudinal al celeilalte unitati de cadru. Cand
portiunile de inclichetare sunt angrenate in deschiderea de clema 2140, elementele
laterale longitudinale ale unor douéa unitati de cadru independente pot fi una langa alta
si fixate Tmpreuna (de exemplu, imbinate mecanic). Unitatile de cadru pot fi separate
prin aplicarea unei forte asupra elementelor extinse ale clemelor, astfel Incat elementele
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extinse sa fie deplasate una spre cealalta, permitdnd portiunilor de inclichetare sa
treacd Tn afara deschiderii de clema 2140. Desi elementele de fixare descrise aici si
prezentate Tn desene sunt cleme si deschideri de clema, dezvaluirea nu este limitata n
acest sens si se pot utiliza elemente de fixare alternative si forme alternative de cleme
si / sau de deschideri, inclusiv alte aranjamente mecanice, adezivi etc.

[00116] Unitatea de cadru mediana 1857 include, de asemenea, elemente de sustinere
longitudinale 2146 si elementele de sustinere transversale 2148. Fiecare dintre
elementele de sustinere longitudinale 2146 este Tn mod substantial paralel cu niste
elemente laterale longitudinale 2138 si este inmod substantial perpendicular
pe elementele laterale transversale 2136. Fiecare dintre elementele transversale de
sustinere 2148 este in mod substantial paralel cu elementele laterale transversale 2136
si este in mod substantial perpendicular pe elementele longitudinale de sustinere 2146.
Elementele longitudinale de sustinere 2146 si elementele transversale de sustinere
2148 definesc, cel putin partial, niste deschideri multiple de grild in cadrul unitatii de
cadru mediane 1857. n plus, elementele longitudinale de sustinere 2146 si elementele
transversale de sustinere 2148 pot asigura stabilitate mecanica pentru un element de
sitd care este fixat pe unitatea de cadru mediana 1857.

[00117] De asemenea, unitatea de cadru mediana 1857 poate include niste elemente
secundare transversale de sustinere 2145 care sunt in mod substantial perpendiculare
pe elementele laterale longitudinale 2138. Asa cum este ilustrat in fig. 21A si Tn vederea
laterala 2170 din FIG. 21B, elementele secundare transversale de sustinere 2145 pot fi
distribuite pe deschiderile de retea din unitatea de cadru mediand 1857. Elementele
secundare transversale de sustinere 2145 pot asigura o stabilitate mecanica
suplimentara elementului de sitd care este fixat pe unitatea de cadru mediana
1857.

[00118] Pentru a permite sau a facilita in alt mod fixarea unuia sau mai multor elemente
de sitd pe unitatea de cadru mediana 1857, niste elemente de atasare 2144 si mai
multe aranjamente de aderenta sunt incluse in unitatea de cadru mediana 1857. Dupa
cum este ilustrat in vederea laterald 2190 a unitatii de cadru mediane 1857 prezentata
in FIG. 21B, un prim aranjament de aderentd include mai multe bare de fuziune 2172
asamblate (de exemplu, formate) pe suprafetele elementelor laterale longitudinale
2138. Asa cum se arata in vederea de sus 2150 a unitatii de cadru mediane 1857 din
FIG. 21B, un al doilea aranjament de aderenta include mai multe bare de fuziune 2152
asamblate (de exemplu, formate) pe suprafetele elementelor laterale transversale 2136
si ale elementelor transversale de sustinere 2148. Asa cum este aratat in vederea
laterala 2170 a unitatii de cadru mediane 1857 din FIG. 21B, un al treilea aranjament de
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aderentd include mai multe bare de fuziune 2176. in unele variante de realizare, barele
de fuziune 2176 pot avea o inaltime mai mica decéat o indltime a barelor de fuziune
2172 si, de asemenea, mai micéa decét o inaltime a barelor de fuziune 2152.

[00119] Tn unele variante de realizare, elementele de atasare 2144 pot permite sau, in
alt mod, pot facilita alinierea unui element de sita pentru sudarea cu laser la unitatea de
cadru mediana 1857 sau la un alt tip de unitate de cadru dezvaluit aici. Elementele de
atasare 2144 si / sau diferitele bare de fuziune pot fi topite in timpul sudarii cu
laser.

[00120] Unitatile cadru de capéat 1855 pot avea o structura similara cu cea a unei unitati
de cadru mediane 1857. Mecanismele de fixare intr-o unitate de cadru de capat 1855
pot fi incluse intr-un singur element lateral longitudinal al unitatii de cadru 1855.

[00121] In unele variante de realizare, un element de sitd poate fi incorporat in, sau
poate include, elementul de sitd 1860 asa cum este ilustrat in FIG. 22A. Elementul de
sitd 1860 include niste prime portiuni laterale 2220 si niste portiuni laterale secundare
2222 care formeaza o periferie fara sudura. Primele portiuni laterale 2220 sunt in mod
substantial paralele intre ele si fiecare dintre primele portiuni laterale 2220 este in mod
substantial perpendiculard pe portiunile laterale secundare 2222. Tn mod similar,
portiunile laterale secundare 2222 sunt in mod substantial paralele intre ele si fiecare
dintre portiunile laterale secundare 2222 este in mod substantial perpendiculara pe
primele portiuni laterale 2220. Fiecare dintre portiunile laterale 2220 este configurata sa
se sprijine si sa fie atasata la elemente laterale transversale (de exemplu, elementele
2136) ale unei unitati de cadru 1855, 1857 (de exemplu, unitatea de cadru mediana
1857) in conformitate cu variantele de realizare ale acestei dezvaluiri. Ca atare, fiecare
dintre portiunile laterale 2220 poate include cavitati configurate sa primeasca sau sa se
cupleze in alt fel cu niste bare de fuziune pe o suprafatd a elementelor laterale
transversale. In mod similar, portiunile laterale 2222 sunt configurate sa se sprijine pe
elementele laterale longitudinale ale unei unitati de cadru 1855, 1857 (de exemplu,
unitatea de cadru 1857) in conformitate cu aceasta dezvaluire. Astfel, fiecare dintre
portiunile laterale 2222 include cavitati configurate pentru a primi sau a se cupla in alt
mod cu niste bare de fuziune pe o suprafata respectivd a elementelor laterale
longitudinale.

[00122] Elementul de sitd 1860 include, de asemenea, mai multe elemente
de sustinere. Mai specific, elementul de sita 1860 include elemente de sustinere 2230 si
elemente de sustinere 2238. Elementele de sustinere 2230 sunt in mod substantial
coliniare si in mod substantial perpendiculare pe elementele de sustinere 2238.
Elementele de sustinere 2238 sunt, de asemenea, Tn mod substantial
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coliniare. Elementul de sita 1860 include, de asemenea, elemente de sustinere 2240
care se extind de la o prima portiune dintre portiunile laterale 2222, la o a doua portiune
din portiunile laterale 2222. Fiecare dintre elementele de sustinere 2230, 2238 si 2240
sunt configurate sa se sprijine sau sa fie atasate |la respectivele elemente de sustinere
ai unei unitati de cadru 1855, 1857, cum ar fi unitatea de cadru mediana 1857. Astfel,
fiecare dintre elementele de sustinere 2230, 2238 si 2240 include niste cavitati
configurate pentru a primi sau a se cupla in alt mod cu niste bare de fuziune pe o
suprafata respectiva a unor elemente de sustinere a unitatii de cadru.

[00123] Elementul de sitd 1860 mai include niste deschideri de atasare 2224. Una
dintre deschiderile de atasare 2224 este pozitionatd in mod esential Tn centrul
elementului de sita 1860. Alte deschideri de atasare 2224 sunt pozitionate la colturile
respective ale periferiei fara sudurd a elementului de sita 1860. Indiferent de pozitia de
pe elementul de sita 1860, fiecare (sau, Tn unele variante de realizare, cel putin una)
dintre deschiderile de atasare 2224 este configuratd pentru a permite sau pentru a
facilita trecerea unui element de atasare alungit 2144 (de exemplu, a se vedea FIG.
21A) pentru a stribate deschiderea de atasare 2224. In una sau mai multe dintre
aceste variante de realizare, deschiderile de atasare 2224 pot include un alezaj conic
care poate fi umplut atunci cand o portiune a elementului de atasare alungit 2144 de
deasupra unei suprafete de separare a elementului de sitad 1860 este topitd, fixand
elementul de sitd 1860 la unitatea de cadru mediana 1857 sau la un alt tip de unitate de
cadru dezvaluit aici. In alte variante de realizare, deschiderile de atasare 2224 pot fi
configurate fara un alezaj conic, permitdnd formarea unui cordon pe o suprafata de
separare 2013 a elementului de sitd 1860 atunci cand o portiune a unui element de
atasare alungit 2144 de deasupra unei astfel de suprafete de separare este topita,
fixand elementul de sita 1860 la unitatea de cadru mediana 1857 sau la un alt tip de
unitate de cadru dezvaluit aici. Elementul de sita 1860 poate acoperi o jumatate de
portiune a unitatii de cadru mediane 1857 (sau un alt tip de unitate de cadru dezvaluit
aici) si fiecare dintre cele patru sectiuni incluse in elemental de sitd 1860 poate acoperi
respectiv patru deschideri de grila ale unitatii de cadru mediane 1857.

[00124] Suprafata de separare 2213 are mai multe deschideri de separare. Fiecare
(sau, in unele variante de realizare, cel putin o parte) dintre multiplele deschideri de
separare poate fi alungita si poate avea o lungime definita L si o latime definita W (de
exemplu, a se vedea FIG. 22C si descrierea aferentd de mai jos) avand amplitudini
respective bazate pe aplicatia de separare (de exemplu, proces CIL, proces CIP,
tratarea minereului, desalinizarea apei sau altele asemenea) in care este utilizat
elementul de sita 1860.
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[00125] Asa cum este ilustrat in FIG. 22A sji FIG. 22B (reprezentand vederi de sus si
laterala 2250, 2270 si 2290 ale elementului de sitd 1860), deschiderile multiple pot fi
aranjate n sectiuni, cu deschideri de separare intr-o sectiune aranjatd intr-o
retea. Fiecare dintre sectiuni este definitd, cel putin partial, de niste elemente de
sustinere 2230, 2238 si 2240 ale elementului de sita 1860. Intr-o varianta de realizare,
deschiderile de separare care sunt adiacente la o periferie a elementului de sita 1860
pot fi definite de niste bare longitudinale paralele cu primele portiuni laterale ale
elementului de sita 1860, de niste bare transversale perpendiculare pe barele
longitudinale si de niste segmente de margini ale unor portiuni laterale ale elementului
de sita 1860. In plus, deschiderile de siti care se afld in portiunea interioard a unei
sectiuni pot fi definite de bare longitudinale si bare transversale. Barele longitudinale
definesc o latura majora a deschiderilor alungite, iar barele transversale definesc o
latura minora a deschiderilor alungite.

[00126] FIG. 22C este o vedere de sus maritd a unei portiuni a unui element de sita,
conform unei variante de realizare exemplificatoare a prezentei dezvaluiri. FIG. 22C
ilustreaza caracteristici comune diferitelor site conform dezvaluirii, cum ar fi
sita 1860 prezentata in FIG. 22A si 22B. Asa cum se arata in FIG. 22C, un element de
sita include niste elemente de suprafata 84 care se extind paralel cu portiunile de capat
ale elementului de sitd 2220 si formeaza niste deschideri de separare 86. Elementele
de suprafata 84 au o grosime T, care poate varia in functie de aplicatia de separare si
de configuratia deschiderilor de separare 86. In acest de exemplu, deschiderile de
separare 86 sunt niste fante alungite avand o lungime L si o latime W, care pot fi variate
pentru o configuratie aleasa. Grosimea T a elementelor de suprafatéd 84 poate fi de
aproximativ 43 um pana la aproximativ 1000 um (adica de la 0,0017 inci pana la 0,0394
inci) Tn functie de zona de separare deschisa, dorita, si de latimea W a deschiderilor de
. separare 86.

[00127] In unele variante de realizare, deschiderile multiple de separare pot avea o
lungime L in mod substantial uniforma, avand o amplitudine cuprinsa intre 300 pm si
4000 pm (adica de la 0,0118 inci, pand la 0,1575 inci). In plus, deschiderile multiple de
separare pot avea o latime W in mod substantial uniform, avand o amplitudine cuprinsa
intre 35 pym si aproximativ 4000 pm (adica de la 0,0014 inci pana la 0,1575 inci). Asa
cum este reprezentat in ilustratie, in unele variante de realizare, amplitudinea
latimii W poate fi aproximativ egala cu una dintre valorile de 43 ym (adicé&, 0,0017 inci),
74 ym (adica, 0,0029 inci) 90 ym (adica, 0,0035 inci), 104 ym (adica, 0,0041 inci),
125 pym (adica, 0,0049 inci), 150 ym (adica, 0,0059 inci), 180 pm (adica, 0,0071 inci),
500 um (adica, 0,0197 inci), 700 um (adica, 0,0276 inci) sau 1000 ym (adica 0,0394 inci
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= 1 mm). Intr-o variantd de realizare exemplificatoare, deschiderile multiple de
separare pot avea o lungime L in mod substantial uniform, avdnd o amplitudine de
aproximativ 500 pym (adica 0,0197 inci).

Tabelul 1. (de mai jos) ilustreazd cateva exemple de configuratii ale elementelor de
suprafata 84 si ale deschiderilor de separare 86.

Exemplu L (inci) W (inci) T (inci)

1 0,1295 0,0182 0,0283

2 0,1295 0,0214 0,0252

3 0,1295 0,0262 0,0241
Tabelul 1

[00128] Tabelul 2. (mai jos) ilustreazd exemple de configuratii suplimentare ale
elementelor de suprafatd 84 si ale deschiderilor de separare 86. In acest exemplu,
elementele de suprafatad 84 au o grosime fixd T = 0,014 inci. Deschiderile de separare
86 au o lungime fixa L = 0,076 inci si o latime variabild W. Dupa cum este de asteptat,
pentru un numar fix de deschideri de sita 86, suprafata deschisé procentuald scade
odat4 cu latimea W a fiecarei deschideri de sita 86. In acest exemplu, zona deschisa
procentuald variaza de la un minim de 6,2% suprafatd deschisa, pentru cea mai mica
latime W = 0,0017 inci, pana la un maxim de suprafatd deschisa 23,3% pentru cea mai
mare latime W = 0,0071 inci.

Ochiuri de W (inci) T (inci) L (inci) % suprafata
retea deschisa
80 0,0071 0,014 0,076 23,3
100 0,0059 0,014 0,076 20,3
120 0,0049 0,014 0,076 17,6
140 0,0041 0,014 0,076 13,4
170 0,0035 0,014 0,076 12,2
200 0,0029 0,014 0,076 10,3
230 0,0025 0,014 0,076 9,1
270 0,0021 0,014 0,076 7,9
325 0, 0017 0,014 0,076 6,2
Tabelul 2
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[00129] Tabelul 3. (de mai jos) ilustreazd exemple de configuratii suplimentare ale
elementelor de suprafatd 84 si ale deschiderilor de separare 86. Tabelul 3 ilustreaza
efectul reducerii lungimii L a deschiderilor de separare 86 si al reducerii latimii T a
elementelor de suprafatd 84, astfel incat elementul de sitd 1860 poate include mai
multe elemente de sita. In acest exemplu, elementele de suprafatd 84 au o grosime fixa
T = 0,007 inci. Deschiderile de separare 86 au o lungime fixa L = 0,046 inci si o latime
variabila W. Suprafata deschisd procentuald rezultatd variazd dela un minim de
suprafatd deschisa de 10,1%, pentru cea mai mica latime W = 0,0017 inci, pana la un
maxim de suprafatd deschisd de 27,3%, pentru cea mai mare latime W =
0,0071 inci. Astfel, procentul maxim de suprafaté deschisa este crescut de la 23,3% la
27,3% prin reducerea T de la 0,014 inci la 0,007 inci si prin reducerea L de la 0,076 inci
la 0,046 inci, asa cum se vede prin compararea rezultatelor din Tabelul 3 cu cele din
Tabelul 2. Dupa cum s-a mentionat mai sus, cresterea procentului maxim de suprafata
deschisa are loc deoarece, atunci cand deschiderile de separare 86 si caracteristicile
suprafetei sunt reduse In dimensiune, mai multe deschideri de separare pot fi incluse
pe elementul de sita 1860.

Ochiuri de W (inci) T (inci) L (inci) % suprafata
retea deschisa
80 0,0071 0,007 0,046 27,3
100 0,0059 0,007 0,046 25,2
120 0,0049 0,007 0,046 23,1
140 0,0041 0,007 0,046 20,5
170 0,0035 0,007 0,046 18,5
200 0,0029 0,007 0,046 16,5
230 0,0025 0,007 0,046 14,9
270 0,0021 0,007 0,046 12,8
325 0, 0017 0,007 0,046 10,1
Tabelul 3

[00130] Tabelul 4. (de mai jos) ilustreaza alte exemple de configuratii ale elementelor
de suprafata 84 si ale deschiderilor de separare 86. Tabelul 4 aratd ca tendinta poate fi
continuata. in acest exemplu, elementele de suprafatd 84 au o grosime fixa T = 0,005
inci. Deschiderile de separare 86 au o lungime fixa L = 0,032 inci si o latime variabila W.
Suprafata deschisa procentuala rezultata variazéa de la un minim de suprafatad deschisa
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de 12,1%, pentru cea mai mica latime W = 0,0017 inci, pana la un maxim de suprafata
deschisa de 31,4%, pentru cea mai mare latime W = 0,0071 inci. Astfel, prin reducerea
valorii lui T de la 0,007 inci la 0,005 inci si prin reducerea valorii lui L de la 0,046 inci la
0,032 inci, suprafata maxima procentuald deschisa este marita de la 27,3% la 31,4%,
asa cum se vede prin compararea rezultatelor din Tabelul 4 cu cele din Tabelul
3.

Ochiuri de W (inci) T (inci) L (inci) % suprafata
retea deschisa
80 0,0071 0,005 0,032 31,4
100 0,0059 0,005 0,032 29,3
120 0,0049 0,005 0,032 27,0
140 0,0041 0,005 0,032 241
170 0,0035 0,005 0,032 22,0
200 0,0029 0,005 0,032 19,7
230 0,0025 0,005 0,032 16,4
270 0,0021 0,005 0,032 14,7
325 0,0017 0,005 0,032 12,1
Tabelul 4

[00131] Asa cum este ilustrat In FIG. 23A si 23B, unele variante de realizare pot
include mecanisme de fixare in unitati de cadru (fie unitati de cadru mediane 2357, fie
unitati de cadru de capat 2355) care pot permite sau pot facilita in alt mod asamblarea
unui ansamblu de sitd 2300 care are o anumitd curburd. Intr-una dintre astfel de
variante de realizare, mecanismele de fixare pot include niste cleme si deschideri de
clema, astfel incat ansamblul de sitd 2300, care este asamblat, sa fie curbat in loc sa fie
in mod substantial plan, asa cum se arata in vederile laterale 2350, 2570 si 2390 ale
ansamblului de sita curbat 2300 prezentat in FIG. 23B.

[00132] FIG. 24 si FIG. 25 ilustreaza o varianta de realizare alternativa a unui ansamblu
de cartus 2400 care urmeazd sa fie utilizat intr-un cos de separare conform
dezvaluirii. Ansamblul de cartus 2400 include o carcasad detasabilda cu o portiune de
carcasa superioara 2410 si o portiune separata de carcasa inferioard 2411. Portiunea
de carcasa superioara 2410 si portiunea de carcasa inferioard 2411 include, fiecare,
niste mecanisme de atasare 2440 care pot fi cuplate detasabil cu deschiderile 2445
prevazute pe portiunea de carcasd superioard 2410 si pe portiunea de carcasa
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inferioara 2411. Tn timpul utilizarii, ansamblul de sitd cu unitdti de sitd 2430 poate fi
montat Tntr-o portiune de carcasa superioara sau inferioard 2410, 2411, iar portiunea
opusa a carcasei poate fi apoi montatd Tn jurul ansamblului de sitd cu unitati de
separare 2430. Mecanismele de atasare 2440 se cupleaza deschiderile 2445, fixand
ansamblul de sitd cu unitatile de separare 2430 in siguranta in interiorul
carcasei.

[00133] O carcaséa detasabild cu o portiune de carcasa superioara 2410 si o portiune
de carcasa inferioara 2411 include Tnmod substantial aceleasi caracteristici ca
si carcasa 1810 discutata aici, inclusiv o sectiune de cadru de atasare, o sectiune de
cadru de sustinere si bavuri. Asa cum se arata in vederea Tn perspectiva a portiunii de
carcasd inferioard 2411 ilustrata in FIG. 25, sectiunea de cadru de atasare 2452 include
niste peretii laterali interni si bavuri de atasare 2420a si 2420b care permit sau
faciliteaza in alt mod montarea (de exemplu, inclichetarea, prinderea sau cuplarea in alt
mod) a ansamblului de cartus de separare 2410 la un cadru de retea conform acestei
dezvaluiri, cum ar fi cadrul de retea 1510. Sectiunea de cadru de sustinere 2454 poate
primi si / sau retine ansamblul de sitd format din unitati de sita, intr-un mod substantial
similar cu cel al sectiunii de cadru de sustinere 1854 al carcasei 1800 discutate mai
detaliat aici.

[00134] Portiunea de carcasa superioara 2410 si portiunea de carcasa inferioara 2411
pot fi formate, fiecare, dintr-o singura piesa turnata prin injectie, formata integral prin
turnare prininjectie aunui poliuretan, un polimer termorigid sau a altor tipuri de
polimeri. Datorita simplitatii relative a portiunii de carcasa superioara 2410 si a portiunii
de carcasa inferioara 2411, in raport cu o singura carcasa (cum ar fi carcasa 1810),
portiunea de carcasa superioara 2410 si portiunea de carcasa inferioard 2411 pot fi
realizate mai usor printr-un process de turnare prin injectie. Variantele de realizare
exemplificatoare ale procesului de turnare prin injectie sunt discutate mai
detaliat in dezvaluirile din cererea de brevet US nr. 13 / 800,826, brevetul US nr.
9,409,209, brevetul US nr. 9,884,344, cererea de brevet US nr. 15 / 851,009, cererea
de brevet US nr. 15 / 965,195 si referintele incrucisate incluse in acesta, care sunt
incorporate prin referinta aici, in intregime.

[00135] In timp ce variantele de realizare ale prezente| dezvaluiri sunt descrise cu
referire la diferite implementari si puneri in practica, se va intelege ca aceste variante
de realizare sunt ilustrative si ca obiectul descris in variantele de realizare conform
prezentei dezvaluiri nu este limitat la acestea. Sunt posibile multe variante, modificari,
adaugiri si Tmbunatatiri. Prin urmare, descrierea de mai sus nu trebuie interpretata ca
fiind limitativa, ci doar ca exemplificari ale variantelor de realizare particulare.
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1. Aparat de separare care cuprinde:

un co$ de sita vertical, static, care formeaza 0] multitudine
de deschideri de retea ;

o multitudine de site fixate deasupra deschiderilor de retea, sitele formand o
suprafata de separare situata pe partea exterioara a cosului de sit3;

in care suprafata de separare este configuratd pentru a separa un material
supradimensionat de un material subdimensionat prin faptul ca permite materialului
subdimensionat sa curgd in cosul de sitd, Tmpiedicand in acelasi timp materialul
supradimensionat sa intre in cosul de sita,

in care fiecare sita are o suprafata de separare sintetica avand niste deschideri
cu dimensiuni cuprinse intre aproximativ 35 microni si aproximativ 4.000 microni, si

in care fiecare suprafata de separare sintetica este configurata pentru a separa
carbon sau rasina dintr-un slam de material tip carbon prin levigare (CIL), carbon in
pasta (CIP), rasina prin levigare (RIL) sau rasina in pasta (RIP) ca fluid care curge de la
exteriorul cosului de sita in interiorul cosuluide sitd cel putin partial, datoritd unei
diferente de presiune statica fintre exteriorul fluidului inraport cu fluidul
din interiorul cosului de sitd, astfel incat carbonul sau rasina este retinuta pe suprafata
de separare sintetica.

2. Aparat de separare conform revendicarii 1, in care sitele sunt formate prin turnare
prin injectie a unui material termoplastic.

3. Aparat de separare conform revendicarii 2, in care sitele includ o multitudine de
deschideri de separare avand o lungime L de-a lungul unei prime directii, care are o
amplitudine cuprinsa intre 300 pm si aproximativ 4000 pm, si o latime W de-a lungul
unei a doua directii, care are o amplitudine cuprinsa intre 35 um si 4000 pm.

4. Aparat de separare conform revendicarii 3, in care sitele includ niste elemente de
suprafata avand o grosime T de-a lungul celei de-a doua directii care are o amplitudine
cuprinsa intre aproximativ 70 um si aproximativ 400 um si in care sitele au o zona de
separare deschisd de aproximativ 5% pana la aproximativ 35% din aria totala a unei
suprafete de separare.

5. Aparat de separare conform revendicarii 4, in care:
lungimea L a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,1295 inci;
latimea W a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,0182 inci; si
grosimea elementului de suprafata T este de aproximativ 0,0283 inci.

6. Aparat de separare conform revendicarii 4, in care:
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lungimea L a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,1295 inci;
latimea W a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,0214 inci; si
grosimea elementului de suprafata T este de aproximativ 0,0252 inci.

7. Aparat de separare conform revendicarii 4, in care:
lungimea L a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,1295 inci;
latimea W a deschiderilor de separare este de aproximativ 0,0262 inci; si
grosimea elementului de suprafata T este de aproximativ 0,0241 inci.

8. Aparat de separare conform revendicarii 1, in care suprafata de separare sintetica
este un material termorigid.

9. Aparat de separare conform revendicarii 1, in care suprafata de separare sintetica
este un material termoplastic.

10. Aparat de separare conform revendicarii 1, Tn care sitele includ o multitudine de
deschideri de separare, fiecare avand o lungime L de-a lungul unei prime directii care
are o amplitudine cuprinsa intre aproximativ 0,7 mm si aproximativ 2 mm si o latime W
de-a lungul unei a doua directii care are o amplitudine cuprinsa intre aproximativ 35 ym
si aproximativ 150 ym.

11. Aparat de separare conform revendicarii 1, in care sitele includ niste deschideri
avand o forma care este aproximativ dreptunghiulara, patrata, circulara sau
ovala.

12. Aparat de separare conform revendicarii 1, in care suprafata de separare sintetica
include un material poliuretanic.

13. Aparat de separare conform revendicarii 12, Tn care cosul de sita are o configuratie
plana.

14. Aparat de separare conform revendicarii 12, in care cosul de sita are o configuratie
cilindrica.

15. Metoda de filtrare a unui material, metoda cuprinzand:

introducerea unui ansamblu de separare intr-un flux de pasta in cadrul unui
aparat de separare avand un rezervor care contine un slam de material tip CIL, CIP,
RIL sau RIP, fluxul de pasta continand rasina sau carbune activ, ansamblul de separare
incluzand o prima parte, 0 a doua parte sio suprafatd de separare sintetica pe o
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suprafatd exterioara a ansamblului de separare prevazutpe prima parte a
ansamblului de separare, suprafata de separare sintetica avand niste deschideri cu
dimensiuni cuprinse intre aproximativ 35 microni si aproximativ 4.000 microni;
generarea unei diferente de presiune statica intre fluidul de pe prima parte a

ansamblului de separare in raport cu fluidul de pe cea de-a doua parte a ansamblului
de separare pentru a determina astfe! fluidul sa circule din prima parte in cea de-a
doua parte a ansamblului de separare;

filtrarea fluxului de pasta prin ansamblul de separare din prima parte a
ansamblului de separare la cea de-a doua parte a ansamblului de separare pentru a
indeparta astfel rdsina sau carbonul din fluxul de pasta astfel incat rasina sau carbonul
sa fie retinut pe suprafata sintetica de separare.

16. Metoda conform revendicarii 15, in care ansamblul de separare include niste
elemente de sita care sunt formate prin turnare prin injectie sau turnare la cald.

17. Metoda conform revendicdrii 15, in care suprafata de separare sinteticd este un

material termorigid.
18. Metoda conform revendicarii 15, in care suprafata de separare sintetica include un

material termoplastic.

19. Metoda conform revendicarii 15, in care suprafata de separare sintetica include un
material poliuretanic.

20. Metoda conform revendicérii 15, in care suprafata de separare sintetica are o forma
ondulata.

21. Metoda conform revendicarii 15, in care ansamblul de separare include o
multitudine de elemente de sita separate.

22. Metoda conform revendicarii 15, in care generarea presiunii diferentiale cuprinde in
plus situatia in care un nivel de fluid din afara aparatului de separare este adus la o
inaltime mai mare decat un nivel de fluid din interiorul aparatului de separare.

23. Aparat cu cos de sita care cuprinde:
un cadru de retea in mod substantial vertical avand o multitudine de deschideri

de retea;
o sita fixata peste deschiderile de retea, sita formand o suprafata de separare
situatd la exteriorul cadrului de retea;
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in care suprafata de separare este configuratd pentru a separa un material
supradimensionat de un material subdimensionat, permitdnd materialului
subdimensionat sd curgd in cosul de sitd, Tmpiedicdnd in acelasi timp materialul
supradimensionat sa intre in cosul de sita si
in care sita are o suprafatd de separare sintetica care formeaza niste deschideri
de separare pe o suprafatd exterioara a cosului de sita configurat pentru a impiedica
patrunderea de carbon sau de rasina intr-un volum interior al cosului de sita atunci cand
cosul este scufundat intr-un slam de material tip CIL, CIP, RIL sau RIP, deschiderile
avand dimensiuni cuprinse intre aproximativ 35 microni si aproximativ 4.000 microni.

24. Aparat cu cos conform revendicarii 23, in care suprafata de separare sintetica
include un material termorigid.

25. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 23, in care suprafata de separare
sintetica include un material poliuretanic.

26. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 25, in care deschiderile au o cea mai
mica dimensiune, cuprinsa ntr-un interval de la aproximativ 0,044 mm la aproximativ 4
mm.

27. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 26, in care deschiderile au o lungime
cuprinsa intre aproximativ 0,044 mm si aproximativ 4 mm si o latime cuprinsa intre
aproximativ 0,044 mm si aproximativ 60 mm.

28. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 23, in care suprafata de separare
sintetica include un material termoplastic.

29. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 28, in care deschiderile au o cea mai
mica dimensiune, cuprinsa intr-un interval de la aproximativ 35 microni la
aproximativ 150 microni.

30. Aparat de separare conform revendicarii 29, in care fiecare dintre deschideri are o
lungime care are o amplitudine cuprinsa intre aproximativ 0,7 mm si aproximativ 2 mm
si o latime care are o amplitudine cuprinsa intre aproximativ 35 microni si aproximativ
150 microni.

31. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 23, in care sita include o multitudine de
elemente de sita separate.
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32. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 31, in care fiecare dintre elementele de
sita separate include un corp din poliuretan turnat avand niste deschideri de sita si niste
portiuni de margine laterald neperforate,

in care fiecare portiune de margine laterala include un element structural turnat
care este configurat pentru a se cupla mecanic cu un element transversal sau cu un
element longitudinal al cadrului de retea pentru a atasa astfel elementul de sitd separat
la cadrul de retea.

33. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 31, in care fiecare element de sita este o
singura piesa termoplastica turnata prin injectie.

34. Aparat cu cos de sitda conform revendicarii 23, in care suprafata de separare
sintetica are o forma ondulata.

35. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 23, in care sita acopera o multitudine de
deschideri ale cadrului de retea.

36. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 23, in care cadrul de retea are o
configuratie cilindrica.

37. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 23, in care sita poate fi inlocuita.

38. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 37, Tn care sita este o componenta a unui
ansamblu de sita inlocuibil.

39. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 38, in care ansamblul de sita inlocuibil
include o carcasa care este configurata sa retina sita in interiorul carcasei.

40. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 39, in care carcasa include o sectiune de
cadru de sustinere configurata pentru a receptiona sita.

41. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 40, Tn care carcasa include in plus o
sectiune de cadru de atasare configurata dintr-o singura bucata cu sectiunea de cadru
de sustinere, sectiunea de cadru de atasare incluzénd o prima bavura alungita si o a
doua bavura alungita, opusa si in mod substantial paralela cu prima bavura
alungita,

n care o prima adancitura este formata intre prima bavura si o prima portiune a
cadrului de atasare si
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in care o a doua adancitura este formata intre cea de-a doua bavura si o a doua
portiune a cadrului de atasare.

42. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 41, in care prima adanciturd este
configuratd pentru a se cupla cu cel putin unul dintre un prim element transversal sau
un prim element longitudinal al cadrului de retea si in care cea de-a doua adancitura
este configuratd pentru a se cupla cu cel putin unul dintre un al doilea element
transversal si un al doilea element longitudinal al cadrului de retea.

43. Aparat cu cos de sitd conform revendicarii 23, in care sita include o suprafata
exterioara si o suprafata interioard, iar deschiderile de sitd au o latime diferitd pe
lungime, care creste odatd cu distanta de la suprafata exterioard la suprafata
interioara.

44. Aparat cu cos de sita conform revendicarii 43, in care deschiderile de sitd au o
forma trapezoidala.
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