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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pentru matritarea
amestecului de tip pulbere Pt/C/PTFE, in configuratia
matrita rigida in constructie fixa avand o forma specifica
si un sistem de introducere a unui pat de pulbere pre -
presat, in vederea realizarii eficiente a pastilelor de
catalizator cu caracteristici mecanice reproductibile.
Dispozitivul conform inventiei este realizat din aluminiu
datorita pulberii folosite si este constituit dintr-un
poanson (1) actionat de un cuplaj (11) rigid completat
de un cuplaj (12) flexibil, un surub (10) trapezoidal
antrenat de un motor (13) pas cu pas a cérui cursa pre-
cisa este asigurata de un ghidaj (2) al poansonului (1),
un senzor (9) de presiune, o rama (7) de preformare n
care pulberea este depusa sub forma unui pat (6) de
pulbere, un bloc (3) suport realizat din acelagi material
cu cel al matritei de formare, un manson (5) de izolare
a poansonului (1) si un arc (4) de compresie a poanso-
nului (1) care va determina antrenarea in miscarea de
coborare a mangonului (5) de izolare pana la masa (8)
suport.
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Dispozitiv de formare in configuratie monobloc cu monitorizare §i control in timp
real al fortei de apasare, destinat amestecurilor de tip pulbere

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv de manufacturare/presare a amestecurilor
de pulberi catalitice bazate pe Teflon, utilizabil in procesul fabricatiei catalizatorului de
Pt/C/PTFE, avand ca rezultat o productivitate cu randament Tnalt a cantitatilor de catalizator
necesare manufacturirii umpluturilor catalitice.

Avantajele acestei inventii sunt legate de utilizarea superioara a materiilor prime,
manufacturarea cu productivitate ridicatd a unor garje omogene si reproductibile de
catalizator de Pt/C/PTFE .

Literatura de specialitate impreuna cu bazele de date prezinti o diversitate de
instalatii /dispozitive de fabricatiei a catalizatorilor pe baza de pulbere de carbune [1] fara
amestecuri speciale precum platina sau teflonul.

in brevetul EP 0055790 A1 [1] este prezentati o metod de producere a unui
catalizator din cirbune. Aceastd metoda cuprinde urmaétorii pasi: stringerea unui material
celulozic, pulverizarea materialului mentionat cu apa, permiterea materialului menfionat si se
descompuna lasdndu-| si stea céteva zile, tiierea si mécinarea materialului partial degradat,
mésurarea cantitdfilor necesare din materialul degradat mentionat §i amestecarea si
pulverizarea cirbunelui, peletizarea si extrudarea amestecului de carbune cu ajutorul unui
dispozitiv masind de extrudare. Astfel, inventia oferd un procedeu pentru producerea unui
pelete din pulbere de cirbune sau combustibil dintr-o materie de biomasa celulozica intr-un
mod ieftin. Comparativ cu inventia prezentata pulberea folositd de Pt/C/PTFE prezinta
dificultiti la extrudare, datoriti efectului de incéarcare statica si aglomerare.

In brevetul CN 103846107 A [2] este prezentatd o modalitate de manufacturare a
catalizatoarilor hidrofobi de tip Pt/ C / PTFE (politetrafluoretilenetip) cu diametrul
controlabil al particulelor si 0 metoda de preparare a microsferelor de catalizator hidrofob de
tip Pt/ C/ PTFE. Metoda de preparare se caracterizeaza prin pregétirea unei solutii in fazi
dispersata si a unei solutii in fazd continud, introducerea solutiei in faza dispersata intr-un tub
capilar, tdierea solutiei in fazi continua utilizand solutia in faza dispersati ce formeaza
picéturi de solutie in faza dispersatd cu dimensiuni uniforme, controland diametrul
particulelor picaturilor de solutie in faza dispersata prin schimbarea dimensiunii tubului
capilar, intarirea §i sinterizarea solutiei in faza dispersata astfel incét si se obtind microsfere
de catalizator hidrofob de tip Pt/ C / PTFE.

Spre deosebire de aceasti configuratie, in cadrul solutiei constructive pe care o

propunem, pentru obtinerea catalizatorilor din pulbere de tip Pt/ C / PTFE, nu folosim
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interventii chimice in timpul procesului de fabricatie, iar forma peletizaté obtinuta este

cilindric3 si poate varia dupa bunul plac in functie de lungimea si diametrul ales de operator.

Avantajele pe care le prezintid prezenta inventie sunt legate de versatilitatea
dispozitivului in procesul de fabricatie al catalizatorilor din pulberi pe bazi de carbune activ
in amestec cu teflon si dispunerea compacté i modulara pe care o prezinti acest dispozitiv,
precum si posibilitatea de control a presiunii de presare a pulberii in forma de matritare aleasa

si definita prin constructia blocului de matritare.

Inventia pe care o propunem vine in sprijinul solicitirii de eficientizare a
manufacturarii umpluturilor catalitice tip COPMPACK, propuse pentru echiparea instalatiei
de detritiere, a apei grele de la CNE Cernavoda.

Dispozitivul pentru matritarea amestecului de tip pulbere, are ca scop realizarea
reproductibili a pastilelor de catalizator cu caracteristici mecanice precum: diametrul
exterior fix De = 3.4[mm] si lungime variabila (controlata prin realizarea blocului de tip

matritd) L = 12 [mm)].

Functionare

Varianta propusa in configuratia “matritd monobloc” in constructie fix#, din punct de
vedere functional presupune parcurgerea urmaétoarelor etape/ciclurilor de fabricatie:

a. In momentul initial, poansonul se giseste in pozitia superioara (actionat fiind prin
intermediul uni cuplaj rigid a unui surub trapezoidal de cétre un motor pas cu pas, iar
senzorul de presiune, inregistreazi la o valoare situata in jurul valorii etalon, amestecul de tip
pulbere se gaseste depus in rama de preformare, matrita de formare realizata in acelasi bloc
suport, este goala.

b. Rama cu amestec de tip pulbere, dupa caz, poate fi actionata doar pe o singuré axa sau
pe ambele axe, cu repercursiuni asupra multiplicérii numérului de posturi (asupra
productivitatii) functie de solutia constructiva adoptati. In momentul initial, aceasta se
gaseste pozitionatd sub zona de actiune a poansonului cu un volum de pulbere ce urmeazi a fi
procesat.

c. Mansonul de izolare se gaseste in pozisia “ridicat”. Rolul acestuia este acela de a izola
cantitatea de pulbere ce urmeaza a fi supusa comprimarii intrucét lipsa acestuia va conduce la

aparitia fenomenului de alunecare relativa a straturilor de pulbere iar volumul de pulbere
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supus comprimérii va avea tendinga de migrare in interiorul ramei $i mai putin catre orificiul
de trecere catre matrita.

d) Poansonul incepe deplasarea citre punctul maxim inferior iar deplasarea acestuia, prin
intermediul arcului de compresie, va determina antrenarea in migcare de coborare a
mangonului de izolare pana la contactul cu masa suport.

e) Poansonul isi continud deplasarea pana la atingerea unui punct maxim inferior, fortdnd
o cantitate de pulbere sa treaca prin orificiul existent in masa suport cétre zona de matrifa.
Daca pe parcursul cobordrii poansonului, se atinge valoarea presiunii prestabilite, senzorul de
presiune se retrage, iar poansonul igi continud miscarea de coborare cu scopul evacudrii
pastilei catalizator.

Daca in momentul atingerii punctului maxim inferior de cétre poanson, senzorul de
presiune nu inregistreazé un nivel de presiune corespunzitor unei forte prestabilite (in cazul
presiunii etalon - 2Kgf), poansonul incepe migcarea cétre punctul maxim superior cu scopul
reludrii ciclului. Rama continind pulbere indexeazi in directia de deplasare cu un pas (nu mai
mic decét diametru exterior al mangonului de izolare), poansonul coboara, mansonul izoleazi
cantitatea de amestec, coborarea poansonului determina cresterea de presiune inregistrata la

nivelul senzorului.
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REVENDICARI:

1. Dispozitiv de formare in configuratie monobloc cu monitorizare si control in timp real
al fortei de apdsare, destinat amestecurilor de tip pulbere se caracterizeazi prin aceea
cid se prezintd ca un bloc de matritare din aluminiu, avand o forma specifica, in care
pornirea poansonului (1) de matritare din momentul initial, in pozitie superioara se face
prin actionarea prin intermediul unui cuplaj rigid (11) completat de un cuplaj flexibil (12)
si antrenarea unui surub trapezoidal (10) de catre un motor pas cu pas (13) cu o cursa
precisa asiguratd de un ghidaj al poansonului (2), senzorul de presiune (9) inregistreaza o
valoare situatd in jurul valorii etalon, in acest moment mansonul de izolare (5) se gaseste
in pozitia “ridicat”, poansonul incepe deplasarea catre punctul maxim inferior iar
deplasarea acestuia, prin intermediul arcului de compresie (4), va determina antrenarea in
miscarea de coborare a mansonului de izolare, pana la contactul cu masa suport (8), si

perforarea amestecul de tip pulbere (6), regasit in rama de preformare (7).

2. Disporzitiv de formare in configuratie monobloc cu monitorizare si control in timp real
al fortei de apdsare, destinat amestecurilor de tip pulbere, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea cia elementele dispozitivului, sunt configurate, astfel incat sa
permita tolerante suficient de permisive de lungime, cét si de diametru pentru catalizatorii
doriti a fi obtinuti. Productivitatea matritarii este direct progresiva , atdt prin cresterea

numarului de posturi dispozitivul prezentand caracteristica de modularitate.
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Figural Dispozitivul de formare in configuratie monobloc cu monitorizare si control in timp
real al fortei de apdsare, destinat amestecurilor de tip pulbere
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