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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o arhitectura de structura metalica
la cabina cu geamuri curbate pentru utilaje agricole.
Structura, conform inventiei este compusa din niste
grinzi (1 si 2) longitudinale, respectiv, transversale, care
se sudeaza pe niste stélpi (5) ai cabinei si pentru asi-
gurarea rigiditatii necesare se adauga niste guseuri (6),
in care se evidenteaza niste puncte (6) de fixare aco-
peris, iar utilizarea guseului (6) care prezinta o indoitura
cu raza mare IR60 care permite trecerea peste aceasta
a unei garnituri din spume cu niste celule (3) inchise,
conform traseului unei garnituri (7) de etansare, aspec-
tul jonctiunii anterior sudarii guseului cu evidentierea
zonelor de pe grinzi masinate ASJ, solutia propusa
solicitand prelucrarea localad a unor grinzi (8), o masi-
nare aproximativ egald cu grosimea guseului (G), Tn
care acesta se aseaza si se sudeaza, iar Tn zona de
asezare a garniturii (3), rezulté o sudura cap-la-cap SP,
care apoi este polizata pentru asigurarea unei planeitati.
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ARHITECTURA STRUCTURA METALICA LA CABINA
CU GEAMURI CURBATE PENTRU UTILAJ AGRICOL

Inventia se refera la arhitectura de structura metalica a

cabinei cu geamuri curbate in ambele directii (sferice) si cu
facilitarea etansarii acoperisului amovibil pentru utilaje agricole.
Problema principald a acestei structuri este absenta unei unice
suprafete plane, cu o bund capacitate care sa realizeze

etansarea cu acoperisul, perimetrul superior.

In stadiul tehnicii autorul nu cunoaste o astfel de structura

metalica la cabina cu geamuri curbate de utilaj agricol.

Se cunosc totusi solutii de fabricare: structura metalica a

cabinei CASE Maxxum, CASE Puma, New Holland Serie 6 si 7.

Dezavantajele acestor sisteme constau in:
Sudarea cadrului superior din profile laminate
dreptunghiulare (patrate) curbate (calandrate) ce sustine
acoperisul se face aproximativ tangent la suprafetele
sferice ale gemurilor, generdnd 4 suprafete plane ce se
intersecteaza sub unghiuri diverse creand dificultati la
etansarea acoperisului demontabil (fixat cu suruburi).
Pentru rezolvarea acestei probleme se folosesc chituri de
incarcare care local incearcd sa asigure o suprafata
continua, potrivitd pentru etansare.
Este nevoie de o anumita indemanare a persoanei care
face aceasta operatie (calificare), este consumatoare de
timp si de materiale si nu se poate automatiza.

Problema tehnica este reprezentata de :
Dificultatea etansarii acoperisului fara pregatiri prealabile.
Utilizarea de resurse materiale si umane pentru a asigura
tranzitii line in zonele de imbinare a profilelor cadrului
superior.

Imposibilitatea de automatizare a procesului de generare
a acestei tranzitii in cadrul superior al structurii cabinei.
Se doreste in general o cabina cu un perimetru deschis

rezultat dupa realizarea structurii metalice pentru a facilita
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introducerea componentelor voluminoase (scaun, blocul

pedalier si al coloanei de directie), inchiderea cabinei in

partea superioara facandu-se dupa echiparea totala a

cabinei. Solutia reduce aceastda deschidere in cel mai

putin mod cu putinta.

Solutia tehnica cu care vine inventia consta in utilizarea
unui guseu ce prezinta o indoiturd cu raza mare si care este
integrata in profilele cadrului superior prin eliminarea unei
portiuni de material din aceasta egald cu grosimea acestui guseu
si care permite trecerea peste aceasta a unei garnituri din spume,
nefiind necesara utilizarea unor chituri de umplere.

Arhitectura structurda metalica la cabina cu geamuri
curbate, conform inventiei, este particularizata si consta in:

- Utilizarea unui guseu intercalat in jonctiunea dintre doua
profile ce formeaza un colf care permite trecerea peste
aceasta a unei garnituri din spume.

- Profilele ce formeaza colturile supericare ale cadrului
cabinei si pe care se monteaza acoperisul sunt pregatite
in prealabil (automatizat) pentru a permite sudarea
guseului cu generarea unei suprafete continue (local se
sudeaza cap-la-cap).

- Finisarea sudurii este o operatie bine-cunoscutad si se
poate automatiza.

- Cadrul metalic al cabinei ramane deschis pentru etapa de
echipare a cabinei pe linia de asamblare.

Sistemul propus are urmatoarele avantaje:

- Asigura facilitarea fabricatiei; Realizarea unei etansari
eficiente se face cu o rata mai mare de succes.

- Costuri reduse din punctul de vedere al costurilor si
tehnologiei;

- Nu permite infiltrarea apei precum si pierderea de
presiune din interiorul cabinei, capacitatea cabinei de a se
presuriza.

- Procesele industriale necesare se pot automatiza, -
C
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei,
in legatura cu figurile 1, 2,3,4, 5, 6, 7, 8, 9 si 10, care
reprezinta :

- Fig. 1 - o vedere exterioara in spatiu, a structurii cabinei
- Fig. 2 - o vedere partiala din stanga cabinei
- Fig. 3 - o vedere partiala din fata cabinei .
- Fig. 4 - o izometrica a structurii cabinei
- Fig. 5 - o sectiune grinda transversala
- Fig. 6 - o vedere de sus a asamblarii guseului
- Fig. 7 - o vedere izometrica a guseului
- Fig. 8 - o vedere cu grinda transversala si longitudinala.
- Fig. 9 - exemplu de grinda din perimetrul superior
masinata
- Fig. 10 - finisarea pistei de plasare a garniturii
- Fig. 11 - o sectiune finisarea pistei de plasare a garniturii.
In situatia Tn care se proiecteaza o structura metalici a
unei cabine de tractor agricol cu geamuri curbate dupa ambele
directii, cadrul superior, este format in general din sudura unor
grinzi transversale 2 si longitudinale cu profil rectangular
(standard) indoite 1 (calandrate).
in general, pentru facilitarea fabricatie, aceste grinzi
laminate cu sectiune patratd goale sunt indoite dupa o directie
principala de inertie mentinand o fata plana.
Sudarea acestor grinzi se face insa sub un plan inclinat,
in vederi ortogonale ale cabinei rezultand patru plane diferite.
Grinzile longitudinale 1 si transversale 2, se sudeaza pe
stalpii cabinei 5 si pentru asigurarea rigiditatii necesare sa se
adauge gusee 6, in care se evidentiaza punctele de fixare
acoperis 4. In prezentarea propusa ne vom referii doar la guseele
intre traversele longitudinale (stdnga/dreapta) si transversale
(fata/spate).
In plus, constructiv, grinzile laminate au laturile rotunjite

ceea ce determina dificultati in a suda un guseu cu asigurarea [

unei piste line de etansare.



RO 134906 A0 (l(/(

Solutia propusa utilizeazd un guseu 6 ce prezintd o
indoitura cu raza mare IR60 de 30 — 100 mm care permite
trecerea peste aceasta a unei garnituri din spume cu celule
inchise (sau cu bula) 3, conform traseului garniturii de etansare
7.

Pentru a nu crea o “treapta” care se constituie intr-o forma
care permite infiltrarea apei precum si pierderea de presiune din
interiorul cabinei, se vor pregati in prealabil aceste grinzi.
Aspectul jonctiunii anterior sudarii guseului cu evidentierea
zonelor de pe grinzi masinate ASJ.

Solutia propusa solicita prelucrarea locala a grinzilor 8, o
masinare aproximativ egala cu grosimea guseului G, in care
acesta se aseaza si se sudeaz. In zona de asezare a garniturii
3, rezulta o sudura cap-la-cap SP, care apoi este polizata pentru
asigurarea unei planeitati.

Din punctul de vedere al costurilor si tehnologiei,
masinarea tuburilor grinzilor SM, nu prezinta probleme, este
vorba de o frezare plana.

Rezistenta structurala este minimal afectatd, materialul
eliminat fiind regasit in guseul adaugat. In pus, in colturile cabinei
find ranforsate cu mai multe gusee 6, inclusiv pentru

imbunatatirea aspectului dinspre operator.
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REVENDICARE

Arhitectura de structura metalica la cabina cu geamuri
curbate in arnbele directii si cu facilitarea etansarii acoperisului
amovibil pentru utilajul agricol caracterizat prin aceea ca, este
compus din grinzile longitudinale 1 si transversale 2, care se
sudeaza pe stalpii cabinei 5 si pentru asigurarea rigiditatii
necesare se adauga gusee 6, in care se evidentiaza punctele de
fixare acoperis 4. Utilizarea guseului 6 ce prezinta o indoitura cu
raza mare IR60 care permite trecerea peste aceasta a unei
garnituri din spume cu celule inchise 3, conform traseului
garniturii de etansare 7. Aspectul jonctiunii anterior sudérii
guseului cu evidentierea zonelor de pe grinzi masinate ASJ.
Solutia propusa solicitd prelucrarea localda a grinzilor 8, o
masinare aproximativ egald cu grosimea guseului G, in care
acesta se aseaza si se sudeaza. In zona de asezare a garniturii
3, rezulta o sudura cap-la-cap SP, care apoi este polizata pentru

asigurarea unei planeitati.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 6
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Fig. 9

o Aok
14 "‘\ﬂrj;__«./



RO 134906 A0

15




RO 134906 A0
-

e e i e aiae b e

Fig. 11
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