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4 DISPOZITIV DE AMBUTISARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv pneumatic utilizat

pentru ambutisarea automaté a unor inele metalice Tn i
doua zone opuse la 180°, cu scopul fixarii si rigidizarii t I
durabile a acestora pe niste ménere de lemn destinate '
echiparii unor scule si unelte de mana precum pile, xw |
dalti, surubelnite, spacluri i altele asemenea. Dispo- 7 3 17 A
zitivul conforminventiei este constituit dintr-o unitate (U) % Forst v -
pneumatica, un electroventil (E), o sursa (S) electrica ] [ =g [ 2 505 L]
de joasa tensiune de 24 V, o pedala (P) actionata elec-
tric, un compresor (C) de aer si un reductor (R) pneu-
matic de presiune, ambutisarea realizandu-se cu doua P 3 q
corpuri (13 si 14) cilindrice din otel calit, ghidate de L] i 5 . i 1 ]
doua bucse (15 si 16) de bronz, prevazute la capete cu =521 20 194 ;
cate un varf conic de ambutisare cu unghiul la varf de 5 s 4
20°, deplasarea inspre si dinspre inelul (1) metalic a

celor doua corpuri (13 si 14) cilindrice realizadndu-se cu Fig. 1

ajutorul celor doua tije (9 si 10) ale pistoanelor cilindrilor

(7 si 8) pneumatici.
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DISPOZITIV DE AMBUTISARE

Inventia se referd la un dispozitiv pneumatic utilizat pentru  ambutisarea
automatd a unor inele metalice in dou& zone opuse la 180° cu scopul fixarii si
rigidizarii durabile a acestora pe niste manere de lemn destinate la randul lor
echiparii unor scule si unelte de mana precum: pile, dalti, surubelnite, spacluri, etc.

Manerele de lemn au o geometrie specifica care asigura un lucru manual
ergonomic si 0 maneabilitate buna, care impiedicad ranirea podului palmei la lucrul
intensiv. La capatul dinspre scula manerele de lemn dispun de o zona cilindrica pe
care se fixeaxa un inel metalic. Rolul acestui inel este acela de a asigura
rezistenta mecanica, functionalitatea, manevrabilitatea si durabilitatea sculelor si
uneltelor de mana pe care le echipeaza.

Pentru impiedicarea iesirii in timp a acestui inel de pe manerul de lemn se
foloseste solutia introducerii lui sub presiune pe partea cilindrica a manerului sau
fixarea lui prin lipire cu un adeziv. Din cauza uscarii lemnului, dar si a imbatranirii
adezivului, aceste inele metalice ies dupa un timp de pe partea cilindrica a
manerului de lemn si se pierd. Lipsa inelului metalic de fixare si rigidizare duce la
fisurarea si craparea capatului manerului de unde lipseste inelul metalic de cétre
coada conica a sculei sau a uneltei de mana ca urmare a solicitarii mecanice
aparuta Tn timpul diverselor operatii specifice lor. In scopul fixarii durabile in timp,
inelul metalic mai este fixat prin unul sau cu doua ambutisari conice manuale
produse cu un dorn cilindric. In acest scop, partea cilindricd a manerului pe care se
gaseste montat prin presiune inelul metalic este prins in menghind, iar dornul de
otel cu varf conic este lovit cu ciocanul. Dezavantajul solutiei consta in
productivitatea scazuta, in imposibilitatea dozarii exacte a fortei de ambutisare ceea
ce genereaza fie ambutisari prea adanci, fie ambutisari prea slabe. Autorilor nu le
sunt cunoscute mijloace tehnice automate care sa asigure durabilitatea fixarii si
rigidizarii acestor inele metalice pe partea cilindrica a unor méanere de lemn.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in asigurarea fixarii si
rigidizarii automate, prin ambutisare, a unor inele metalice de protectie pe un
capat al unor manere de lemn, destinate la randul lor diverselor scule si unelte
de mana.

Principiul de lucru  al acestui dispozitiv consta Tn realizarea automatda a
cate doua deformari plastice, prin ambutisare conica, in doua zone opuse la 180°,
in peretele unui inel metalic de protectie aplicat pe un capéat al unui maner de
lemn. Dat fiind faptul ca, inelul metalic de protectie este introdus prin presare pe
partea cilindricd a manerului de lemn, cele doua conuri metalice obtinute prin
ambutisare Tn inelul metalic intra pe o adancime de cca 2,5 mm siin lemnul
manerului provocand deformarea plastica locala a acestuia si prin aceasta fi
asigura o fixare si rigidizare durabila. Fazele ciclurilor de lucru pentru o
ambutisare concomitentd in dous zone opuse la 180° dureazi cca 2 secunde_si
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asigura o productivitate  de cca 1800-2000 ambutisari duble/ord. Manerele de
lemn se introduc in pozitie verticald, cu capatul cu inel metalic indreptat in jos, 1in
corpul dispozitivului de ambutisare. Sub greutate proprie, méanerul de lemn se
deplaseaza in jos péna cand un un corp de ghidare asigura centrarea si limitarea
deplasérii Tn jos a manerului. Dupa pozitionarea manerului de lemn se apasa cu
piciorul o pedald de actionare electricd a unui electroventil care comanda automat
admisia aerului sub presiune In doi cilindri pneumatici. Pe fiecare tija a pistoanelor
celor doi cilindri pneumatici este montat un corp clindric din otel calit, ghidat de
o bucsa de bronz, prevazut la capat cu un varf conic de ambutisare cu unghiul
la varf de 20°. In timpul cursei directe a celor doud corpurilor cilindrice cu varf
conic are loc ambutisarea conicd a peretelui inelului metalic si deformarea
plasticd a lemnului manerului de catre conul metalic format prin ambutisare pe
inelul metalic. Dupa ridicarea piciorului de pe pedald, electroventilul inverseaza
automat admisia erului sub presiune Tn cei doi cilindri pneumatici, ceea ce are ca
efect retragerea corpurilor cilindrice cu varf conic si permite extragerea
manerului de lemn din corpul dispozitivului s$i repetarea operatiei de ambutisare
dubla pentru un nou maner de lemn.

Avantajul utilizarii dispozitivului constd Tn faptul cd permite realizarea
automatd a unei ambutisari, pe o adancime de cca 2,5 mm, a tablei inelului metalic
protector montat la capatul manerelor de lemn destinate diverselor scule si unelte
de ména, astfel incét se obtine o fixare si blocare durabila a acestor inele.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu Fig.1,
Fig.2, Fig.3 si Fig.4 care reprezinta:

Fig.1 - Sectiune prin dispozitiv

Fig.2 - Vederi explicative ale rezultatului ambutisarii inelelor metalice fixate
si rigidizate pe ménere de lemn

Fig.3 - Schema pneumatica si electrica a dispozitivului

Fig.4 - Schema bloc a dispozitivului

Dispozitivul conform inventiei se compune dintr-o unitate pneumaticd U, un
electroventil E, o sursa S electrica de joasa tensiune, o pedala P cu alimentare
electrica, un compresor C de aer si un reductor R pneumatic de presiune.

Unitatea U pneumatica asigura ambutisarea inelelor 1 metalice pe
manerele 2 din lemn, prevazute cu o gaurda g conica nepatrunsa pentru
introducerea cozilor diverselor scule si unelte de mana. Corpul 3 de otel al unitétii
pneumatice este fixat pe o placd 4 metalica suport cu doua suruburi § si 6. Pe
corpul 3 metalic sunt montati, in pozitie orizontald la 180° unul fata de altul, doi
cilindri 7 si 8 pneumatici, pe tijele 9 si 10 ale pistoanelor 11 si 12 ale celor doi
cilindri fiind nfiletate doua corpuri 13 si 14 cilindrice din otel calit, prevazute la
capdt cu un varf conic de ambutisare cu unghiul la varfde 20° corpurile 13 si 14
find ghidate  prin intermediul a doua bucse 15si16 de bronz pozitionate si
rigidizate la randul lor cu doua suruburi 17 si 18. In compunerea unitati U mai
intra un corp 19 de ghidare a inelului 1 metalic supus ambutisarii si un surub 20
limitator  prin care se fixeazd locul si pozitia dublei ambutisari pe inelul 1
metalic dupa care acest surub se blocheaza in pozitia stabilitd cu o piulitd 21.

iz ynwersiale® oy
. Hvae )



RO 134822 AZ

Compresorul C asigura, prin intermediul unui reductor R pneumatic de

presiune, alimentarea cu o presiune prestabilitd a electroventilului E, care asigura

la réndul lui alimentarea alternativa cu aer sub presiune a celor doi cilindri 7 si 8

pneumatici. Pentru comanda operatiei de ambutisare este folositd o pedala P

al carei intrerupator electric este inseriat cu o sursa S de curent continuu de 24V

si cu bobina electroventilului E.

Modul de lucru cu dispozitivul conform inventiei constd n urmatoarea
succesiune de operatii:

a) - se pune sub tensiune sursa S de curent continuu de 24V,

b) - se porneste compresorul C si de asigurd cu aer comprimat reductorul
R pneumatic de presiune;

c) - seintroduce manerul 2 dinlemn, pe care s-a introdus in prealabil, prin presare
usoard, inelul 1 metalic, cu capul in jos Tn corpul 3 de otel siin inelul 19 de
ghidare;

d) - se apasd cu piciorul pedala P cu alimentare electricd. Ca urmare, are loc
alimentarea cilindrilor 7 si 8 pneumatici ale caror pistoane realizeazd prin
corpurile 13 si 14 din otel calit, prevazute fiecare la capéat cu un varf conic,
ambutisarea inelului 1 metalic in doua puncte, asezate radial la 180° unul fata
de celalalt si pozitionate la jumatatea inalfimiiinelului 1 metalic. Rezultatul
ambutisarii este refularea metalului inelului 1, pe o adancime de cca 2,5 mm,
in materialul lemnos unde zona refulata provoaca fixarea si rigidizarea durabila a
inelui 1 metalic pe partea cilindricd a manerului 2 de lemn;

e) - se ridica piciorul de pe pedala P cu alimentare electrica;

f) -se extrage manerul 2 de lemn din corpul 19 de ghidare si din corpul 3 de otel.
Dupa efectuarea succesiunilor de operatii a) - f) se repeta ciclul pentru o noua

operatie de ambutisare.
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REVENDICARE

Inventia Dispozitiv de ambutisare, in compunerea caruia intra un electroventil
(E), o sursa (S) electrica de joasa tensiune de 24 V, o pedala (P) cu alimentare
electricad, un compresor (C) de aer si un reductor (R) pneumatic de presiune
caracterizat prin aceea ca, reprezintd o unitate pneumatica (U) care asigura
ambutisarea automatd a unor inele metalice (1), in doua zone opuse la 180°, cu
scopul fixarii si rigidizarii durabile a acestora pe niste manere (2) de lemn
destinate la randul lor echiparii unor scule si unelte de mana, unitatea pneumatica
(U) fiind formata la randul ei dintr-un corp (3) de otel pe care sunt montati, in
pozitie orizontald la 180° unul fatd de altul, doi cilindri (7) si (8) pneumatici, pe
tijele (9) si (10) ale pistoanelor (11) si (12) ale celor doi cilindri fiind infiletate doua
corpuri (13) si (14) cilindrice din otel calit, prevazute la capat cu un varf conic de
ambutisare cu unghiul la varfde 20° ghidate prin intermediul a dou3 bucse (15)
si (16) de bronz, in compunerea unitatii (U) mai intra un corp (19) de ghidare a
inelului (1) supus ambutisarii si un surub (20) limitator prin care se fixeaza
locul si pozitia pe verticala a dublei ambutisari pe inelul (1).
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