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9 ELECTROD DE PAMANTARE S| PROCEDEU DE REALIZARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un electrod de pamantare si un
procedeu de realizare a acestuia. Electrodul, conform
inventiei, este alcatuit din doua piese aripate (1, 2) din
tabla metalica, dispuse paralele pe lungimea lor astfel
incat sa prezinte Tn sectiune transversalda un aspect
similar literei X, intre care se afla o fasie (3) din tabla de
aceeasi grosime, sudata de fiecare dintre piesele
aripate (1, 2) prin niste cordoane de sudura (a), an-
samblul sudat fiind profilat la un capat ca o carota cu un
varf (b) de penetrare in sol, iar la celalalt capat, peste
ambele aripi ale uneia dintre piesele (1, 2) fiind sudata
o fagie (4) destinatd conectarii electrice a electrodului
de pamantare la circuitul de protectie asociat.
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Fig. 1

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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Electrod de pamantare si procedeu de realizare

Inventia se refera la un electrod de pamantare si procedeu de reali-
zare destinate asigurarii unor conditii de calitate in exploatare si a unor
conditii de realizabilitate in producerea lui industriala.

Electrozii de pamantare reprezinta elemente constituente ale ori-
carei instalatii electrice. Referintele cunoscute ([1], [2], [3], [4], [5]) se
opresc, de reguld, la cerintele de utilizare si proiectare electrica. Din
punct de vedere electric, un electrod de pamantare viabil este obtinut
dintr-un material bun conducator, cu suprafata exterioara suficient de
mare pentru obtinerea unei rezistente electrice de fuga buna pentru cu-
rentii rezultati in starile de incident sau accident. Din punct de vedere
mecanic, conditiile de material sunt adaptate procedeului de realizare.

Un electrod de pamantare are profilul aparent asemanator unui {a-
rus. El se introduce in sol i pentru aceasta are un capat profilat pentru
penetrare iar la partea opusa poseda o parte de conectare cu circuitul
electric de utilizare. De regula, elementul de baza este o suprafata in
care este practicat un orificiu pentru introducerea cablului de conectare.

Pentru simplificarea tehnologiei de obtinere se cunoaste o solutie
care alcatuieste corpul electrodului de pamantare in asa fel incat sa pre-
zinte in sectiune transversala aspectul unei litere X, format din doua

piese realizate din fasii de tabla profilate pe lungime sub forma unor aripi

care sunt ulterior sudate pe linia determinata de partea interioara, comu-

na a celor doua piese profilate si debitate dupa

pentru cablul electric de conectare [6].
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Dezavantajul acestui procedeu este ca sudura se realizeaza tehno-
logic cu dificultate si ca modificarea dimensiunilor electrodului in cadrul
liniei de productie impune un numar semnificativ de reglari.

Problema pe care o rezolva inventia este sa construiasca un elec-
trod de pamantare care sa asigure conditii bune la sudare si care sa ad-
mitd modificarea facila a dimensiunilor, si in acest fel a parametrilor elec-
trici, ai electrodului.

Electrodul de paméantare potrivit inventiei inlatura dezavantajele de
mai sus intrucat pentru modificarea facila a rezistentei electrice si o reali-
zare tehnologica este alcatuit din doua aripi din tabla metalica, buna con-
ducatoare electrica care prezinta in sectiune transversala aspectul simi-
lar unei litere X, intre care se afla o fasie din tabla de aceeasi grosime
sudata de fiecare din aripile vecine pe lungimea electrodului.

Procedeul de realizare potrivit inventiei inlatura dezavantajele de
mai sus Tntrucat pentru o realizare tehnologica eficienta presupune pozi-
tionarea a doua piese aripate obfinute din tabla indoitd si deplasarea
acestora pe lungime, astfel incat in sectiunea transversala sa prezinte
aspectul similar unei litere X, sub actiunea a doi electrozi de sudura care
formeaza cordonul astfel incat muchia fiecarei aripi sa fie rigidizata de
extremitatile laterale ale unei fasii de tabla de aceeasi grosime si com-
ponenta prin fata carora se deplaseaza cu viteza constanta ansambilul.

Avantajele inventiei sunt o constructie mai potrivitd scopului urmarit
in circuitul electric al electrodului de pamantare si o constructie mai si-
gura si mai robusta prin calitatea cordoanelor de sudare obfinute.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura

si cu Fig. 1 si Fig. 2 care prezinta:

Fig. 1 — profilul electrodului de pamantare intr-o vedere dinspre partea
opusa varfului de patrundere n sol in vederea utilizarii;

Jo



RO 134792 A2 25’

Fig. 2 — fazele care constituie procedeul de realizare a electrodului.

Electrodul de pamantare (Fig. 1) este alcatuit din niste piese aripate
1, respectiv 2, din profil cornier sau din tabla indoita, de exemplu, la 90°,
dispuse astfel incat in sectiune transversala sa prezinte aspectul unui li-
tere X si rigidizate prin sudate cu niste cordoane, a, fiecare dupa muchii-
le fiecarei piese aripate, 1 sau 2, prin intermediul unei fasii de tabla 3, de
aceeasi grosime cu piesele aripate. Un capat, b, al electrodului este pro-
filat sub forma unei carote in vederea penetrarii in sol iar un altul este
debitat perpendicular pe axa longitudinala a electrodului. In apropierea
capatului electrodului care nu are profilul unei carote, pe una din piesele
aripate, 1 sau 2, se prevede plasarea prin sudare a unei fasii de tabla 4
destinata conectarii electrice.

Procedeul de realizare al electrodului de paméantare presupune, in
alternativa utilizarii ca semifabricat a tablei, alinierea si profilarea a doua
fasii de tabla cu proprietati fizico-chimice controlate 1, respectiv 2 in sen-
sul suprapunerii lor (Fig. 2, a)), apoi cele doua fasii, cu dimensiuni geo-
metrice prestabilite, Tn mod separat sau impreuna sunt supuse unui pro-
ces de pre-profilare (Fig. 2, b)) prin care sunt indoite intr-una sau mai
multe etape, pe latime, succesiv, la unghiuri tot mai apropiate de un un-
ghi final comandat, cum ar fi, a = 90°(Fig. 2, c)). Cele doua fasii profilate,
sunt dispuse paralel si cu muchiile spre interior si deplasate longitudinal
in fata unor electrozi de sudura (Fig. 2, d)) in timp ce o alta fasie de ta-
bla, 3, de aceeasi grosime si calitate este introdusa intre cele doua piese
aripate 1, respectiv 2 (Fig. 2, e)).

Ulterior sudarii pieselor aripate, urmeaza adaugarea unei fasii de ta-
bla 4 prevazuta cu un orificiu, pe ambele aripi ale uneia din piesele 1 sau

patului b care nu are profilul unei carote.
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Revendicari

1. Electrod de pamantare destinat a fi parte a sistemului de protectie la su-
pratensiuni a instalatiilor electrice si producerii sale industriale alcatuit
din doua piese aripate din tabla profilata (1), respectiv (2) este caracte-
rizat prin aceea ca piesele aripate (1, respectiv 2) paralele pe lungimea
lor si a electrodului sunt pozitionate astfel incat in sectiune transversala
aspectul sa fie similar unei litere X, printre muchiile lor trece o fasie de
tabla (3) sudata pe toata lungimea pieselor aripate (1, respectiv 2) prin
nigte cordoane de sudura (a), ansamblul sudat fiind profilat la un capat
ca o carota cu un varf de penetrare in sol (b) iar la capatul celalalt, peste
ambele aripi ale uneia din piesele aripate (1 sau 2) se sudeaza, intr-un
plan perpendicular pe axa electrodului, o fasie (4) destinata conectarii

electrice a electrodului de pamantare la circuitul de protectie aferent.

2. Procedeu de realizare a electrodului de pamantare destinat producerii
industriale a acestei piese ca produs individual din tabla este caracteri-
zat prin aceea ca presupune, in alternativa utilizarii ca semifabricat a
tablei, alinierea a doua fasii de tabla cu proprietati fizico-chimice contro-
late (1, respectiv 2) in sensul suprapunerii lor, apoi cele doua fasii, cu di-
mensiuni geometrice prestabilite, in mod separat sau impreuna sunt su-
puse unui proces de pre-profilare prin care sunt indoite intr-una sau mai
multe etape, pe latime, succesiv, la unghiuri tot mai apropiate de un un-
ghi final comandat, cum ar fi cel de a = 90°, cele doua fasii profilate, dis-

puse paralel sunt asezate astfel incat sectiunea transversald a ansam-
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fata unor electrozi de sudura in timp ce o alta fasie de tabla, (3) de
aceeasi grosime si calitate este introdusa intre cele doua piese aripate
(1, respectiv 2) de care este sudata prin niste cordoane (a), iar ulterior
formarii cordoanelor de sudare (a) a pieselor aripate, urmeaza ada-
ugarea unei fasii de tabla (4) prevazuta cu un orificiu, pe ambele aripi ale
uneia din piesele (1 sau 2), fagie care este destinatd conectarii electrice

sudata in apropierea capatului (b) care nu are profilul unei carote.
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