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s4 CAP DE LOVIRE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un cap de lovire, destinat operatiei
de introducere prin presiune sau lovire, in sol sau medii
similare, a unui corp cu sectiune transversala profilata,
constanta si mult mai scurta decét lungimea sa, cum ar
fi profilul stelat al electrozilor de impamantare. Capul,
conforminventiei, are o constructie cilindrica care are la
o extremitate o suprafata (b) plana de lovire, o parte
sau o manta cilindrica sau paralelipipedica, iar in incinta
interioara se afla niste profiluri (¢ si d) concave, goale
ca doud aripi in care se introduce profilul electrodului de
impamantare protejat si de introdus in sol.
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinati de revendicérile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 134726 A2




RO 134726 A2

#

1
OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTY $1 MARCH
Cerere de brevet de inventie
Nr. . &,.20(9..00hl0
Data depozit ....0.2..:07-.200..
Cap de lovire

Inventia se referd la un cap de lovire destinat operatiei de introducere prin presiune sau
lovire, in sol sau medii similare, a unui corp cu sectiune transversala profilata, constanta si mult
mai scurta decat lungimea sa, cum ar fi profilul stelat al electrozilor de impamantare.

In cazul electrozilor de impamantare, conditia de functionare potrivit destinatiei lor, este
prezenta lor in sol pe o lungime semnificativd raportata la lungimea lor integrald. Operatia se
realizeaza prin lovire cu ciocanul sau cu o sonetd. Prin aplicarea fortei de lovire, capul electro-
dului este supus deformarii prin rasfrangere si/sau indoire accidentala.

Se poate folosi un cap de lovire uzual, plan, sau o placa intermediara.

Dezavantajul acestei solutii este 0 montare anevoioasa si riscantd prin faptul ca simpla
atasare a piesei intermediare, pe capdtul unui corp cu lungime semnificativa si folosirea cioca-
nului impune necesitatea prezentei a doua persoane la locul de plasare a electrodului.

Problema pe care o rezolva inventia raspunde cerintei de a simplifica munca de plasare a
electrozilor de impamantare in sol prin realizarea unui cap de lovire care sa asigure conditiile de
aplicare a fortei de lovire dar si simplificarea imobilizarii lui pe corpul electrodului.

Capul de lovire potrivit inventiei inldtura dezavantajele de mai sus intrucat este realizat ca
un corp cilindric sau paralelipipedic care are la 0 extremitate o suprafata plana pentru aplicarea
fortei, 0 manta sau o parte cilindrica sau paralelipipedicd iar in interior o incinta care are profilul
aripilor electrodului de Impamantare sau niste corpuri de ghidare verticale sau orizontale care
se introduc in unul sau In mai multe goluri ale profilului electrodului.

Avantajele inventiei sunt: simplitatea de realizare, simplitatea de operare si reducerea
semnificativa a eforturilor suplimentare la locul de plasare-montare a electrodului de impaman-
tare,

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu Fig. 1 si Fig. 2 care
prezinta:

Fig. 1 - o vedere cu sectiune pe axa longitudinala a profilului capului de lovire;

Fig. 2 - vedere dinspre partea de asezare a capului electrodului de impamantare. )

Capul de lovire potrivit inventiei este realizat prin turn o-
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vire se prezintd ca o piesa cilindrica sau paralelipipedica cu un corp a terminat la o extremitate
cu o suprafata pland b de lovire iar la extremitatea opusa cu o incintd in care se gasesc ne-
gativele a douad aripi perpendiculare ¢, respectiv d care prind fiecare aripile electrodului de im-
pamantare care va fi batut in sol si care se sprijind pe partea interioara e a incintei capului. Pe
lungimea corpului capului se pot gasi niste gulere f, g, respectiv h cu rol de intdrituri, intre fsi g
fiind delimitatd o zona de trecere i folositd de exemplu pentru manipulare.

Se da un alt exemplu de realizare a capului de lovire in legdtura si cu Fig. 3 si Fig. 4 care
prezinta:
Fig. 3 — o vedere prin profilul longitudinal al capului.
Fig. 4 - detaliu in sectiune transversala cu dispunerea corpurilor de ghidare in raport cu profilul

electrozilor de impamantare.

Capul de lovire potrivit inventiei este alcdtuit dintr-o placd de aplicare a fortei de lovire, 1,
o manta de ghidare si protectie 2 si patru corpuri de ghidare 3 dispuse spatial astfel incit sa pa-
trunda cu usurinta n golurile profilului in sectiune transversald a electrodului de impamantare.

Un alt exemplu de realizare a capului de lovire in legatura si cu Fig. 5 si Fig. 6 prezinta:
Fig. 5 - o vedere cu sectiune longitudinala prin cap.
Fig. 6 - 0 vedere cu sectiune transversala prin capul de lovire,

Capul de lovire potrivit inventiei este alcatuit dintr-o placa de aplicare a fortei de lovire, 1,
o manta cilindrica sau paralelipipedica de ghidare si protectie, 2 si 0 nervurd 3 sudata sau prinsa
cu un surub de manta. Nervura longitudinala 3 face ghidarea capului, inainte de lovire, peste si
printre doua aripi consecutive ale electradului de impamantare.

2
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Revendicari

1. Cap de lovire destinat operatiei de introducere prin presiune sau lovire in sol sau medii
similare a unei bare sau a unui corp cu lungimea mult mai mare decat latimea sau profunzimea,
cu sectiune transversala profilata constanta, cum ar fi profilul stelat al electrozilor de impaman-
tare este caracterizat prin aceea ca este realizat ca o piesa cilindrica sau paralelipipedica cu un
corp (a) terminat la o extremitate cu o suprafata plana (b) de lovire iar la extremitatea opusa cu
o incintd in care se gdsesc negativele a doua aripi perpendiculare (c, respectiv d) care prind
fiecare, fara strangere aripile electrodului de impamantare care va fi batut in sol si care se
sprijind pe o parte interioara (e) a incintei capuitorului, pe lungimea corpului capului se pot gasi
si niste gulere, unul superior, unul median si unul inferior (f, g, respectiv h) cu rol de intarituri,
intre gulerul superior si cel median (f, respectiv g ) fiind delimitatd o zona de trecere (i) folosita
de exemplu pentru manipulare sau marcare.

2. Cap de lovire ca la revendicarea 1 este caracterizat prin aceea ca este realizat ca o piesa ci-
lindrica limitata la partea superioara de o placa de lovire (1) si o manta (2) care delimiteaza o
incinta Tn care se gasesc patru corpuri (3) care sunt sudate sau lipite de partea inferioara a placii
de lovire si care sunt astfel asezate incat sa cada in golurile dintre aripile profilului electrodului
de impamantare.

3. Cap de lovire ca la revendicarea 1 este caracterizat prin aceea ca este realizat ca o piesé ci-
lindrica limitata la partea superioara de o placa de lovire (1) si 0 manta (2) care delimiteazd o in-
cinta in care se gaseste o nervura cu lungime oarecare (3), sudata pe manta sau parte a manta-
lei, folositd pentru a patrunde Tn spatiul dintre doua aripi succesive ale profilului electrodului de
impamantare.
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