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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un strung, de productivitate ridi-
cata, destinat obtinerii de semisfere la capetele unor
semifabricate din lemn care au o sectiune circulara sau
o sectiune patratd. Strungul conform inventiei este
constituit dintr-o structura de sustinere formata dintr-o
placa (2) suport din otel si doua suporturi (3 si 4) din
otel, o scula aschietoare formata dintr-o panza (5) de
fierastrau circular antrenata in migcare de rotatie de
catre un motor (6) electric, trifazat prin intermediul a
doua fulii (7 si 8) si a unei curele (9) trapezoidale si in
migcare de precesiune care este obtinuta cu ajutorul a
doua discuri (10 si 11), rotatia unor semifabricate (1a si
1b) fiind reali-zatd de un dispozitiv (12) universal de
strung antrenat de un motor (13) electric, trifazat prin
intermediul a doua fulii (14 si 15), a doua curele (16 si
17) trapezoidale si a unui corp de rulmenti (18) si
dintr-un dispozitiv de deplasare care se compune din
doua mese (19 si 20) inferioara si superioara cu ghidaj
coada de rdndunica si oroata (21) de avans randalinata
prevazuta cu un tambur (22) gradat, generarea unei
semisfere (8) prin agchiere fiind realizatd manual prin
rotatia unei parghii (23) de avans cu 90° fata de pozitia
iniiala.

Revendicari: 8
Figuri: 3
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STRUNG PENTRU OBTINEREA
DESEMISFERE PE CAPETELE UNOR
SEMIFABRICATE DIN LEMN

Inventia se referd la un strung, de productivitate ridicaté, destinat obtinerii de
semisfere la capetele unor semifabricate de lemn care au o sectiune circulara
sau o sectiune patrata.

In scopul strunjirii unor anumite geometrii de revolutie la capetele  unor
semifabricate cu sectiune circulard sau cu sectiune patrata este utilizata copierea
manuald sau copierea dupa sablon. In acest scop, autorilor le sunt cunoscute
documentele:

[D1]- Perju Costel, Strung pentru prelucrarea lemnului prin copiere, OSIM,
RO116467 (B1). In acest document este descris un strung pentru prelucrarea
lemnului prin copiere dupa sablon, utilizat in special in atelierele de tdmplarie mici
sau pentru lucrari artizanale de serie mica. Afara de sistemul de copiere strungul
mai dispune si de un sistem de slefuire a pieselor strunjite fara ca acestea sa fie
demontate de pe sistemul de antrenare a strungului.

[D2]- Olteanu Gheorghe, Dispozitiv de strunjire prin copiere, OSIM,
RO111748 (B1). In acest document este descris un dispozitivul de strunjire prin
copiere, destinat prelucrarii pe strung a suprafetelor conice si profilate. Dispozitivul
conform inventiei este un echipament care se monteazd in locul saniei
transversale portcutit a unui strung de prelucrat metale. Dispozitivul de strunjire prin
copiere este format dintr-o sanie fixa pe care gliseaza o sanie mobila. Pe sania
mobild sunt montate un portcutit $i un palpator care urmareste un sablon. Din
cauza faptului ca generatoarea suprafetei exterioare a semifabricatului de lemn este
perpendiculara pe suprafata de capat a acestuia, pentru obtinerea unei semisfere
finale, la solutile descrise sunt necesare mai multe treceri longitudinale si
transversale ale cutitului de strung ceea ce reduce cu mult productivitatea. Atunci
cand se doreste strunjirea  unei semisfere la un semifabricat din lemn cu sectiune
patratd productivitatea este si mai scazuta din cauza unui numar si mai mare de
treceri decat pentru semifabricatele cilindrice cu sectiune circulara. De asemenea,
reproductibilitatea geometricda a  semisferei pentru solutiile descrise in [D1] si in
[D2] este destul de scazuta.

[D3] - Gutt Gheorghe, Amariei Sonia, Dispozitiv de strunjit semisfere la
capatul unor semifabricate din lemn, OSIM A00425/15.07.2019. In document este
descris un dispozitiv de strunjit semisferic a capatului unor semifabricate cilindrice
din lemn. Dispozitivul contine un cutit de strunjire din otel rapid, o parghie articulata
mobil si un corp de rotatie. Generarea semisferei prin strunjire se realizeaza prin
rotatia cutitului de strung de-a lungul generatoarei semifabricatului cilindric din lemn
cu un unghi de 90°%in jurul unui ax fix din otel, al c&rui centru corespunde cu centrul
cercului care descrie semisfera. Dispozitivul prezintd dezavantajul ca nu permite
strunjirea unor semifabricate cu sectiune patratd, in schimb asigura o
reproductibilitate perfecta a geometriei unei semisfere.
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Problema tehnica pe care o rezolva invenfia consta in realizarea unui
strung specializat, de mare productivitate, destinat obtinerii, cu ajutorul unei singure
operatii de rotatie cu 90° a sistemului de aschiere, a unor geometrii semisferice
situate la capetele unor semifabricate de lemn cu sectiune circulard sau la
capetele unor semifabricate de lemn cu sectiune pétrata.

Spre deosebire de strunjirea clasica, unde cutitul de strung este static si
semifabricatul se roteste, la solutia conform inventiei scula aschietoare este o
panza de ferastrau circular, de diametru mic, care antrenatad de un motor electric
se roteste cu o turatie de 1500 rot/min Tn sens contrar rotatiei semifabricatului din
lemn la capatul caruia se doreste obtinerea unei semisfere. Afard de miscarea de
rotatie  panza de ferastrau circular executd si o miscare de precesiune cu o
frecventd de 25 precesii/secunda si cu o amplitudine stabilitd n functie de raza
semisferei prelucrate. Solutia folosirii unei miscari de precesiune, printr-o solutie
constructivd simpla, permite indepartarea de material lemnos de la capatul
semifabricatului folosind o singuréa trecere a sculei aschietoare.

Prin aplicarea inventiei se obtine avantajul unei productivitdti ridicate
datoritad atat faptului cd pentru generarea prin aschiere a semisferei este folositad o
singurd  trecere cu un unghi de 90° a panzei de ferdstrdu circular la capétul
semifabricatului  din lemn cét si faptului ca la aschiere contribuie efectul cumulativ
dintre viteza perifericd a panzei de ferdstrau circular si viteza perifericad a
semifabricatului din lemn. Din acelasi motiv, al unei viteze ridicate de aschiere,
calitatea prelucrarii, sub aspectul rugozitatii scdzute a suprafetei semisferei, este
deosebitd. Totodatd, faptul cd scula aschietoare este rotitd dupa un semicerc, care
are acelasi centru cu cel al semisferei generate, exclude orice imperfectiune
geometricd a semisferei strunjite.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu Fig.1, Fig.2 si
Fig.3 care reprezinta :

Fig.1 - Vederea din fata a strungului

Fig.2 - Vederea de sus a strungului

Fig.3 - Schema cinematica de strunjire

Strungul pentru obtinerea unor semisfere S de raza r pe capetele unor
semifabricate 1a de lemn cu sectiune circulard sau a unor semifabricate 1b de
lemn cu sectiune patrata are in compunere ca structura de sustinere o placa
suport 2 din otel, un suport 3 din otel si un suport 4 tot din otel. Scula aschietoare
este formatd dintr-o panzad 5 de ferastrau circular cu diametrul de 125 mm,
grosimea de 1,8 mm si un numéarde 40 -50 dinti placati cu pastile din carbura
de wolfram, panza 5 de ferastrau circular fiind antrenatd in miscare de rotatie cu o
turatie de 1500 rot/min de catre un motor 6 electric trifazat prin intermediul a doua
fulii 7 si 8 si a unei curele 9 trapezoidale si in miscarea de precesiune este
obfinuta cu doua discuri 10 si 11, fiecare disc avand suprafatd spre panza 5 de
ferastrau 1inclinatd cu un unghi prestabilit corespunzator dirazei r a semisferei
strunjite. Rotatia semifabricatelor1a sau 1b de lemn este realizatd de un dispozitiv
12 universal de strung antrenat de catre un motor 13 electric trifazat prin intermediul
a doua fulii 14 si 15, a doua curele 16 si 17 trapezoidale si a unui corp 18 de
rulmenti. In vederea stabilirii unei anumite raze r de strunjire a semisferei S este
folosit un dispozitiv de deplasare care se compune dintr-o masa 19 inferioard cu
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ghidaj coada de randunica, o masad 20 superioard cu ghidaj coada de randunica si
o roata 21 de avans randalinata prevazutd cuun tambur 22 gradat care permite
masurarea valorii razei r de la nivel de zecimi de mm. Generarea semisferei S prin
aschiere se face manual prin rotatia unei parghii 23 de avans cu 90° fats de
pozitia initiala de plecare. In vederea opririi automate a motoarelor 6 si 13
electrice la revenirea in pozitia initiald a suportului 3 este folosit un limitator 24
electric de cursa.

Modul de lucru si succesiunea fazelor la strunjirea unei semisfere este
urmatorul:

a. se fixeaza si se strange in dispozitivul 12 universal un semifabricat 1a de
lemn cu sectiune circulara sau a unor semifabricate 1b de lemn cu sectiune
patrata;

b. se porneste  motorul 13 electric care asigura rotatia dispozitivului 12
universal siinclusiv a semifabricatului 1a sau 1b de lemn;

c. se porneste motorul 6 si se roteste roata 21 de avans pana cand incepe
aschierea semifabricatului de lemn de catre panza 5§ de ferastrau circular, se
continud rotirea rotii de avans cu urmarirea pe tamburul 22 gradat a momentului
in care raza ra atins valoarea prescrisa pentru semisfera S care se doreste a se
obtine la capatul semifabricatului de lemn;

d. dupa atingerea valorii prescrise pentru raza r se roteste cu  ajutorul
parghiei 23 de avans incet suportul 4 pana la oprirea deplasarii de catre un limitator
mecanic. Aceastd situatie corespunde cu atingerea unui unghi de rotatie de 90° si
totodatd cu sfarsitul operatiei de strunjire a semisferei S de raza r. Atingerea
acestui limitator duce totodatd si la actionarea unui limitatorului 24 electric de
cursa. Cel din urma provoaca automat, prin contactorul electric din panoul de
comanda a strungului, oprirea atat a motorului 6 electric cat si a motorului 13
electric. Din motive de securitatea a muncii, repornirea motorului 6 electric, in
scopul unei generari de semisfera pe un alt semifabricat de lemn, este posibila
numai prin actionarea manualé de catre operator a unui buton de pornire.

e. In continuare se initiazd cursa de revenire in pozitia de plecare  prin
deplasarea manuala a suportul 4 cu ajutorul parghiei 23 de avans in sens invers
cursei directe de aschiere pana cand se atinge un alt limitator mecanic.

f. se extrage semifabricatul 1a sau 1b de lemn din dispozitivul 12 universal si
se fixeaza si se strange un nou semifabricat de lemn intre bacurile dispozitivul
12 universal dupa care se repeta fazele de lucru a-e;

Pentru trecerea la o semisfera cu alta valoare a razei r fatéd de v aloarea de
la strunjirea precedentd se roteste roatd 21 de avans randalinatd pana cand
tamburul 22 gradat indicd o valoare cu cca 3-5 mm mai mare decéat raza r
prescrisa dupa care se porneste motorul 13 si motorul 6 si se roteste tamburul
gradat pana cand acesta indica valoarea prescrisa pentru raza r. In continuare se
efectueaza operatiile de la fazele e si f.
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REVENDICARI

1. Inventia Strung pentru obtinerea de semisfere pe capetele unor
semifabricate de lemn, Tn compunerea caruia intré o panza (5) de ferastrau circular,
un univrsal de strung (12) si doua motoare electrice (6)si(13) trifazate caracterizat
prin aceea cd, in vederea obtinerii unei productivitati ridicate, a unei bune
reproductibilitati geometrice si a unei rugozitati scazute a suprafetei exterioare a
unei semisfere S de raza r la strunjirea la un capat, sau la ambele capete, ale
unor semifabricate (1a) de lemn cu sectiune circulard sau unor semifabricate
(1b) de lemn cu sectiune patrata este folosit un strung special conform inventiei,
care are in compunere ca element principal un dispozitiv de strunjire cu scula de
aschiere rotativda ce prezinta afard de miscarea de rotatie Tn jurul axei si o
miscare de precesiune precum si un dispozitiv folosit pentru stabilirea razei r de
strunjire pentru sernisfera S.

2. Dispozitiv de strunjire, conform Revendicarii Nr.1, caracterizat prin aceea
ca, este constituit dintr-un structura de formata dintr-un suport (3) din otel care
are in partea inferioara un bolt ce intra intr-o bucsa de bronz a unui suport (4) tot
din otel axa de simetrie a boltului fiind perpendiculara pe axa de simetrie si de
rotatie a semifabricatelor (1a) si (1b) de lemn, rotatia cu 90° a dispozitivului de
strunjire in vederea generarii geometriei semisferei S fiind efectuatd cu ajutorul
unei parghii (23) actionatd manual fintr-o cursa directda de aschiere si una de
intoarcere de finisare.

3. Dispozitiv de strunjire, conform Revendicarii Nr.1 si a Revendicarii Nr.2
caracterizat prin aceea cd, in compunerea acestuia mai intra un sistem de
aschiere, montat pe suportul (3) din ofel, format la réndul lui dintr-o scula
aschietoare rotativd, un motor (6) electric, doua fulii (7)si(8) si o curea (9)
trapezoidald de antrenare.

4. Dispozitiv de strunjire, conform Revendicarii Nr.1 si a Revendicarii Nr.3,
caracterizat prin aceea ca, scula aschietoare rotativa este reprezentatd de o
panza (5) de ferastrdau circular, avdnd diametrul de 100 - 125 mm, grosimea de
1,8 - 2mm si un numér de 40-50 dinti placati cu pastile din carbura de wolfram,
panza de ferastrau circular fiind antrenata cu o turatie de 1500 rot/min  de catre
motorul (6) electric trifazat.

5. Dispozitiv de strunjire, conform Revendicarii Nr.1, a Revendicarii Nr. 2, a
Revendicarii Nr.3, a si a Revendicarii Nr.4, caracterizat prin aceea ca, in vederea
atingerii dimensiunii finale, corespunzatoare razei r a semisferei, printr-o singura
trecere de aschiere a panzei (5) de ferastrau circular peste semifabricatul (1a) de
lemn cu sectiune circulard  sau peste semifabricatul (1b) de lemn cu sectiune
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patrata, panza de ferastrau circular executd afard de miscarea de rotatie si o
miscare de precesiune.

6. Dispozitiv de strunjire, conform Revendicarii Nr.1, a Revendicarii Nr. 2, a
Revendicarii Nr.3, a Revendicarii Nr.4, a si a Revendicarii Nr.5, caracterizat prin
aceea cd, in vederea indepartarii prin aschiere a intregului material lemnos la o
singura trecere amplitudinea a a miscarii de precesiune a panzei (5) de ferastrau
circular de-a lungul axei sale de rotatie trebuie sa aiba valoarea r/ir (r/3,14).

7. Miscare de precesiune , conform Revendicérii Nr.1, a Revendicarii Nr.2, a
Revendicarii Nr.3, a Revendicérii Nr.4, a Revendicarii Nr.5 si a Revendicarii Nr.6
caracterizatd prin aceea cd, miscarea de precesiune a panzei (5) de ferastrau
circular de-a lungul axei sale de rotatie este realizatd cu doua discuri (10) si (11)
inclinate arnbele avand una din suprafetele de asezare pe panza (5) de ferastrau
circular inclinata cu un unghi corespunzétor obtinerii amplitudinii precesiunii p de
oscilatie descrisd in Revendicarea nr.5 precum si o frecventd de 25 precesii/sec
care asigurda o buné indepartare a materialului lemnos aschiat si o rugozitate
scazutd a semisferei S obtinute.

8. Dispozitiv de deplasare in vederea stabilirii razei r de strunjire pentru
semisfera, conform Revendicarii Nr.1, caracterizat prin aceea cd, se compune
dintr-o masa (19) inferioara cu ghidaj coada de randunica, 0 masa (20) superioara
cu ghidaj coada de randunica, si o roatéd (21) de avans randalinaté prevazutd cu un
tambur (22) gradat cu masurarea valorii razei r de strunjire a semisferei S la nivel
de zecimi de mm.
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