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Inventia se refera la un sistem dispersor care incorpo-
reaza un recipient de tip recipient Tn recipient, in parti-
cular un recipient multicameral, la un set de preforme si
la un procedeu de realizare pentru respectivul recipient,
precum si la un atomizor. Sistemul dispersor (100)
cuprinde un recipient (300) de tip compozit/laminat
constituit dintr-o unitate (320) externa si din cel putin o
unitate (340, 360) interna. Recipientul (300) dispune de
cel putin doua compartimente (310) de stocare indivi-
duale, rezultate din formarea unui sistem (361) de par-
titionare Tn interiorul recipientului (300), prin repozitio-
narea cel putin a unei suprafete apartinand unei unitati .
interne, suprafaté care este desprinsa prin exfoliere din
structura externd compozita a recipientului (300). Pro-
cedeul de realizare a unui recipient multicameral implica
initial configurarea cel putin a unui compartiment lateral
incipient in zona deschiderii din regiunea segmentului
superior (301) al acelui recipient (300). Ulterior, intro-
ducerea cel putin a unui fluid sub presiune Tn acel cel
putin un compartiment lateral incipient determina con-
figurarea n interiorul recipientului (300) a unui sistem
(361) de partitionare si, implicit, cel putin a doud com-
partimentele (310) de stocare, prin exfolierea si repo-
zitionarea unor suprafete interne apartindnd uneia
dintre cel putin o unitate (360) interna.
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SISTEM DISPERSOR SI PROCEDEU ASOCIAT

Inventia vizeaza realizarea unui recipient de tip recipient in recipient, in particular a
unuia multicameral. Inventia vizeaza si realizarea unui set de preforme pentru obtinerea
respectivului recipient. Inventia vizeaza si elaborarea unui procedeu de realizare a
respectivului recipient.

Inventia vizeaza si realizarea unui atomizor pentru un recipient de tip recipient in
recipient realizat conform inventiei, atomizor capabil a dispersa cel putin doua fluide.

Inventia vizeaza si realizarea unui sistem alcatuit dintr-un recipient de tip recipient in
recipient multicameral i un atomizor, ambele componente realizate conform prezentei
inventii.

Recipientele de tip multicameral permit stocarea intr-un singur recipient a doud ori
mai multe substante. Dispersarea substantelor stocate poate avea loc fie simultan, fie separat.
Recipientele de tip multicameral pot avea domenii variate de utilizare, unul dintre cele mai
comune fiind cel al produselor chimice pentru curitenie — att curdtenie de uz casnic, cat si de
tip comercial ori industrial. Un alt domeniu de utilizare a recipientelor multicamerale poate fi,
de exemplu, cel al bauturilor racoritoare.

in W02009088285A 1, este indicati o modalitate de obtinere a dou compartimente de
stocare in cadrul unui recipient multistrat. Astfel, respectivul recipient multistrat, de tip
recipient in recipient (RIR), este format din trei unitati/recipiente constitutive: o unitate
exterioard, una intermediaré si una internd. Unul dintre cele doua compartimente de stocare
este delimitat de peretii interiori ai unitatii interne, iar un altul este obfinut intre peretii
exteriori ai unitatii interne si peretii interiori ai unitatii intermediare; practic, dupa finalizarea
imbutelierii lichidelor, unitatea internd este amplasata in interiorul lichidului continut de catre
unitatea intermediard. Cele doud compartimente de stocare nu sunt deci individuale. Ca efect,
cele doud lichide imbuteliate nu pot fi extrase separat, independent.

Un obiectiv al prezentei inventii il constituie obfinerea unui recipient de tip recipient
in recipient (RIR), multicameral, dotat cu compartimente de stocare individuale,
independente, eventual realizate simetric, compartimente de stocare capabile a permite
extragerea separati a lichidelor continute. Un obiectiv al prezentei inventii il reprezinta in
egald masura si realizarea unui atomizor apt a dispersa doud lichide simultan, atomizor
compatibil cu recipientul RIR multicameral mentionat si care atomizor este realizat in

totalitate din plastic si dintr-un numar redus de componente.
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Conform cu varianta principala a inventiei, pot fi obtinute douad compartimente de
stocare in cadrul unui recipient RIR format din trei unitati/recipiente, prin transformarea
unitdtii interne a respectivului recipient RIR in sistem de partitionare. Pentru obtinerea
sistemului de partitionare, regiuni specifice ale peretilor unitatii interne, de pe ambele parti
laterale ale recipientului RIR, sunt desprinse de peretii unitétii intermediare — printr-un proces
de exfoliere — si deplasate inspre zona medianei de pe axa longitudinala a recipientului RIR.
Sistemul de partitionare astfel obtinut este unul cu perete dublu. Exfolierea si deplasarea
regiunilor laterale ale peretilor unitatii interne se poate derula in timpul etapei de imbuteliere a
lichidelor in respectivul recipient RIR, utilizand chiar lichidele imbuteliate.

Recipientul RIR multicameral obtinut conform inventiei poate asigura o inmagazinare
de tip airless, fara contact intre substantele stocate si aerul atmosferic. De asemenea, poate
asigura si o functionare la 360 de grade a unui sistem ori dispozitiv dispersor din care,

eventual, face parte, fard a necesita componente aditionale specializate.

Descrierea sumara a figurilor: ’

Fig. | ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor care cuprinde un recipient RIR
multicameral

Fig. 2 ilustreaza in perspectivd componentele unui set de preforme

Fig. 3a - 3¢ ilustreaza in perspectivd componentele unui set de preforme, in sectiune
verticala

Fig. 4a - 4b ilustreaza in perspectiva partea superioara a unui recipient RIR

Fig. 5 ilustreaza in perspectiva partea superioard a unui recipient RIR alternativ

Fig. 6a - 6b ilustreaza schematic un recipient RIR, in sectiune orizontala propriu-zisa

Fig. 7 ilustreazi schematic un recipient RIR, in sectiune orizontald propriu-zisa

Fig. 8 - 11 ilustreaza schematic, in sectiune orizontald propriu-zisa, recipiente RIR
alternative

Fig. 12 ilustreaza un atomizor in vedere explodata

Fig. 13 ilustreaza din lateral un atomizor asamblat

Fig. 14 ilustreaza in vedere de jos corpul principal al unui atomizor

Fig. 15 ilustreaza in perspectiva unele componente ale unui atomizor

Fig. 16 ilustreaza in perspectiva anumite componente ale unui atomizor, respectiv
duza dispersoare si partea frontala a corpului principal

Fig. 17 ilustreaza in perspectiva duza dispersoare a unui atomizor

Yy
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Fig. 18 ilustreaza in perspectivi partea frontald a corpului principal al unui atomizor,

in sectiune verticala

In cadrul ilustratiilor aferente descrierii inventiei, X reprezinti axa longitudinald, Y
cea laterald, iar Z cea verticali. in descriere si ilustratii (ex. fig. 6a - 6b), M indicd mediana
(mijlocul) unui recipient RIR, a unui set de preforme, a unui atomizor, respectiv a unui sistem
dispersor, in relatie cu axa longitudinald X. in descriere. in cazul in care nu se specifica
explicit altfel, lateral/e (zone, parti, etc.) semnifica parti ori regiuni dispuse de o parte ori de
cealaltid a medianei M.

Relativ la substantele posibil a fi stocate si dispersate dintr-un recipient RIR,
descrierea face referire in special la lichide. Inventia are insa aplicabilitate si pentru alte tipuri
de materii cu coeziune moleculara redusa (alte tipuri de fluide, substante vascoase etc.).

in acceptiunea inventiei, ,ciclu de utilizare” semnifica perioada parcursa de la debutul
utilizarii substantelor inmagazinate intr-un recipient RIR, pana la golirea recipientului.

{n acceptiunea inventiei, termenul , functionare” poate fi utilizat si in relatie cu
actionarea ori deplasarea unor componente, parti ori suprafete ale recipientului RIR, atét pe
parcursul ciclului de utilizare, cat si in cadrul unor etape anterioare (in timpul configuririi
compartimentelor de stocare, in etapa de imbuteliere a lichidelor etc.).

in descrierea inventiei, transformarea unei preforme ori a unui set de preforme intr-un
recipient — proces care necesitd reincilzirea, intinderea si, ulterior, suflarea in forma finala -
va fi numitd formare prin suflare.

in descrierea inventiei, recipientul realizat conform prezentei inventii — practic un
recipient de tip recipient in recipient — este preponderent apelat recipient RIR. Aceasta
denumire desemneaza un recipient multistrat/compozit/laminat, atat in faza prealabila, cat si

ulterior derulérii procesului de compartimentare.

Detaliere recipient RIR

Fig. | ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor 100 care cuprinde un recipient RIR
300 si un atomizor 500.

Recipientul RIR 300 este compus din trei unitéti constitutive — una externa, una
intermediard $i una interna — unitafi care, impreuna, formeaza o structura de tip
compozit/laminat. Recipientul RIR 300 este obtinut dintr-un set de preforme 200 (fig. 2), in

urma unui proces de formare prin suflare.
Sectiunea urmitoare detaliaza un set de preforme.
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Conform cu varianta principald a inventiei, setul de preforme 200 este constituit la
randul sau prin asamblarea preformelor componente: 220 (externa), 240 (intermediara) si 260
(internd) — fig. 2, fig. 3a - 3c.

in geometria preformelor componente 220, 240 si 260 pot fi identificate o serie de
segmente verticale cu roluri specifice. Segmentele superioare 221, 241 si 261 pot incorpora —
incd de la stadiul realizirii preformelor 220, 240, respectiv 260 — o serie de elemente
functionale necesare cel putin intr-una din etapele ulterioare: formarea prin suflare a
recipientului RIR 300, compartimentarea acestuia, imbutelierea lichidelor, asamblarea si/ori
utilizarea sistemului dispersor 100. Exemple de astfel de elemente functionale sunt flansa 229
si elementele de rigidizare 230, precum si canelurile 265, caneluri care au rol de elemente de
pliere (fig. 2). Identificarea altor elemente functionale prezente la nivelul segmentelor
superioare 221, 241 si 261 va fi efectuatd pe masura detalierii manierei de realizare si
functionare a recipientului RIR 300.

Segmentele superioare 221, 241, respectiv 261 sunt netransformabile in timpul
procesului de formare prin suflare. Drept rezultat, dupa asamblarea setului de preforme 200
(neilustrat complet asamblat), geometria partii superioare a respectivului set de preforme 200
— partea care incorporeaza segmentele 221, 241, respectiv 261 — este identica cu cea a
segmentului superior 301 al recipientului RIR 300 (fig. 4a).

Segmentele intermediare 222, 242 si 262 — apartinand preformelor componente 220,
240, respectiv 260 — sunt segmente de tranzitie si tolereazd anumite transformari de forma in
timpul procesului de formare prin suflare; elementele functionale eventual integrate in
structura acestor segmente pot suferi in egalda masura unele transformari de forma.

Segmentele inferioare 223, 243 si 263 ale preformelor componente 220, 240, respectiv
260, admit transformari ample de forma in timpul procesului de formare prin suflare.

Preformele componente 220, 240 si 260 pot fi fabricate individual prin formare prin
injectie ori prin metode alternative — de exemplu imprimare 3D. Preformele componente —
toate ori doar o parte — pot fi realizate si ca o structurd unitara, obtinuta, de exemplu, prin
injectie (simultana ori succesiva) de tip sandwich.

Geometria preformelor componente 220, 240 si 260 poate diferi de forma circulara
ilustrata in desenele aferente descrierii inventiei.

Profilul general al circumferintei fiecarei preforme poate diferi — pe verticala — de la o
regiune la alta.

Geometria generala poate diferi de la o preforma la alta.
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Pentru a facilita obtinerea mai multor compartimente de stocare in interiorul
recipientului RIR 300, intre cele trei preforme componente (220, 240 si 260) ale setului de
preforme 200 e preferabil a fi realizatd o imbinare permanentd pe mediana M a setului de
preforme. Respectiva imbinare se va regasi ulterior in cadrul recipientului RIR 300, sub forma
imbinarii permanente 382 (fig. 1).

imbinarea permanenti poate fi executati cu adeziv si/ori prin sudare, vertical, ori in
mod substantial vertical.

in cazul realizarii imbinarii permanente cu adeziv, acesta poate fi depus sub forma
unor linii ori benzi amplasate, de exemplu, dupd cum urmeaza: 233, la interiorul preformei
componente 220 (externd); 246 si 247, la exteriorul, respectiv la interiorul preformei
componente 240 (intermediari); 266, la exteriorul preformei componente 260 (interna). in
practica, nu e necesar a fi realizate toate cele patru linii ori benzi (233, 246, 247, 266).

In locul realizarii cu adeziv ori, eventual, suplimentar acesteia, in cadrul setului de
preforme 200 se poate realiza o imbinare permanenta si prin suduri (neilustrati). Imbinarea
permanentd prin sudurd poate fi executatd de asemenea pe mediana M a setului de preforme,
fie dupa realizarea unei asamblari partiale, intre doar doua dintre preformele componente
(220, 240 si 260) ale setului de preforme 200, fie dupd asamblarea completd a acestui set.
imbinarea prin sudura poate fi executati, de exemplu, cu ultrasunete ori cu laser.

Setul de preforme 200 este supus unui proces de formare prin suflare. Procesul de
formare prin suflare poate fi unul conventional, realizat in cadrul unei matrite, cu ajutorul
aerului comprimat. Drept rezultat al procesului de formare prin suflare, setul de preforme 200
este transformat intr-un recipient RIR 300 (fig. 1). Preformele componente ale setului de
preforme 200 (220, externa; 240, intermediard; 260, internd) devin unitdti ale recipientului
RIR 300 (320, externd; 340, intermediard; 360, internd); fig. 4a - 4b ilustreaza segmentul
superior 301 al unui recipient RIR 300, practic zona de gat a recipientului si deschiderea de la
partea superioara.

Obtinerea a doud compartimente de stocare in cadrul recipientului RIR 300 se poate
realiza prin transformarea peretilor laterali ai unitatii interne 360 intr-un sistem de
partitionare. Pentru aceasta, respectivii pereti, de pe ambele laterale ale recipientului RIR 300,
sunt separati de structura externa multistrat — practic de peretii unitétii intermediare 340 —
printr-un proces de exfoliere. In continuarea procesului de exfoliere, peretii laterali ai unititii
interne 360 sunt deplasati, pe directiile A1 si A2 (fig. 6a), inspre zona medianei M a
recipientului RIR 300. Se obtine astfel sistemul de partitionare 361, sistem de partitionare cu

perete dublu. Concomitent, in interiorul recipientului RIR 300, in ambele zone laterale ale
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acestuia, se formeaza doud compartimente de stocare 310 a lichidelor, intre peretii sistemului
de partitionare 361 si peretii exteriori ai recipientului RIR 300. Procesele indicate anterior,
respectiv exfolierea si deplasarea regiunilor laterale ale peretilor unitétii interne 360, se pot
derula in timpul etapei de imbuteliere a lichidelor in respectivul recipient RIR 300, utilizdnd
chiar lichidele imbuteliate.

Modul de inmagazinare a lichidelor in interiorul celor doud compartimente de stocare
310 ale recipientului RIR 300 e preferabil a fi tip airless, fara contact intre substantele stocate
si aerul atmosferic. De asemenea, un sistem dispersor din care recipientul RIR 300 face parte
— de exemplu sistemul dispersor 100 — e preferabil a putea functiona la 360 de grade fira a
utiliza componente aditionale specializate. Pentru indeplinirea celor doud criterii, volumul
compartimentelor de stocare 310 e necesar a scddea gradual, pe parcursul ciclului de utilizare,
proportional cu consumarea lichidelor inmagazinate in interiorul acestora.

Scéderea volumului compartimentelor de stocare 310 se realizeaza prin exfolierea si
deplasarea progresivid — de asemenea pe directiile A1 si A2, inspre zona medianei M — a
peretilor laterali ai unitétii intermediare 340. Odata exfoliati, peretii unitatii intermediare 340
de pe ambele laterale ale recipientului RIR 300 formeaza, impreund, sistemul de compresiune
341 (fig. 7).

Sistemul de compresiune 341 — prin contrast cu configurarea rapida a sistemului de
partitionare 36 |- manifesta o functionare progresiva, lenti, pe parcursul intregului ciclu de
utilizare a recipientului RIR 300. Actiunea sistemului de compresiune 341 asupra
compartimentelor de stocare 310 reprezintd un efect al procesului de echilibrare a presiunii
interne in interiorul recipientului RIR 300. Intre peretii sistemului de compresiune 341 si cei
ai unitatii externe 320 se dezvolta treptat spatiile libere 311 (fig. 6b si fig. 7), care sunt
ocupate de aer atmosferic. Prin deplasarea lor progresivi, peretii sistemului de compresiune
341 produc reducerea graduala a volumului compartimentelor de stocare 310. La finalul
ciclului de utilizare, epuizarea lichidelor conduce la disparitia compartimentelor de stocare
310; peretii sistemului de compresiune 341 ajung a fi suprapusi peste cei ai sistemului de
partitionare 361 (fig. 6b).

Regiunile laterale exfoliate ale peretilor unitétilor interna 360 si intermediara 340, din
care deriva sistemul de partitionare 361, respectiv sistemul de compresiune 341, vor fi in
continuare numite sectoare mobile. Dupa cum s-a aritat anterior, sectoarele mobile ale
unitétilor interna 360 si intermediara 340 au in comun faptul ca sunt generate prin exfolierea
structurii exterioare multistrat a recipientului RIR 300 si, de asemenea, ci sunt supuse unui

proces, preferabil controlat, de deplasare in interiorul recipient RIR 300.
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Pentru a facilita exfolierea si deplasarea controlata a sectoarelor mobile derivate din
unitatile intermediara 340, respectiv internd 360, structura multistrat a recipientului RIR 300 e

preferabil a dispune de:

- regiuni cu rol functional distinct (ex. 304, 305, 306)

- caracteristici de design capabile a exercita rol functional (ex. 392, 395, 397 etc.)

- un sistem de prindere care poate incorpora mai multe componente: cel putin o
imbinare permanenta (382) si interfete reziduale (ex. 386 — fig. 6a)

- un grad adecvat de adezivitate la nivelul interfetelor dintre peretii unitatilor
constitutive

- un grad adecvat de rezilienta la nivelul structurii unitafii interne si, eventual, a

unitétii intermediare
Elementele enuntate mai sus sunt detaliate in sectiunile urmatoare ale descrierii.
Dintre regiunile cu rol functional distinct pot face parte:

- zona mediand 304, din proximitatea medianei longitudinale M, care este dedicata
unui sistem de prindere intre unitatile componente 320, 340 si 360;

- zonele laterale 306 care genereaza, prin exfoliere, partea principala a sectoarelor
mobile — aceste regiuni sunt exfoliate prioritar;

- zonele intermediare 305, care sunt dispuse intre zonele 304 si 306 si produc, prin
exfoliere, tronsoanele periferice ale sectoarelor mobile — aceste regiuni pot fi

exfoliate ulterior zonelor laterale 306.

Regiunile cu rol functional distinct pot fi delimitate prin intermediul unor caracteristici
de design dedicate, similare cu unele dintre cele descrise mai jos.

in structura externa a unui recipient RIR pot fi incorporate o serie de caracteristici de
design cu rol functional specific. Acestea sunt, in esentd, elemente si/ori modele geometrice
cu profil tridimensional.

Recipientul RIR fiind de tip multistrat, caracteristicile de design cu profil
tridimensional prezente la suprafata unitatii externe vor avea corespondent si in structura
celorlalte unitdti constitutive. Aceastd particularitate constructiva poate facilita atit exfolierea
controlatd a peretilor laterali ai unitatilor intermediard 340 si interna 360 ale recipientului RIR
300, deplasarea controlatd a sectoarelor mobile derivate din respectivii pereti laterali, cat si

delimitarea anumitor regiuni.
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Odata cu exfolierea unei regiuni a structurii recipientului RIR 300, o caracteristicd de
design incorporatd in respectiva regiune este separatd in cel putin doud caracteristici de design
corespondente, cite una pentru fiecare unitate/strat din care este format recipientul. Fiecare
caracteristica de design corespondentd poate functiona independent fata de celelalte — cele

impreunad cu care anterior a format o structura unitard si de care s-a desprins.

La nivel constructiv, caracteristicile de design sunt definite prin aceea ca:

pot avea forma (i) simpla, elementara ori (ii) complexa

pot interactiona:
- pot fi intersectate
- pot fi asociate

- pot constitui modele simple ori elaborate

pot fi inserate in orice regiune a unui recipient RIR

pot fi extinse/continuate de la o regiune la alta

pot fi (i) de tip cavitate si/ori (ii) iesite in relief (reliefate)

pot avea profiluri tridimensionale variate:

- cavitdtile unora pot inregistra o profunzime diferita fata de a celor adiacente

- una §i aceeasi cavitate poate inregistra profunzimi de valori diferite de la o zona la
alta;

(principii similare se aplica si elementelor geometrice reliefate).

Sub aspect functional, caracteristicile de design pot fi clasificate in doua categorii: (i)
pasive si (ii) active.

Caracteristicile de design pasive sunt elemente care (i) nu necesita ori (ii) nu fac uz de
rezilienta ori elasticitatea structurald a suprafetelor in care sunt incorporate. Exemple in acest
sens sunt muchiile 390 si 394 (fig. 1) care delimiteaza/separa zona mediana 304 de fetele
oblice 305, respectiv fetele oblice 305 de fetele laterale 306. Respectivele caracteristici de
design asistd deformarea plasticd, pe coordonate specifice, a suprafetelor, in timpul
configurarii ori functionarii recipientului RIR.

De asemenea, caracteristicile de design pasive pot avea rol de elemente de ranforsare
a interfetelor dintre unitatile constitutive ale unui recipient RIR. In cazul recipientului RIR
300, elementele circulare 391 si elementele liniare 392 si 393, dispuse pe suprafata zonei
mediane 304 (fig. 1) au rol de ranforsare a interfetelor reziduale 385 si 386 (detaliate ulterior);
acestea sunt caracteristici de design pasive de tip cavitate. Cu cat profilul tridimensional al

caracteristicilor de design este mai marcat, cu atat ranforsarea produsa este mai accentuata.
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Fig. 8 ilustreaza un recipient alternativ RIR 420. Protuberantele 424, intra in categoria
caracteristicilor de design pasive, reliefate. Protuberantele 424, prin peretii oblici 425,
marcheaza o limita, un obstacol in exfolierea zonelor laterale ale unitétilor intermediara 422 si
internd 423 ale recipientului RIR 420, prin schimbarea unghiului de desprindere a acestora din
structura multistrat initiala. Protuberantele 424 au astfel rol de ranforsare a interfetelor dintre
unittile constitutive ale recipientului RIR 420.

Caracteristicile de design active sunt asimilabile sub aspect functional mecanismelor;
acestea sunt prezente in principal in regiunile laterale, exfoliabile, ale recipientului RIR,
regiuni din care deriva sectoarele mobile. Exemple de caracteristici de design care pot fi de tip
activ sunt grupurile de elemente punctiforme 395 si 396, inserate in fetele oblice 305, si
elementele ovale 397, dispuse pe fetele laterale 306. In functie de gradul de rezilienti a
suprafetei in care sunt incorporate, aceste caracteristici de design pot determina in mod activ
schimbarea formei si/ori a manierei de deplasare a sectoarelor mobile; astfel, pot —de
exemplu — facilita flexiunea suprafetelor pe coordonate prestabilite, asista ori determina fie
comprimarea, fie destinderea suprafetelor etc..

Facand uz de rezilienta structurald a sectoarelor mobile in care sunt incorporate, unele
caracteristici de design active pot prezenta un comportament neliniar, eventual de tip bistabil
ori multistabil. Caracteristicile de design respective si/ori sectoarele mobile in care sunt
incorporate intrd astfel in categoria mecanismelor compliante: pe de o parte, au o structura
rezilientd; pe de alta parte, au capacitatea de a transmite in mod controlat, prin deformare
elasticd, miscare si energie de la o regiune la alta a propriei structuri. De exemplu, peretii
sistemului de partitionare 361 pot functiona sub forma unui mecanism compliant.

Producerea unora dintre caracteristicile de design poate preceda etapa de formare prin
suflare a recipientului RIR 300: de exemplu, canelurile verticale 265 (fig. 2, fig. 3¢, fig. 4a),
care au rol de elemente de pliere, facilitind deplasarea proeminentelor petaloide 264 (proces
detaliat ulterior), sunt realizate inca de la faza de formare prin injectie a preformei 260. Pe de
altd parte, anumite caracteristici de design introduse in faza de formare prin suflare pot fi
realizate in prelungirea/completarea unora deja incorporate in faza de formare prin injectie.

Cele cateva tipuri de caracteristici de design mentionate in cadrul descrierii — unele
ilustrate — sunt expuse doar cu titlu de exemplu si nu limiteaza in vreun fel aria de protectie

revendicata de prezenta inventie.

Sectiunea urmatoare detaliazad un sistem de prindere.
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Recipientul RIR 300 e preferabil a dispune de un sistem de prindere; acesta poate fi
constituit din elemente cu roluri complementare:
- o imbinare permanenta 382, care separd efectiv, permanent compartimentele de
stocare 310

- interfete reziduale care faciliteaza delimitarea precisa a compartimentelor de stocare

Sistemul de prindere e preferabil a fi suprapus peste zona mediand 304 (fig. 1), zona

care poate dispune, printre altele, de urmatoarele caracteristici:

- este amplasata in proximitatea medianei M; practic, urmeaza conturul longitudinal al
recipientului RIR 300, mai putin deschiderea de la partea superioara

- conturul acesteia poate fi reliefat, accentuat, in cadrul designului general al
recipientului RIR 300

- latimea acesteia poate varia de la o regiune la alta (frontala, posterioara, regiunea

bazei), precum si in cadrul aceleiasi regiuni.

Separarea permanenta a compartimentelor de stocare 310 ale recipientului RIR 300
este asiguratd de imbinarea permanenta 382 (fig. 1); aceasta e preferabil a fi prezenta cel putin
intre unitatea intermediara 340 si unitatea interna 360; imbinarea permanenta 382 poate fi
practicata intre toate cele trei unitati ale recipientului RIR 300, cum este ilustrata in fig. 6a -
6b si fig. 7.

imbinarea permanenta 382 poate fi integrati in structura recipientului RIR inci de la
faza fabricarii setului de preforme 200, dupa cum s-a ardtat deja.

Ca efect al transformarii setului de preforme 200 in recipientul RIR 300, imbinarea
permanenta 382 e putin probabil a-si pastra pozitia initiald, pe mediana M. Geometria finala a
acesteia poate deveni sinuoasi, cum este ilustratd in fig. 1. In fig. 7 sunt indicate pozitiile
alternative 482 si 483 in care poate ajunge imbinarea permanenti 382.

Sinuozitatea imbindrii permanente 382 poate fi insd irelevantd, daca profilul lateral al
acesteia — latimea totald a sinuozititii pe axa laterald Y — se incadreaza in litimea zonei
mediane 304. in acest caz, imbinarea permanentd 382 este suprapusa peste interfetele

reziduale, elemente de prindere prezente in aceeasi zond mediana 304.

Paragrafele urmatoare detaliaza interfetele reziduale.
in urma procesului de formare prin suflare prin care este obtinut recipientul RIR 300.
intre peretii unitatilor constitutive 320 si 340, respectiv 340 si 360 ale acestuia se formeaza

suprafete de contact adezive, interfete.
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Interfata initiala 380 se formeaza intre unitatea externa 320 si cea intermediara 340
(fig. 6a); o interfata initiala similara (neilustratd) se formeaz3 si intre unitatea intermediara
340 si cea internd 360.

Configurarea compartimentelor de stocare 310 si functionarea ulterioara a
recipientului RIR 300 presupun suprimarea interfetelor in regiunile laterale ale recipientului
RIR 300 si mentinerea acestora in zona mediand 304.

Sectiunile reziduale 385 (fig. 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiald 380 (fig. 6a)
dintre unitatile 320 si 340; in ansamblu, vor fi numite interfata reziduala 385.

Sectiunile reziduale 386 (fig. 6a - 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiala dintre
unitatile 340 si 360 (neilustratd, dupa cum s-a aratat deja); in ansamblu, vor fi numite interfata
reziduala 386.

Prin proprietitile lor adezive, interfetele reziduale 385 si 386 mentin contactul intre
unitatile constitutive 320, 340 si 360 ale recipientului RIR 300.

Geometria finala a interfetelor reziduale 385 si 386 este preferabil a coincide cu
geometria zonei mediane 304. Zona mediand 304 poate fi clar delimitata de celelalte regiuni
ale recipientului RIR 300, atat prin forma generala a respectivului recipient RIR 300, cét si
prin prezenta unor caracteristici de design dedicate acestui scop, de exemplu muchiile 390.
Drept rezultat, este realizata si o delimitare a interfetelor reziduale de celelalte regiuni ale
interfetelor initiale. Interfetele reziduale 385 si 386 pot fi prezente fie pe intreaga suprafata a
zonei mediane 304, formand o structura continua, fie doar in anumite regiuni ale acesteia.

Cele doua categorii de componente ale sistemului de prindere — imbinarea permanenta
382, pe de o parte, si interfetele reziduale 385 si 386, pe de alta parte — fiind suprapuse in
regiunea zonei mediane 304, isi oferd reciproc marje de eroare in realizare si functionare.
imbinarea permanenta 382 poate avea un contur final sinuos — efect al procesului de formare
prin suflare — insa vizual si functional este acoperitd de interfetele reziduale 385 si 386, care
ajuta la delimitarea precisa a compartimentelor de stocare. La randul lor, interfetele reziduale
385 si 386 pot fi suprimate accidental pe parcursul ciclului de utilizare, de exemplu prin
deformarea recipientului RIR 300, fara a fi insé afectatd functionarea acestuia; o eventuala
exfoliere este limitatd, blocatd, de imbinarea permanenta 382.

Sistemul de prindere poate fi realizat, eventual, si utilizdnd elemente dintr-o singura
categorie dintre cele indicate anterior, fie imbinarea permanenta, fie interfete reziduale.

Gradul de adezivitate a interfetelor initiale poate fi controlat prin mai multe metode:
alegerea tipurilor de mase plastice din care sunt realizate unititile recipientului RIR 300;

introducerea anumitor adezivi (ori, din contra, a unor agenti de separare) in respectivele mase
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plastice; depunerea unor adezivi (ori a unor agenti de separare) intre preformele componente

ale setului de preforme 200 (eventual doar intre anumite preforme ori doar in anumite regiuni
intre respectivele preforme — de exemplu in interiorul segmentului superior 301) etc.. Astfel,

gradul de adezivitate poate varia att de la o interfata la alta, cét si in cadrul fiecérei interfete

in parte, in functie de regiune.

Conform cu varianta principala a prezentei inventii, unitatile constitutive ale
recipientului RIR e preferabil a dispune, structural, de proprietiti diferite, apte a corespunde
necesitatilor functionale ale fiecareia in parte. Peretii unitétii externe 320 e preferabil a avea
grosime si rezistentd suficient de ridicate pentru a asigura rezistenta structurala a intregului
ansamblu. Unitatea externa 320 poate fi realizata, de exemplu, din mase plastice de tip PET
(polietilena tereftalatd). Peretii unitatii interne 360 e preferabil a avea grosime si rezistenta
suficient de ridicate pentru a asigura rezistenta structurald necesara pentru sistemul de
partitionare 36 1. Configurarea acestui sistem are loc pe linia de productie/imbuteliere; exista
deci suficienta energie la dispozitie pentru exfolierea si deplasarea/configurarea respectivelor
sectoare mobile. Unitatea internd 360 poate fi realizata, de exemplu, de asemenea din mase
plastice de tip PET. Peretii unitétii intermediare 340 e preferabil a avea grosime si rezistenta
limitate. Deplasarea peretilor sistemului de compresiune 341 — practic un efect al procesului
de echilibrare a presiunii interne in cadrul recipientului RIR — se deruleaza pe parcursul
ciclului de utilizare, cand energia avuta la dispozitie poate fi limitata. Unitatea intermediara
340 poate fi realizata, de exemplu, dar nu exclusiv, din mase plastice de tip PP
(polipropilena).

Conformatia/forma, deplasarea, precum si pozitia finala a sectoarelor mobile ale
unitatilor internd 360 si intermediard 340 sunt influentate si de alti factori — suplimentar celor
detaliati anterior — in special unii de naturd geometrica:

- profilul recipientului RIR, de exemplu forma segmentelor verticale 302 si 303 ale

acestuia (fig. 1);

- geometria perimetrald a sectoarelor mobile, geometrie generata de conturul sistemului

de prindere, practic de conturul zonei mediane 304;

- lipsa marginilor libere — marginile sectoarelor mobile sunt conectate la structura

multistrat a recipientului RIR prin intermediul sistemului de prindere.

Sectoarele mobile cu rol de sistem de compresiune (in cazul recipientului RIR 300,
cele aferente unitatii intermediare 340) pot fi realizate si sub forma unor membrane subtiri

care nu dispun de rezilientd, elasticitate ori capacitate structurald. Aceste sectoare mobile de
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tip membrana pot functiona similar cu unele care dispun de rezilienta structurald, facand uz,
in special, de factorii de naturd geometricd enumerati mai sus. Astfel, date fiind constrangerile
expuse, la finalul deplasarii din pozitia initiala in cea finald, membranele mentionate ajung a
fi suprapuse peste peretii sistemului de partitionare pentru ca este singura pozitie in care pot

ajunge.

Sectiunea urmatoare detaliaza alte elemente legate de realizarea recipientului RIR.

In vederea rigidizarii suplimentare a recipientului RIR 300, cei doi pereti ai sistemului
de partitionare 361 pot fi uniti prin imbinarea 383 (fig. 6a - 6b si fig. 7), fie partial, fie pe toata
inaltimea recipientului RIR 300. imbinarea 383 poate fi realizata cu adeziv. Depunerea
adezivului pe suprafata interioara a peretilor sistemului de partitionare 361 poate preceda
compartimentarea recipientului RIR 300 ori se poate derula simultan cu acest proces;
dimensiunile, forma si numérul elementelor din care este realizatd imbinarea 383 pot varia.

in timpul imbutelierii, cele doua lichide e preferabil — insa nu obligatoriu — a fi
introduse concomitent in recipientul RIR 300. Parametrii procesului de imbuteliere (viteza
lichidelor, presiunea etc.) pot fi ajustati dinamic in timpul introducerii lichidelor — chiar
pentru fiecare lichid in parte — pentru a facilita compartimentarea.

Echilibrarea presiunii interne in cadrul recipientului RIR 300, pe masura consumarii
lichidelor stocate in compartimentele de stocare 310, se realizeaza cu ajutorul aerului
atmosferic.

Accesul aerului atmosferic se realizeaza prin partea superioard a recipientului RIR
300, utilizand un mecanism ale cérui elemente sunt incorporate in regiunea segmentului
superior 301; elementele mecanismului respectiv pot fi realizate incé de la faza producerii
preformelor componente ale setului de preforme 200.

Astfel, incinta 226 (fig. 2 si fig. 3a) este formata intre peretii circulari 224 (interior) si
225 (exterior) prezenti la partea superioara a preformei 220 (deci si a unitétii externe 320).
Dupa asamblarea setului de preforme 200, clapeta flexibila perimetrala 245 (fig. 2 si fig. 3b) —
care face corp comun cu preforma 240 (respectiv cu unitatea intermediara 340) — ajunge in
incinta 226. Flansa 244 (fig. 2 si fig. 3b), adiacenta clapetei flexibile perimetrale 245, inchide
incinta 226 la partea superioara.

Clapeta flexibila perimetrala 245 are rol de supapa de sens: permite accesul aerului la
interior, insd nu §i evacuarea acestuia din recipientul RIR 300. Aerul atmosferic patrunde in
incinta 226 prin degajarea 227, degajare practicatd in peretele circular exterior 225 (pot exista

mai multe degajari de acest tip). In pozitia normala, clapeta flexibila perimetrala 245 are
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marginea inferioard — liberd — in contact cu suprafata interioara a peretelui exterior 225, sub
nivelul degajérii 227.

Dupa ce trece de clapeta flexibila perimetrala 245, aerul atmosferic ajunge prin
intermediul degajarilor 228 (fig. 3a) — degajari practicate in peretele circular interior 224 si
continuate descendent vertical prin canelurile 232 — intre unitatile 320 (externa) si 340
(intermediara), alimentand cele doua spatii libere 311 (fig. 6b).

Presiunea interna in cadrul recipientului RIR 300 poate fi in permanenta aceeasi in
ambele spatii libere 311 si in cele doud compartimente de stocare 310 a lichidelor: incinta 226
— fiind comuna celor doua zone laterale ale recipientului RIR 300 — permite comunicarea intre
spatiile libere 311 prin intermediul celor doud degajari 228.

Alternativ, peretele circular interior 224 poate fi omis in anumite configuratii; incinta
226 poate fi formatd, de exemplu, intre peretele circular exterior 225 si peretele circular al
segmentului superior 241 al unitatii intermediare 240.

Alternativ, o parte a elementelor mecanismului de echilibrare a presiunii interne pot fi
realizate sub forma unor componente separate, de exemplu: clapeta flexibila perimetrala, un
element independent de inchidere care poate inlocui flansa 244 etc..

Alternativ, flansa 244 poate fi omisa complet; in acest caz degajarea 227 poate fi si
aceasta omisa.

Fixarea atomizorului 500 (fig. 1) de recipientul RIR 300 se poate realiza prin
intermediul degajarilor 231 (fig. 4b) din zona segmentului superior 301 al recipientului RIR
300.

Sectiunea urmatoare expune o serie de componente, caracteristici si metode alternative
de realizare a unui recipient RIR, suplimentar celor cateva alternative mentionate anterior.

Alternativ, un recipient RIR realizat conform prezentei inventii pot avea si alte forme
decét cele prezentate in ilustratiile aferente descrierii — de exemplu poate fi substantial
cilindric, baza poate avea o forméi petaloida etc..

Alternativ, interfata dintre unitétile externa 360 si intermediara 340 poate fi suprimata
la nivelul regiunilor laterale inaintea debutului ciclului de utilizare, fie anterior, fie simultan,
fie ulterior inmagazinarii lichidelor.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 430 (fig. 9) — derivat din varianta
principald — care prevede insa introducerea lichidelor intre peretii unitétilor externa 431 si
intermediara 432. Peretii laterali ai unitatilor 432 si 433 — conectati prin interfata 434 — se pot

deplasa unitar inspre mediana de pe axa longitudinala a recipientului RIR 430, formand un
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sistem de partitionare cu perete dublu, fiecare astfel de perete avand structurd multistrat. in
zonele laterale ale recipientului RIR 430 sunt formate doud compartimente de stocare 435.

In functionare, peretii laterali ai unitatii 432 se desprind de cei ai unititii 433 si se
deplaseazi inspre peretii unititii externe 431. Ca solutie alternativ, peretii laterali ai
unititilor 432 (intermediard) si 433 (internd) pot fi separati inca dintr-o fazd anterioara ciclului
de utilizare.

Pentru echilibrarea presiunii interne in cadrul recipientului RIR 430, aerul atmosferic
poate fi introdus intre unitatile 432 si 433; in acest sens, poate fi utilizat un mecanism
(neilustrat) derivat din cel al recipientului RIR 300. Mecanismul respectiv poate fi adaptat.
Degajarile practicate in peretele circular interior al respectivului mecanism, pentru accesul
aerului intre unitatile 432 si 433 — degajari echivalente degajarilor 228 (fig. 3a) ale
recipientului RIR 300 — pot fi amplasate in regiunea zonei mediane 436 si pot penetra
suprafata unitafii intermediare 432. Clapeta flexibila perimetrala si flansa de etansare e
preferabil a fi produse separat si montate ulterior introducerii lichidelor, pentru a permite
derularea procesului de imbuteliere.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 440 (fig. 10) realizat din patru unitati.
Lichidele sunt introduse intre cele doua unitati intermediare 442 si 443. Sistemul de
partitionare, multistrat, este format din peretii laterali ai unitatii intermediare 443 si cei ai
unitatii interne 444; in zonele laterale sunt formate compartimentele de stocare 447. in
functionare, peretii unitatii intermediare 442 se desprind de cei ai unitétii externe 441 si se
deplaseazi inspre sistemul de partitionare; peretii unitétii intermediare 443 se desprind de cei
ai unitatii interne 444 si se deplaseaza inspre peretii exteriori ai recipientului RIR 440.
Mecanismul de echilibrare a presiunii interne (neilustrat) va fi adaptat corespunzator.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 450 (fig. 11) realizat din doar doua
unitati. Peretii sistemului de partitionare pot fi obtinuti prin reconfigurarea peretilor laterali ai
unitatii interne 452 (intr-o maniera similara cu reconfigurarea unitatii interne 360 a
recipientului RIR 300). Recipientul RIR 450 poate avea mai multe variante functionale.

intr-o prima variant3, recipientul RIR ofera doua compartimente laterale de stocare
454, cu geometrie fixa — peretii sistemului de partitionare nu sunt mobili; imbinarea 453 poate
fi prezenta intre peretii sistemului de partifionare pentru rigidizarea ansamblului.

intr-o altd varianta, peretii sistemului de partitionare sunt mobili; acestia au si rol de
sistem de compresiune a compartimentelor de stocare a lichidelor: in functionare revin — pe
masura consumdrii lichidelor — inspre peretii laterali ai unitatii externe 451; imbinarea 453

poate fi omisa in cazul adoptérii acestei din urma solutii tehnice.

15



a 2018 00856 30/10/2018

Alternativ, poate fi realizat si un recipient RIR (neilustrat) — derivat din recipientul
RIR 450 (fig. 11) — care dispune de un singur compartiment interior de stocare, format intre
peretii celor doud unitéti; cele doud unitéti constitutive ale recipientului RIR e posibil a nu fi
conectate printr-un sistem de prindere.

Alternativ, poate fi realizat si un recipient RIR (neilustrat) — partial similar cu cele
conventionale — avind in componentd doud unitéti constitutive si un singur compartiment de
stocare, compartiment creat in interiorul unitatii interne. Un recipient de acest tip, realizat
conform cu prezenta inventie este apt — prin contrast cu cele conventionale — a incorpora in
structura externa multistrat (i) regiuni cu rol functional distinct si/ori (ii) caracteristici de
design capabile a exercita rol functional. In anumite variante constructive, poate dispune si de
un sistem de prindere intre unitdtile constitutive, sistem de prindere eventual ranforsat cu
caracteristici de design dedicate.

Alternativ, poate fi realizat un recipient RIR (neilustrat) cu mai mult de doua
compartimente de stocare. Un astfel de recipient RIR alternativ poate fi realizat tot din trei
unitdti constitutive — similar cu recipientul RIR 300 — insa, ca urmare a partitionarii diferite,
poate dispune de mai mult de doud compartimente de stocare: spre exemplu, poate fi creat un
compartiment de stocare intre peretii sistemului de partitionare.

Un recipient RIR cu mai mult de doud compartimente de stocare poate fi realizat si
dintr-un numar de unitafi constitutive diferit de trei.

Alternativ — pentru oricare dintre variantele constructive multicamerale —
compartimentele de stocare pot avea volume de méarimi diferite si/ori pot fi asimetrice
(variante neilustrate). Volumele de marimi diferite pot fi obtinute pur si simplu prin
introducerea unor cantitéti diferite de lichid in compartimentele laterale incipiente.

Alternativ, sistemul de partitionare al unui recipient RIR poate fi pozitionat pe alte
coordonate decét cele prezentate in varianta principali a inventiei. De exemplu, sistemul de
partitionare poate intersecta mediana de pe axa longitudinala.

Alternativ, poate fi realizat si un recipient RIR care dispune de compartimente de
stocare care comunica intre ele; sistemul de prindere dintre unitétile constitutive ale unui
astfel de recipient RIR poate fi unul partial; un recipient RIR de acest tip este susceptibil a
stoca un singur tip de fluid.

Alternativ, echilibrarea presiunii interne se poate realiza si prin introducerea unui fluid
presurizat in zone dedicate din interiorul unui recipient RIR (zone dedicate de tipul spatiilor
libere 311 ale recipientului RIR 300), metoda in special aplicabila unui recipient RIR care

inmagazineaza lichide sub presiune (bduturi carbogazoase etc.).
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Alternativ, diverse componente, procedee si caracteristici aferente recipientelor RIR
expuse mai sus pot fi combinate pentru realizarea unor variante de recipiente RIR; inventia nu

insista suplimentar asupra acestora, multe combinatii fiind evidente.

Paragrafele urmétoare prezintd un procedeu de obtinere a unui sistem de partitionare si
a compartimentelor in cadrul unui recipient RIR 300.

in prima etapa, este furnizat un recipient multistrat, recipient RIR 300, detaliat
anterior, la stadiul la care se afla la momentul in care este extras din matrita in care s-a derulat
procesul de formare prin suflare (fig. 4a).

in a doua etapi, este efectuati preconfigurarea compartimentelor de stocare 310 a
lichidelor. Procesul de preconfigurare se deruleaza la nivelul segmentului superior 301 al
recipientului RIR 300, prin deplasarea proeminentelor petaloide 264 (fig. 4a), prezente in
regiunile laterale ale extremitatii superioare a unitétii interne 360, inspre mediana M;
deplasarea se poate derula prin mijloace mecanice; canelurile 265, care sunt caracteristici de
design si au rol de elemente de pliere, faciliteazd deplasarea proeminentelor petaloide 264. La
finalul acestei etape, sunt create la nivelul segmentului superior 301 doud compartimente de
stocare incipiente 310 incipiente (fig. 4b). Sub nivelul segmentului superior 301, suprafetele
unitatilor 360 si 340 sunt in continuare unite.

in a treia etapd, este realizata configurarea completi a compartimentelor de stocare
310 a lichidelor. Acest proces e preferabil a se efectua in mod dinamic, simultan cu
imbutelierea lichidelor. Procesul efectiv de imbuteliere debuteaza in cele doua compartimente
de stocare incipiente 310. Introducerea sub presiune a lichidelor determind, sub nivelul
segmentului superior 301, suprimarea interfetei (exfolierea) dintre peretii laterali ai unitatii
interne 360 si ai unitdtii intermediare 340. Drept rezultat al exfolierii, peretii laterali ai unitatii
interne 360 sunt deplasati in zona medianei M a recipientului RIR 300, formand sistemul de
partitionare 361 cu perete dublu (fig. 6a). Concomitent, intre sistemul de partitionare 361
(dispus median longitudinal) si peretii exteriori ai recipientului RIR 300, sunt create doua
compartimente de stocare 310 complete. Exfolierea si deplasarea peretilor laterali ai unitétii
interne 360 sunt influentate activ de prezenta in structura recipientului RIR 300 a anumitor
elemente, detaliate anterior, printre care: caracteristici de design capabile a exercita rol
functional (de exemplu 394, 395, 396, 397); un sistem de prindere format din mai multe
componente (imbinarea permanentd 382 si interfata reziduald 386); precum si a unor factori
de natura geometricd, printre care forma/profilul recipientului RIR, geometria perimetrald a

sectoarelor mobile etc..
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La finalul acestei etape, recipientul RIR 300 este configurat si imbuteliat.

Alternativ, compartimente laterale incipiente pot fi obtinute si conform cu maniera de
realizare a recipientului RIR 410 (fig. 5). Acesta dispune de doud indentatii laterale 414 la
nivelul superior al unitatii interne 413. Spatiile libere 415 sunt formate intre peretii
indentatiilor 414 si cei ai unitatii intermediare 412, inci de la stadiul asamblarii setulut de
preforme. Prin deplasarea indentatiilor 414 sunt largite spatiile libere 415 si sunt formate
compartimentele laterale incipiente.

Alternativ, un recipient RIR (neilustrat) poate combina cele doua solutii anterioare.
Alternativ, poate fi utilizat un recipient RIR (neilustrat) care nu dispune de proeminente si/ori
indentatii.

Alternativ, configurarea compartimentelor de stocare 310 a lichidelor poate preceda
imbutelierea lichidelor; aceastd configurare prealabild poate fi doar partiald. Pentru efectuarea
unei configuriri prealabile poate fi utilizat fie un fluid, fie mijloace mecanice, fie, eventual, o
combinatie de metode. in cazul utilizarii unui fluid, in cele doua compartimente de stocare
incipiente 310 poate fi introdus, de exemplu, aer comprimat. Sub actiunea aerului comprimat,
interfata dintre peretii laterali ai unitatilor internd 360 si intermediard 340 este suprimata;
peretii laterali ai unitatii interne 360 sunt deplasati inspre mediana M, in vederea realizarii
sistemului de partitionare 361 si a compartimentelor de stocare 310 a lichidelor. In cazul
utilizarii unor mijloace mecanice, pot fi introduse piese mecanice, de exemplu de tip tija, prin
intermediul compartimentelor de stocare incipiente 310, pentru suprimarea interfetei intre
unitatile internd 360 si intermediara 340. Piesele mecanice respective pot fi deplasate inspre
mediana M, in vederea deplasarii peretilor laterali ai unitétii interne 360 si a transformarii
acestora intr-un sistem de partitionare 361. Dupa cum s-a mentionat deja, poate fi utilizata si o
combinatie de metode, de exemplu mijloace mecanice in combinatie cu un fluid.
Compartimentarea prealabild poate fi realizatd, eventual, in continuarea etapei de formare
prin suflare, cat timp recipientul se mai afla, total ori partial, in matrita in care s-a derulat

respectivul proces.

Detaliere atomizor

In continuare, descrierea detaliaza un atomizor 500, compatibil cu un recipient RIR
300 si apt a pulveriza simultan douad lichide. Functionarea atomizorului 500 se bazeazi pe
principii similare cu cele ale unor atomizoare conventionale dotate cu mecanism de pompare

operat manual.
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Fig. 12 ilustreaza atomizorul 500; acesta este compus din:
- un corp principal 550

- un sistem de supape 600

- un ansamblu de etansare 650

- un resort de retur 700

- un set de pistoane 750

- un element de actionare 800, de tip tragaci

- 0 duza de pulverizare 850

- un element de protectie 900

Printre elementele corpului principal 550 se numara:
- doi cilindri 564, care constituie camerele de ridicare a presiunii
- locasurile 560 si 561 (fig. 14 - 15) acomodeazd componentele principale ale sistemului de
supape
- orificiile 563 (fig. 15) fac legatura intre locasurile 561 si cilindrii 564
- conductele semicilindrice 570 si 571 sunt parte a sistemului de evacuare a lichidelor
- partea frontald a corpului principal 550 formeaza, impreuna cu duza de pulverizare 850,

ansamblul de pulverizare a lichidelor.

Sistemul de supape 600 (fig. 12 si fig. 15) este format din doud subansambluri de
supape. Fiecare subansamblu este format in principal din cate o supapd 602 si o garnitura
inelara 601; o punte 609 uneste garnitura inelard 601 si supapa 602. O punte 610 aditionala
conecteaza cele doud subansambluri ale sistemului de supape 600.

Supapele 602 ajung in locasurile 561 din cadrul corpului principal 550. Fiecare dintre
supapele 602 are in componenta:

- baza de etansare 606 — care etanseaza deschiderea de la partea inferioara a locasului 561
corespondent

- clapeta flexibild perimetrala (cilindricd) 605 — cu rol de supapa de sens

- coroana semiflexibild 603 — cu rol de mecanism de precompresie si care coroana
semiflexibila cuprinde la randul séu:

- regiunea perimetrald (circulard) 604, cu rol de etansare — suprafata regiunii

perimetrale 604 este in contact cu suprafata internd a locasului 561 corespondent

- peretele orizontal 608 (fig. 15) — blocheaza, in functionare, circulatia verticala (in

jos) a lichidelor prin corpul supapei 602; de asemenea, exercita si un control asupra

gradului de flexibilitate a coroanei semiflexibile 603, deci si asupra precompresiei.
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Dispunerea regiunilor 607 (fig. 15) ale supapelor 602 dicteaza — in cadrul corpului
principal 550 — amplasarea orificiilor 563 (dintre locasurile 561 si cilindrii 564); pozitionarea
orificiilor 563 intre marginea superioara a clapetelor flexibile perimetrale 605 si marginea
inferioara a regiunilor perimetrale 604 permite functionarea sistemului conform prezentei
descrieri.

Garniturile inelare 601 ajung in locasurile 560 (fig. 14 si fig. 15) si au rolul de a etansa
deschiderile de la partea inferioard a respectivelor locasuri.

Puntile 609 sunt tot elemente de etansare si ajung in partea inferioara a spatiilor de
legatura 562 dintre locasurile 560 si 561.

Puntea 610 ajunge in degajarea 566 (fig. 14).

Paragrafele urmatoare expun sintetic etapele functiondrii atomizorului 500.

Lichidele sunt preluate din compartimentele de stocare 310 ale recipientului RIR 300
si transferate in interiorul locasurilor 560 ale corpului principal 550 prin intermediul tuburilor
655 (fig. 15) —tuburi integrate in ansamblul de etansare 650 (ansamblul de etansare va fi
detaliat ulterior); partea superioard a tuburilor 655 penetreaza garniturile inelare 601 ale
sistemului de supape, garnituri prezente, dupa cum s-a mentionat deja, la baza locasurilor 560.

Lichidele trec ulterior in locasurile 561 prin partea superioara a spatiilor de legatura
562 (pe deasupra puntilor 609). Clapetele flexibile perimetrale 605 permit accesul lichidelor
inspre orificiile 563 si — mai departe — inspre cilindrii 564.

La operarea atomizorului, odaté cu cresterea presiunii, lichidele sunt evacuate din
cilindrii 564 tot prin intermediul orificiilor 563; clapetele flexibile perimetrale 605 blocheaza
accesul lichidelor inspre zona inferioaré a locasurilor 561.

Cresterea presiunii peste un anumit nivel in locasurile 561 duce la comprimarea
partiald a coroanelor semiflexibile 603 ale supapelor 602; regiunile perimetrale 604 ale
coroanelor semiflexibile 603 pierd, partial, contactul cu suprafata interna a locasurilor 561:
lichidele sunt fortate astfel inspre extremitatea superioara a locasurilor 561.

Lichidele sunt transferate in etapa subsecventa — prin orificiile 565 (fig. 14) —in
circuitul de evacuare, in conductele semicilindrice 570 si 571 (fig. 14 si fig. 15).

Apoi, lichidele ajung in partea frontald a corpului principal 550, in ansamblul de

pulverizare.

Paragrafele urmatoare detaliazi ansamblul de pulverizare.
Fig. 16 prezinta partea frontala a corpului principal 550 si duza de pulverizare 850

alaturate, cu vedere asupra interiorului acestora. Fig. 17 - 18 prezinta aceleasi doua

20



a 2018 00856 30/10/2018

componente, ilustrate sub acelasi unghi ca in fig. 16, insa din directia opusa; fig. 17 asigura o
vedere asupra partii frontale a duzei de pulverizare 850; fig. 18 ilustreaza regiunea frontala a
corpului principal 550, in sectiune verticald, cu vedere dinspre partea posterioara inspre cea
anterioara.

in partea frontala a corpului principal 550, o regiune cilindrica 580 (fig. 14) este
continuata inspre partea posterioara cu o regiune tronconica 590 (fig. 14 - 15); regiunea
tronconica 590 are baza mare deschisa, in continuarea regiunii cilindrice 580, si baza mica
inchisa. Conductele semicilindrice orizontale 571 intersecteazi regiunea tronconica 590 (fig.
14 si fig. 15); traseele interioare 573 (fig. 18) ale conductelor semicilindrice 571 debuseaza in
interiorul regiunii tronconice 590 sub forma deschiderilor 592 (fig. 16) practicate pe fata
interioard 591.

Elementul cilindric 593 (fig. 16), de tip tija, este dispus in centrul bazei mici, inchise, a
regiunii tronconice 590 si dispune de doud caneluri longitudinale 594, precum si de o camera
de turbionare 595, in partea frontala.

Duza de pulverizare 850 dispune de unele elemente corespondente celor din cadrul
partii frontale a corpului principal 550. In urma cuplarii duzei de pulverizare 850 la partea
frontala a corpului principal 550, elementele corespondente ale celor doud componente intra
in contact: fata exterioara 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850 intra in
contact cu fata interioard 591 a regiunii tronconice 590; elementul cilindric 593 ajunge in
interiorul canalului cilindric 853. Nigele 854 sunt canale de comunicatie si sunt dispuse
decalat — [a un unghi de 90 de grade — fatd de canelurile 594 practicate in elementul cilindric
393.

Duza de pulverizare 850 se poate roti in jurul elementului cilindric 593, avand doua
pozitii: inchis, cand e blocata pulverizarea lichidelor, si deschis, cind pulverizarea e admisa.
in pozitia inchis, fata 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850

obtureaza deschiderile 592.

Prin rotirea duzei de pulverizare 850 la 90 de grade, in pozitia deschis, nisele 854
permit comunicarea intre deschiderile 592 si canelurile 594. Lichidele ajung apoi in camera
de turbionare 595 — unde sunt mixate — si, ulterior, sunt evacuate din atomizorul 500 prin

intermediul orificiului 857 (fig. 17).

Paragrafele urmatoare detaliaza unele componente si caracteristici ale dispozitivului

dispersor 500.
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Fixarea atomizorului 500 de recipientul RIR 300 se realizeaza prin intermediul
soclului 551 al corpului principal 550; proeminentele 553 din zona degajarii 552 (fig. 14 - 15)
— proeminente orientate inspre interiorul soclului — sunt angrenate la degajarile 231 (fig. 4b)
din zona segmentului superior 301 al recipientului RIR 300.

Traseele de evacuare a lichidelor pot fi realizate unitar (neintrerupt) in interiorul
corpului principal 550, in faza de formare prin injectie a acestui reper. Traseele interioare ale
conductelor semicilindrice 570 (verticale) pot fi practicate utilizand orificiile 565 (fig. 14), iar
cele ale conductelor semicilindrice 571 (orizontale) utilizand deschiderile 592 (fig. 16).
Traseele interioare ale celor doud conducte semicilindrice 570 si 571 pot forma un unghi de
90 de grade si se pot intélni in regiunea 572 (fig. 15).

In vederea rigidizarii corpului principal 550, conductele semicilindrice orizontale 571
pot fi unite prin puntea 555 (fig. 14 si fig. 15), punte continuata la partea posterioard cu
consola 556 cu rol de suport pentru resortul de retur 700.

Resortul de retur 700 poate fi realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal ori de
alt tip; cele doua brate curbe 701 stocheaza — si ulterior elibereazd — o parte din energia
introdusa in sistem prin operarea dispozitivului. Resortul de retur 700 este fixat de corpul
principal 550 prin intermediul bazei de fixare 702; bratele curbe 701 ajung de o parte si de
cealaltd a cilindrilor 564 (fig. 13); elementele de prindere 703 vin in contact cu elementul de
actionare 800, in zonele superioare laterale 802 ale acestuia din urma.

Elementul de actionare 800 se fixeazi prin intermediul stifturilor 801, amplasate la
extremitatea superioara, in locasurile 554 ale corpului principal 550.

Setul de pistoane 750 este format din doua pistoane 751 unite prin puntea 752. Fiecare
dintre cele doua pistoane ajunge in interiorul cilindrului 564 corespondent din interiorul
corpului principal 550. Setul de pistoane 750 este deplasat, sub actiunea elementului de
actionare 800, prin intermediul proeminentei 753.

Ansamblul de etansare 650 (fig. 12 si fig. 15) este parte a atomizorului 500 si are rolul
de element intermediar intre acesta din urma si recipientul RIR 300. Ansamblul de etansare
650 asigura inchiderea recipientului RIR 300 — a compartimentelor laterale de stocare — si, in
egald masurd, mediaza transferul lichidelor din recipientul RIR 300 in atomizorul 500.

Ansamblul de etansare 650 cuprinde: doua elemente de inchidere 651; doua tuburi 655
(deja mentionate); doua tije de fixare 656; flansa 658.

Fiecare dintre elementele de inchidere 651 ajunge in compartimentul de stocare 310

corespondent din interiorul recipientului RIR 300. In cadrul ansamblului de etansare 650,
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spatiul liber 657 desparte cele doud elemente de inchidere 651; in spatiul liber 657 ajung
extremitatile superioare ale peretilor sistemului de partitionare 361 al recipientului RIR 300.

Fiecare dintre elementele de inchidere 651 este format dintr-un tronson semicilindric
652, continuat la partea inferioara printr-un tronson petaloid 653. Tronsoanele semicilindrice
652 obtureaza compartimentele de stocare 310 in regiunea segmentului superior 301 al
recipientului RIR 300 (fig. 4b). Tronsoanele petaloide 653 — care, preferabil, ajung a fi
dispuse sub nivelul segmentului superior 301 — ofera peretilor sistemului de compresiune 341
al recipientului RIR 300 suprafete de contact pe care se pozitiona la finalul deplasarii, la
finalul ciclului de utilizare. in lipsa tronsoanelor petaloide 653, e posibil a se forma buzunare
cu lichid nedispersabil la extremitatea superioard a compartimentelor de stocare 310.

Tuburile 655 — prin intermediul cdrora sunt extrase lichidele din compartimentele de
stocare 310 — formeaza corp comun cu elementele de inchidere 651; orificiile 654 de la partea
inferioara a tuburilor 655 penetreaza suprafata tronsoanelor petaloide 653 (fig. 13 si fig. 15);
partea superioard a tuburilor 655 se proiecteaza deasupra nivelului flansei 658.

Tijele de fixare 656 ajung in interiorul supapelor 602 — in partea inferioara a acestora —
asigurdnd o fixare suplimentara pentru sistemul de supape 600.

Flansa 658 are rol de punte de legatura pentru elementele de inchidere 651 si de suport
pentru tijele 656. Proeminentele 659 (fig. 13 si fig. 15) ale flangei 658 ajuta la fixarea
ansamblului de etansare 650 de structura corpului principal 550 al atomizorului 500;
proeminentele 659 ajung in regiunea superioard a degajarilor 552, prevazute in partile laterale
ale soclului 551 (fig. 15).

Alternativ, un atomizor poate fi prevazut cu tuburi imersate pentru extragerea
lichidelor din compartimentele de stocare ale unui recipient RIR. Atomizorul poate fi
previzut cu astfel de tuburi pentru unul ori mai multe compartimente de stocare. in cazul
atomizorului 500, tuburile pot fi conectate prin intermediul orificiilor 654; lungimea
respectivelor tuburi poate varia.

Alternativ, un atomizor (neilustrat) — apt a dispersa lichide dintr-un recipient RIR cu
compartimente cu volume inegale — poate dispune de cilindri de capacitati diferite; la randul

lor, pistoanele corespondente pot avea dimensiuni diferite.
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REVENDICARI

1. Recipient de tip recipient in recipient constituit dintr-o unitate externa si din cel
putin o unitate interna, recipient care dispune de o zona de gat configurata in regiunea
segmentului superior, precum si de o deschidere in regiunea respectivului gat, recipient
prevazut la interior cu cel putin doud compartimente de stocare a unor substante fluide,

caracterizat prin aceea cd

structura externd a recipientului (300) este de tip compozit/laminat, fiind constituitad dintr-o

unitate externd (320) si din cel putin o unitate interna (ex. 340, 360);

recipient in care acele cel putin doua compartimente de stocare (310) sunt individuale si
rezulta din formarea unui sistem de partitionare (361) cu perete dublu in interiorul

recipientului;

care sistem de partitionare (361) cu perete dublu separa acele cel putin doud compartimente

de stocare (310) individuale;

si care sistem de partifionare (361) cu perete dublu este format prin:
- exfolierea structurii externe a recipientului (300) in cel putin o regiune cu rol
functional distinct (306, 305); si
- deplasarea intr-o zona specifica a cel putin unei suprafete interne astfel desprinse,

suprafatd indicatd care apartine uneia dintre acele cel putin o unitate interna (ex. 360).

2. Recipient conform cu prima revendicare, caracterizat prin aceea ca dispune de un

sistem de compresiune (341) a cel putin unui compartiment de stocare (310);

compresiune care constd in reducerea volumului acelui cel putin unui compartiment de
stocare (310), pe parcursul ciclului de utilizare, prin deplasarea a cel putin unei suprafete

interne care participa la delimitarea acelui cel putin unui compartiment de stocare;

suprafata interna indicata anterior, care:
- este obtinuta prin exfolierea structurii externe a recipientului (300) in cel putin o
regiune cu rol functional distinct (ex. 306, 305); si
- apartine uneia dintre acele cel putin o unitate interna (ex. 340);
care sistem de compresiune este actionat fie cu ajutorul presiunii atmosferice, prin admisia de
aer ca efect al procesului de echilibrare a presiunii interne in interiorul recipientului, fie prin

utilizarea unui fluid sub presiune.
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3. Recipient conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, caracterizat prin aceea ca
dispune de o structurd externd care este divizata in regiuni cu rol functional distinct (ex. 304,
305, 306); dintre regiunile indicate:

- unele regiuni (ex. 306, 305) genereaza la interiorul recipientului, prin exfoliere,

peretii sistemului de partitionare (361) cu perete dublu si/ori ai sistemului de

compresiune (341);

- alte regiuni (304) sunt alocate pentru realizarea unui sistem de prindere intre unitatile

constitutive ale recipientului;

si care regiuni cu rol functional distinct sunt delimitate prin caracteristici de design (ex. 390,

394) dedicate.

4. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile | si 2, caracterizat prin aceea ca
integreaza in structura externd cel putin o caracteristica de design (ex. 395, 396, 397)
exfoliabila care genereaza, prin exfoliere, cel putin doua caracteristici de design
corespondente, cate una pentru fiecare unitate/strat (320, 340, 360) din care este format
recipientul; fiecare dintre acele cel putin doud caracteristici de design corespondente:

- functioneaza independent fata de cele de care a fost separata; si

- in cazul in care este integrata intr-o unitate (340, 360) cu structura rezilienta, alta

decat unitatea externd (320), induce o functionare de tip neliniar in respectiva structura

5. Recipient conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, caracterizat prin aceea ci
sistemul de partitionare (361) este conectat cel putin partial, pe circumferinta, la structura
externa a recipientului (300), prin intermediul unui sistem de prindere dispus intr-o regiune cu

rol functional distinct (304) dedicata acestuia;

care regiune cu rol functional distinct (304) dedicata sistemului de prindere urmeaza conturul

recipientului (300), pe toata indltimea respectivului recipient, incluzand baza;

si care sistem de prindere consta din:
- cel putin o imbinare permanenta (382) care este executatd vertical, ori in mod
substantial vertical, in cadrul setului de preforme (200) din care deriva recipientul
(300); s/ori
- cel putin o interfata reziduala (ex. 385, 386) care este obtinuta dintr-o interfata

initiald (ex. 380), suprimata partial.
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6. Recipient conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, caracterizat prin aceea ca
dispune de o structurd externd care este ranforsati in cel putin o regiune cu rol functional
distinct (ex. 304) prin incorporarea cel putin a unei caracteristici de design (ex. 391, 392, 393)

cu profil tridimensional.

7. Set de preforme (200) pentru producerea unui recipient de tip recipient in recipient
conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, set de preforme caracterizat prin aceea ci
este alcatuit din cel putin o preforma externa (220) si din cel putin o preforma interna (ex.
240, 260), asamblate ori este caracterizat prin aceea ca este alcatuit din cel putin doud
preforme realizate unitar, de exemplu prin injectie de tip sandwich, precum si din cel putin o
preforma individuala, asamblate ori este caracterizat prin aceea ci este alcatuit din cel putin

doua preforme realizate unitar, de exemplu prin injecfie de tip sandwich.

8. Set de preforme conform cu revendicarea 7, utilizat pentru obtinerea unui recipient
de tip recipient in recipient conform cu revendicarea 5, set de preforme caracterizat prin
aceea ci imbinarea permanenta este executata cu adeziv si/ori prin sudura:

- vertical, ori in mod substantial vertical, intre cel putin doud dintre preformele

componente (220, 240, 260);

- urménd, preferabil, conturul longitudinal al setului de preforme, pe toatd inidltimea

acestuia, incluzand baza.

9. Set de preforme conform cu oricare dintre revendicarile 7 si 8, caracterizat prin
aceea ci incorporeazd la nivelul uneia dintre acele cel putin o preforma interna caracteristici
de design (265) cu rol de elemente de pliere si/ori caracterizat prin aceea ci incorporeaza la
nivelul partii superioare, echivalentul segmentului superior (301) al recipientului (300)
rezultat din procesul de formare prin suflare, unele degajari (231) utilizate pentru cuplarea

unui atomizor la respectivul recipient.

10. Set de preforme conform cu oricare dintre revendicarile 7 si 8, caracterizat prin
aceea ci incorporeaza un mecanism de echilibrare a presiunii interne a recipientului rezultat
din procesul de formare prin suflare, mecanism care dispune de o incinta (226) realizata:

- intre doi pereti circulari concentrici (224, 225) amplasati la extremitatea superioara a

preformei externe (220); ori

26



a 2018 00856 30/10/2018

- intre un perete circular (225) amplasat la extremitatea superioara a preformei externe
si un perete circular care constituie segmentul superior (241) al uneia dintre acele cel

putin o preforma internd (ex. 240);

incinta preferabil a fi prevazuta cu degajari (227, 228) si cu caneluri (232).

11. Procedeu de realizare a unui recipient de tip recipient in recipient conform cu

oricare dintre revendicarile 1 si 2, caracterizat prin aceea ca implicd derularea urmétoarelor

etape:

- furnizarea unui recipient de tip recipient in recipient (300), la stadiul la care se afla la
finalizarea procesului de formare prin suflare;

- configurarea a cel putin unui compartiment lateral incipient (310) in zona deschiderii
din regiunea segmentului superior (301) al recipientului;

- introducerea a cel putin unui fluid sub presiune in acel cel putin un compartiment

lateral incipient, actiune care determina:

- exfolierea structurii externe a recipientului in anumite regiuni cu rol functional distinct (306.

305);

- deplasarea suprafetelor interne exfoliate, apartinand uneia dintre acele cel putin o unitate

internd (ex. 360), in zone specifice din interiorul recipientului;

si, drept consecintd, aparitia in interiorul recipientului a unui sistem de partitionare (361) si a

unor compartimente de stocare (310).

12. Procedeu conform cu revendicarea 11, aplicabil unui recipient obtinut conform cu

revendicdrile 5 si 6, procedeu caracterizat prin aceea ca sistemul de prindere este produs

parcurgand urmatoarele etape:

- realizarea a cel putin unei imbindri permanente in cadrul unui set de preforme,
conform cu revendicarea §;

- ulterior, incorporarea in structura externa a respectivului recipient, in timpul etapei
de formare prin suflare, a unor caracteristici de design (ex. 391, 392, 393) cu profil
tridimensional, cu rol de ranforsare, conform cu revendicarea 6;

- ulterior, obtinerea a cel putin unei interfete reziduale (ex. 385, 386), prin suprimarea
controlatd a cel putin unei parti a unei interfete initiale (ex. 380) din structura externa a

respectivului recipient, conform cu revendicarea 5.
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13. Atomizor pentru un recipient de tip recipient in recipient realizat conform cu
oricare dintre revendicérile 1 si 2, atomizor capabil a mixa si dispersa doua fluide, atomizor
care cuprinde un corp principal care dispune de cel putin un cilindru, atomizor care mai
cuprinde si cel putin un piston, cel pufin o supapa, precum si un resort de retur, un element de

actionare, o duza de pulverizare, atomizor caracterizat prin aceea ci

este dotat cu un resort de retur (700) realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal, resort
de retur care dispune de:

- doua brate curbe (701); si

- 0 baza de fixare (702);

resort de retur care se fixeazd de corpul principal (550) al atomizorului (500) prin intermediul

unei console (556) dispuse la partea posterioara superioara a respectivului corp principal.

14. Atomizor conform cu revendicarea precedenta caracterizat prin aceea ca dispune
de un sistem de supape (600), cu functie de precompresie, sistem format din doua
subansambluri de supape, fiecare subansamblu fiind compus din:

- 0 supapa (602) dotata cu o coroand semiflexibild (603) cu rol de mecanism de control

al precompresiei;

- 0 garniturd inelard (601);

- 0 punte (609) care uneste supapa si garnitura inelara;

sistem 1in care, suplimentar, o punte (610) uneste cele doud subansambluri de supape.

15. Atomizor conform cu oricare dintre precedentele doua revendiciri, caracterizat
prin aceea ci are in componenta o duza de pulverizare (850) care dispune de o regiune
tronconica (851) penetrata de un canal cilindric (853);
care regiune tronconica si care canal cilindric, in urma unui proces de asamblare a duzei la
corpul principal (550) al atomizorului, ajung in contact ori se imbina cu elemente

corespondente (590, 593) dispuse in partea frontala a corpului principal al atomizorului.

16. Sistem dispersor (100) format dintr-un recipient de tip recipient in recipient (300)
realizat conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 2 si un atomizor (500) realizat conform cu
oricare dintre revendicarile 13 - 15, sistem dispersor caracterizat prin aceea ci atomizorul se
cupleaza la recipient prin intermediul unor proeminente (553) care sunt angrenate la anumite

degajdri (231) din zona segmentului superior (301) al recipientului.

28



22018 00856

30/10/2018




a 2018 00856 30/10/2018

265
264 265
260, L
261
26
200 565
N 265
» 262
263
266
244 (
245 241
240~
}—242
246
224 243
225 228 A
227 221
220, Ay
231 222
230 .4 }'
1223 Z
Y
0.
X
Fig. 2

30



a 2018 00856 . 30/10/2018

o
< O
g N
v
O
Q
Wy
O
S &)
oN
. .
: 2
"
O
Q
£
2/ %
S N
<
3
N N
{
9
///////////////////////////////”m
o)
o
al)
»
&
///////////////////////////I//ll[lA
2
O/ N
F
A
© N
N
g N
AN Ay —=
o /\\\\«t\..
N \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\W
<
- <
N o
.20
&

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\m

;\\\\\\\*\\
—
\ u\\““. N

31



3

30/10/2018

a 2018 00856

G 31

10¢

32



300 /III'"’II‘I(I/\
N
38

N

¥,

O londeondinddontndodtdoslnddndontindmdndnd,

\\NANNANNANNANNNNN

WS
-

018 :
a 2018 00856 30/10/2 A/

340 382 €M

M) \
1382 340

Fig. 6b




30/10/2018 k

a 2018 00856

2L

2 <
q

#////‘\\“\“‘l\l\\\‘\ o))
SN ///4///%%/////////,//////41///////”) \O . o
N 2 %
N W//////A////f////////ff/%// SARETY 2
uy/ﬂ. \l\\l\:\\\‘\\\\.v L.

2 .

&
<>

450

Fig. 8

“ V//”//”’II///’,”,/”’/”/”\
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
v\

\ A ISIISIITY. \\\\\\\\\\\\\\\\\\\ —

Il/’”’/”v u!’/”/’//”/(’/ff/ﬂ \\

N

Fig. 11

34

Fig. 10



{

30/10/2018

22018 00856

0SL

i

35



a 2018 00856

700

850

750

800

550~

550

554

552 553
564

f 562

566

590

562
560

564
553

Fig. 14

36

56036501

565
561

552

551

556

30/10/2018

900

702

| -556

M

;/'



a 2018 00856 30/10/2018 S




a 2018 00856 30/10/2018 /b

850

850 550

38



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



