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RO 134301 B1

Prezenta inventie se refera la un procedeu si la o instalatie de obtinere a magneziului
coloidal, precum si la un supliment alimentar contindnd magneziu coloidal obtinut prin
aplicarea procedeului mentionat in cadrul instalatiei, conform inventiei.

Mai precis, aceasta inventie isi propune sa asigure mijloacele tehnice de imbogatire
a apei de inalta puritate cu particule de magneziu avand dimensiunea de ordinul sutelor de
nanometri. Apa imbogatitda cu magneziu formeaza o dispersie coloidala, care constituie
ingredientul principal in fabricarea suplimentului alimentar conform prezentei inventii.

Asa cum bine se cunoaste, procedeul electrochimic prin care se obtine in mod
obisnuit magneziul coloidal sau alt mineral coloidal este denumit in mod frecvent ca
electroliza. Instalatia descrisa aici este, in principiu, similara uneia de electroliza, insa, avand
in vedere ca utilizeaza apa pura si nu un electrolit, consideram ca o denumire mai adecvata
stiintific a procedeului este debitare electrica de nanoparticule in apa.

Din stadiul tehnicii este cunoscut JPH 0910777 A care se refera la un aparat pentru
alimentarea apei cu ioni de magneziu care consta dintr-un cartus poros umplut cu magnezie
electrorafinata cu diferite dimensiuni ale particulelor amplasat pe un rezervor de apa. Prin
trecerea apei prin acest aparat se obtine o apa imbogatita cu magneziu un timp indelungat
iar concentratia magneziului se mentine la circa 20 ppm timp de pana la 2 luni.

De asemenea, din JP 2001275617 A este cunoscut un produs alimentar sau o
bautura care contine calciu si magneziu prin adaugarea unei solutii de dolomita dizolvata cu
acid gluconic.

Din JP 2001340063 A se cunosc un supliment alimentar sau o bautura care contine
magneziu obiinute prin adaugarea unei sari de magneziu a unui acid organici.

Prima conditie pentru obtinerea magneziului coloidal (starea coloidala este definita
ca un sistem apa-particule, in care particule neutre si/sau incarcate electric cu dimensiunea
intre 1 nm si 1000 nm formeaza o suspensie intr-un fluid purtator (trebuie retinut ca aceste
valori reprezinta diametrul hidrodinamic si nu diametrul real al particulelor) este ca apa in
care se produce sa aiba o puritate foarte ridicata. In cazul utiliz&rii apei din retea, apei plate,
apei demineralizate sau altor tipuri de apa, produsul rezultat nu va fi magneziu coloidal, ci
un amestec de compusi ai magneziului, in functie de sarurile continute in apa.

De asemenea, este bine cunoscut faptul ca producatorii de dispersii coloidale
(majoritatea fiind producatorii de argint coloidal) utilizeaza in general tensiuni continue din
intervalul 5-60 V pentru obtinerea coloizilor. in cazul magneziului coloidal, odata cu cresterea
concentratiei magneziului din apa pe durata productiei, in curent continuu are loc o formare
intensa si nedorita de hidroxid de magneziu, iar producerea de magneziu coloidal scade
drastic. Hidroxidul de magneziu apare sub forma unei pulberi fine albe, care produce initial
o tulburare a apei din bazinul de electroliza, dupa care se depune in interval de cateva ore
(a se vedea rezultatul prezentat, cu titlu de exemplu, in fig. 4). Concomitent, in cazul surselor
cu limitare a curentului are loc o scadere a tensiunii, cauzata de cresterea conductivitatji
lichidului. Aceasta scadere a tensiunii are ca efect o scadere suplimentara a randamentului
de productie a magneziului coloidal. Daca se intentioneaza obtinerea unei concentratii de
200-250 ppm (parti per milion) magneziu coloidal, scaderea tensiunii face ca un proces de
productie sa dureze chiar si 4 saptaméani intr-o instalatie precum cea descrisa aici.

Prezenta inventie isi propune sa asigure un procedeu si o instalatie care sa permita
obtinerea de magneziu coloidal cu o puritate crescuta intr-un ciclu de productie cu durata
semnificativ redusa comparativ cu solutiile deja cunoscute.

Un alt obiectiv al prezentei inventii este acela de a asigura un supliment alimentar
care sa inglobeze magneziu coloidal cu puritate crescuta, fara a fi necesara utilizarea
aditivilor in scopul pastrarii pe o durata relativ indelungata.
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In conformitate cu un prim aspect al prezentei inventii, procedeul de obtinere a
magneziului coloidal, cuprinde o prima etapa de purificare Tnalta a unei cantitati de apa prin
recirculare si filtrare repetata pana la atingerea unei conductivitati de aproximativ 1 uS/cm,
introducerea apei purificate intr-o baie de sticla la partea superioara a careia sunt sus-
pendate niste placi de magneziu pur cu rol de electrozi, distantate intre ele si aflate in con-
tact electric prin intermediul unor sine de curent, aplicarea unei tensiuni alternative con-
stante, prin intermediul unui autotransformator, la placile de magneziu pur, tensiunea de
pornire pe placile de magneziu pur din baia de apa fiind de 270 VCA, dupa un interval de
30-50 min, cand curentul ajunge in jurul valorii de 12-13 A, scaderea treptata a tensiunii de
iesire a autotransformatorului astfel incat curentul sa fie mentinut in jurul limitei de 7-8 A, la
o tensiune de 50-60 V si o temperatura a apei de 38-42°C, astfel incat concentratia magne-
ziului coloidal obtinut dupa un timp de proces cuprins intre 6 si 8 zile este de aproximativ
250 ppm.

Intr-un exemplu preferat de realizare, etapa de crestere a temperaturii apei din baia
din sticla este limitata prin intermediul unui circuit de racire care cuprinde o pompa de
recirculare a apei printr-un furtun care formeaza o serpentina in incinta unui dulap de racire,
dupa care apa este readusa in baia de sticla.

De preferinta, procedeul utilizeaza 12 placi de magneziu cu puritate de 99,914%, cu
dimensiuni de aproximativ 300 x 150 x 30 mm si distantate la un interval de aproximativ 3 cm
unele de altele pentru a obtine spatiile de formare a magneziului coloidal.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, temperatura apei din baie este controlata
cu ajutorul unui controler de temperatura cu sonda ce permite setarea unei valori a
temperaturii, la depasirea careia circuitul electric este oprit.

De preferinta, procedeul cuprinde suplimentar etapa de decantare si filtrare pentru
separarea hidroxidului de magneziu de magneziul coloidal.

In conformitate cu un al doilea aspect al prezentei inventii, instalatia de obtinere a
magneziului coloidal, cuprinde o statie de osmoza inversa si o serie de filtre pentru efectua-
rea unei purificari Tnalte a unei cantitati de apa prin recirculare si filtrare repetata pana la
atingerea unei conductivitafi de aproximativ 1 uS/cm, o baie de sticla in care este introdusa
apa purificata, baia cuprinzand la partea superioara doua bare neconductive electric, dispuse
longitudinal pe directia baii, de care sunt suspendate, prin intermediul unor profile L, niste
placi de magneziu pur cu rol de electrozi, distantate intre ele si aflate in contact electric prin
intermediul unor sine de curent, un autotransformator pentru aplicarea unei tensiuni alterna-
tive constante la placile de magneziu pur, tensiunea de pornire pe placile de magneziu pur
din baia de apa fiind de 270 VCA, dupa un interval de 30-50 min, cand curentul ajunge in
jurul valorii de 12-13 A, autotransformatorul scazand treptat tensiunea de iesire astfel incat
curentul sa fie mentinut in jurul limitei de 7-8 A, la o tensiune de 50-60 V si o temperatura a
apei de 38-42°C, astfel incat concentratia magneziului coloidal obtinut dupa un timp de
proces cuprins intre 6 si 8 zile este de aproximativ 250 ppm.

Intr-un exemplu preferat de realizare, instalatia cuprinde suplimentar un circuit de
racire pentru limitarea cresterii temperaturii apei din baia de sticla, circuitul de racire
incluzand o pompa de recirculare a apei printr-un furtun care formeaza o serpentina in
incinta unui dulap de racire, apa racita fiind readusa in baia de sticla.

De preferinta, instalatia cuprinde 12 placi de magneziu cu puritate de 99,914%, cu
dimensiuni de aproximativ 300 x 150 x 30 mm care sunt distantate la un interval de
aproximativ 3 cm unele de altele pentru a obtine spatiile de formare a magneziului coloidal.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, instalatia cuprinde suplimentar un controler
de temperatura cu sonda ce permite setarea unei valori a temperaturii, la depasirea careia
circuitul electric este oprit prin intermediul unui intrerupator de protectie pentru a mentine
constanta temperatura apei din baie.
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Intr-o maniera avantajoass, instalatia cuprinde suplimentar mijloace de decantare si
filtrare pentru separarea hidroxidului de magneziu de magneziul coloidal.

in conformitate cu un al treilea aspect al prezentei inventii, suplimentul alimentar
include magneziu coloidal obtinut prin procedeul definit mai sus, aditivat cu tinctura de afine
si tinctura de ceai verde si fara adaugarea vreunui conservant, suplimentul alimentar avand
o valoare a pH-ului de aproximativ 9,5-10.

De preferinta, suplimentul alimentar cuprinde de la 0,05% la 1,5% de masa tinctura
de afine si de la 0,05% la 1,5% de masa tinctura de ceai verde, din masa totala a suplimen-
tului alimentar.

Alte caracteristici, obiective si avantaje ale prezentei inventii vor reiesi mai clar din
urmatoarea descriere detaliata exemplificativa si nelimitativa a obiectelor inventiei, data cu
referire la desenele anexate, in care:

- fig. 1, este o vedere schematica a instalatiei pentru debitarea nanoparticulelor de
magneziu in apa, in conformitate cu prezenta inventie;

- fig. 2, este o vedere de sus schematica ilustrand dispunerea placilor din magneziu
in baia de apa inalt purificata;

- fig. 3, este o fotografie a autotransformatorului utilizat in cadru instalatiei, conform
prezenteiinventii, pentru aplicarea unei tensiuni alternative constante la placile de magneziu
pur;

- fig. 4, este o fotografie ilustrand hidroxid de magneziu produs in curent continuu;

- fig. 5, este un grafic ilustrand distributia dimensiunii particulelor in functie de
intensitatea luminii;

- fig. 6, ilustreaza potentialul Zeta al particulelor;

- fig. 7, este un grafic care ilustreaza distributia dimensiunilor dupa intensitate/supra-
punere masuratori succesive;

- fig. 8, este un grafic ilustrand distributia dimensiunilor dupa intensitate;

- fig. 9, este un grafic ilustrand distributia dimensiunilor dupa numar.

In conformitate cu prezenta inventie, instalatia de obtinere a magneziului coloidal
cuprinde o statie de osmoza inversa si o serie de filtre, nereprezentate in figuri, pentru efec-
tuarea unei purificari inalte a unei cantitati de apa ce urmeaza a constitui electrolitul utilizat
in cadrul instalatiei. O masura larg acceptata a puritatii apei este conductivitatea exprimata
in microsiemens/centimetru (uS/cm). Producatorii de dispersii coloidale metalice utilizeaza
in general apa distilata si considera ca acceptabila o apa cu valoarea conductivitatii de
10-15 pS/cm. In cadrul prezentei inventii, apa este preluata din reteaua de apa potabila la
o conductivitate de aproximativ 600 uS/cm si parcurge instalatia de purificare prin osmoza
inversa in mai multe cicluri. Valoarea conductivitatii este masurata intermediar intr-un
rezervor-tampon din inox. Intrucat o instalatie de purificare inaltad a apei nu reprezinta un
element de noutate, nu procedam la o descriere amanuntita a acesteia, persoana de
specialitate Tn domeniu fiind in masura sa aleaga orice instalatie adecvata scopului prezentei
inventji. Recircularea si filtrarea repetata se realizeaza in instalatia de purificare pana cand
apa atinge o conductivitate de aproximativ 1 uS/cm, valoare pe care o consideram apta
pentru producerea de magneziu coloidal.

Prin procedeul descris se urmareste obtinerea unei dispersii coloidale de magneziu,
pe care o mai putem numi magneziu coloidal. Starea coloidala se defineste ca un sistem
apa-particule, in care particule neutre si/sau incarcate electric cu dimensiunea intre 1 nm si
1000 nm formeaza o suspensie intr-un fluid purtator, in cazul nostru apa de inalta puritate.
In determinarile de méarime a particulelor pentru Magneziul Elementar realizate cu un aparat
ZEN3600 ZetasizerNano ZS au reiesit dimensiuni intre 100-700 nm. Asa cum deja a fost
mentionat, aceste valori reprezinta diametrul hidrodinamic si nu diametrul real al particulelor.
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In functie de stabilitatea dispersiei, unii coloizi prezintd tendinta de formare a unor
grupari de particule, asa-numite agregate sau clustere, care nu se comporta ca niste parti-
cule de dimensiuni mai mari, ci sunt simple aglomerari de particule. Marimea fizica deter-
minanta a stabilitatii unei dispersii coloidale este potentialul Zeta. Determinarile de potential
Zeta pentru Magneziul Elemental au relevat o valoarea de aproximativ - 15 mV. in anexa 1
sunt prezentate rezultatele determinarilor pentru diametrul particulelor si potentialul Zeta.

Electrozii care debiteaza nanoparticulele de magneziu in apa sunt constituiti din
douasprezece placi 2 din magneziu pur cu dimensiuni de aproximativ 300 x 150 x 30 mm.
Numarul electrozilor 2 si dimensiunile acestora sunt pur exemplificative, fiind evident faptul
ca orice alt numar si dimensiuni pot fi utilizate, In principal in functie de dimensiunea insta-
latiei in ansamblu, fara a parasi scopul prezentei inventii, asa cum este definit prin
revendicarile independente anexate. Magneziul indeplineste parametrii de calitate specificati
in standardul SR EN 12421-2000. Certificatul de calitate specifica un procentaj de magneziu
rezultat din analiza chimica avand valoarea de 99,914%. In instalatia noastra am suspendat
cele douasprezece placi 2 din magneziu cu ajutorul unor profile L 12 pe doua bare
neconductoare electric dispuse longitudinal pe bazinul de apa 1. Placile 2 sunt dispuse la
un interval de aproximativ 3 cm una de alta si au contact electric alternant pe laturi la cele
doua sine de curent 11, conform fig. 2. Spatiul de formare a magneziului coloidal este cel
dintre suprafetele placilor 2, adica cel in care se formeaza camp electric.

Bazinul de apa 1 are capacitatea de aproximativ 100 L (750 x 450 x 350 mm) si este
construit din sticla. Pentru dispersiile coloidale metalice trebuie sa se evite contactul cu
metale, din cauza tendintei particulelor de a adera la suprafetele metalice. De asemenea,
este recomandabil sa se evite si contactul cu materiale plastice. Pe de o parte, tendinta de
incarcare electrostatica a plasticului poate produce o scadere a sarcinii electrice a particule-
lor de magneziu ionizate. Pe de alta parte, la contactul indelungat cu materialul plastic s-a
constatat o modificare a gustului unor minerale coloidale. Aceste motive fac ca sticla sa fie
materialul cel mai adecvat pentru recipientul de productie.

Prin aplicarea de tensiune alternativa constanta, formarea hidroxidului de magneziu
devine putin semnificativa si se produce predominant magneziu coloidal. in instalatia
prezentata aici, sursa de tensiune este un autotransformator 4 (vezi fig. 3) alimentat la
220 VCA cu tensiune de iesire in intervalul 0-270 VCA.

Tensiunea de pornire pe electrozii 2 din baia de apa 1 este de 270 VCA. Din cauza
conductivitatii foarte scazute a apei in faza initiala (1-2 uS/cm), este nevoie ca aceasta
valoare a tensiunii sa fie mare, pentru a porni procesul de debitare a nanoparticulelor de
magneziu Tn apa. Curentul prin baia de electroliza creste constant pe masura ce
conductivitatea lichidului se mareste. intr-un interval de 30-50 min, cand curentul ajunge in
jurul valorii de 12-13 A, scadem treptat tensiunea la iesirea din autotransformatorul 4, astfel
incat curentul s& se mentina in jurul limitei de 7-8 A. Tn configuratia instalatiei noastre, un
regim de functionare constanta se obtine in jurul valorilor de 50-60 V, 7-8 A si 38-42°C. La
finalul productiei, concentratia magneziului coloidal este de aproximativ 250 ppm,
conductivitatea aproximativ 500 uS/cm, curentul aproximativ 7-8 A si tensiunea aproximativ
40-60 V.

In rezumat, variatia parametrilor de productie se desfisoara intre urméatoarele limite:

- tensiune: 270 - 50 VCA;

-curent: 0 - 8 A;

- conductivitate: 1 - 500 uS/cm;

- concentratie: 0 - 250 ppm.
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Un proces de productie dureaza intre 6 si 8 zile, fiind influentat de factori precum
limita maxima a curentului stabilitd manual si temperatura ambianta. In anexa 2 este prezen-
tata variatia in timp a conductivitatii magneziului coloidal pe parcursul unui ciclu de productie.

In timpul productiei, tensiunea furnizaté si debitarea de nanoparticule din Mg produc
cresterea continua a conductivitatji lichidului, cresterea curentului prin baia de apa si, implicit,
cresterea temperaturii. incalzirea puternica a lichidului este limitata printr-un circuit de racire.
Lichidul este recirculat cu ajutorul unei pompe printr-un furtun 10 care formeaza o serpentina
fnincinta unui dulap de congelare 9 si revine in bazinul de lichid. Schema circuitului de racire
este prezentata in fig. 1.

Concentratia finalda a magneziului coloidal este stabilitd printr-un procedeu de
cantarire cu balanta analitica. Pentru obtinerea unor rezultate relevante, este necesara o
precizie de cel putin 0,1 mg. Metoda de principiu este urmatoarea.

Tn dou& cutii Petri ludm un esantion de magneziu coloidal si unul de ap& pura de la
inceputul productiei. Avem volumele celor doua esantioane:

Vo mg Voapd

Uscam complet lichidele din cele doua cutii Petri pe plita de laborator si cantarim
reziduul din ele. Obtinem valorile finale:

Mt mgs My apa

Calculam concentratia reziduului din apa initiala:

My 2p&/Vo ap8 = Creziauu
si obtinem astfel concentratia impuritatilor din apa de productie. De obicei, aceasta este in
jurul valorii de 5 ppm.

Calculam concentratia de magneziu + impuritati din produsul final:

m ma/Vomg = Cwg + reziouu

In final scadem de aici concentratia reziduului si ob{inem concentratia de magneziu
pur:

Chig + reziduu = Creziaus = Cwig

Pentru a micsora erorile, masurarile se realizeaza in paralel pe mai multe perechi de
esantioane si se calculeaza o medie a rezultatelor.

Concentratiei urmarite a magneziului de 250 ppm i corespunde o valoare a conduc-
tivitatii de aproximativ 500 uS/cm. intrucat conductivitatea se poate masura cu usurinta,
valoarea de 500 uS/cm este considerata ca reper pentru finalizarea productiei.

Circuitul electric are configuratia descrisa in cele ce urmeaza:

- un autotransformator de 5 kW/20 A (fig. 1 si 3) - 4;

- ampermetru 0-20 A - 5;

- voltmetru 0-500 VCA - 6;

- controler de temperatura cu sonda - 7.

Controlerul 7 indica temperatura lichidului si permite setarea unei valori a
temperaturii, la depasirea careia circuitul electric sa fie intrerupt.

Circuitul se inchide prin baia de coloid cu ajutorul intrerupatorului de protectie 8.

Magneziul coloidal obtinut este limpede si nu are impuritati. Se produce si o cantitate
mica de hidroxid de magneziu, care insa ramane puternic aderent pe placile 2 metalice din
magneziu si/sau se depune pe fundul bazinului de sticla 1. Dupa procesul de productie se
realizeaza o decantare si o filtrare, pentru a separa hidroxidul de magneziu de magneziul
coloidal.
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Pentru obtinerea suplimentului Magneziu Elemental, magneziul coloidal produs se
aditiveaza cu tinctura de afine sitinctura de ceai verde. Nu este necesara adaugarea niciunui
conservant. In testele realizate de noi nu s-au observat urme de alterare la un an de pastrare
in conditii nefavorabile. Cele doua tincturi nu au prezentat semnalmente de alterare in
amestec. De asemenea, magneziul coloidal s-a comportat ca un germicid, similar cu aurul
coloidal si argintul coloidal, in experimente realizate de noi pe mucegai alimentar.

Valoarea pH a Magneziului Elemental este de aproximativ 9,5-10. Din cauza
reactivitatii Magneziului Elemental, nu este realizata o reglare a pH-ului cu acizi alimentari,
incercand astfel mentinerea unui nivel de biodisponibilitate cat mai ridicat al magneziului.
Rezultate foarte bune au fost obtinute cu un supliment alimentar care cuprinde de la 0,05%
la 1,5% de masa tinctura de afine side la 0,05% la 1,5% de masa tinctura de ceai verde, din
masa totala a suplimentului alimentar.

In final cateva considerente de natura medical& referitoare la aditivarea magneziului
coloidal cu extracte din plante, proces din care se obtine suplimentul alimentar Magneziu
Elemental. in magneziul coloidal obtinut anterior se adauga si amesteca tinctura de afine si
tinctura de ceai verde. Efectele acestora sunt descrise sumar in cele ce urmeaza:

Extractul de ceai verde (Camelliasinensis) si cel de afin (Vacciniummyrtilus), prin
fitocomponentele fiecaruia, potenteaza efectul benefic indus de Magneziul Elemental la
nivelul diferitelor {esuturi/organe. Fitocomponentele din ceaiul verde si afin sunt capabile sa
traverseze cu mare viteza bariera hematoencefalica si sa creeze un mediu benefic si selectiv
pentru Magneziul Elemental; astfel, administrarea sub aceasta combinatie creste efectul pro-
tector la nivelul sistemului nervos central. Printre efectele induse de combinatia ceai verde-
afin-Magneziu Elemental la nivelul sistemului nervos central regasim efectul vasomotor, trofic
si antioxidant. La nivel hepatic, formula care contine ceai verde afin si Magneziu Elemental
prezinta un puternic efect hepatoprotector bazat pe activarea componentelor enzimatice si
non-enzimatice ale sistemului antioxidant de aparare sau pe efectul direct antioxidant al fito-
compusilor din ceaiul verde si afin. Magneziul reprezinta un co-factor de activare al enzimelor
implicate in faza | si faza |l de detoxifiere hepatica. La nivel renal, efectul renoprotector are
ca baza tot actiunea antioxidanta a formulei, dar si rolul regulator homeostazic direct i
indirect al magneziului.

Desi inventia a fost descrisa cu referire la exemple particulare, va fi apreciat de
specialistii in domeniu ca inventia poate fi implementata in multe alte forme, fara a parasi
scopul protectiei definit prin revendicarile care urmeaza.

Anexa 1: Analize privind marimea particulelor si potentialul Zeta pentru magneziul
coloidal.

Analize realizate pe un aparat ZEN3600 Zetasizer Nano ZS (produs de
Malvemlinstruments), prevazut cu un laser ,rosu” de 633 nm. Determinarile diametrului mediu
al particulelor au fost efectuate prin metoda DLS (DynamicLightScattering).

Rezultate:

P1 (pic-ul 1) = 91 nm; Dmediu = 270 nm; Potential Zeta = -15 mV

Distributia dupa intensitate arata prezenta unei populatii majoritare de particule cu
diametru mediu de ~ 91 nm (fig. 5).

Anexa 2: Variatia in timp a conductivitatii magneziului coloidal pe parcursul unei
productii.
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Revendicari

1. Procedeu de obtinere a magneziului coloidal, caracterizat prin aceea ca cuprinde
o prima etapa de purificare Tnalta a unei cantitati de apa prin recirculare si filtrare repetata
pana la atingerea unei conductivitati de aproximativ 1 uS/cm, apa astfel purificata fiind
introdusa intr-o baie de sticla la partea superioara a careia sunt suspendate niste placi de
magneziu pur cu rol de electrozi, distantate intre ele si aflate in contact electric prin
intermediul unor sine de curent si se aplica tensiuni alternative constante pe placile de
magneziu pur, tensiunea de pornire pe placile de magneziu pur din baia de apa fiind de
270 VCA, dupa un interval de 30-50 min, cand curentul ajunge in jurul valorii de 12...13 A,
are loc scaderea treptata a tensiunii de iesire a autotransformatorului astfel incat curentul sa
fie mentinut in jurul limitei de 7...8 A, la o tensiune de 50...60V si o temperatura a apei de
38...42°C , astfel incat concentratia magneziului coloidal obtinut dupa un timp de proces
cuprins intre 6 si 8 zile sa fie de aproximativ 250 ppm.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, cresterea tempe-
raturii apei din baia de sticla este limitata prin intermediul unui circuit de racire care cuprinde
0 pompa de recirculare a apei printr-un furtun care formeaza o serpentina in incinta unui
dulap de racire, dupa care apa este readusa in baia de sticla.

3. Procedeu conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca, utilizeaza
douasprezece placi de magneziu cu puritate de 99,914%, cu dimensiuni de aproximativ
300 x 150 x 30 mm, distantate la un interval de aproximativ 3 cm unele de altele pentru a
obtine spatiile de formare a magneziului coloidal.

4. Procedeu conform oricareia dintre revendicarile 1 la 3, caracterizat prin aceea
ca, temperatura apei din baie este controlata cu ajutorul unui controler de temperatura cu
sonda ce permite setarea unei valori a temperaturii, la depasirea careia circuitul electric este
oprit.

5. Procedeu conform oricareia dintre revendicarile 1 la 4, caracterizat prin aceea
ca, cuprinde suplimentar etapa de decantare si filtrare pentru separarea hidroxidului de
magneziu de magneziul coloidal.

6. Instalatie de obtinere a magneziului coloidal, caracterizata prin aceea ca,
cuprinde o statie de osmoza inversa si o serie de filtre pentru efectuarea unei purificari inalte
a unei cantitati de apa prin recirculare si filtrare repetata pana la atingerea unei conductivitati
de aproximativ 1 uS/cm, o baie de sticla (1) in care este introdusa apa purificata, baia (1)
avand la partea superioara doua bare neconductive electric, dispuse longitudinal pe directia
baii, de care sunt suspendate, prin intermediul unor profile L (12), niste placi (2) de magneziu
pur cu rol de electrozi, distantate intre ele si aflate in contact electric prin intermediul unor
sine de curent (11), un autotransformator (4) pentru aplicarea unei tensiuni alternative
constante pe placile (2) de magneziu pur.

7. Instalatie de obtinere a magneziului coloidal conform revendicarii 6, caracterizata
prin aceea ca,cuprinde suplimentar un circuit de racire pentru limitarea cresterii temperaturii
apei din baia de sticla (1), circuitul de racire incluzand o pompa de recirculare a apei printr-
un furtun (10) care formeaza o serpentina in incinta unui dulap de racire (9), apa racita fiind
readusa in baia de sticla (1).

8. Instalatie de obtinere a magneziului coloidal conform revendicarii 6, caracterizata
prin aceea ca, cuprinde douasprezece placi de magneziu (2) cu puritate de 99,914%, cu
dimensiuni de aproximativ 300 x 150 x 30 mm si distantate la un interval de aproximativ 3 cm
unele de altele pentru a obfine spatiile de formare a magneziului coloidal.
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9. Instalatie de obtinere a magneziului coloidal conform revendicarii 6, caracterizata
prin aceea ca, cuprinde suplimentar un controler de temperatura (7) cu sonda (3) ce permite
setarea unei valori a temperaturii, la depasirea careia circuitul electric este oprit prin interme-
diul unui Intrerupator de protectie (8) pentru a mentine constanta temperatura apei din baie.

10. Instalatie de obtinere a magneziului coloidal conform oricareia dintre revendicarile
6 la 9, caracterizata prin aceea ca, cuprinde suplimentar mijloace de decantare si filtrare
pentru separarea hidroxidului de magneziu de magneziul coloidal.

11. Supliment alimentar, caracterizat prin aceea ca, include magneziu coloidal
obtinut prin procedeul conform oricareia dintre revendicarile 1 la 5, aditivat cu tinctura de
afine si tinctura de ceai verde, fara adaugarea vreunui conservant, suplimentul alimentar
avand o valoare a pH-ului de aproximativ 9,5...10,

12. Supliment alimentar conform revendicarii 11, caracterizat prin aceea ca,
cuprinde de la 0,05% la 1,5% de masa tinctura de afine si de la 0,05% la 1,5% de masa
tinctura de ceai verde, din masa totala a suplimentului alimentar.
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Timp
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[Ore]
Conductivitate N
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Conductivitate [uS/cm]

—— Conductivitate |
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