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(57) Rezumat:

Inventia se refera la 0 masina de taiat destinata taierii
tesaturilor. Masina conform inventiei este constituita
dintr-un suport (1) si un dispozitiv de alimentare
amplasat pe suport (1); pe suport (1) sunt dispuse
consecutiv, in directia de alimentare a dispozitivului de
alimentat, un receptor de incarcare, un bloc de taiere si
un bloc de colectare a produsului; suportul (1) este
prevazut cu o platforma (21) deasupra blocului de
taiere; pe platforma (21) este dispus cel putin un
portcutit (4) pentru fixarea unui cutit, un dispozitiv mobil
pentru punerea ih miscare a portcutitului (4), pentru
asigurarea unei deplasari in spatiul tridimensional fiind
dispus intre platforma (21) si portcutit (4) un dispozitiv
de antrenare si de presare a materialului, si un
dispozitivimobil de presare a materialului, fiind dispuse
consecutiv Tn directia de alimentare intre receptorul de
incarcare si blocul de taiere.
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Domeniul tehnicii

Prezenta inventie se refera la dispozitive destinate taierii tesaturilor, in special la o

masina de taiat.

Stadiul tehnicii

Odata cu dezvoltarea continua a societatii, bumbacul, denimul, fetrul si alte tesaturi
sunt tdiate cu ajutorul unui dispozitiv automat de taiat, care poate mari in mod
considerabil acuratetea prelucrarii si eficienta de fabricare a tesaturilor. Majoritatea
dispozitivelor pentru taierea tesaturilor existente sunt concepute pentru taierea cu laser
si cea mecanica. Taierea cu laser nu este solutia idealad pentru o taiere calitativa a unei
tesaturi groase sau formate din mai multe straturi. Taierea cu laser produce o cantitate
mare de fum, care provoac poluarea aerului in fabrica. in acelasi timp, taierea cu laser
duce la formarea carburilor pe marginea taiata a tesaturii, afectand astfel calitatea de
taiere a acesteia. Masina mecanica de taiat existenta are o eficienta de taiere joasa si,
totodata, in timpul taierii tesatura, sub actiunea cutitului, este predispusa la formarea
cutelor, ceea ce conduce la o netezime insuficienta a alimentarii tesaturii, reducand

astfel si mai mult precizia taierii mecanice.
Descrierea succinta a inventiei

Scopul prezentei inventii este de a propune o masina de taiat care sa inlature
lacunele existente in stadiul anterior al tehnicii.

in vederea realizarii scopului mentionat mai sus, prezenta inventie propune
urmatoarea solutie tehnica: masina de taiat constituitd dintr-un suport si un dispozitiv
de alimentare amplasat pe suport caracterizatd prin aceea cad pe suport sunt
amplasate consecutiv, in directia de alimentare a dispozitivului de alimentare, un
receptor de incarcare, un bloc de taiere si un bloc de colectare a produsului; suportul
este prevazut cu o platforma deasupra blocului de taiere, pe platforma este amplasat,
cel putin, un portcutit pentru fixarea cutitului, dispozitivul mobil pentru punerea in

miscare a portcutitului, in vederea asigurarii unei deplasarii in spatiul tridimensional,

Ao
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este amplasat intre platforma si portcutit, de asemenea, dispozitivul de antrenare si
presare a materialului si dispozitivul imobil de presare a materialului sunt amplasate

consecutiv in directia de alimentare intre receptorul de incarcare si blocul de taiere.

in plus, dispozitivul de alimentare este prevazut cu o baza a dispozitivului de
alimentare, o banda transportoare dispusa la baza dispozitivului de alimentare si un
arbore condus amplasat la cele doud extremitdti ale benzii transportoare. De
asemenea, sistemul de tensionare a benzii transportoare este situat intre fiecare din
cele doua extremitati ale arborelui condus pozitionat pe receptorul de incarcare si baza
dispozitivului de alimentare, iar pe latura externd a receptorului de incarcare este
amplasat un tambur neactionat; dispozitivul de retragere si fixare pentru fixarea
tesaturii este amplasat sub blocul de taiere al bazei dispozitivului de alimentare, fiind
prevazut cu o placa de retragere cu un orificiu de retragere deschis pe suprafata
superioara, o cavitate cu presiune negativa situata in interiorul placii de retragere si un
canal de aer, care comunica cu cavitatea cu presiune negativa; cavitatea cu presiune
negativa este constituitd din numeroase subcavitdti reciproc independente cu presiune
negativa, iar supapa de reglare este situata intre subcavitatea cu presiune negativa si

canalul de aer.

In plus, dispozitivul pentru prelucrarea deseurilor este amplasat pe latura externa
a blocului de colectare a produsului, fiind prevazut cu capace laterale ale benzii
transportoare, un suport de sustinere a tijei pentru resturi, o sind de ghidare a tijei
pentru resturi si o tijd pentru resturi instalatd pe suportul de sustinere a tijei pentru
resturi, iar doua capace laterale ale benzii transportoare sunt montate simetric pe cele
doud extremitati ale arborelui condus pozitionat pe dispozitivul pentru prelucrarea
deseurilor. De asemenea, tija pentru resturi este amplasata intre doua capace laterale
ale benzii transportoare intr-o directie axiald paraleld cu arborele condus, sina de
ghidare a tijei pentru resturi este cuplatd imobil cu capacul lateral al benzii
transportoare, iar suportul de sustinere a tijei pentru resturi si sina de ghidare a tijei

pentru resturi sunt cuplate astfel incat sa permita culisarea.

In plus, baza dispozitivului de alimentare este prevazuta cu un cadru de ghidare
intre receptorul de incarcare si blocul de taiere in directia de alimentare a benzii
transportoare. De asemenea, dispozitivul imobil de presare a materialului este fixat la

0 extremitate a cadrului de ghidare, alaturi de blocul de taiere, dispozitivul de antrenare
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si de presare a materialului se deplaseaza intre receptorul de incarcare si dispozitivul
imobil de presare a materialului pe cadrul de ghidare, iar motorul de antrenare care
pune in miscare dispozitivul de antrenare si de presare a materialului este amplasat in
baza dispozitivului de alimentare; dispozitivul imobil de presare a materialului contine
prima bara de presare si o bara imobila dispuse in paralel si o clema imobila montata
la cele doua extremitati ale barei imobile. De asemenea, prima bara de presare este
situata in directie perpendiculara directiei de alimentare, bara imobila este fixata la
cadrul de ghidare, iar clema imobild este prevazuta cu un cilindru pentru a pune in

miscare prima bara de presare.

Suplimentar, dispozitivul de antrenare si presare a materialului contine o a doua
bara de presare si o bard mobila dispuse in paralel si clema barei mobile montata la
cele doua extremitati ale barei mobile. De asemenea, bara mobild este cuplata cu
cadrul de ghidare astfel incat s& fie posibild culisarea, clema barei mobile fiind
prevazuta cu un cilindru pentru a pune in miscare a doua bara de presare; tesatura
furnizatd de banda transportoare din receptorul de incarcare pe blocul de taiere trece
consecutiv intre a doua bara de presare si bara mobila si intre prima bara de presare
si bara imobild, iar motorul de antrenare si bara mobild sunt cuplate astfel incat sa fie

posibila transmiterea miscarii cu ajutorul curelei sincrone.

Tn plus, dispozitivul mobil este prevazut cu un element de deplasare pe axa X, un
element de deplasare pe axa Y si un dispozitiv de ridicare, iar elementul de deplasare
pe axa X cuprinde ghidajul axei X, surubul axei X si un motor de antrenare al axei X,
care sunt amplasate pe platforma. De asemenea, platforma este fixata pe suport in
directie perpendiculara directiei de alimentare, placile de sustinere ale platformei fixate
pe suport sunt amplasate la cele doua extremitati ale platformei iar pe surubul axei X
este introdusa o piulita de surub cuplata astfel incat sa fie posibila transmiterea miscarii
cu motorul de antrenare al axei X cu ajutorul curelei sincrone; elementul de deplasare
pe axa Y se deplaseaza pe ghidajul axei X fiind antrenat de motorul de antrenare al
axei X si surubul axei X; platforma este prevazuta cu piese elastice antisoc la doua
extremitati ale surubului axei X.

in plus, elementul de deplasare pe axa Y cuprinde o suprafata de sprijin mobila,
precum si primul bloc culisant, ghidajul axei Y, un motor de antrenare al axei Y si

surubul axei Y, care sunt amplasate pe suprafata de sprijin mobila. De asemenea,
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motorul de antrenare al axei X este instalat in pozitie fixa pe suprafata de sprijin mobila,
piulita de surub este instalata pe suprafata de sprijin mobild, primul bloc culisant si
ghidajul axei Y sunt cuplate astfel incat sa fie posibila culisarea iar dispozitivul de
ridicare se deplaseaza pe ghidajul axei Y fiind antrenat de motorul de antrenare al axei
Y si surubul axei Y.

Suplimentar, dispozitivul de ridicare este prevazut cu o baza pentru fixare, precum
si cu al doilea bloc culisant si un nod de antrenare pentru ridicare, care sunt situate pe
baza pentru fixare; de asemenea, al doilea bloc culisant este cuplat cu ghidajul axei Y
astfel incat sa fie posibila culisarea, nodul de antrenare pentru ridicare este constituit
din motorul de antrenare pentru ridicare si tija de ghidare amplasata vertical; de
asemenea, portcutitul se deplaseaza de-a lungul tijei de ghidare, fiind antrenat de
motorul de antrenare pentru ridicare, portcutitul fiind prevazut cu o piesa pentru fixarea

cutitului si un motor rotativ, pentru transmiterea unei miscari de rotatie cutitului.

Platforma, la fel ca si suprafata de sprijin mobila sunt realizate prin turnare, mai

precis, sunt turnate din fonta sau otel.

Suplimentar, suportul este dotat cu un dispozitiv de previzualizare a proiectiei
situat deasupra blocului de taiere, dispozitivul de previzualizare a proiectiei
reprezentand un proiector.

Aceasta inventie prezintd urmatoarele avantaje:

in primul rand, tesatura si banda transportoare sunt prinse impreuna cu ajutorul
dispozitivului de antrenare si de presare a materialului, astfel incat tesatura sa nu se
deplaseze in timpul transportarii; in acelasi timp, tesatura este presata strans pe banda
transportoare cu ajutorul dispozitivului imobil de presare a materialului, pentru a
asigura o taiere stabila si exacta a tesaturii, rezolvand in acest mod neajunsul privind

deplasarea tesaturii, care apare frecvent la taiere.

in al doilea rand, pentru taierea unei tesaturi groase sau formate din mai multe
straturi se utilizeaza cutitul mecanic, ceea ce amelioreazi calitatea taierii tesaturii de
acest fel. Cutitele fixate in doua portcutite sunt actionate cu ajutorul diverselor
dispozitive mobile, pentru a téia tesatura separat in mod asincron, fapt ce mareste
eficienta de taiere a tesaturii.

5+
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in al treilea rand, structura este gandita ?, intretinerea dispozitivului este mai
simpla si schema de téiere poate fi vizualizatd in prealabil cu ajutorul proiectorului,

ceea ce imbunatateste precizia de taiere.

n al patrulea rand, platforma si suprafata de sprijin sunt realizate prin turnare,
ceea ce reduce gradul de deformare a platformei provocata de greutatea portcutitului

si a dispozitivului mobil, sporind astfel precizia de taiere.

Descrierea succinta a desenelor

in fig. 1 este prezentatd o vedere schematici tridimensional3 a dispozitivului la

care se refera prezenta inventie;

In fig. 2 este prezentats o vedere schematica a dispozitivului conform fig. 1 sub

un alt unghi de vizualizare;

in fig. 3 este prezentatd o vedere schematici a dispozitivului mobil si a
portcutitului;

In fig. 4 este prezentati o vedere schematica a dispozitivului conform fig. 3 sub
un alt unghi de vizualizare;

In fig. 5 este prezentat3 partial o vedere schematica a dispozitivului mobil si a
portcutitului;

in fig. 6 este prezentats o vedere schematica a dispozitivului de alimentare;

in fig. 7 este prezentats o vedere schematici a dispozitivului de antrenare si de

presare a materialului si a dispozitivului imobil de presare a materialului;

In fig. 8 este prezentats o vedere schematici a dispozitivului pentru prelucrarea
deseurilor.

Referintele figurilor: 1. Suport; 21. Platforma; 22. Ghidajul axei X; 23. Placa de
sustinere a platformei; 24. Piesa antisoc; 25. Motor de antrenare al axei X; 26. Surubul
axei X; 27. Piulita de surub; 3. Suprafatd de sprijin mobil&; 31. Motor de antrenare al
axei Y; 32. Primul bloc culisant; 4. Portcutit; 41. Baza pentru fixare; 42. Nod de
antrenare pentru ridicare; 43. Al doilea bloc culisant; 51. Baza dispozitivului de

alimentare; 52. Banda transportoare; 53. Tambur neactionat; 54. Sistem de tensionare



; 82019 00622 11052018 95

al benzii transportoare; 55. Teava de evacuare; 61. Prima bara de presare; 62. Bara
imobild; 63. Clema imobild; 64. A doua bara de presare; 65. Bara mobild; 66. Clema
barei mobile; 67. Motor de antrenare; 68. Cadru de ghidare; 7. Dispozitiv pentru
prelucrarea deseurilor; 71. Capacul lateral al benzii transportoare; 72. Suportul de
sprijin al tijei pentru resturi; 73. Tija pentru resturi; 74. Sina de ghidare a tijei pentru

resturi; 8. Proiector; 9. Conector pentru ventilatorul de evacuare.
Descrierea detaliata a inventiei

Variantele specifice de realizare a prezentei inventii sunt prezentate facandu-se
referiri la figurile 1—- 8.

Asa cum este aratat in fig. 1— 8, masina de taiat este constituita dintr-un suport 1
si un dispozitiv de alimentare amplasat pe suportul 1. Pe suportul 1 sunt amplasate
consecutiv, Tn directia de alimentare a dispozitivul de alimentare, un receptor de
incarcare, un bloc de taiere si un bloc de colectare a produsului. Dispozitivul 7 pentru
prelucrarea deseurilor este amplasat pe latura externa a blocului de colectare a
produsului. Suportul 1 este prevazut cu o platforma 21, situatd deasupra blocului de
taiere. Pe platforma 21 sunt amplasate portcutite 4 pentru fixarea cutitelor. Dispozitivul
mobil pentru punerea in miscare a portcutitelor 4, in vederea asigurarii unei deplasarii
in spatiul tridimensional, este amplasat intre platforma 21 si portcutite 4, iar dispozitivul
de antrenare si de presare a materialului si dispozitivul imobil de presare a materiaiului
sunt dispuse consecutiv in directia de alimentare, intre receptorul de incarcare si blocul
de taiere. Suportul 1 este prevazut cu un dispozitiv de previzualizare a proiectiei,
amplasat deasupra blocului de tadiere, dispozitivul de previzualizare a proiectiei
reprezentand un proiector 8.

Asa cum este aratat in fig. 6, dispozitivul de alimentare este constituit din baza 51
a dispozitivului de alimentare, banda 52 transportoare amplasatd pe baza 51 a
dispozitivului de alimentare si arborele de antrenare situat la cele doua extremitati ale
benzii 52 transportoare. Sistemul 54 de tensionare a benzii transportoare este
amplasat intre fiecare din cele doua extremitati ale arborelui condus situat pe
receptorul de incarcare si baza 51 a dispozitivului de alimentare, iar tamburul 53
neactionat este amplasat pe latura externa a receptorului de incércare. Dispozitivul de
retragere si fixare pentru fixarea tesaturii este situat sub blocul de taiere al bazei 51 a

dispozitivului de alimentare. Dispozitivul de retragere si fixare cuprinde o placa de
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retragere prevazuta cu un orificiu pentru retragere deschis pe suprafata superioara, o
cavitate cu presiune negativd amplasata in interiorul placii de retragere si un canal de
aer, care comunica cu cavitatea cu presiune negativa. Cavitatea cu presiune negativa
este formata din mai muite subcavitati cu presiune negativa reciproc independente.
Fiecare supapa electromagneticd de reglare ghidatd separat este amplasata intre
canalul de aer si o subcavitate cu presiune negativa. Canalul de aer este cuplat cu o
teava 55 de evacuare. Teava 55 de evacuare este prevazuta cu conector 9 situat sub
ventilatorul de absorbtie arnplasat deasupra suportului 1, pentru conectarea externa a

ventilatorului de absorbtie.

Asa cum este aratat in fig. 8, dispozitivul 7 pentru prelucrarea deseurilor este
prevazut cu capace 71 laterale ale benzii transportoare, un suport de sustinere a tijei
pentru resturi, o sind 74 de ghidare a tijei pentru resturi, tija pentru resturi fiind situata
pe suportul de sustinere a tijei pentru resturi. Doua capace 71 laterale ale benzii
transportoare sunt montate simetric pe cele doua extremitati ale arborelui condus,
situat pe dispozitivul 7 pentru prelucrarea deseurilor. Tija pentru resturi este amplasata
intre doua capace 71 laterale ale benzii transportoare intr-o directie axiala paralela cu
arborele condus. Sina 73 de ghidare a tijei pentru resturi este cuplata imobil cu capacul
71 lateral al benzii transportoare si suportul 72 de sustinere a tijei 73 pentru resturi si
sina 74 de ghidare a tijei pentru resturi sunt cuplate astfel incat sa fie posibila culisarea.

Asa cum este aratat in fig. 6— 7, baza 51 a dispozitivului de alimentare este
prevazuta cu un cadru 68 de ghidare intre receptorul de incarcare si blocul de taiere
in directia de alimentare a benzii 52 transportoare. Dispozitivul imobil de presare a
materialului este fixat la o extremitate a cadrului 68 de ghidare, alaturi de blocul de
taiere. Dispozitivul de antrenare si de presare a materialului se deplaseaza intre
receptorul de incarcare si dispozitivul imobil de presare a materialului pe cadrul 68 de
ghidare. Motorul 67 de antrenare care pune in miscare dispozitivul de antrenare si de
presare a materialului este amplasat in baza 51 a dispozitivului de alimentare.
Dispozitivul imobil de presare a materialului contine prima bara 61 de presare si o bara
62 imobila dispuse in paralel si o clema 63 imobild amplasata la cele dous extremitati
ale barei 62 imobile. Prima bard 61 de presare este amplasatd in directie
perpendiculara directiei de alimentare, bara 62 imobila este fixatd la cadrul 68 de



L 2201900622 11/052018 9 3

ghidare, iar clema 63 imobila este prevazuta cu un cilindru pentru a pune in miscare

prima bara 61 de presare.

Asa cum este aratat in fig. 6— 7, dispozitivul de antrenare si de presare a
materialului contine a doua bard 64 de presare si o bard 65 mobila amplasate in
paralel, precum si clema 66 barei mobile montata la cele doua extremitéti ale barei 65
mobile. Bara 65 mobila este cuplaté cu cadrul 68 de ghidare astfel incat sa fie posibila
culisarea. Clema 66 a barei mobile este prevazutd cu un cilindru pentru a pune in
miscare a doua bara 64 de presare. Tesatura alimentatd de banda 52 transportoare
de pe receptorul de incarcare pe blocul de taiere, trece consecutiv intre a doua bara
64 de presare si bara 65 mobila si intre prima bara 61 de presare si bara 62 imobila.
Motorul 67 de antrenare si bara 65 mobila sunt cuplate astfel incat sa fie posibila

transmiterea miscarii cu ajutorul curelei sincrone.

Asa cum este aratat in fig. 3— 5, dispozitivul mobil contine un element de deplasare
pe axa X, un element de deplasare de axa Y si un dispozitiv de ridicare. Elementul de
deplasare pe axa X cuprinde ghidajul 22 axei X, surubul 26 axei X si motorul 25 de
antrenare a axei X, care sunt amplasate pe platforma 21. Platforma 21 este fixata pe
suportul 1 in directie perpendiculara directiei de alimentare. Placile 23 de sustinere ale
platformei fixate de suportul 1 sunt amplasate la doua extremitati ale platformei 21. Pe
surubul 26 axei X este introdusa o piulitd 27 de surub cuplata astfel incat sa fie posibila
transmiterea miscarii cu motorul 25 de antrenare al axei X cu ajutorul curelei sincrone.
Elementul de deplasare pe axa Y se deplaseaza pe ghidajul 22 al axei X, fiind antrenat
de motorul 25 de antrenare al axei X si surubul 26 al axei X. Platforma 21 este

prevazuta cu piese 24 elastice antisoc la cele doua extremitati ale surubului 26 axei X.

Asa cum este aratat in fig. 3— 5, elementul de deplasare pe axa Y cuprinde o
suprafata 3 de sprijin mobild, precum si primul bloc 32 culisant, ghidajul axei Y, un
motor 31 de antrenare al axei Y si surubul axei Y, care sunt situate pe suprafata 3 de
sprijin mobila. Motorul 25 de antrenare a axei X este instalat in pozitie fixa pe suprafata
3 de sprijin mobila. Piulita 27 de surub este instalata pe suprafata 3 de sprijin mobila.
Primul bloc 32 culisant si ghidajul 22 axei Y sunt cuplate astfel incat sa fie posibila
culisarea. Dispozitivul de ridicare se deplaseaza pe ghidajul axei Y fiind antrenat de

motorul 31 de antrenare al axei Y si surubul axei Y.
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Asa cum este aratat in fig. 5, dispozitivul de ridicare este prevazut cu o baza 41
pentru fixare, precum si cu al doilea bloc 43 culisant si un nod 42 de antrenare pentru
ridicare, care sunt situate pe baza 41 pentru fixare. Al doilea bloc 43 culisant este
cuplat cu ghidajul axei Y astfel incat sa fie posibila culisarea. Nodul de antrenare pentru
ridicare 42 este constituit din motorul de antrenare pentru ridicare si tija de ghidare
amplasata vertical. Portcutitul 4 se deplaseazd de-a lungul tijei de ghidare fiind
antrenat de motorul de antrenare pentru ridicare. Portcutitul 4 este prevazut cu piesa
pentru fixarea cutitului si un motor rotativ pentru transmiterea unei miscari de rotatie
cutitului. Platforma 21, la fel ca si suprafata 3 de sprijin mobila sunt realizate prin

turnare, mai preciz, sunt turnate din fonta sau otel.

Raftul pentru tesaturd, prevazuta pentru plasarea tesaturilor, trebuie sa fie situat
pe latura externd a receptorului de Tncarcare. Dupa trecerea prin tamburul 53
neactionat al receptorului de incarcare, tesatura de pe raftul pentru tesaturi este prinsa
pe banda 52 transportoare cu a doua bara 64 de presare si cu bara 65 mobila in
dispozitivul de antrenare si de presare a materialului. Dispozitivul de antrenare si de
presare a materialului prinde impreuna tesatura si banda 52 transportoare pentru
transportare. Dispozitivul de antrenare si de presare a materialului executa functia de
antrenare la alimentarea masinii de taiat si preseaza tesatura in miscare, evitdnd
deplasarea acesteia in procesul de transportare. Tesatura este transportatd pe
dispozitivul imobil de presare a materialului si este presata cu ajutorul primei bare 61
de presare. Dispozitivul de antrenare si de presare a materialului se intoarce la
receptorul de incéarcare, pentru executarea urmatoarei etape de alimentare. Cutitele
pentru taiat sunt fixate in portcutite 4. Doua cutite de taiat pe blocul de taiere sunt
prevazute pentru tiierea separata a tesaturii pe blocul de taiere, fiind actionate de
dispozitivul mobil. Tesatura pe blocul de taiere este retrasa cu ajutorul dispozitivului
de retragere si fixare. Comunicarea dintre fiecare subcavitate cu presiune negativa si
canalul de aer este ghidata de supapa electromagnetica de reglare. Corespunzator cu
pozitia portcutitului, masina de taiat executd ghidarea automatd a subcavitatii cu
presiune negativa aflate nemijlocit sub portcutit, cupland-o cu canalul de aer, realizand
astfel efectul de retragere si fixare automata a tesaturii in spatele cutitului, ceea ce
reduce consumul de energie. Dupa terminarea taierii, dispozitivul de antrenare si de
presare a materialului transporta altd tesatura pe blocul de téiere, iar resturile de
tesaturi rezultate dupa taiere se prelucreaza prin infasurarea pe tija 73 pentru resturi.

L
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Cele indicate mai sus nu sunt menite in nici un fel sa limiteze domeniul tehnic de
aplicare a prezentei intentii. Orice completari, schimbari sau modificari echivalente
aduse versiunilor mentionate mai sus sunt realizate in conformitate cu esenta tehnica
a prezentei inventii, ramanand in sfera de aplicare a solutiei tehnice a prezentei

inventii.
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REVENDICARI

1. Masina de taiat, constituita dintr-un suport si un dispozitiv de alimentare amplasat
pe suport, caracterizatd prin aceea ca, pe suport sunt amplasate consecutiv, in
directia de alimentare a dispozitivului de alimentat, un receptor de incarcare, un bloc
de taiere si un bloc de colectare a produsului; suportul este prevazut cu o platforma
deasupra blocului de taiere, pe platforma este arnplasat cel putin un portcutit pentru
fixarea cutitului, dispozitivul mobil pentru punerea in miscare a portcutitului; in vederea
asigurarii unei deplasarii in spatiul tridimensional este amplasat intre platforma si
portcutit dispozitivul de antrenare si de presare a materialului si dispozitivul imobil de
presare a materialului, amplasate consecutiv in directia de alimentare intre receptorul

de incarcare si blocul de taiere.

2. Masina de taiat, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea cd, dispozitivul
de alimentare este prevazut cu o baza a dispozitivului de alimentare, o banda
transportoare dispusa la baza dispozitivului de alimentare si un arbore condus
amplasat la doua extremitati ale benzii transportoare; de asemenea, sistemul de
tensionare a benzii transportoare este situat intre fiecare din cele doua extremitati ale
arborelui condus pozitionat pe receptorul de incarcare si baza dispozitivului de
alimentare, iar pe latura externa a receptorului de incarcare este situat un tambur
neactionat; dispozitivul de retragere si fixare pentru fixarea tesaturii este amplasat sub
blocul de taiere al bazei dispozitivului de alimentare, iar dispozitivul de retragere si
fixare este prevazut cu o placa de retragere cu un orificiu de retragere deschis pe
suprafata exterioarda, o cavitate cu presiune negativa situatd in interiorul placii de
retragere si un canal de aer, care comunica cu cavitatea cu presiune negativa;
cavitatea cu presiune negativa este constituitd din numeroase subcavitati reciproc
independente cu presiune negativd, iar supapa de reglare este situatd intre

subcavitatea cu presiune negativa si canalul de aer.

3. Masina de taiat, conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca, dispozitivul
pentru prelucrarea deseurilor este amplasat pe latura externa a blocului de colectare
a produsului, iar dispozitivul pentru prelucrarea deseurilor este prevdzut cu capace
laterale ale benzii transportoare, un suport de sustinere a tijei pentru resturi, o sina de

ghidare a tijei pentru resturi si o tija pentru resturi, instalata pe suportul de sustinere a

50
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tijei pentru resturi, iar doua capace laterale ale benzii transportoare sunt fixate simetric
la cele doud extremititi ale arborelui condus pozitionat pe dispozitivul pentru
prelucrarea deseurilor; tija pentru resturi este amplasaté intre doua capace laterale ale
benzii transportoare intr-o directie axiald paralela cu arborele condus, sina de ghidare
a tijei pentru resturi este cuplata imobil cu capacul lateral al benzii transportoare, iar
suportul de sustinere a tijei pentru resturi si sina de ghidare a tijei pentru resturi sunt

cuplate astfel incat sa fie posibila culisarea.

4. Masina de tdiat, conform revendicarii 2, caracterizatd prin aceea ca, baza
dispozitivului de alimentare este prevazutd cu un cadru de ghidare situat intre
receptorul de fincarcare si blocul de taiere in directia de alimentare a benzii
transportoare; de asemenea, dispozitivul imobil de presare a materialului este fixat la
o extremitate a cadrului de ghidare aldturi de blocul de taiere, dispozitivul de antrenare
si de presare a materialului se deplaseaza intre receptorul de incarcare si dispozitivul
imobil de presare a materialului pe cadrul de ghidare, iar motorul de antrenare care
pune in miscare dispozitivul de antrenare si de presare a materialului este situat la
baza dispozitivului de alimentare; dispozitivul imobil de presare a materialului contine
prima bara de presare si o bara imobild dispuse Tn paralel si o clema imobild montata
la cele doua extremitdti ale barei imobile; de asemenea, prima bara de presare este
amplasata in directie perpendiculara directiei de alimentare, bara imobila este fixata la
cadrul de ghidare, iar clema imobild este prevazuta cu un cilindru pentru a pune in
miscare prima bara de presare.

5. Masina de taiat, conform revendicarii 4, caracterizata prin aceea ca, dispozitivul
de antrenare si presare a materialului contine a doua bara de presare si o bara mobila
dispuse in paralel, clema barei mobile fiind montata la cele doua extrernitati ale barei
mobile; de asemenea, bara mobila este cuplata cu cadrul de ghidare astfel incat sa fie
posibila culisarea, clema barei mobile este prevdzuta cu un cilindru pentru a pune in
miscare a doua bard de presare, tesatura furnizatd de banda transportoare din
receptorul de incarcare de pe blocul de taiere trece consecutiv intre a doua bara de
presare si bara mobila si intre prima bara de presare si bara imobila, iar motorul de
antrenare si bara mobild sunt cuplate astfel incat sa fie posibild transmiterea miscarii
cu ajutorul curelei sincrone.
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6. Masina de taiat, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea cd, dispozitivul
mobil este prevazut un element de deplasare pe axa X, un element de deplasare pe
axa Y si un dispozitiv de ridicare, iar elementul de deplasare pe axa X cuprinde ghidajul
axei X, surubul axei X si un motor de antrenare al axei X, care sunt amplasate pe
platform3; de asemenea, platforma este fixatd de suport in directie perpendiculara
directiei de alimentare, placile de sustinere ale platformei fixate pe suport sunt
amplasate la cele doua extremitati ale platformei si pe surubul axei X este introdusa o
piulitd de surub cuplati astfel incat si fie posibild transmiterea miscarii cu motorul de
antrenare al axei X cu ajutorul curelei sincrone; elementul de deplasare pe axa Y se
deplaseazi pe ghidajul axei X, fiind antrenat de motorul de antrenare al axei X si
surubul axei X; platforma este prevazuta cu piese elastice antisoc la ambele extremitati

ale surubului axei X.

7. Masina de taiat, conform revendicarii 6, caracterizata prin aceea ca, elementul de
deplasare pe axa Y cuprinde o suprafatd de sprijin mobild precum si primul bloc
culisant, ghidajul axei Y, un motor de antrenare al axei Y si surubul axei Y, care sunt
amplasate pe suprafata de sprijin mobild; de asemenea, motorul de antrenare al axei
X este instalat in pozitie fixa pe suprafata de sprijin mobila, piulita de surub este
instalata pe suprafata de sprijin mobild, primul bloc culisant si ghidajul axei Y sunt
cuplate astfel incat sa fie posibila culisarea iar dispozitivul de ridicare se deplaseaza
pe ghidajul axei Y, fiind antrenat de motorul de antrenare al axei Y si surubul axei Y.

8. Masina de taiat, conform revendicarii 7, caracterizata prin aceea ca, dispozitivul
de ridicare este prevazut cu o baza pentru fixare precum si cu al doilea bloc culisant si
un nod de antrenare pentru ridicare, care sunt situate pe baza pentru fixare; de
asemenea, al doilea bloc culisant este cuplat cu ghidajul axei Y, astfel incat sa fie
posibild culisarea, nodul de antrenare pentru ridicare este co'nstituit din motorul de
antrenare pentru ridicare si tija de ghidare amplasata vertical; de asemenea, portcutitul
se deplaseaza de-a lungul tijei de ghidare, fiind actionat de motorul de antrenare pentru
ridicare, portcutitul este prevazut cu o piesa pentru fixarea cutitului si un motor rotativ

pentru transmiterea unei miscari de rotatie a cutitului.

9. Masina de taiat, conform revendicarii 8, caracterizata prin aceea ca, platforma si
suprafata de sprijin mobila sunt ambele realizate prin turnare, mai precis, sunt turnate
din fonta sau otel.
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10. Masina de taiat, conform oricarei din revendicarile 1-9, caracterizata prin aceea
cd, suportul este prevazut cu un dispozitiv de previzualizare a proiectiei situat
deasupra blocului de taiere, dispozitivul de previzualizare a proiectiei reprezintand un

proiector.
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