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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o cochilie de turnare, destinata
turnarii centrifugale a inelelor din aliaje neferoase, sila
un procedeu de realizare a acesteia. Cochilia conform
inventiei este constituitd dintr-o placa (1) de baza, ce
are pe una dintre suprafete doud lamaje (¢, si ¢,) si,
concentric cu acestea, pe suprafata opusa, un canal (C)
circular in care se monteaza prin Tncastrare corpul (2)
de cochilie, fixate intre ele prin niste buloane (3) care
patrund Tn niste orificii (D) strapunse, din placa (1) de
baza, intr-unul dintre lamaje (¢,), fiind dispus un prim
capac (5) fixat prin niste suruburi (6) care protejeaza
masina de turnare de materialul topit, iar la capatul
opus al corpului (2) de cochilie este prevazut un al
doilea capac g?) fixat prin bride (8) si suruburi (9).
Procedeul conform inventiei are urmatoarele etape: in
prima etapa se executa in placa (1) de baza un canal
(C) circular, urmata de prelucrarea inelului forjat ce
reprezinta corpul (2) cochilei si incastrarea acestuia in
canalul (C) circular, astfel incét la diametrul interior al
corpului (2) de cochilie s& se realizeze un ajustaj
intermediar care va asigura o mica strangere, pentru a
nu patrunde material lichid inspre axul masinii de turnat,
iar la diametrul exterior al corpului (2) cochiliei sa se
realizeze un ajustaj cu joc destinat evitarii deformarii
corpului de cochilie din cauza dilatarii termice a
materialelor.

Revendicari: 2
Figuri: 2
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Cochilie de turnare si procedeu de realizare a acesteia

Inventia se refera la o cochilie de turnare si la un procedeu de realizare a
acesteia, cochilie destinata turnarii centrifugale a inelelor din aliaje neferoase

Este cunoscut ca o cochilie pentru turnarea centrifugala pe masini de turnare cu
ax orizontal este alcatuita dintr-un inel forjat, la care este sudata o placa de baza , dupa
o tehnologie destul de costisitoare si un cordon de sudura multistrat.Datorita tensiunilor
interne ce apar in cordonul de sudura si piesele imbinate prin sudura, sunt necesare de
a fi aplicate detensionari dupa diferite metode. In acest caz apar deformari si reveniri
ale corpului cochiliei comparativ cu placa de baza, deformari ce pot conduce la o

fisurare a sudurii , sau chiar a placii de baza, atunci cand are loc racirea piesei turnate
Cu apa.

Din brevetul RO 91325 este cunoscuta o cochilie pentru turnarea centrifuga a
pieselor tubulare alcatuitd dintr-o carcasa metalica ce are fixate la interior doua
semicochilii care delimiteaza partea centrala a unei piese turnate centrifugal ce este
prevazuta la capete cu niste flanse.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie consta in eliminarea
concentratorilor de tensiune si aparitia fisurilor .

Cochilia de turnare conform inventiei rezolvad problema tehnica propusa prin
aceea ca este formata dintr-o placa de baza in care la unul din capete se fixeaza
mecanic prin buloane corpul cochiliei , la celalalt capat al cochiliei fiind dispus un capac
fixat cu bride si suruburi, si unde placa de baza are pe una din suprafete doua lamaje si
concentric cu acestea , pe suprafata opusa un canal circular in care se monteaza prin
incastrare corpul de cochilie care sunt fixate intre ele prin buloane care patrund in niste

orificii strapunse din placa de baza, intr-unul din lamaje fiind dispus un prim capac, fixat
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prin suruburi ce protejeaza masina de turnare de materialul topit , iar la capatul opus al
corpului de cochilie fiind prevazut un al doilea capac fixat prinbride si suruburi .

Procedeul de realizare al cochiliei de turnare consta in executarea unui canal
circular in placa de baza , prelucrarea inelului forjat in respectivul canal , astfel incat la
interior prezintd un ajustaj intermediar, iar la exterior un ajustaj cu joc Tincastrarea
inelului forjat in canalul circular al placii de baza , urmata de fixarea acestuia cu buloane
si saibe crestate .

A, .
Avantajele pe care le aduce prezenta inventie sunt:

- eliminarea operatiei de sudura la executia cochiliei;

- placa de baza si corpul cochiliei se pot contracta si dilata liber;

- evitarea aparitiei fisurilor ce apar datorita sudurii dintre placa de baza si inelul
forjat .

in cele ce urmeaza este prezentat un exemplu de realizare a inventiei in legatura
si cu figurile 1 si 2 care reprezinta : '

Fig. 1 sectiune printr-o cochilie din stadiul tehnicii , realizata prin sudura;
Fig.2 sectiune printr-o cochilie realizata conform inventiei.

Cochilia de turnare conform prezentei inventii este formata dintr-o placa de baza

1, ce are prelucrat axial pe o prima suprafata, doua lamaje, de ®1de 700 cm, respectiv
P, de 670 cm.

Concentric cu aceste diametre, pe suprafata opusa, placa de baza 1 are
prelucrat un canal circular C in care se monteaza prin incastrare corpul 2 al cochilei.
Fixarea Tntre ele a acestora se realizeaza cu ajutorul a 12 buloane 3 ce sunt introduse
prin orificiile strapunse D si a unor saibe de blocare crestate 4 .

Placa de baza 1 are dispus un prim capac 5, fixat de acesta prin suruburile 6 n
lamajul ® 670 ce protejeaza masina de turnare de materialul topit.

La capatul opus corpului de cochila 2 are dispus un al doilea capac 7, fixat prin
12 bride 8 si suruburile 9 .
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Prinderea cochilei pe masina de turnat centrifugal se face centrdnd cochila pe
diametrul ® 700 si prinzandu-se pe flansa masinii cu ajutoruf a 12 buloane 10 conform

figurii anexate.

Procedeul de realizare al cochiliei de turnare consta in executarea unui canal
circular C in placa de baza 1, prelucrarea inelului forjat ce reprezintd corpul 2 de
cochila Tn respectivul canal , astfel ncét la interior sa se realizeze un ajustaj intermediar

iar la exterior un ajustaj cu joc.

Ajustajul intermediar va asigura 0 mica strangere pentru a nu patrunde materialul
lichid inspre axul masinii de turnat. Evitarea deformarii corpului 2 al cochiliei datorita
dilatarii termice a materialelor, se realizeaza prin ajustajul cu joc de la exteriorul
canalului C.



2019 00809 28/11/2019

REVENDICARI

1 Cochilie de turnare formata dintr-o placa de baza, un corp de cochilie , la
celalalt capat al cochiliei fiind dispus un capac, caracterizata prin aceea ca placa de
baza (1) are pe una din suprafete doua lamaje ( ®4, ®2) si concentric cu acestea , pe
suprafata opusa un canal circular (C) in care se monteaza prin incastrare corpul (2) de
cochilie, fixate intre ele prin buloane (3) care patrund in niste orificii strapunse (D) din
placa (1), intr-unul din lamaje (®4) fiind dispus un prim capac (5), fixat prin suruburi (6)
ce protejeaza masina de turnare de materialul topit , iar la capatul opus al corpului (2)
de cochilie fiind prevazut un al doilea capac (7) fixat prin bride (8) si suruburi (9) .

2. Procedeu de realizare a cochiliei pentru turnarea centrifugala , caracterizat
prin aceea ca intr-o prima etapa se executa un canal circular in placa de baza, urmata
de prelucrarea inelului forjat ce reprezinta corpul de cochila si incastrarea acestuia in
respectivul canal circular, astfel incat la diametrul interior al corpului de cochilie sa se
realizeze un ajustaj intermediar care va asigura o mica strdngere pentru a nu patrunde
materialul lichid Tnspre axul masinii de turnat, iar la diametrul exterior al cochiliei un
ajustaj cu joc destinat evitarii deformarii corpului de cochilie datorita dilatarii terrice a
materialelor.
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