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DESCRIERE

[001] Inventia se refera la domeniul constructiei de automobile. Aceasta se refera la
un aranjament de caroserie de vehicul cuprinzand un dispozitiv de fixare a cel putin
unei conducte pentru stocarea energiei. Inventia se refera, de asemenea, la un
vehicul avand un astfel de aranjament.

[002] Inventia se referd mai precis la un aranjament al unei caroserii de vehicul, in
particular, un automobil, cuprinzand un dispozitiv de fixare a cel putin unei conducte
la caroserie, conducta fiind capabila s& stocheze energie, caroseria cuprinzand o
deschidere in care este dispus dispozitivul de fixare.

[003] Sunt cunoscute vehicule al caror grup motopropulsor poate fi alimentat cu
doua tipuri diferite de carburant, circuitul de alimentare cu carburant fiind proiectat in
acest scop pentru a accepta aceasta flexibilitate. Fiecare carburant este apoi stocat
intr-un rezervor dedicat acestuia, rezervorul fiind alimentat cu carburant printr-o
conducta a carei extremitate cuprinde un orificiu de umplere, care este fixata pe un
suport. Suportul este destinat fixarii conductei pe caroseria vehiculului. Orificiul de
umplere poate integra o interfatd de fixare pentru un buson care face posibila
inchiderea si etansarea orificiului. Suportul poate fi, de asemenea, de tipul unui bol,
in sensul ca prezinta un profil in mod substantial curbat, realizat din material plastic,
pe care este montata articulat o clapetd de carburant. Un bol de colectare a
carburantului este, de asemenea, conceput pentru a colecta carburantul in caz de
supraincarcare pentru evacuarea acestuia in afara vehiculului. Bolul de colectare a
carburantului poate cuprinde, de asemenea, o deschidere dedicata pentru fixarea
unei conducte de ventilare a rezervorului, o astfel conducta extinzandu-se liniar de-a
lungul conductei de umplere cu carburant a rezervorului.

[004] Pentru a evita erorile de carburant, orificiul de umplere este adaptat tipului de
carburant, de exemplu, prin modularea diametrului orificiului de umplere, astfel incat,
de exemplu, un pistol de umplere cu motorina nu poate fi introdus la interiorul unui
orificiu de umplere cu benzina. O astfel de standardizare a mijloacelor de umplere se

regaseste si in cazul vehiculelor care functioneaza cu un carburant in stare gazoasa.
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[005] Reducerea emisiilor de poluanti impinge industria automobilelor spre
implementarea unei tehnologii verzi bazatd pe utilizarea gazului natural pentru
vehicule, al carei acronim este GNV, sau utilizarea agentului suplimentar de
tratament pentru vehicule cu motor diesel.

[006] La fel ca si vehiculele pe baza de carburanti fosili, conducta de umplere cu
GNV a unui rezervor trebuie sa raspunda la constrangerile de proiectare care sunt in
principal legate de siguranta si etansarea care trebuie realizate intre o flansa de
umplere care se extinde catre exteriorul conductei de umplere si un racord conectat
la o rezerva de statie de reincarcare. Pentru a raspunde la aceastd cerintd de
proiectare, flansa de umplere cu GNV este fixata la un suport, care poate fi suportul
de conceptie identica cu cel utilizat pentru a fixa o conducta de umplere cu carburant
tip motorina sau benzina.

[007] Spre deosebire de conceperea unui orificiu de umplere a carburantului lichid
pentru un vehicul alimentat cu benzind sau motorina, brida de umplere cu GNV se
extinde in afara suportului intr-o maniera mai pronuntatd, ceea ce constrange
arhitectura bolului de clapeta de carburant sa respecte o adancime predefinita. S-a
observat ca unul din dezavantajele proiectarii unui astfel de bol de clapeta de
carburant consta chiar in adancime acestuia din urma pentru in maniera de dispune
clapeta de carburant inchis suficient de departe de brida de umplere cu GNV. O
astfel de distantare poate fi de aproximativ 10 mm, astfel incat, in ciuda dispersiilor
de asamblare, clapeta de carburant inchisd ramane intotdeauna la distanta de brida
de umplere cu GNV.

[008] Mai mult, s-a observat ca, din motive de uniformizare a pieselor intr-o gama de
vehicule, un suport pentru conducta de umplere trebuie conceput astfel incat sa
permitd atasarea unei conducte de umplere, asa cum este cazul un vehicul care
functioneaza pe benzina sau pe motorina.

[009] Din aceleasi motive, suportul pentru conducta de umplere trebuie de
asemenea proiectat pentru fixarea a doua conducte de umplere in cazul unui vehicul
care poate functiona atat cu benzina, céat si cu GNV, asa cum este cazul vehiculelor
denumite in mod obisnuit prin termenul anglofon "Flex Fuel". Suportul pentru

conducta de umplere trebuie de asemenea proiectat pentru fixarea a doua conducte
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de umplere, una pentru motorind si cealaltd pentru agentul suplimentar pentru a
permite obtinerea unei motorine aditivate pentru reducerea poluantilor.

[0010] Chiar daca materialul plastic poate fi utilizat pentru fabricarea prin turnare a
unui suport pentru o conducta de umplere a unui rezervor de vehicul pe benzina sau
diesel, este preferata utilizarea otelului pentru fabricarea unui suport de umplere a
unui rezervor de vehicul utilizand GNV.

[0011] Cu toate acestea, s-a remarcat ca dezavantajos faptul ca adancimea
ambutisarii unei tole de otel pentru fabricarea unui suport, destinata formarii unui bol
de colectare a carburantului pentru o flansa de umplere cu GNV, nu poate fi realizata
fara a crea o rupere a tolei datorita intinderii materialului, si numai o grosime marita
ar putea reusi in detrimentul masei, care trebuie sa fie evitata chiar datorita primului
obiectiv cautat, si anume reducerea consumului vehiculului.

[0012] Obiectivul inventiei este de a furniza un aranjament de caroserie de vehicul
care sa depaseasca dezavantajele dispozitivelor cunoscute din stadiul tehnicii. in
particular, inventia are ca obiectiv realizarea unui aranjament simplu si economic in
fabricarea sa, si care sa permita o imbunatatire a uniformizarii pieselor de caroserie
pentru mai multe variante de proiectare a unei aceleiasi game de vehicul.

[0013] Obiectul inventiei se refera astfel la un aranjament de caroserie de
vehiculului, in particular un automobil, care cuprinde un dispozitiv pentru fixarea a
cel putin unei conducte la caroserie, conducta fiind capabild sa stocheze energie,
caroseria cuprinzdnd o deschidere in care este dispus dispozitivul de fixare,
dispozitivul de fixare cuprinzand un suport si o armaturad interioara de suport,
suportul fiind dispus intr-o deschidere dintr-o parte laterala a caroseriei, armatura
fiind dispusa intr-o deschidere a suportului

[0014] Tn conformitate cu alte particularitati tehnice de proiectare, obiectul inventiei
poate cuprinde urmatoarele caracteristici luate separat sau combinate intre ele:

- suportul poate cuprinde cel putin un bosaj care se extinde proeminent transversal
in afara unei ambutisari ce defineste un perete de fund in care este formata

deschiderea suportului;
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- suportul poate fi conectat la deschiderea din partea laterald a caroseriei prin
intermediul a cel putin unui cordon de mastic de etansare; aceasta permite crearea
unei protectii anti-coroziune a muchiilor deschiderii din partea laterala a caroseriei;

- armatura poate cuprinde cel putin o deschidere destinatd sa& coopereze prin
complementaritate de forma cu un capat al unei conducte de alimentare cu
carburant;

- armatura poate cuprinde o ambutisare care delimiteaza un perete de fund adancit
in raport cu un contur din care se extinde radial cel putin o limba de fixare a armaturii
la suport;

- fiecare limba poate fi aproximativ plana, extinzdndu-se intr-un plan in mod
substantial paralel cu peretele de fund pe care este destinata sa se sprijine;

- fiecare limba poate fi aranjatd suprapusa pe suport de-a lungul unei axe
transversale si prin aceea ca fiecare limba se extinde liniar intre doua bosaje
adiacente;

- fiecare limba poate fi imbinata prin cel putin un punct de sudura la peretele de fund
si/sau cel putin un cordon de mastic de etansare si/sau cel putin un cordon de
mastic structurant; cordonul de mastic de etansare permite crearea in mod avantajos
a unei protectii anti-coroziune a muchiilor deschiderii suportului;

- cel putin una dintre limbi poate fi imbinata prin cel putin un punct de sudura atat la
dublura de caroserie care defineste un pasaj pentru roata din spate a vehiculului, cat
si la suport;

- armatura poate fi realizatd dintr-o placa de otel cu grosime mai mare decat
grosimea placii de otel a suportului, armatura avand in particular o grosime de
aproximativ 1,2 mm, suportul avand in particular o grosime de 0,65 mm.

[0015] Inventia se refera, de asemenea, la un vehicul, in particular un automobil,
cuprinzdnd o caroserie delimitatd de o parte laterala, vehiculul cuprinzdnd un
aranjament de caroserie avand oricare dintre caracteristicile de mai sus.

[0016] Figurile anexate reprezinta, cu titlu de exemplu, un aranjament de caroserie

conform unui mod de realizare a inventiei.
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[Fig. 1] este o vedere in perspectiva a unei deschideri prevazute pe o parte laterala a
caroseriei, in care este dispus un dispozitiv dublu pentru umplerea cu carburant a
rezervoarelor unui autovehicul, conform unui mod de realizare a inventiei.

[Fig. 2] este o vedere schematica a partii laterale a caroseriei configurata pentru
primirea dispozitivului de umplere cu carburant.

[Fig. 3] reprezinta un suport al unei conducte de carburant pe o parte laterala a
caroseriei.

[Fig. 4] reprezinta o armatura interioara de sustinere in care fiecare dintre conducte
este destinata a fi dispusa.

[0017] Directia in care un autovehicul se deplaseaza de obicei in linie dreapta este
definitd ca fiind directia longitudinala. Prin conventie, directia perpendiculara pe
directia longitudinala, situata intr-un plan paralel cu solul, este denumita directia
transversala. A treia directie, perpendiculard pe celelalte doud, este denumita
directia verticala.

[0018] Un exemplu de autovehicul echipat cu un exemplu de realizare a unui
dispozitiv 1 pentru fixarea unei conducte de umplere cu carburant este descris mai
jos cu referire la figura 1.

[0019] Asa cum este ilustrat in figura 1, aranjamentul unei caroserii de vehicul 11
cuprinde un dispozitiv de fixare 1 a doua conducte de alimentare cu carburant, care
permit umplerea unui rezervor dedicat la care este conectat motorul de antrenare al
vehiculului.

[0020] intr-o maniera preferata, una dintre conducte este destinatd pentru umplerea
unui rezervor de carburant lichid, de exemplu benzina, cealalta dintre conducte fiind
destinata umplerii unui rezervor de carburant gazos, cum ar fi gaz natural pentru
vehicul, cunoscut sub acronimul GNV.

[0021] Conform unei variante de realizare, conducta destinatd umplerii unui rezervor
de carburant lichid poate fi inlocuitd cu o conducta prin care circulda un curent
electric, cum ar fi un cablu de alimentare de baterie electrica de stocare a energiei
electrice.

[0022] Oricare ar fi tipul de conducta, vehiculul este cu propulsie hiflansa, adica este

capabil sa utilizeze doua tipuri distincte de energie pentru deplasarea sa.
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[0023] Aranjamentul de caroserie 11 cuprinde o deschidere 10 care este realizata la
nivelul unei parti laterale 11 a caroseriei, aici partea dreapta, stiind ca aceasta ar
putea fi prevazuta la fel de bine pe partea opusa.

[0024] Deschiderea 10 este cunoscut pentru primirea unui volet articulat, cel mai
adesea cu rotatie in jurul partii laterale, intre o pozitie deschisa pentru a permite
stocarea energiei, si o pozitie de inchidere, in care voletul este pozitionat la acelasi
nivel cu partea laterald a caroseriei. Datoritd functiei sale, voletul este denumit
clapeta de carburant.

[0025] Deschiderea 10 este situatd deasupra unui pasaj de roatd din spate 13,
longitudinal intre un cadru al usii 14 si o decupare a lampii din spate 18, asa cum se
poate vedea in figura 2.

[0026] Aranjamentul de caroserie permite dispozitivului de fixare 1 sa conecteze o
prima conducta de umplere 2 a unui prim tip de carburant pe partea laterala a
caroseriei.

[0027] Aceasta permite conectarea unei a doua conducte de umplere 3 la un al
doilea tip de carburant, la partea laterala a caroseriei.

[0028] Pentru aceasta, dispozitivul de fixare 1 cuprinde un suport 15 si o arméatura
interioara de suport 16.

[0029] Suportul 15 este realizat din otel cu grosimea cuprinsd in mod substantial
intre 0,5 si 0,8 mm, de preferinta 0,65 mm.

[0030] Armatura de sustinere 16 este realizatad din otel cu o grosime mai mare decét
cea a suportului 15. Suportul 16 are o grosime cuprinsa aproximativ intre 0,9 mm si
1,5 mm, de preferinta 1,2 mm.

[0031] Suportul 15 cuprinde o margine perifericad 151 cu profil in mod substantial
dreptunghiular, asa cum este prezentat in figura 3. Marginea periferica 151 are in
sectiune o bordura curbata care permite cresterea rigiditatii sale. Marginea periferica
151 are un profil in mod substantial identic cu cel al deschiderii 10 realizata in partea
laterala a caroseriei 11. Marginea periferica 151 cuprinde patru colturi rotunjite 152
conectate in perechi printr-o portiune aproximativa liniara 153. Marginea periferica
151 este extinsad transversal de un perete lateral 154 care defineste adancimea
suportului 15.
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[0032] Suportul 15 cuprinde un perete de fund 155 in care este formata o
deschidere 160 destinata sa primeasca armatura interioara 16.

[0033] Fiecare colt 152 cuprinde un bosaj 156 avand un profil transversal curbat
care uneste peretele de fund 155 la peretii laterali 154 care sunt direct adiacenti la
acesta. Portiunea de varf a fiecarui bosaj este in mod substantial plana, extinzandu-
se aproximativ de-a lungul directiilor longitudinala si verticald. Portiunea plana a
bosajului 156 are, vazuta din fata, un profil in mod substantial triunghiular.

[0034] Colturile superior si inferior 152 care sunt situate pe una din parile laterale
ale suportului 15, aici, partea stanga, cuprind o deschidere care permite fixarea unui
tampon de amortizare 121 pe care clapeta 12 este adecvata sa se sprijine In pozitia
inchisa. Colturile superior si inferior 152 situate pe cealaltd dintre partile laterale ale
suportului cuprind deschideri care fac posibila fixarea prin insurubarea unui mijloc de
articulare 17 al clapetei in jurul axei A. Un arc 171 exercita o fortd de mentinere in
pozitia deschisa a clapetei 12, asa cum se vede in figura 1.

[0035] intr-o maniera preferats, portiunea superioara a fiecarui bosaj 156 este
aproximativ plana si se extinde intr-un plan cu axe longitudinala si verticala in mod
substantial paralele cu planul parii laterale a caroseriei 11. Fiecare bosaj 156 este
dispus retras fata de axa transversala Y comparativ cu partea laterala a caroseriei. O
astfel de distantare in Y permite clapetei 12, in pozitia inchisa, sa fie gazduita in
deschiderea 10 astfel incat sa vina la acelasi nivel cu partea laterala a caroseriei.
[0036] Armatura de suport 16 va fi acum descrisa in legatura cu figura 4 care arata
armatura intr-o maniera izolata.

[0037] Armatura 16 este realizata dintr-o tola de otel care este taiata pentru a crea
limbile 161 in mod substantial plane, care sunt destinate sa se sprijine pe fundul 155
al suportului. Un perete de fund 165 este realizat prin ambutisare astfel incat sa
formeze un bol al carui contur 162 urmareste aproximativ profilul deschiderii 160 a
suportului 15. Armatura 160 prezintd, la jocul de asamblare adecvat, un profil
delimitat de bosajele 156 si peretii laterali 154 ai suportului 15.

[0038] Peretele de fund 165 cuprinde o prima deschidere 163 in care este dispus

capatul unei prime conducte de umplere cu carburant.
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[0039] Peretele de fund 165 cuprinde o a doua deschidere 164 in care este dispus
capatul unei a doua conducte de umplere cu carburant.

[0040] in conformitate cu o variantd de realizare nereprezentatd, una dintre
conducte ar putea fi un cablu de putere dedicat alimentarii cu curent electric de la o
baterie electrica, cealalta dintre conducte putand fi dedicata umplerii cu carburant
lichid sau gazos, fara a parasi cadrul inventiei.

[0041] Ansamblul constituit din suportul 15 si armatura 16 defineste un bol de
colectare a carburantului cu dubla retragere transversala. Suportul 15 cuprinde un
fund 155 retras, armatura 16 cuprinde un fund 165 retras, astfel incat odata
asamblat prin pozitionarea deasupra a armaturii 16 in deschiderea 160 a suportului
15, bolul de colectare a carburantului astfel creat are o adancime suficienta pentru a
permite integrarea mijloacelor de obturare 20, 30 si inchiderea deschiderii 10,
respectand in acelasi timp o distanta in Y a clapetei 12 in raport cu unul dintre
aceste mijloace de obturare de cel putin & mm la 15 mm, de preferintda 10 mm. O
astfel de distanta asigura o inchidere completa a clapetei 12, prin faptul ca nu vine in
contact cu nici unul dintre mijloacele de obturare 20, 30 mentionate.

[0042] Suportul 15 este conectat la deschiderea 10 a partii laterale a caroseriei 11
prin intermediul a cel putin unui cordon de mastic de etansare 4, in particular un
singur si unic cordon continuu care se extinde liniar de-a lungul suprafetei de
rezemare a suportului 15 pe partea laterala a caroseriei 11 la nivelul deschiderii 10.
[0043] Avand in vedere natura materialelor utilizate la fabricarea suportului 15 si a
armaturii interioare 16, asamblarea acestora este realizata prin sudura.

[0044] Suportul 15 este conectat la partea laterala a caroseriei 11 prin intermediul
punctelor de sudura 7, in particular puncte de sudura electrica. De preferinta, cel
putin o limba 161 cuprinde doua puncte de sudura electrica, ca si in cazul limbii
inferioare 161 din figura 2.

[0045] Armatura 16 este cuplata la suportul 15 prin intermediul limbilor 161 care sunt
solidarizate prin puncte de sudura la peretele de fund 155.

[0046] Un cordon de mastic structurant 6 este dispus intre limba 161 superioara sau
inferioara, sau ambele, si acoperind fundul 155. Cordonul de mastic structurant 6

permite intr-o maniera avantajoasa cuplarea suportului 15 la armatura 16 inainte de
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operatia de sudare prin puncte de sudura sau prin depunerea de cordoane de
sudura.

[0047] Armatura interioara 16 este cuplata la suportul 15 prin cel putin un cordon de
mastic de etansare 5, in particular un singur si unic cordon continuu 5 care se
extinde liniar de-a lungul unei muchii periferice a armaturii dispusa rezemata pe
suportul 15.

[0048] Cordoanele de mastic de etansare 4 si 5 sunt realizate prin adaugarea de
material din exteriorul vehiculului, ceea ce face ca procesul de fabricatie sa fie
simplificat.

[0049] Adaugarea masticului de etansare permite crearea unei protectii la coroziune
a muchiilor deschiderilor, indiferent daca este vorba de deschiderea partii laterale a
caroseriei 10 sau a deschiderii armaturii 160. Fiecare cordon 4, 5 este aplicat dupa
asamblarea prin punctele de sudura 7, 8 si cordoanele de mastic structurant 6.
[0050] Aranjamentul de caroserie cuprinde un mijloc de obturare 20 a primei
conducte 2 care este conectat la racordul sau de capat cu ajutorul unui atasament
flexibil 21. Acesta cuprinde de asemenea o legatura la clapeta 12 la o al doilea
mijloc de obturare 30 al celei de-a doua conducte 3 prin intermediul unui cordon
flexibil 31.

[0051] Primul si cel de-al doilea mijloc de obturare sunt bugsoane de inchidere.
[0052] Asamblarea armaturii 16 in interiorul partii laterale a caroseriei 11 si a
suportului 15 prin punctele de sudura 7 permite rigidizarea pasajului de roata din
spate 13, care este slabit mecanic prin prezenta unei decupari 18 la larpa din spate
si a unei decupari de locas de usa 14 apropiat.

[0053] Aranjamentul de caroserie conform inventiei este remarcabil prin faptul ca
permite o montare simplificatd si robustd a conductelor de umplere 2, 3 pe o
structura de caroserie de vehicul.

[0054] Fara a parasi cadrul inventiei, conducta 2 ar putea fi destinatd pentru
umplerea unui agent suplimentar fatéd de carburantul unui motor diesel, pe baza de

uree, pentru a reduce emisiile de poluanti.
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REVENDICARI

1.Aranjament de caroserie (11) de vehicul, in particular un automobil, cuprinzand un
dispozitiv (1) de fixare a cel putin a unei conducte (2, 3) la caroserie, conducta fiind
adecvata pentru stocarea de energie, caroseria cuprinzand o deschidere (10) in care
este dispus dispozitivul de fixare (1), caracterizat prin aceea ca dispozitivul de
fixare (1) cuprinde un suport (15) si o armatura interioara de suport (16), suportul
(15) fiind dispus intr-o deschidere (10) de pe o parte laterala a caroseriei, armatura
(16) fiind dispusa intr-o deschidere (160) a suportului (15).

2.Aranjament conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé suportul (15)
cuprinde cel putin un bosaj (156) care se extinde proeminent transversal in afara
unei arnbutisari ce defineste un perete de fund (155) in care este formata
deschiderea (160) suportului (15).

3. Aranjament conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca suportul
(15) este conectat la deschiderea (10) din partea laterald a caroseriei (11) prin

intermediul a cel putin unui cordon de mastic de etansare (4).

4. Aranjament conform revendicarilor 1 la 3, caracterizat prin aceea ca armatura
(16) cuprinde cel putin o deschidere (163, 164) destinatd sa coopereze prin
complementaritate de forma cu un capat al unei conducte (2, 3) de alimentare cu
carburant.

5. Aranjament conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ca armatura (16)
cuprinde o ambutisare care delimiteaza un perete inferior (165) adancit in raport cu
un contur (162) din care se extinde radial cel putin o limba (161) de fixare a armaturii
(16) la suport (15).
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6. Aranjament conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ca fiecare limba
(161) este aproximativ plana, extinzadndu-se intr-un plan in mod substantial paralel

cu peretele de fund (165) pe care este destinata sa se sprijine.

7. Aranjament conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea ca fiecare limba
(161) este aranjatd pentru a suprapune suportul (15) de-a lungul unei axe
transversale si prin aceea ca fiecare limba (161) se extinde liniar intre doua bosaje
(156) adiacente.

8. Aranjament conform revendicarii 6 sau 7, caracterizat prin aceea ca fiecare
limba (161) este imbinata prin cel putin un punct de sudura la peretele de fund (155)
si/sau cel putin un cordon de mastic de etansare (5) si/sau cel putin un cordon de

mastic structurant (6).

9. Aranjament conform uneia dintre revendicarile 6 la 8, caracterizat prin aceea ca
cel putin una dintre limbi (161) este imbinata prin cel putin un punct de sudura atat la
dublura de caroserie (11) care defineste un pasaj pentru roata din spate (13) a

vehiculului, céat si la suport (15).

10. Aranjament conform oricareia dintre revendicarile precedente, caracterizat prin
aceea ca armatura (16) este realizata dintr-o placa de otel cu grosime mai mare
decéat grosimea placii de otel a suportului (15), armatura (16) avand in particular o
grosime de aproximativ 1,2 mm, suportul (15) avand in particular o grosime de 0,65

mm.
11.Vehicul, in particular un automobil, cuprinzdnd o caroserie delimitatd de o

portiune laterala (11), caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde un aranjament de

caroserie conform oricareia dintre revendicarile precedente.
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[Fig. 2]
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