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49 PROCEDEU DE REALIZARE A UNOR ORTEZE

MULTIFUNCTIONALE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de realizare a unor
orteze multifunctionale de membru inferior, destinate
protectiei persoanelor expuse la risc de accidentare si
la efort fizic mare in activitati sportive si de timp liber,
cum ar fi schi sau patinaj, si persoanelor cu afectiuni
circulatorii. Procedeul conform inventiei consta in
tricotarea a doua benzi succesive in structura glat vani-
sat cu desene de legatura, cu sau fara rapoarte diferite
de selectare a acelor, folosind niste fire (F1, F4 si F2,
F3) de baza si suplimentare, pentru formarea unei man-
sete inferioare de fixare, retindnd buclele de inceput pe
platinele de retinere, apoi transferarea buclelor de
inceput de pe platinele de retinere pe ace, suprapunand
cele doud benzi ale mangetei, obtindnd o manseta (Mi)
dubla, si continuarea ftricotarii unui corp de orteza
format din trei zone (C1, C2 si C3), in structura glat/glat
vanisat cu desene de structura formate din ochiuri
normale, si delimitand cel putin 0 zona (b1, b2 sib3) cu
compresibilitate/elasticitate diferitd, avand o suprafata
cu geometrie variabila bidimensionala, si cel putin o
suprafata (b4) tridimensionala, corespunzatoare formei
anatomice a piciorului unui utilizator, fiind introdus cel
putin un fir (F2, F3) suplimentar, si, in final, tricotarea

pariii terminale a ortezei, avand o manseta (Ms)
superioara de sustinere in structura glat vanisat cu sau
fara desene de legatura, din fire (F1, F2) de baza si fire
(F2, F3) suplimentare elastice.

Revendicari: 3

Figuri: 6
\\
14
st c3
A I
\ e e
col cx
4 M
a) b) c)

Fig. 1

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 133936 A2



1 Hariliol. DE STAT uNTAU INVERTH §1 MARG |
Cerere da brevet de inventie

{Nr., a ol oo ‘f-,‘)_{ ’

4 -%i. snseucfezssnecaninnnsanancsunabamnEny

Descriere { Daia depovit ..... 15 -0 1018

Procedeu de realizare a unor orteze multifunctionale

Inventia se refera la un procedeu de realizare a unor orteze multifunctionale de
membru inferior, cu proprietati functionale si de confort imbunatatite, destinate
protectiei persoanelor expuse la risc de accidentare si la efort fizic mare, in activitati
sportive si de timp liber cum ar fi: schi, patinaj etc. si persoanelor cu afectiuni
circulatorii.

Se cunoasgte un procedeu de realizare a ciorapilor cu compresie gradata
(RO 121508B1) care consta in realizarea unor ciorapi cu structura glat tubular cu
ochiuri refinute, compresia gradata obtinandu-se prin modificarea tensiunii de
alimentare a firelor in zona gleznei, a gambei i a coapsei.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca ciorapii ob{inuti nu asigura
o fixare corespunzatoare in zona genunchiului $i nu asigura protectie la risc de
accidentare si efort fizic mare, in activitati sportive si de timp liber cum ar fi: schi,
patinaj etc.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unui suport/sosete sport cu
compresie gradata (US 6173452 B1) care consta in realizarea unor gosete cu
compresie degresiva de la glezna spre gamba pentru a spori performantele atletice,
obtinandu-se prin utilizarea unui material textil elastomeric.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca suportul obtinut nu are
genunchiera si nu asigura protectie la risc de accidentare in activitati sportive si de
timp liber cum ar fi: schi, patinaj etc.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unui bandaj tubular de articulatie
pentru genunchi (US 8911389 B2) care consta in realizarea unui bandaj elastic
compresiv pentru protectia articulatiei genunchiului, obtinandu-se prin utilizarea unui
material elastic si a unor tije de fixare incorporate in banda; .

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca bandajul tubular de
articulatie pentru genunchi obtinut nu asigura o compresie gradula si protectie la risc
de accidentare in activitati sportive $i de timp liber cum ar fi: precum schi, patinaj etc.
a piciorului.
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Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea fazelor i
parametrilor unui procedeu de realizare a unor orteze multifunctionale de membru
inferior: de protectie, cu compresie gradata si cu o genunchiera tridimensionala
fncorporta prin tricotare, valorificand posibilitatile tehnologice ale maginilor circulare
de tricotat cu diametru mic, destinate realizarii de ciorapi.

Procedeul de realizare a unor orteze mutifunctionale de membru inferior ,
conform inventiei, inlatura dezavantajele solutiilor cunoscute $i rezolva problema
tehnica mentionata, prin aceea ca, etapele de realizare cuprinde:

- tricotarea a doua benzi succesive in structura glat vanisat cu desene de
legaturd, cu sau fara rapoarte diferite de selectare a acelor, din fire de baza si
fire suplimentare pentru formarea unei mangete inferioare de fixare, retinand
buclele de inceput pe platinele de retinere;

- transferarea buclelor de inceput de pe platinele de refinere pe ace,
suprapunand cele doud benzi ale mansetei, obtindnd 0 mangeta dubla si
continuarea tricotarii corpului ortezei , in structura glat/glat vanisat cu desene de
structura formate din ochiuri normale i delimitand cel putin doua zone cu
compresibilitate/elasticitate diferita, avand o suprafatd cu geometrie variabila
bidimensionala si cel putin o suprafata tridimensionala, corespunzatoare formei
anatomice a piciorului utilizatorului, fiind introdus cel putin un fir suplimentar.

- tricotarea partii terminale a articolului, avand o manseté superioara de sustinere
in structura glat vanisat cu desene de legatura, din fire de baza si fire
suplimentare elastice.

Procedeul conform inventiei, prezinta ca avantaje:

- datoritd posibilitatii de realizare secventiald a partilor componente si anume:
mangeta inferioara , corp orteza cu genunchera tridimensionala incorporta, si
mangeta superioara de sustinere, se asigura posibilitatea de efectuare a unui
control privind respectarea gradului de compresie proiectat, cu un aparat
special de masurare a compresiei; posibilitatea de stabilire a marimilor
produsului finit cu un aparat special de masurare a extensibilitatii; ob{inerea
unor produse de calitate cu posibilitatea de mentinere a parametrilor in limite
controlabile; obtinerea unor produse cu zone cu geometrie variabila gi
caracteristici functionale diferite; obtinerea unor produse personalizate functie
de destinatie; obfinerea unor produse multifunctionale: de proteciie,
compresive $i confortabile.
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- datorita posibilitatilor de realizare pe o singura magina de tricotat cu diametru
mic, necesitd o0 manopera redusa, implicand costuri si consumuri specifice de
materii prime, auxiliare si energie reduse.

Se dau in continuare 2 exemple de realizare a inventiei, in legétura cu fig.1- 6, care
reprezinta:

- fig.1 (a, b,c), vedere din profil a unei orteze de protectie, prevazuta cu o
manseta inferioara, o zond cu compresibilitate gradata, o zona tridimensionala
(3D) si 0 zona terminala cu o mangeta superioara de sustinere, realizata prin
procedeul conform inventiei;

- Fig. 2, reprezentare a principalelor parii componente ale piciorului, in legatura
cu inventia.

- fig.3, reprezentare desfasuratd a pariilor componente ale ortezei.

- Fig.4, reprezentare schematica a sectiunii randurilor de ochiuri vanisate.

- Fig.5, reprezentare schematica a structurii randurilor de ochiuri pentru
realizarea unei zone cu compresibilitate sporita.

- Fig.8, reprezentare schematica a sectiunii randurilor de ochiuri cu bucla plus.

Conform unui prim exemplu de realizare a inventiei, pe 0 magina de tricotat cu
diametrul de 3” %, cu un cilindru, cu un sistem de lucru, 6 conducatoare de fir gi 168
de ace, dotata cu dispozitive de alimentare si control al tensiunii firelor, sistem
electronic de programare gi proiectare i came si platine de buclare mobile, se
tricoteaza detaliile pentru o orteza de protectie, compresiva cu genunchiera
tridimensionala incorporta , astfel:

Pentru mangeta inferioara Mi:
- se alimenteaza la sistemul de lucru, 81 un fir de baza F1, din fibre aramidice
(50% Twaron+ 50% Kermel) , de finite 40/1 Nm, cu inflamabilitate scazuta ,
rezistent la taiere si frecare, si un fir suplimentar F2 de elastan 22 dtex simplu
acoperit cu fire poliamidice texturate, filamentare, de finete 78/24x1dtex si torsiune
600 torsiuni/m, cu sens Z si se tricoteaza in structura glat cu ochiuri vanisate in
raport 1:1 pe fiecare rand cu retinerea buclelor de inceput pe platinele de retinere.
- se executa transferul buclelor de inceput, de pe platinele de retinere pe acele
cilindrului, pentru dublarea mangetei;

Pentru corpul ortezei zona C1:
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- se continua alimentarea firului de baza F1 si se dubleaza firul suplimentar F2 cu
firul F3 de elastan 156 dtex dublu acoperit cu fire poliamidice texturate, filamentare,
de finete 78/24x1 dtex si se continua tricotarea in structura glat vanisat in raport
1:1 cu firul F2 si in raport 1:3 cu firul F3, care este alimentat cu furnizoare pozitive
la o tensiune controlata care asigurd o compresie in zona gleznei (a) de minim
7-10 mmmHg si a pulpei (b) de minim 4-6 mmHg. Se scoate din lucru firul F3 si se
continua tricotarea firului de baza F1 si a firului suplimentar F3 in structura glat cu
ochiuri vanisate in raport 1:1 pe fiecare rand.

Pentru corpul ortezei zona C2:

- se continua tricotarea firului de baza F1 i a firului suplimentar F3 in structura
glat cu ochiuri vanisate in raport 1:1 pe fiecare rand, pe un numar de100 de
ace, cu migcare oscilatorie a cilindrului, forménd o suprafata tridimensional3,
pentru genunchi.

Pentru corpul ortezei zona C3:
- se continua tricotarea firului de baza F1 si a firului suplimentar F3 in structura
glat cu ochiuri vanisate in raport 1:1 pe toate acele din cilindru, la fiecare rand,
pentru realizarea ultimei zone a ortezei care se termina cu o mansgeta
superioara Ms.

Pentru mangeta superioara Ms:
- se continué alimentarea firului de bazé F1 si dubleaza firul suplimentar F2 cu

firul F3 de elastan 156 dtex dublu acoperit cu fire poliamidice texturate,

filamentare, de finete 78/24x1 dtex $i se continua tricotarea in structura glat

vanisat in raport 1:1 cu firul F2 si in raport 1:3 cu firul F3, care este alimentat cu

furnizoare pozitive la o tensiune controlata mai mica cu cca. 40% fata de

reglajul de la zona C1, asigurand fixarea si sustinerea ortezei pe coapsa.

Conform unui al doilea exemplu de realizare a inventiei, pe 0 masina de tricotat
cu diametrul de 3" %, cu un cilindru, cu un sistem de lucru $i 168 de ace, dotata cu
dispozitive de alimentare si control al tensiunii firelor, sistem electronic de programare
si proiectare gi came si platine de buclare mobile se tricoteaza detaliile pentru o orteza
de protectie, compresiva cu genunchiera tridimensionala incorporta, astfel:

Pentru manseta inferioara Mi:

- se alimenteaza la sistemul de lucru, 81 un fir de baza F4, din fibre de bambus,
de finite 34/1 Nm, si un fir suplimentar F2 de elastan 22 dtex simplu acoperit cu
fire poliamidice texturate, flamentare, de finete 78/24x1dtex si torsiune 600
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torsiuni/m, cu sens Z si se tricoteaza in structura glat cu ochiuri vanisate in raport
1:1 pe fiecare rand cu retinerea buclelor de inceput pe platinele de retinere.

- se executa transferul buclelor de inceput, de pe platinele de retinere pe acele

cilindrului, pentru dublarea mansetei,

Pentru corpul ortezei zona C1 (cu 2 zone verticale C1' §i C17):

- se continua alimentarea firului de baza F4, pe un numar de 100 de ace si a
firului de baza F1, pe un numar de 68 de ace si se dubleaza firul suplimentar F2
cu firul F3 de elastan 156 dtex dublu acoperit cu fire poliamidice texturate,
filamentare, de finete 78/24x1 dtex si se continua tricotarea in structura glat
vanisat in raport 1:1 cu firul F2 gi in raport 1:3 cu firul F3, care este alimentat cu
furnizoare pozitive la o tensiune controlata care asigura o compresie in zona
gleznei (a) de minim 7-10mmmHg si a pulpei (b) de minim 4-6 mmHg, avand ca
fir de baza firul F4 siin structura glat vanisat si bucla plusg la fiecare rand, in
raport 1:1 cu firul F2 si in raport 1:3 cu firul F3, care este alimentat cu furnizoare
pozitive la 0 tensiune controlata care asigura o compresie in zona gleznei (a) de
minim 7-10mmmHg si a pulpei (b) de minim 4-6 mmHg, avand ca fir de baza
firul F1.

- se scoate din lucru firul F3 si se continua tricotarea firelor de baza F4 si F1, cu
firul suplimentar F2 .

Pentru corpul ortezei zona C2:

- se continua tricotarea firului de baza F4 si a firului suplimentar F3 in structura
glat cu bucla plug cu ochiuri vanisate, in raport 1:1 pe fiecare rand, pe un numar
de100 de ace, cu migcare oscilatorie a cilindrului, formand o suprafata
tridimensionala, pentru genunchi.

Pentru corpul ortezei zona C3 (cu 2 zone verticale C3’ §i C3"):

- se continua alimentarea firului de baza F4 pe un numar de 100 de ace si a
firului de baza F1 pe un numar de 68 de ace, cu firul suplimentar F2, si se
continua tricotarea in structura glat vanisat in raport 1:1 cu firul F2 avand ca fir
de baza firul F4 si in structura glat cu bucla plug vanisat la fiecare rand in
raport 1:1, pentru realizarea ultimei zone a ortezei care se termina cu o
mangeta superioara Ms.

Pentru mangeta superioara Ms:
- se continua alimentarea firului de baza F4 pe toate acele de tricotat (168 de
ace) si se dubleaza firul suplimentar F2 cu firul F3 de elastan 156 dtex dublu
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acoperit cu fire poliamidice texturate, filamentare, de finete 78/24x1 dtex si se
continua tricotarea in structura glat vanisat in raport 1:1 cu firul F2 si in raport
1:3 cu firul F3, care este alimentat cu furnizoare pozitive la o tensiune controlata
mai mica cu cca. 40% fata de reglajul de la zona C1, asigurand fixarea si
sustinerea ortezei pe coapsa.

2
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unor orteze multifunctionale de membru inferior, care
cuprinde realizarea integrala , pe o masina de tricotat ciorapi cu un cilindru, a
unor orteze prevazute cu o0 mangeta inferioard, corpul ortezei formata dintr-o
zona cu compresie gradualad , o zona tridimensionala si o zona finalizata cu o
mangeta superioara de sustinere si fixare, din fire de baza (F1 si F4) si fire
suplimentare (F2 si F3), caracterizat prin aceea ca, etapa de realizare a
ortezelor cuprinde:

- tricotarea a doua benzi succesive in structura glat vanisat cu desene
de legatura, cu sau fara rapoarte diferite de selectare a acelor, folosind
fire de de baza (F1, F4) si fire suplimentare (F2, F3) pentru formarea
unei mangete inferioare de fixare, retinand buclele de inceput pe
platinele de retinere;
- transferarea buclelor de inceput de pe platinele de retinere pe ace,
suprapunand cele doua benzi ale mangetei, obtindnd o mangeta dubla
(Mi) si continuarea tricotarii corpului ortezei (C1, C2, C3) , in structura
glat/glat vanisat cu desene de structura formate din ochiuri normale si
delimitand cel putin o0 zona (b1, b2, b3) cu compresibilitate/elasticitate
diferita, avand o suprafata cu geometrie variabila bidimensionala si cel
putin o suprafata (b4) tridimensionala, corespunzéatoare formei
anatomice a piciorului utilizatorului, fiind introdus cel putin un fir
suplimentar (F2, F3).
- tricotarea pariii terminale a articoluiui, avand o mangeta superioara
(Ms) de sustinere in structura glat vanisat cu desene de legétura, din fire
de baza (F1, F4) sifire suplimentare elastic (F2, F3).

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca orteza are

compresie gradual degresiva.
3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd se aplica si la
realizarea unor orteze de membru superior.

21
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Desene explicative
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