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(57) Rezumat:

Inventia se refera la doua piese de contact si un reper
de Tmbinare destinate truselor de curent modulare din
cadrul atelierelor si sectiilor de productie sau de
asistenta tehnica cu profil mecanic, pentru a permite
montarea secundarelor conductoarelor flexibile si a
bobinajelor rigide. Prima piesa (P,), conform inventiei,
este alcatuita dintr-un segment de teava din fier, cuprat
la interior si filetat la exterior, care se fixeaza la cald pe
capetele unor conductoare (C, si C,) flexibile, in
prealabil rigidizate prin cositorire cu un aliaj (A,, A,)
usor, flexibil, cu suprafetele de contact (S,, S,) plane,
eventual argintate, pentru a obtine o rezistenia de
contact minima. A doua piesa (P,), conform inventiei,
este realizata din cupru, bronz sau alama, cu ambele
capete filetate, intre care se afla un segment profilat
hexagonal, cu suprafata exterioara argintata, care se
poate fixa pe capetele unor bobine prin strangere cu o
cheie dinamometrica. Ansamblul (P,) de imbinare care
uneste contactele in perechi este un segment de teava
cu filet interior pentru strangere si manson (M,) exterior
pentru protectie.
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PIESE DE CONTACT PENTRU TRUSE DE CURENT MODULARE

Inventia se referd la piese de contact pentru Infasurarile secundare ale truselor
de curent modulare destinat atelierelor electromecanice.

Trusele de curent modulare au infasurarile schimbabile, cele secundare fiind
de tensiune joasa si pentru curenti intensi cu spire putine realizate din conductor izolat
flexibil, in constructie rigidd din bare cu bobinaj, pe lat sau pe cant, turnate, la care
inserierea conductorului infésurdrii formate din mai multe tronsoane, legéturile
flexibile de alimentare a consumatorilor deserviti sau cele pentru interconexiuni,
necesita piese de contact usor demontabile, sigure, functionale si cu consum de energie
minimizat.

Problema pe care o rezolvd inventia este de a concepe piese de contact cu
rezistentd de contact minimd, usor de montat si de demontat, pentru a realiza
imbinarile necesare infdsurdrilor formate din conductoare flexibile si a conexiunilor
schemei electrice pentru alimentarea consumatorului sau montarea infagurarilor rigide.

Se da in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in egaturd si cu
figurile 1 ... 4, care prezinta :

- Fig. 1, piesele de contact pentru imbindrile fixe ale conductoarelor flexibile;

- Fig. 2, bobinaj rigid pe lat din bard conductoare izolatd cu piese de contact
destinatd conexiunilor;

- Fig. 3, bobinaj rigid pe cant din bard conductoare izolata;

- Fig. 4, bobinaj rigid pentru o infasurare turnatd si realizatd prin prelucrdri
mecanice. _

infasurdrile secundare ale truselor de curent modulare, realizate dintr-un
conductor flexibil din cupru izolat C;, avand numér redus de spire (o singurd spird
reprezentatd simbolic ca in Fig. 1), bobinate pe miezul feromagnetic m, pot fi formate
din mai multe componente, pentru care trebuie piese de contact ca sd se obfind
imbindrile fixe, precum si la capetele bobinelor ca sd se permitd realizarea
conexiunilor electrice.

O imbinare fixd I;; are doud piese de imbinare P, si P,, apartinind
conductoarelor C; si C,, fixate pe capetele acestora. Analog imbinarea fixa Iy, are
piesele de imbinare, P, si P; solidare cu conductoarele C; si C;. Piesele Py, Py, P, si P
sunt din teava de fier, cuprate la interior, FeCu, si filetate la exterior, fixate la cald pe
capetele conductoarelor C,, C,’, C, si C;, in prealabil rigidizate prin cositorire, avand
pe capete aliajul A;, A;’, A, si Az cu suprafetele exterioare S,, S,’,S, si S; plane,
rectificate, eventual argintate, pentru a se obtine rezistenta de contact minima.

imbinarile Ij, si Ip se obtin cu reperele R, si R, construite din teava din fier cu
filet metric la interior stinga — dreapta, prevédzute la exterior cu mangoane M, si M,
izolate solidare $i mai lungi pentru protectia operatorului uman, asigurd strunjirea
manuala $i forta de apésare optima a perechilor de suprafete de contact S; — S; 51 S;” —
Ss, deci imbinarea fixa a capetelor C, si C,’, respectiv C;, apartindnd conductoarelor
respective.

La bobinele rigide, Fig. 2, Fig.3 si Fig.4, piesele P, sunt substituite cu piesele
P;, care la curenti intensi pot fi mai multe (doua, trei sau patru), folosind mai multe
legaturi flexibile in paralel pentru o cale de curent.
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Piesele Ps, Fig. 2, sunt construite din cupru, alamé sau bronz prin strunjire cu
suprafata exterioard argintatd (Ag.), fixate pe capetele bobinelor, deasemenea
argintate, in scopul minimizdrii rezistentei de contact, sau cel putin cositorite. Partea
hexagonald este prevazutd pentru montarea reperelor P3, cu cheie dinamometricd ca sa
se asigure forta de apasare optima4.

Piesele de contact conform inventiei prezintd avantajele :

- pot fi construite §i montate din materiale existente, cu tehnologiile cunoscute si
cu tehnicele de ansamblare actuale;

- imbindrile pieselor P1 si P2 sunt realizabile manual;

- rezistenta de contact este minima4;

- imbindrile fixe sunt sigure §i se realizeaza cu o duratd minima;

- oferd o flexibilitate maxima in realizarea diferitelor montaje si legaturi flexibile
de montaj minime necesare

- utilizarea nu necesitd personal cu calificare speciala;

- permite adaptarea la toate aplicatiile concepute pentru dispozitivul
electromagnetic;

- asigura obtinerea unor curenti de valori foarte mari;

- nu necesitd intretinere, reparatii;

- se asigurd interschimbabilitatea tuturor componentelor care participd la
realizarea montajelor.
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REVENDICARI

1. Piesd de contact destinatd secundarelor unor truse de curent modulare,
caracterizatd prin aceea cd, este alcdtuita dintr-un segment din teavd, din fier cuprat
(FeCu) la interior ca sd permitd fixarea la cald pe capetele conductoarelor rigidizate
prin cositorire (A;) cu suprafata de contact (S;) rectificatd plan si argintatd, iar la
exterior cu filet metric pentru realizarea imbindrii fixe (Ig).

2. Ansamblul de imbinare, caracterizat prin aceea cd, folosind un segment de
teavda din fier cu filet metric la interior i cu mangon izolant (M;) de protectie la
exterior, se asigurd strangerea pieselor de contact in perechi (Py, P,).

3. Piesd de contact, caracterizatd prin aceea cd este construitd din cupru, bronz
sau alamad, cu ambele capete filetate intre care se afld un segment profilat hexagonal cu
suprafata exterioara argintatd (Ag) care se poate fixa pe capetele bobinelor (argintate
sau cel putin cositorite) prin strdngere cu cheie dinamometricd pentru a permite
montarea legaturilor flexibile necesare montajului, la curenti intensi folosindu-se mai
multe conductoare in paralel.
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