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(57) Rezumat:

Inventia se refera la accesorii de lipire si cositorire
destinate truselor de curent modulare. Accesoriile con-
form inventiei sunt urmatoarele:

a. cose (4) drepte, cose (5) indoite, cose (6) tip bara
rotunda dreapta sau cose (7) tip bara rotunda indoita,
realizate din tabla de cupru prin stantare;

b. piese de contact speciale care au o portiune
filetata pentru a fi montate la legaturi electrice flexibile
si o parte tip bara dreptunghiulara cu gauri filetate si
surub (2) cu cap fluture asociat cu saiba (Se) elastica
pentru fixarea coselor si care sa permita trecerea
curentului electric pentru preincalzirea zonelor care
urmeaza sa fie cositorite sau lipite;

c. baie de cositorire prin imersie care are o anvelopa
(A) de portelan cu oglinda din Ag la interior pe care sunt
montate doua piese (P1 si P2) din cupru, intre care este
o rezistenta (R) tubulara, fixate cu trei picioare (p)
filetate in corpul anvelopei si cu trei suruburi (S), toate
prevazute cu saibe (Se) elastice, o patura (Pa) de aer
izoland termic rezistenta (R) de anvelopa si o piesa (Pi) Fig. 2
care izoleaza rezistenta (R) de mediul ambiant.

Revendicari: 4
Figuri: 4
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Inventia se referd la un grup de accesorii de lipire si cositorire destinate truselor de
curent modulare.

Pistoalele si ciocanele de lipit actuale sunt folosite frecvent pana la puterea de 100W
constantd si aceasta in general nu este reglabila.

Exista, de asemenea, bai de cositorire, insd acestea sunt in genereal specializate, cu
randament scdzut si obisnuit nu sunt transportabile.

Accesoriile conform inventiei sunt concepute complementare la solutiile existente,
sa elimine dezavantajele menfionate, sd prezinte noi calitdti care sd contribuie la extinderea
utilizarii lor.

Se d&, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legétura cu figurile
1...4, care reprezintd :

- Fig. 1, exemple de piese de adaptare si de cose pentru lipire cu aliaje de cositor;

- Fig. 2, piese pentru preincdlzirea capetelor barelor in vederea cositoririi;

- Fig. 3, baie pentru cositorirea capetelor barelor, legaturilor si bobinelor din cupru;

- Fig. 4, baie pentru cositorirea capetelor barelor, legéturilor si bobinelor din
aluminiu.

Cosele pentru lipire si cositorire se monteaza, Fig.1, pe doua piese 1 identice
speciale, cu un capit filetat pentru a fi insurubat la legaturile flexibile 3 de alimentare de la
trusa de curent modulard, iar celdlalt capat este rectangular in sectiune, cu o suprafatd pland si
o gaurd filetatd in care se insurubeazi suruburile 2 cu cap fluture. Saibele elastice Se
compenseaza dilatarile diferite ale pieselor 1 si ale suruburilor 2.

Formele constructive ale coselor sunt diversificate si pot avea diverse dimensiuni
pentru a fi adaptate la reperele tratate, cele mai reprezentative fiind urmatoarele:

- cosd dreaptd 4 din banda de cupru de lungimi diferite cu care se pot cositori sau
lipi benzi de sectiuni drepunghiulare b sau bare;

- cosd indoitd 5 din cupru pentru lipiri de benzi sau cositoriri ale capetelor acestora;

- cosa din conductori din cupru, 6 si 7, drepte sau indoite cu aceleasi functii ca i

cosele din benzi.
Pentru a preincilzi benzile sau barele in zona de cositorire, Fig. 2, se poate folosi o pereche de
piese de contact 8 din cupru cu filet la un capat pentru fixare prin insurubare la legaturile
flexibile de alimentare si de forma triunghiulard pentru a creia o linie de contact cu reperul
preancalzit de cétre curentul I obtinut din secundarul trusei de curent modulare.

Piesele de contact 8 pot fi situate astfel incat suprafata de contact s rdméana libera
iar apasarea lor este necesara ca si permita trecerea curentului.

Toate imbindrile fixe se recomandd sa fie argintate pentru a se minimiza rezistenta
de contact.

Vasul pentru cositorire prin imersie, Fig. 3, este format dintr-un cilindru de portelan
A similar anvelopei elementului de inlocuire al sigurantelor de mare putere de joasa tensiune,
care are suprafata interioard acoperitd de o oglinda din argint, Ag., pentru reflectarea razelor
calorice separatd de rezistenta de incélzire R cilindricd de o paturd de aer, Pa, in scopul
evitdrii supradncilzirii. h

Rezistenta R este fixatd intre doua piese de contact P1 si P2, din cup;‘iii'*
canale pentru rezistenta R. e
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Piesa P1 este fixatd prin 3 picioare p cu surub filetat si saiba elasticd insurubate in
anvelopa de portelan, avand o piesd Pi izolata termic. Piesa P1 are oglinda de argint, Ag., pe
fata inferioara. Piesa P2, de asemenea ,din cupru fixatd cu trei suruburi S si saibe elastice in
aceleasi anvelope de portelan A, are si o gaurd cilindrici pentru a introduce capetele
conductoarelor in baia de cositor. Reperele P1 si P2 , au capete cu suprafetele argintate si
gduri pentru alimentare folosind piesele de la dispozitivele de lipire 1, 2 si Se.

Pentru cositorirea conductoarelor din aluminiu este necesar ca aliajul in stare topita
sd fie vibrat ultrasonic, Fig. 4, atasand la vasul de cositorire prin imersie, o sursd ultrasonica
Su, alimentat de un generator Gu de frecventa ultrasonica.

Se mentioneaza urmatoarele avantajele :

- accesoriile de lipire cu aliaje ugor fuzibile pot fi facute sa functioneze la o
temperaturd constantd, insd cu o valoare reglabild, pentru a putea fi adaptati la toate
tipurile de aliaje cu temperatura de topire sub 1000°C;

- accesoriile de lipire pot sd se construiasca pentru puteri mai mari permitand lipirea
unor piese mai voluminoase;

- existd piese speciale pentru preincilzirea reperelor supuse lipirii sau cositoririi;

- baile de cositorire permit cositorirea oricdrei forme geometrice a sectiunii
conductoarelor, inclusiv a barelor;

- In cazul barelor de aluminiu sau a conductoarelor din acest material se foloseste o
sursa de ultrasunete;

- constructiile sunt modulare si adaptabile la legiturile flexibile ale instalatiei.
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REVENDICARI

1. Cose pentru lipire si cositorire, caracterizate prin aceea cé sunt din tabla de cupru stantate
drepte (4), indoite (5) sau bara rotunda dreapta (6) sau indoitd (7) prevazute cu posibilitatea
de a fi montate pe piese de contact speciale (1, 2, Se).

2. Piese de contact speciale, caracterizate prin aceea cd au o portiune filetatd pentru a fi
montate la legaturi electrice flexibile si parte model bara dreptunghiulara cu gauri filetate si
surub cu cap fluture (2) asociat cu saiba elastica (Se) pentru fixarea coselor.

3. Piese de contact speciale, caracterizate prin aceea cé au un capat filetat pentru a fi fixate la
legdturi flexibile de alimentare si celalalt capit cu sectiune triunghiulard pentru a permite ca
sd se asigure trecerea curentului electric pentru preincélzirea zonelor ce urmeaza a fi cositorite
sau lipite.

4. Baie de cositorire prin imersie, caracterizata prin aceea cd are o anvelopa de portelan (A) cu
oglinda din argint la interior pe care sunt montate doud piese de contact (P1 si P2) din cupru
intre care este o rezistentd tubulara (R), fixate cu trei picioare (p) filetate in corpul anvelopei
si cu trei suruburi (S), toate prevazute cu saibe elastice (Se); o paturad de aer (Pa) izoleaza
rezistenta (R) termic de anvelopa si o piesd izolata (Pi) de mediul ambiant.
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Fig. 1
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Fig. 4
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