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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o soba pentru incélzire pe baza de
HHO, pentru incélzirea unor spatii de locuit sau de
lucru, folosind principiul generatorului de HHO, descom-
punerea apei in hidrogen si oxigen, si arderea gazelor
rezultate pentru a produce caldura. Soba, conform
inventiei, foloseste o constructie sistematizata din trei
module, de producere a HHO, de ardere si distributie a
caldurii, astfel incatarderea gazelor produse se face cu
ajutorul unuiinjector (9), de mica putere, gazele fierbinti
rezultate Tn urma arderii fiind dispersate de un schim-
bator (12) de caldurd cu prisme, un burete (15) de
sarma si un tub (11) gros cu niste gauri (16), confectio-
nate din aliaj Cr-Ni, care preia caldura la o temperatura
foarte mare, o cedeaza rapid aerului din interiorul sobei
(10), unde transferul termic se face cu un randament
crescut prin intermediul unor pereti despartitori,
inclinati, si transfera céldura in spatiul de incalzit, cu
ajutorul unuirotor (13) care se afla la iesirea aerului din
soba (10) si care se roteste datorita circulatiei aerului
fiebinte prin tiraj natural sau catre mai multe spatii de
incalzit cu ajutorul unei tubulaturi de distributie din inox,
rigips sau ceramica, iar schimbatorul (12), are in com-
ponenta sase piese, sub forma de prisma si burete din

sarma, montate in interiorul unei tevi (11) cu pereti
grosi, toate confectionate din aliaj nichel-crom, care are
rol de dispersare a caldurii flacarii, de intretinere a
arderii Tn regim catalitic si ghidare a flacarii catre peretii
inclinati din interiorul sobei (10) prin intermediul unor
gauri (16) laterale.
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Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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SOBA PENTRU INCALZIRE PE BAZA DE HHO

Inventia se referd la o sobd, pentru incilzirea unor spatii de locuit sau de lucru,
folosind principiul generatorului de HHO, descompunerea apei in Hidrogen si Oxigen si
arderea gazelor rezultate pentru a produce caldura.

Sunt cunoscute diverse metode de producere de caldura prin descompunerea apei in
hidrohen si oxigen si arderea gazelor rezultate caldura folositd in diverse procese tehnologice
cét si in sisteme de incalzire a cuptoarelor sau a diverselor spatii de productie sau locuit.

Sunt cunoscute deasemenea tehnologii asemanatoare de descompunere a apei in
Hidrogen si Oxigen si de ardere a gazelor rezultate precum brevetele (WO2011/062513A1),
(CN200946816Y), (CN2393001), ce contin solutii tehnice diferite de solutia propusa in

constructia sobei din prezenta cerere de brevet.

Dezavantajele acestor solutii constau in

- contructia schimbatoarelor de caldura, cu gabarite foarte mari;

- durata mica de functionare datorata oxidarii puternice din reactia de ardere a
Hidrogenului si Oxigenului rezultand bioxid de carbon si ap4;

- costuri foarte mari de productie, acestea fiind realizate din oteluri inalt aliate foarte

scumpe;
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- costuri foarte mari de prelucrare fiind posibile numai procese si prelucrari mecanice
costisitoare, operatiunile de imbinare prin sudare ce au fiabilitate redusa la variatii mari de
temperatura in cicluri multiple.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este un schimbator de caldura integrat in
structura unei sobe, cu durata mare de functionare la temperaturi ridicate, ce permite
transferul caldurii in mod rapid catre structura radianta a sobei asigurand un randament
crescut si o fiabilitate mare de functionare.

Soba, pe baza de HHO, conform inventiei este caracterizata prin aceea ca foloseste o
constructie sistematizata din trei module, de producere a HHO, de ardere si distributie a
caldurii, astfel incat arderea gazelor produse se face cu ajutorul unui injector de mica putere,
gazele fierbinti rezultate in urma arderii fiind dispersate de un schimbator de caldura cu
prisme, burete de sarma si tub un gros cu gauri confectionate din aliaj Cr—Ni, care preia
caldura la o temperaturd foarte mare, o cedeaza rapid aerului din interiorul sobei, unde
transferul termic se face cu randament crescut prin intermediul unor pereti despartitori
inclinati si transfera caldura in spatiul de incalzit, cu ajutorul unui rotor ce se afla la iesirea
aerului din soba si care se roteste datoritd circulatiei aerului fierbinte prin tiraj natural, sau
catre mai multe spatii de incalzit cu ajutorul unei tubulaturi de distributie din inox, regips sau
ceramica.

Soba foloseste ca principiu de functionare arderea gazelor rezultate prin descompunera
electrolitica a apei, cu ajutorul unei metode cunoscute, generatorul de HHO si sistemul de
alimentare a sobei cu gaz avand o constructie clasica.

Soba conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

costructie modulara usor de realizat.

- schimbator de caldura fiabil cu durata mare de viata ce are capacitatea de a
dispersa rapid si eficient caldura flacarii catre corpul sobei

- ocupa spatiu mic fiind dezvoltata pe verticala

- este complet nepoluanta, din reactia de aredere rezultand numai bioxid de carbon
si vapori de apa.

- soba se alimentaeaza cu apa si curent electric si poate folosi ca sursa alternativa de

curent o baterie clasica auto.
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Se dd 1n continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1- 3, care

reprezinta:

- fig.1, schema instalatieci de generare si preparare a gazelor de ardere prin

descompunerea electrolitica a apei;

- fig. 2, sectiune prin schimbatorul de caldura;

- fig. 3, sectiune laterala si circuitul de aer cald.

Soba pe baza de HHO, conform inventiei, este compusa din modulull I unde se afla
amplasat generatorul de HHO 4 si sistemul de alimentare a sobei cu gaz compus din
componentele 1 - 9 ce are o constructie clasica ce cuprinde o sursa de curent stabilizat 1, un
releu de protectie 2, un sistem de redresare a curentului alternativ 3, un generator de HHO 4, o
pompa de joasd presiune S, un filtru cu antiflacird 6, o supapd unisens 7, un sistem de
protectie antiintoarcere antiflacira 8 (flash back) si un accumulator electric 17.

In modulul II se face arderea gazelor cu ajutorul unui injector de micd putere 9,
caldura fiind dispersatd de schimbatorul de caldura compus din 11,12,15 confectionat din aliaj
Cr- Ni care preia cédldura de la flacéra, o cedeaza rapid aerului din interiorul sobei constructie
din caramida sau teracota 10 care la randul ei se incalzeste si cedeaza caldura spatiului de
incalzit. Schimbul de caldura este intensificat in constructia sobei prin intermediul unor pereti
interiori inclinati la 10° 14. In modulul III se afla amplasat un rotor 13 care se roteste datorita
circulatiei aerului fierbinte din interiorul sobei, prin tiraj natural, incalzirea mai multor spatii
se realizeaza prin intermediul unor tuburi de inox conectate la modulul III.

Constructia schimbatorului de caldura 11 ce are rol de dispersare a caldurii flacarii
contine 6 piese 12 din aliaj nichel-crom sub forma de prisma si un burete de sirma 15 ,
montate la interiorul unei tevi 11 cu pereti grosi, cu gauri 16, si are rol de sustinere a

prismelor, de intretinere a arderii in regim catalitic si ghidare a flacarii.
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Revendiciri

1. Soba pentru incalzire pe baza de HHO, caracterizati prin accea ci, foloseste o constructie
sistematizata din trei module, de producere a HHO, de ardere si distributie a caldurii, astfel
incét arderea gazelor produse se face cu ajutorul unui injector de mica putere (9), gazele
fierbinti rezultate in urma arderii fiind dispersate de un schimbator de caldura cu prisme (12),
burete de sarma (15) si un tub gros (11) cu gauri (16), confectionate din aliaj Cr-Ni, care
preia céldura la o temperaturd foarte mare, o cedeaza rapid aerului din interiorul sobei (10),
unde transferul termic se face cu randament crescut prin intermediul unor pereti despartitori
inclinati (14) si transfera caldura in spatiul de incalzit, cu ajutorul unui rotor (13) ce se aflala
iesirea aerului din soba si care se roteste datoritd circulatiei acrului fierbinte prin tiraj natural
sau catre mai multe spatii de incalzit cu ajutorul unei tubulaturi de distributie din inox, regips

sau ceramica.

2. Schimbator de caldura conform revendicarii 1, caracterizat prin accea ci, are in
component 6 piese (12) sub forma de prisma si burate din sirma, montate la interiorul unei
tevi cu pereti grosi (11), toate confectionate din aliaj nichel-crom, ce are rol de dispersare a
cdldurii flacarii, de intretinere a arderii in regim catalitic si ghidare a flacarii catre peretii

inclinati din interiorul sobei prin intermediul unor gauri laterale (16).
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