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4 SISTEM DE COORDONARE VIDEO A CONFECTIONARII
PRODUSELOR TEXTILE BAZAT PE PROCEDEU
MINI-PATTERN

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un sistem video de coordonare a
operatiilor de asamblare prin coasere a detaliilor textile,
destinat industriei de confectii. Sistemul conform inven-
tiei cuprinde un modul de achizitie a imaginii, compus
din camera video si sistem de iluminare, un modul de
procesare a imaginii, o platforma pe care ruleaza in
timp real un algoritm de urmarire a detaliilor textile, un
modul de avertizare acustica/vizuala si un terminal de
incarcare si stabilire a cerintelor, algoritmul mentionat
fiind un algoritm de identificare mini-pattern, care frag-
menteaza pattern-ul initial pe baza trasaturilor geo-
metrice si pe baza texturii materialului, sistemul fiind
capabil sa urmareasca un detaliu textil in conditiile Tn
care operatorul obtureaza partial vizualizarea acestui
detaliu.
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SISTEM DE COORDONARE VIDEO A CONFECTIONARII
PRODUSELOR TEXTILE BAZAT PE PROCEDEU MINI-
PATTERN

Inventia se referd la un sistem video de coordonare a operatiilor de asamblare prin
coasere a detaliilor textile destinat industriei de confectii.

in prezent, pentru industria textila, sunt cunoscute preocupiri de cercetare indreptate
catre sistemele care asigurd inspectia materialelor textile in fabricile producatoare de
materiale tesute, netesute si tricotate, sau in cadrul fabricilor de confectii a produselor textile,
premergator procesului de confectionare [1]. De asemenea, s-au dezvoltat sisteme de
monitorizare a procesului de fabricatie a firelor textile si de masurare a caracteristicilor
acestora [2]. O preocupare recentd o reprezintd simularea 3D a caracteristicilor dimensionale
ale corpului uman in vederea realizarii tiparelor personalizate de executie ale imbracamintei
[3].

Cercetarile privind dezvoltarea sistemelor video de coordonare/asistare a procesului de
productie a produselor textile sunt limitate doar la evaluarea produselor finale. O solutie o
intdlnim in realizarea unui sistem de masurare a dimensiunilor produselor finale (la gata)
realizate din tricot, in vederea stabilirii gradului de intindere a materialului in urma proceselor
de curatare prin spalare [4]. Alte solutii au vizat stabilirii calittii cusaturilor (intinderi, lipsuri
etc) [5] si stabilirii dimensiunilor produselor finale [6].

Desi existd numeroase sisteme de video inspectie implementate la scard industriald in
diverse domenii de productie, in industria textild nu existd un sistem de inspectie si
coordonare a operatiilor de asamblare, din cauza factorilor perturbatori din procesul
tehnologic care altereaza imaginile preluate de sistemul video (preponderent vizualizare
incompleta).

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unui sistem de coordonare
video a operatiilor de asamblare a detaliilor textile, care s nu fie influentat de vizualizarea
incompleta a unui detaliu textil (pattern), vizualizare incompletd generat de interpunerea
operatorului uman intre detaliul textil si camera video.

Sistemul, conform inventiei este alcatuit din: modulul de achizitie a imaginii compus

din camera video si sistemul de iluminare, modulul de procesare a imaginii, platforma in timp
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real unde ruleaza algoritmul de identificarea detaliilor textile, modulul de avertizare
acusticd/vizuala si terminalul de incarcare si stabilirea cerintelor.

Sistemul are rolul de a coordona/asista operatorii umani din liniile de fabricatie a
produselor textile, la asamblarea prin coasere a diferitelor detalii si semifabricate textile, prin
urmdatoarele functii: incarcad pozitionarea sau dimensiunea corectd a elementului de interes
(ex: butonierd, buzunar, clapetd de buzunar etc) de pe mostra de productie sub forma de
imagine de referintd, urmareste in linia de productie in timpul manipulérii de cétre operatorul
uman, elementul de interes, verificd dacd operatorul pozifioneazd corect detaliul sau il
dimensioneazad corect prin compararea cu referinta incarcatd de pe mostrd, semnalizeazd
acustic/vizual corectitudinea asamblarii.

Inventia poate fi exploatata industrial, pentru coordonarea operatiilor de asamblare in
sectiile de confectii textile.

Sistemul conform inventiei prezintd urmétoarele avantaje: permite urmarirea unui
detaliu textil in conditiile in care operatorul uman obtureaza partial vizualizarea acestui
detaliu.

Se d&, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1-2, care
reprezinta:

o fig. 1, principiul de functionare al procedeului mini-pattern pentru
fragmentarea primara;

e fig. 2, principiul de functionare al procedeului mini-pattern pentru
fragmentarea secundara.

Coordonarea video a asambldrii se realizeaza, conform inventiei, in doud etape:
stabilirea cerintelor si coordonarea. Etapa de stabilire a cerintelor presupune incarcarea
elementului de interes sub forma de pattern (imagine de pe mostra de productie pe care se
stabileste grafic de catre utilizator care este pattern-ul) si specificarea maturatorilor de realizat
fatd de acesta. Etapa de coordonare reprezinta identificarea paternului in fluxul de productie si
realizarea masuratorilor fata de acesta, specificate in etapa anterioara.

Identificarea in fluxul de productie a pattern-ului se realizeazi printr-un procedeu
mini-patern. Cautarea se desfdsoard nu pentru intregul pattern-ul ci doar pentru pargi
componente ale acestuia denumite mini-pattern-uri. Mini-patern-urile se obtin prin
fragmentarea pattern-ului initial. Reconstructia pattern-ului initial se realizeazi pe baza a cel
putin a unui mini-pattern neafectat de perturbatii.

Inventia presupune fragmentarea pattern-ului in doua etape: fragmentarea primara si

fragmentarea secundara.
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Fragmentarea primard prezentatd in figura 1 presupune impértirea pattern-ului 1 in
mini-patern-urile 2 pe baza caracteristicilor locale ale pattern-ului. Geometria $i numarul de
mini-pattern-uri  depind de caracteristicile locale detectabile ale pattern-ului iniial.
Fragmentarea primara se aplicd asupra pattern-ului apartindnd imaginii preluate de pe mostra
iar identificarea se realizeazi prin cautarea potrivirii in imaginile preluate in fluxul tehnologic.
Identificarea unui mini-pattern 3 pe un detaliu textil aflat in linia de productie permite
reconstructia Intregului pattern 4 in conditiile in care acesta contine zone 5 obturate partial.
Reconstructia este posibila deoarece fragmentarea s-a realizat cu specificarea coordonatelor
fiecarui mini-pattern In cadrul pattern-ului initial. Odata ce pattern-ul initial este refacut se pot
realiza masurdtorile dimensionale 6 specificate in etapa de stabilire a cerintelor.

Fragmentarea secundard prezentatd in figura 2 este un proces de obtinere a unui numar
suplimentar de mini-pattern-uri, care asigurd o functionare in conditii de obturare superioara.
Daca in urma fragmentarii primare, mini-pattern-ul 1 preluat de pe mostra se potriveste in
imaginea preluata din fluxul tehnologic 2, atunci se reface conturul si amplasarea pattern-ului
initial 3. In interiorul conturului identificat se va realiza fragmentarea secundari 4, care
presupune impartirea suprafefei in mini-pattern-uri pe criterii de texturd de material. Acest
lucru este posibil deoarece atat fragmentarea cat si identificarea se realizeazd pe acelasi
material textil. Deoarece pozifia obturatiilor 5 nu este stabild in timp ca amplasare geometrica,
vor fi memorate noi mini-pattern-uri 6, pana céand intreaga suprafatd a pattern-ului initial va fi

impartitd in mini-pattern-uri.
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REVENDICARI

Sistemul de coordonare video a asamblarii prin coasere a detaliilor textile, caracterizat
prin aceea cd ciclul de identificare este de tip mini-pattern, care fragmenteaza pattern-ul initial
prin fragmentare primard pe baza trdsaturilor geometrice, Incércarea si identificarea unui
mini-pattern facdndu-se pe materiale diferite si prin fragmentare secundar pe baza texturii
materialului, incarcarea si identificarea facandu-se dinamic pe acelasi material textil,

permitdnd reconstructia si urmarirea pattern-ului in conditii de obturare partiala a acestuia.



s 2201700491 19/07/2017 /7Z ‘

DESENE

Fig. 1 Fig. 2



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



