(19) OFICIUL DE STAT

PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuresti

ROMANIA

a1 RO 133184 A2
1) Int.Cl.
EO04B 1/14 (2006.01);
B29C 47/00 (2006.01);
B29B 17/00 %601

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: d 2017 00599
(22)  Data de depozit: 29/08/2017

(41) Data publicarii cererii:
29/03/2019 BOPI nr. 3/2019

(71) Solicitant:
* INNOVATIVE GREEN MATERIALS SRL,
STR. PROFESOR DIMITRIE MANGERON
NR.55B, IASI, IS, RO

(72) Inventatori:
« ARADOAEI SEBASTIAN TEODOR,
STR. GRADINARI NR. 6, BL. E25, ET. 2,
AP. 9, IASI, IS, RO

9 REALIZAREA PROFILELOR DE TAMPLARIE
DE FEREASTRA S| USA OBTINUTE DIN MATERIALE
BIOCOMPOZITE PE BAZA DE POLIETILENA RECICLATA
iN AMESTEC CU FAINA DE LEMN

(57) Rezumat:

Inventia se refera la profile de tmplérie de fereastra si
usa realizate din materiale biocompozite, pe baza de
polietilena reciclatd, in amestec cu fédind de lemn,
materialele biocompozite fiind realizate integral din
surse reciclate din deseuri plastice menajere si deseuri
rezultate din prelucrarea masei lemnoase. Profilele
conform inventiei sunt constituite din materiale
compozite obtinute dintr-un amestec de 40...64%
granule din polietilena reciclatd, de Tnaltd densitate,
30...60% faina din lemn de frasin si 1...6% aditivi de
stabilizare. Procedeul conform inventiei consta in
obtinerea unui material biocompozit din granule de
polietilena reciclata, de inaltd densitate, in proportie de
40...64%, cu indicele de fluiditate de1,08 g/10 min la
190°C, si densitate de 0,951 g/cm®, 30...60% faina din
lemn de frasin, cu densitatea de 180 g/l la 23°C, si
umiditate de maximum 2%, si 1..6% aditivi de
stabilizare prin extrudare cu un extruder cu dublu gnec,

ce topeste si amesteca elementele retetei intr-un
interval de temperatura de 230...245°C, urmate de
extrudarea granulelor de material biocompozit, cu
densitatea de 0,916 g/cm®, cu un extruder cu dublu
shec cu viteza de rotatie de 60 rot/min si temperatura
zonelor de lucru cuprinsa in intervalul 150...170°C, la
capatul de iesire a extruderului fiind montata matrita
incalzitd la temperatura de 160°C, care profileaza
materialul, si care este apoi preluat de masa de
calibrare, care Ti asigura pastrarea formei si il raceste,
profilul astfel obtinut avand o rezistentad la rupere de
19,9 MPa, si modulul de elasticitate de 132 MPa, si se
poate prelucra apoi cu aceleasi echipamente utilizate
pentru profilele din PVC.

Revendicari: 3
Figuri: 13

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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DESCRIERE INVENTIE

“REALIZAREA PROFILELOR DE TAMPLARIE DE FEREASTRA SI USA OBTINUTE DIN MATERIALE
BIOCOMPOZITE PE BAZA DE POLIETILENA RECICLATA IN AMESTEC CU FAINA DE LEMN”

Inventia de fata se refera la realizarea de profile de tamplarie de fereastra si usa
obtinute din materiale biocompozite pe baza de polietilena reciclata in amestec cu faina de
lemn cu aplicatii in domeniul constructiilor pentru interior sau exterior, realizate integral din
surse reciclate din deseuri plastice menajere si deseuri rezultate la prelucrarea masei

lemnoase si aditivi de stabilizare.

Avantajul acestor tipuri de profile de tamplarie de fereastra si usa este determinat de
o excelenta prelucrabilitate identica cu cea a lemnului, astfel profilele pot fi: batute in cuie,

prinse cu suruburi, taiate cu unelte conventionale, vopsite, dar si sudate termic.

Alte avantajele a acestor profile de tamplarie de fereastra si usa obtinute din materiale
biocompozite pe baza de polietilena reciclata in amestec cu faina de lemn sunt libertate de
design ce permite crearea de forme complexe, rezistentd la coroziune, putregai si foc, ce
implica mai putind intretinere si reparatii dar si costuri reduse ale unui ciclu de viata, iar
utilizarea acestor tipuri de profile de tamplarie de fereastra aduce o contributie importanta la
protectia mediului, deoarece produsele sunt obtinute din materiale reciclate care aduc

economii de energie si de emisii de noxe in timpul procesului de productie.

Utilizarea profilelor de tamplarie de fereastra si usa obtinute din polietilena reciclata in
amestec cu faina de lemn in domeniul constructiilor pentru aplicatii la interior sau exterior

poate reprezenta o solutie eficienta pentru dezvoltarea de materiale mai durabile.

Dezavantajul acestui profil de fereastra si usa obtinut din polietilena reciclata in
amestec cu faina de lemn il reprezinta incompatibilitate intre fibrele hidrofile din faina de
lemn si polimerul hidrofob ce duce la aderenta scazutd intre cele douda materiale si prin

urmare la o stabilitate scazuta ce poate duce la desfacerea sudurilor termice.
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Scopul inventiei constd in realizarea de profile de tamplarie de fereastra si usa
obtinute din materiale biocompozite pe baza de polietilena reciclata in amestec cu faina de
lemn cu aplicatii in domeniul constructiilor pentru interior sau exterior, realizate integral din
surse reciclate din deseuri plastice menajere si deseuri rezultate la prelucrarea masei

lemnoase si aditivi de stabilizare.

Problema pe care o rezolva inventia este legata de posibilitatea de obtinere a unui
profil de tamplarie de fereastra si usa din materiale biocompozite pe baza de polietilena
reciclatd in amestec cu fdind de lemn cu posibilitatea de a folosi un raport optim intre
componentii retetei de material biocompozit si proprietatile profilului; posibilitatea de a

obtine un profil alternativ la cele existente pe baza de PVC, lemn, metal, fibra de sticla.

Procedeul conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca se
folosesc aditivi de dispersie, ancolare, desicare, stabilizare UV, antibacterieni, fungici,
ignifugare, talc, pigmenti anorganici in anumite proportii, pentru imbunatdtirea adeziunii intre

componentii principali.

Procedeul de obtinere a profilelor de tampldrie de fereastra si usa din material
biocompozit consta in extrudarea granulelor de biocompozit avand reteta stabilita in cererea
de inventie nr. A/00424/19.06.2015. Granulele de biocompozit sunt introduse in cuva de
alimentare, care alimenteaza printr-un sistem cu surub melcat actionat electric, unitatea de
dozare a extruderului, iar din aceasta unitate, prin cadere libera, alimenteaza extruderul.
Extruderul utilizat poate fi prevazut cu unu sau doua snecuri cu viteza de rotatie stabilita
pentru acest profil, cu patru sau mai multe zone de incalzire, cu temperatura de lucru stabila,
avand o productivitate de 300 Kg/h. Din extruder, prin matrita incalzita la temperatura de
160°C a fost extrudat profilul care la iesire trece prin profilul masei de calibrare care fi asigura
pastrarea formei si-l raceste in acelasi timp cat profilul este tras de catre tragator si taiat la

lungimea dorita.
Prin aplicatia inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se obtine un profil plastic-lemn care este o alternativa la tamplariile existente din
material ca PVC, lemn, metal, fibra de sticla cu proprietati fizico-termico-mecanico-optice ce

combina proprietatile celor doua materiale;
- valorificarea superiora a deseurilor plimerice si a celor din material lemn;

- reducerea costurilor de productie;

2/9



INNOVATIVE GREEN MATERIALsE 2017 00599 29/08/2017
R A
.INNDVFITIVE ~ \

GREEN

MATERIALS /e

J

- cresterea compatibilitati intre fibrele hidrofile din faina de lemn si polimerul
hidrofob;

- utilizarea tamplariilor din materiale biocompozite la ferestre si usi in domeniul

constructiilor la interior sau exterior.

Exemplu 1

Se introduc 500 kg de granule, din materiale biocompozite pe baza de polietilena
reciclata in amestec cu faina de lemn din frasin si aditivi de stabilizare, in cuva de alimentare a
unui extruder cu un snec, figura 1, care are viteza de rotatie stabilita pentru acest profil de 60
rot/min, temperatura de lucru a celor patru zone de incalzire stabilita intr-un interval de
tempratura 150-170 °C, figura 2, iar din extruder, prin matrita incalzita la temperatura de 160
°C, figura 3 se formeaza profilul care la iesire trece prin profilul masei de calibrare care ii
asigura pastrarea formei si-l1 raceste, figura 4. Profilele sunt date de matritele care sunt
montate in capul extruderului, iar pentru cadrul de geam este prezentat in figura 5 impreuna
cu cotele si matrita aferenta, profilul de cercevea este prezentat in figura 6 impreuna cu
cotele si matrita aferenta si profilul de bagheta de geam este prezentat in figura 7 impreuna

cu cotele si matrita aferenta.

Rezultatele practice au aratat ca profilul poate fi prelucrat cu aceleasi echipamente
utilizate pentru profilele din PVC in vederea obtinerii unui cadru de geam si a unei cercevele.
Astfel, profilul a fost tdiat cu ajutorul dispozitivului de tdiere unghiulara, la unghi de 45° setat
din masa de taiere, Figura 8. Dupa taiere profilele au fost decupate dupa un model pentru a
putea lua forma de cadru de geam si respectiv de rama de geam cu ajutorul dispozitivului
patograf, Figura 9. Dupd ce profilele au luat formele dorite din debitdri succesive au fost
sudate termic la temperatura de topire a compozitului, Figura 10. Dupa ce s-a obtinut cadru
de geam si cerceveaua, excesul de material de sudura a fost indepartat cu ajutorul

echipamentului de debavurat, Figura 11. In final, s-a obtinut cadru de fereastra din Figura 12.

f
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REVENDICARI INVENTIE

1. Realizarea prin extrudare de profile de tamplarie de fereastra si usa obtinute din materiale
biocompozite pe baza de polietilena reciclata in amestec cu faina de lemn caracterizate prin
aceea ca sunt obtinute din polietilena de inalta densiatate reciclata din deseuri municipale si
faina de lemn din frasin conform retetei stabilita n cererea de inventie nr.
A/00424/19.06.2015 si profilele de cadru de geam, cercevea si bagheta de geam.

2. Procedeu de obtinerea a unor materiale biocompozite ca in revendicarea 1, cu proprietati
combinate caracterizate prin aceea ca se amesteca 40-64% polietilena de inalta densitate,
30-60 faina de lemn din frasin, si 1-6% aditivi de stabilizare pe un extruder cu dublu snec cu
un interval de temperatura 230-245°C dupa care amestecul obtinut sub forma de granule
este din nou extrudat cu un extruder cu dublu snec cu un interval de temperatura 155-170°C
prevazut cu matrita cu profil de forma necesara aplicatiei.

3. Utilizarea tamplariilor din materiale biocompozite la ferestre si usi in domeniul

constructiilor la interior sau exterior.
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Figura 1 Figura

Figura 3 Figura 4

Figura 5
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Figura 6

Figura 7
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Figura 10 Figura 11

Figura 12
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Tabel 1 Valorile parametrilor fizico mecanici ale epruvetelor obtinute din biocompozit

Nr. A - 50%PEID R-47%FL
crt. Proprietati Uum PEID R FRASIN 3%AS
Rezistenta la soc CHARPY-
1 | epruvete tip 1, crestaturatip A, ki/m? 21 49
pendul 5J
2 | Rezistenta la rupere MPa 16.4 19.9 ]
3 | Modul de elasticitate MPa 104 132
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