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c4 DISPOZITIV PENTRU OBTINEREA PIESELOR
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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv utilizat, in special,

pentru obtinerea pieselor din tabla prin ambutisare 2 5
incrementala intr-un singur punct. Dispozitivul conform 8 '
inventiei este alcatuit dintr-o placa (1) de baza, care se \
fixeaza pe masa masinii de prelucrare prin frezare cu
comanda numerica, o camera (2) de presiune care, cu
ajutorul unui ulei (12) industrial, creeazd o contra-
presiune asupra semifabricatului (4) din tabla atunci
cand scula (9) executd o migcare de rotatie si de avans
in timpul procesului de ambutisare incrementald,
utilizand pentru fixarea semifabricatului (4) o flansa (3) : - . ; T
inferioara cu rol de sustinere a acestuia si o flanga (8) ‘ T ¥
superioard, iar pentru etansarea celor doua flanse el e

(3 si 8) se foloseste o garnitura (13) de etansare, stran- 4
gerea intregului pachet realizdndu-se cu ajutorul unor
suruburi (5) de fixare, al saibelor (6) plate si al piulitelor
(7), masurarea presiunii din camera (2) de presiune
realizdndu-se cu ajutorul unui manometru (10) de
presiune, iar pentru compensarea presiunii se utilizeaza
o pompa (11) hidraulicd manuala.
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DISPOZITIV PENTRU OBTINEREA PIESELOR PRIN
AMBUTISARE INCREMENTALA

Inventia se referd la un dispozitiv utilizat, in special, pentru obtinerea pieselor din tabld prin
ambutisare incrementald intr-un singur punct.

In scopul ambutisdrii incrementale, este cunoscut un dispozitiv cu contra poanson.
Dezavantajul acestui dispozitiv poate fi pierderea de presiune din camera de presiune.

Scopul inventiei este inlocuirea contra poasonului cu o contra presiune de ulei asupra
semifabricatului din tabla in timpul ambutisirii incrementale intr-un singur punct.

Este cunoscutd solutia din patentul european EP 2 505 279 Al care dezviluie faptul ca
inventia se referd la un dispozitiv compus din placa de baza, patru coloane de sustinere,
placa de sustinere semifabricat, poanson principal $i un contra poanson care urmeazi scula
principald cu rol de sustinere $i comprimare a semifabricatului din tabla.

Dispozitivul cu contra presiune de ulei in conformitate cu inventia este compus dintr-o placa
de bazd, camerd de presiune, doud flangse de fixare semifabricat din tabld, garniturd de
etansare, suruburi, saibe, piulite, pompé hidraulicd manuald cu manometru.

Problema tehnicd pe care inventia 1isi propune si o rezolve constd in inlocuirea contra
poansonului cu rol de sustinere i comprimare a semifabricatului din tabld cu contra

presiunea creatd de ulei si mentinerea unei presiuni constante cu ajutorul pompei hidraulice
manuale.

Prin aplicarea dispozitivului conform inventiei, se obtin urmétoarele avantaje:

-comprimarea pe toatd suprafata semifabricatului fapt ce duce la usurarea executiei prin
ambutisare incrementald fintr-un singur punct a unor piese de tipul membranelor
compensatoare de dilatare a uleiului;

- simplitate constructiva;
-costuri mici de fabricatie.

Dispozitivul (Fig.1a si Fig. 1b) utilizat la ambutisarea incrementald intr-un singur punct,
conform inventiei, se compune din placa de baza 1, camera de presiune 2, flansa inferioara 3,
semifabricatul din tabli 4, suruburile de fixare 5, saibele plate 6, piulitele 7, flansa superioara
8, scula de ambutisat incremental 9, manonetrul de presiune 10, pompa hidraulicd manuala
11, uleiul 12 pentru a crea contra presiune, garnitura de etansare 13.
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Revendicare

Dispozitivul utilizat la procesul de ambutisare incrementald intr-un singur punct caracterizat
prin aceea ci, este previzut cu o placd de bazi (1), care se monteazd pe masa maginii de
frezat cu comandd numericd, in camera de presiune (2) se introduce uleiul (12) pentru a crea o
contra presiune asupra semifabricatului din tabla (4), atunci cand scula (9) executd o migcare
de rotatie si de avans, in timpul procesului de ambutisare incrementald intr-un singur punct,
flanga inferioard (3) are rolul de sustinere a semifabricatului, iar flansa superioari (8) fixeaza
semifabricatul in vederea prelucrarii, la etansarea celor doud flange se foloseste o garnitura de
etangare (13), stringerea intregului pachet se realizeaza cu ajutorul suruburilor de fixare (4),
saibelor plate (6) si a piulitelor (7), monitorizarea presiunii din camera de presiune se
realizeazd cu ajutorul manometrului de presiune (10), iar compensarea presiunii se face
utilizand pompa hidraulica (11).
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Fig. 1a
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Fig. 1b
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