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Inventia se referd la o metoda de protectie a unor
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mentara contra agentilor corozivi existenti in mediul de
lucru. Metoda conform inventiei consté in aplicarea pe
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de 1600 centistoke si apoi intaritéd la o temperatura
cuprinsa intre 80...150 °C, urmata de aplicarea unui alt
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lichide de acoperire exterioara din elastomer siliconic
prima cu viscozitate mai mare de 300000 centistoke si
a doua cu viscozitate mai mica de 6000 centistoke,

intarirea celui de-al doilea strat la o temperatura
cuprinsa intre 180...250°C, compozitia stratului de
acoperire exterioara de elastomer siliconic fiind formata
din 60...40% procente in greutate din prima compozitie
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greutate din a doua compozitie lichidd de elastomer
siliconic, iar din intregul volum al compozitiei lichide de
acoperire exterioara de elastomer siliconic, 20% este o
umpluturéd formatd din una sau mai multe dintre
substantele: Al,O,, grafit, SiO,, SiC, SisN,, SICN, WC si
ZrO.,.
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OFICIUL DE STAT PENTRU INVENTH §1 MARCI
Cerere de breyet de inventie

-

METODA DE PROTECTIE A UNUI ARTICOL AVAND

GENERALITATI

[0001] Prezenta inventie reda o metoda de protectia a unui articol avand o forma
complexa. In mod particularizat, prezenta inventie reda o metoda de protectie a unor
articole cuprinzand suprafete lipsite de vizibilitate directa necesitand protectie fata de
mediul inconjurator.

[0002] Cu toate ca sunt disponibile numeroase tehnici de acoperire compatibile pentru
zonele care nu sunt vizibile cum ar fi depunerea chimica in vapori si acoperirea cu
nichel fara electrolit pentru protectia suprafetelor in structurile complexe, astfel de
tehnici sunt inaplicabile pentru utilizarea la acoperirile polimerice organice care trebuie
sa se bazeze pe utilizarea unor diluanti neproductivi pentru a furniza formulari adecvate
utilizarii in tehnicile compatibile de acoperire a zonelor lipsite de vizibilitate directa.
[0003] Cu toate ca dezvoltarea tehnologiilor de acoperire cu polimeri cunoscute din
stadiul tehnicii a presupus multa ingeniozitate, sunt necesare imbunatatiri ulterioare
deoarece unele echipamente care sunt implementate in medii din ce in ce mai dure
necesita un nivel suplimentar de protectie.

SCURTA DESCRIERE

[0004] Intr-0 realizare |, prezenta inventie reda o metoda de protectie a unui articol
avand o forma complexa, metoda cuprinzand: (a) aplicarea unei compozitii siliconice
acoperire de legatura pe substantial toate suprafetele exterioare ale unui prim articol
avand o forma complexa, compozitia siliconica de acoperire de legatura avand o
viscozitate mai mica de 1.600 centistoke; (b) intdrirea compozitiei siliconice de
acoperire de legatura in contact cu suprafetele exterioare ale primului articol pentru a
furniza un prim articol intermediar; (c) aplicarea unei compozitii de acoperire exterioare
de elastomer siliconic lichida care cuprinde o prima formulare de elastomer siliconic
lichida cu viscozitate ridicatd si o a doua formulare de elastomer siliconic lichida cu
viscozitate scazutda pe substantial toate suprafetele exterioare ale primului articol
intermediar pentru a furniza un al doilea articol intermediar; si (d) intarirea acoperirii
exterioare din elastomer siliconic lichid in contact cu suprafetele exterioare ale celui de-
al doilea articol intermediar pentru a furniza un articol avand o forma complexa protejat;
in care prima formulare elastomerica lichida cu viscozitate ridicata are o viscozitate mai
mare de 300.000 centistoke, in care a doua formulare de elastomer siliconic lichida cu
viscozitate scazuta are o viscozitate mai mica de 6,000 centistoke, si in care compozitia
de acoperire exterioara din elastomer siliconic lichida cuprinde de la circa 60 la circa 40
procente in greutate din prima formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate
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ridicata si de la circa 40 la circa 60 procente in greutate din a doua formulare de
elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta.

[0005] Intr-o realizare alternativa, prezenta inventie redd o metoda de protectie a unui
articol avand o forma complexa, metoda cuprinzand: (a) aplicarea unei compozitii de
acoperire siliconice de legatura la substantial toate suprafetele exterioare ale unui prim
articol avand o forma complexa, compozitia de acoperire siliconica de legatura avand o
viscozitate mai mica de 1.600 centistoke; (b) intarirea compozitiei de acoperire
siliconice de legatura in contact cu suprafetele exterioare ale primului articol la o
temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 80 la circa 150 grade centigrade pentru a
furniza un prim articol intermediar; (c) aplicarea unei compozitii de acoperire exterioara
de elastomer siliconic lichida cuprinzand o prima formulare de elastomer siliconic lichida
avand o viscozitate mai mare de 300.000 centistoke si 0 a doua formulare de elastomer
siliconic lichida avand o viscozitate mai mica de 6.000 centistoke la substantial toate
suprafetele exterioare ale primului articol intermediar pentru a furniza un al doilea articol
intermediar; si (d) intarirea compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic
lichida in contact cu suprafetele exterioare ale celui de-al doilea articol intermediar la o
temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 180 la circa 250 grade centigrade pentru a
furniza un articol protejat avand o forma complexa; in care compozitia de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde de la circa 60 la circa 40 procente in
greutate din prima formulare de elastomer siliconic lichida si de la circa 40 la circa 60
procente in greutate din a doua formulare de elastomer siliconic lichida.

[0006] inca intr-o altd realizare, prezenta inventie reda o metoda de protectie a unui
articol avand o forma complexa, metoda cuprinzand: (a) aplicarea prin intermediul unei
tehnici de acoperire prin scufundare a compozitiei de acoperire siliconice de legatura la
substantial toate suprafetele exterioare ale unui prim articol avand o forma complexa,
compozitia siliconica de acoperire de legatura avand o viscozitate mai mica de 1,600
centistoke; (b) intarirea compozitiei de acoperire siliconice de legatura in contact cu
suprafetele exterioare ale primului articol la o temperatura cuprinsa in intervalul de la
circa 80 la circa 150 grade centigrade pentru a furniza un prim articol intermediar; (c)
aplicarea prin intermediul unei tehnici de acoperire prin scufundare a compozitiei de
acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinzand o prima formulare de
elastomer siliconic lichida avand o viscozitate mai mare de 300.000 centistoke si 0 a
doua formulare de elastomer siliconic lichida avand o viscozitate mai mica de 6.000
centistoke la substantial toate suprafetele exterioare ale primului articol intermediar
pentru a furniza un al doilea articol intermediar; si (d) intarirea compozitiei de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida in contact cu suprafetele exterioare ale celui de-
al doilea articol intermediar la o temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 180 la
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circa 250 grade centigrade pentru a furniza un articol avand o forma complexa protejat;
in care compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde de la
circa 60 la circa 40 procente in greutate din prima formulare de elastomer siliconic
lichida si de la circa 40 la circa 60 procente in greutate din a doua formulare de
elastomer siliconic lichida si in care una sau mai multe din prima formulare de
elastomer siliconic lichida si a doua formulare de elastomer siliconic lichida cuprinde
una sau mai multe umpluturi intr-o astfel de cantitate incat cantitatea totala de
umplutura din compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida sa
corespunda la o proportie de la circa 10 la circa 30 procente in volum din volumul total
al compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida.

DETAILED DESCRIPTION

[0007] In descrierea si revendicarile care urmeaza, se va face referire la un numar de
termeni, care vor fi definiti pentru a avea semnificatiile redate in continuare.

[0008] Formele de singular “un”, “0”, si “-ul” includ respectivele forme de plural daca din
context nu este dictat in mod clar diferit.

[0009] “Optional” sau “in mod optional” inseamna ca evenimentul sau circumstantele
descrise ulterior pot avea sau nu loc, si descrierea include cazuri in care evenimentul
are loc si cazuri in care nu.

[0010] Limbajul de aproximare, asa cum este utilizat pe parcursul descrierii si a
revendicarilor, poate fi aplicat pentru a modifica orice reprezentare cantitativa care ar
putea varia in mod permisibil fara a rezulta o schimbare a functiei de baza care este in
legatura cu aceasta. in consecinta, o valoare modificata printr-un termen sau termeni,
cum ar fi “circa” si “substantial”, nu trebuie sa fie limitata la o valoare precisa specificata.
Cel putin in unele circumstante, limbajul de aproximare poate corespunde la precizia
unui instrument pentru masurarea valorii. Aici si pe tot cuprinsul descrierii si a
revendicarilor, limitarile de interval pot fi combinare si/sau interschimbate, astfel de
intervale fiind identificate si incluzand toate sub-intervalele continute in acesta, daca din
context sau din limbaj nu este indicat in mod diferit.

[0011] Asa cum s-a mentionat, prezenta inventie reda metode de protectie a unor
articole avand forme complexe fatd de medii inconjuratoare agresive intalnite In mod
uzual n activitati umane cum ar fi comprimarea gazelor, industria chimica si altele
asemenea. Aplicarea unor acoperiri protectoare la articole avand o forma complexa
este in mod special problematica atunci cand exista caracteristici structurale care nu
sunt vizibile direct cum ar fi canale si cavitati neliniare in suprafete indepartate de
suprafata vizibila a articolelor. Pentru scopurile prezentei dezvaluiri, un articol avand o
forma complexa este definit ca fiind un articol avand cel putin o suprafata care necesita
protectie si sunt prezente trasaturi de suprafata care se califica, ca nefiind vizibile in
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mod direct. O caracteristica de suprafata care nu este vizibila direct este o caracteristica
de suprafatd care nu este vizibila de-a lungul nici unei posibile directii in care este
privita si totusi este in comunicare prin fluid cu mediul inconjurator.

[0012] S-a descoperit ca aplicarea succesiva, prin tehnici compatibile pentru zonele
care nu sunt vizibile direct cum ar fi acoperirea prin scufundare, a unei compozitii de
acoperire siliconice de legatura cu viscozitate scazuta urmatd de o compozitie de
acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida avand o viscozitate echilibrata cu
atentie intre o prima formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate ridicata si o a
doua formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta, permite, dupa
intarirea compozitiei de acoperire exterioara, obtinerea unui articol in care substantial
toate caracteristicile de suprafatd care nu sunt vizibile direct sa fie protejate. Cei de
specialitate in domeniu vor intelege ca acoperirea de legatura poate fi in mod avantajos
intarita inainte de aplicarea compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic
lichida.

[0013] Articole avand forme complexe asa cum sunt definite aici includ carcase de
statoare de compresoare centrifugale; carcase de compresoare pentru turbine de gaz;
rotoare pentru pompe de suspensii; componente pentru pompe de suprafata; rotoare si
arbori de actionare marini. In general orice componenta a unui sistem care necesit
protectie fata de un mediu agresiv poate fi protejata in mod corespunzator prin metodei
dezvaluita aici.

[0014] Tntr-o realizare , articolul care trebuie sa fie protejat, la care se face referire
uneori aici ca fiind un prim articol avand o forma complexa, este o componenta a unui
compresor cum ar fi o vana de ghidaj. intr-o realizare alternativa, primul articol avand o
forma complexa este un rotor.

[0015] In mod tipic, componentele masinii sunt construite din materiale metalice cum ar
fi aluminiul si otelul si sunt supuse la efecte daunatoare din partea mediului inconjurator
in care trebuie sa opereze masina. Intr-una sau mai multe aplicari, primul articol avand
o forma complexa cuprinde una sau mai multe suprafete cuprinzand otel moale, cupru
si aliaje ale celor anterioare.

[0016] Asa cum a fost mentionat, metoda redatd in prezenta inventie foloseste o
compozitie de acoperire siliconica de legatura avand o viscozitate scazuta care este
aplicata la esential toate suprafetele exterioare ale articolului care trebuie sa fie protejat.
Intr-una sau mai multe dintre realizari, performanta ultimului bi-strat de acoperire produs
poate fi imbunatatitd prin curatarea suprafetelor care trebuie sa fie acoperite cu un
solvent organic, de exemplu acetona, Tnainte de aplicare compozitiei de acoperire
siliconice de legatura cu viscozitate scazutd. Compozitia siliconica de acoperire de
legatura este in mod avantajos susceptibila de intérire si are o viscozitate mai mica de
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1.600 centistoke. intr-una sau mai multe realizari, compozitia siliconica de acoperire de
legatura are o viscozitate cuprinsa intr-un interval de la circa 500 la circa 1.500
centistoke. Intr-una sau mai multe realizéri, compozitia siliconicd de acoperire de
legatura se intareste la o temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 80 la circa 150°C
grosimea acoperirii de legatura intarite fiind cuprinsa intr-un interval de la circa 5 la
circa 20 microni.

[0017] Viscozitatea relativ scazutd a compozitiei de acoperire siliconice de legatura
faciliteaza formarea unui strat de acoperire de legatura subtire in raport cu stratul de
acoperire exterior. Tehnicile de imersare, mentionate uneori aici la care se face referire
ca tehnici de scufundare, pot fi utilizate pentru articole avand caracteristici de suprafata
problematice care nu sunt vizibile direct. Tn unele realizari, se pot utiliza tehnici de
pulverizare simple pentru a se acoperi in mod substantial toate suprafetele exterioare
ale articolelor avand forme complexe.

[0018] Compozitile de acoperire siliconice de legatura adecvate sunt disponibile
comercial, de exemplu produsele de acoperire de legatura de la Momentive Silicones’
incluzand SS 4044.

[0019] Asa cum a fost mentionat, acoperirea de legatura este aplicata la articolul care
trebuie sa fie protejat si este Tn mod avantajos intarita la una sau mai multe temperaturi
cuprinse intr-un interval de la circa 80 la circa 150°C pentru a se produce un articol
intermediar la care se face referire uneori aici ca fiind primul articol intermediar. Apoi, se
aplica o compozitie de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida utilizadnd o
tehnica de acoperire compatibila pentru suprafete care nu sunt vizibile direct cum ar fi
acoperirea prin scufundare sau o combinatie de acoperire prin scufundare si acoperire
prin rotire, in colectiv tehnici de scufundare. Intr-una sau mai multe realizari, datorita
structurii articolului care trebuie sa fie acoperit, compozitia de acoperire exterioara de
elastomer siliconic lichida poate fi aplicata prin utilizarea unei tehnici de pulverizare sau
a unei tehnici de pulverizare si rotire, in colectiv tehnici de pulverizare.

[0020] Compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde o
prima formulare de elastomer siliconic lichida avand o viscozitate mai mare de 300.000
centistoke. Compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde
de asemenea o a doua formulare de elastomer siliconic lichida multi-componenta cu
viscozitate scazutd, avand o viscozitate mai mica de 6,000 centistoke. Cele doua
formulari se combind pentru a da compozitia de acoperire exterioara de elastomer
siliconic lichida avand o viscozitate adecvata cand compozitia de acoperire exterioara
cuprinde de la circa 60 la circa 40 procente in greutate din prima formulare de
elastomer siliconic lichida cu viscozitate ridicata si de la circa 40 la circa 60 procente in
greutate din a doua formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta .
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[0021] Prime formulari de elastomer siliconic lichide multi-componente cu viscozitate
ridicatd adecvate, sunt disponibile comercial si includ produsul Momentive Silicones’
LSR2050. Formulari de elastomer siliconic lichide multi-componente cu viscozitate
scazuta secunde sunt disponibile comercial si includ produsul Momentive Silicones’
TP3719.
[0022] Aplicarea compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida la
substantial toate suprafetele exterioare ale primului articol intermediar furnizeaza un al
doilea articol intermediar care este incalzit ulterior la una sau mai multe temperaturi
cuprinse intr-un interval de la circa 180 la circa 250 grade centigrade pentru intarirea
compozitiei de acoperire exterioara. Datorita viscozitatii sale relativ ridicate, stratul
exterior Tntarit are o grosime cuprinsa intr-un interval de la circa 50 la circa 500 microni.
[0023] Intr-una sau mai multe realizari, compozitia de acoperire exterioara de elastomer
siliconic lichida poate cuprinde o umplutura. Umpluturile adecvate sunt cunoscute de
catre o persoand de specialitate in domeniu si includ AlxO3, grafit, SiO,, SiC, SizNy,
SiCN, WC, ZrO,, si combinatii din doua sau mai multe dintre umpluturile anterioare. intr-
una sau mai multe realizari, compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic
lichida cuprinde circa 20 in volum dintr-o umplutura fatd de volumul total al unei
compozitii de acoperire exterioare de elastomer siliconic lichide. Intr-una sau mai multe
realizari, umplutura este caracterizata de o dimensiune maxima a particulelor cuprinsa
intr-un interval de la circa 2 nanometri la circa 10 microni.
[0024] Se considera ca rugozitatea suprafetei joaca un rol in eficacitatea cu care stratul
de acoperire de legare se leaga la compozitia de acoperire exterioara de elastomer
siliconic lichida. Intr-una sau mai multe realizari, acoperirea de legatura intaritd are o
rugozitate de suprafatd cuprinsa intr-un interval de la circa 0,5 la circa 1 micron si
acoperirea exterioara intaritd are o rugozitate de suprafata cuprinsa intr-un interval de
la circa 0,5 la circa 3 microni.

PARTEA EXPERIMENTALA
[0025] O compozitie de acoperire siliconica de legatura (SS4044), o prima formulare de
elastomer siliconic lichida cu viscozitate ridicatd si o a doua formulare de elastomer
siliconic lichida cu viscozitate scazutda (LSR2050 si TP3719) au fost obtinute de la
Momentive (Waterford, New York). LSR2050 este o formulare de cauciuc/elastomer
siliconic bicomponenta lichida cu a viscozitate ridicata avand o viscozitate nominala la
20°C de Pasy = 10 s'. TP3719 este o a doua formulare de elastomer siliconic lichida
Cu viscozitate scazuta.
[0026] Testele de echilibrare a viscozitatii au fost efectuate prin amestecarea LSR2050
si TP3719 in diferite proportii pentru a se crea o compozitie de acoperire exterioara de
elastomer siliconic lichida din patru componente avand o viscozitate adecvata pentru
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acoperirea suprafetelor care nu sunt vizibile direct (NLS) ale unui articol avand o forma
complexa cum ar fi un rotor. Viscozitatile adecvate sunt realizate atunci cand compozitia
de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde de la circa 60 la circa 40
procente in greutate dintr-o prima formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate
ridicata LSR2050 si de la circa 40 la circa 60 procente in greutate dintr-o a doua
formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta TP3719. Tn experimentele
descrise aici, compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida a avut o
viscozitate de circa 35.000 centistoke.

[0027] Pentru studii de coroziune au fost aplicate acoperiri bi-strat la compusi circulari si
pentru studii de eroziune la compusi rectangulari. Pentru a se obtine acoperiri cu
aderenta buna, cupoanele de suprafete au fost curatate prin sonicare in acetona si
uscate. Cupoanele curatate au fost acoperite prin scufundare cu o compozitia de
acoperire de legatura SS4044 si grosimea acoperirii de legatura a fost mentinuta intre
10-30um. Compozitia de legatura a fost intarita in aer la 100°C timp de 1h pentru a
furniza un prim articol intermediar de testare. Compozitia de acoperire exterioara de
elastomer siliconic lichida din patru componente a fost preparata prin amestecarea
manuala a unor cantitati egale de LSR2050 si TP3719, si apoi a fost aplicatd ca o
acoperire de 300-500 microni peste acoperirea de legatura prin imersarea primului
articol intermediar de testare (procedeu de scufundare) in compozitia de acoperire
exterioara pentru a furniza un al doilea articol intermediar de testare. Umpluturile, daca
sunt prezente, au fost adaugate la compozitia de acoperire exterioara de elastomer
siliconic lichida din patru componente intr-o proportie corespunzatoare la circa 20
procente In volum din compozitia exterioara. Al doilea articol intermediar de testat a fost
apoi incalzit la 200°C pentru a se intari. Acest proces de intarire in care compozitia de
acoperire exterioara sufera o reticulare substantiala a fost efectuat la viteze de incalzire
si racire de 3°C/min si un timp de sedere de 1h la 200°C in aer.

[0028] Cupoanele de testare acoperite au fost supuse la o baterie de teste pentru a se
evalua performanta de acoperire. Microscopia cu scanare a demonstrat o buna
adeziune a acoperirii de legatura la substrat si o acoperire exterioara lipsita de defecte
legata puternic la acoperirea de legare.

[0029] Cupoanele de testare acoperite au prezentat o rezistenta excelenta la coroziune
fatd de cupoanele de testare neacoperite la 25 °C in NaCl 5%. Intr-un test de imersare
in autoclava la 80°C si 50 bar cu cuponul de testare imersat in apa sarata la pH 3,5,
dupa 720 ore nu s-a observat coroziunea cupoanelor de testare. Sistemele lipsite de
umplutura precum si sistemele cuprinzadnd umpluturi de Al,Os, ZrO, sau WC au
prezentat toate o excelenta rezistenta la coroziune.
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[0030] Testele de eroziune au fost efectuate la temperatura camerei utilizadnd ca agent
de erodare nisip cu granulometrie medie de 250 micron cu un debit de 2,5 grame per
minut. Unghiul de atac a agentului de erodare a fost de 30 si 90 grade. Sistemele lipsite
de umplutura precum si sistemele cuprinzadnd umpluturi de Al.O3, ZrO2 sau WC au
prezentat toate o rezistenta excelentd la coroziune care a fost de circa zece ori
rezistenta cuponului de testare neacoperit.

[0031] Rezistenta acoperirilor la expunerea la hidrocarburi la presiune ridicata si
temperatura moderata a fost demonstrata prin utilizarea unui vas de presiune echipat o
celuld de sustinere a cuponului de testat placata cu aur. intr-un prim test, cupoanele de
testare acoperite au fost expuse la un amestec de metan cu (70%) si bioxid de carbon
(30%) la 10 bar si 80°C timp de 100 ore. intr-un al doilea test, cupoanele de testare
acoperite au fost imersate intr-o solutie de sare de 1% ajustata la pH 3,5 cu acid
clorhidric intr-un vas de presiune. Vasul a fost purjat cu un amestec de metan (70%) si
bioxid de carbon (30%) si apoi mentinut la 10 bari si 80°C timp de 100 ore. in oricare
dintre teste, nu s-a observat nicio degradare vizibila a acoperirilor. Sistemele cu sau
fara umplutura au dat rezultate similare.

[0032] In final, cupoanele de testare acoperite au prezenta o tolerantd buni la
tensionare fintr-un test de indoire in patru puncte. in acoperire nu au fost observate
fisuri dupa ce a fost supusa la o tensionare de 3,2%.

[0033] Exemplele de mai sus sunt in principal ilustrative, servind numai la ilustrarea
unora dintre caracteristicile inventiei. Revendicarile anexate sunt destinate revendicarii
inventiei pe cat de amplu a fost conceputa si exemplele prezentate aici sunt ilustrative
pentru realizarile selectate dintre numeroase alte posibile realizari. Ca atare, intentia
solicitantului este ca revendicarile anexate sa nu fie limitate de alegerea exemplelor
utilizate pentru a ilustra caracteristicile prezentei inventii. Asa cum se utilizeaza n
revendicari, cuvantul "cuprinde” si variantele sale gramaticale de asemenea in mod
logic delimiteaza si includ fraze cu varii si diferite intinderi cum ar fi de exemplu, dar fara
a se limita la acestea, "constand in mod esential din " si "constand din." Acolo unde a
fost necesar, au fost redate intervale, acele intervale incluzand toate sub-intervalele din
interiorul lor. Este de asemenea de asteptat ca unele variatii ale acestor intervale sa fie
sugerate de la sine unui practician avand o pregatire obisnuita in domeniu, si cu toate
ca nu au fost inca dedicate publicului, acele variatii trebuie, acolo unde este posibil, sa
fie interpretate ca fiind acoperite de revendicarile anexate. Este de asemenea anticipat
ca progresul in stiinta si tehnologie va duce la posibile echivalente si inlocuiri care nu
sunt avute in vedere acum din motivul impreciziei limbajului si aceste variatii trebuie sa
fie de asemenea interpretate acolo unde este posibil ca fiind acoperite de revendicarile
anexate.
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REVENDICARI

1. Metoda de protectie a unui articol avand o forma complexa, metoda
cuprinzand:

(a) aplicarea unei compozitii siliconice de acoperire de legatura la
substantial toate suprafetele exterioare ale unui prim articol avand o forma complexa,
compozitia de acoperire siliconica de legatura avand o viscozitate mai mica de 1.600
centistoke;

(b) intarirea compozitiei siliconice de acoperire de legatura in contact cu
suprafetele exterioare ale primului articol pentru a furniza un prim articol intermediar;

(c) aplicarea unei compozitii de acoperire exterioare de elastomer siliconic
lichida cuprinzand o prima formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate ridicata
si 0 a doua formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta la substantial
toate suprafetele exterioare ale primului articol intermediar pentru a furniza un al doilea
articol intermediar; si

(d) intarirea acoperirii exterioare de elastomer siliconic lichide in contact cu
suprafetele exterioare ale celui de-al doilea articol intermediar pentru a furniza un articol
protejat avand o forma complexa;

in care numita o prima formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate
ridicata are o viscozitate mai mare de 300.000 centistoke, in care o doua formulare de
elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta are o viscozitate mai mica de 6.000
centistoke, si in care compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida
cuprinde de la circa 60 la circa 40 procente in greutate dintr-o prima formulare de
elastomer siliconic lichida cu viscozitate ridicata si de la circa 40 la circa 60 procente in
greutate dintr-o a doua formulare de elastomer siliconic lichida cu viscozitate scazuta .

2. Metoda conform revendicarii 1, in care articolul avand o forma
complexa este selectat din grupul care consta din carcase de statoare de compresoare
centrifugale; carcase de compresoare pentru turbine de gaz; rotoare pentru pompe de
suspensii; componente pentru pompe de suprafata; rotoare marine si arbori de
actionare.

3. Metoda conform revendicarii 1, in care primul articol avand o forma
complexa este o componenta de compresor.

4. Metoda conform revendicarii 1, in care primul articol avand o forma
complexa este un rotor.
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4, Metoda conform revendicarii 1, in care primul articol avand o forma
complexa cuprinde una sau mai multe suprafete cuprinzand otel moale, aluminiu, cupru
si aliaje ale acestora.

5. Metoda conform revendicarii 1, in care intarirea compozitiei de
acoperire siliconice de legatura in contact cu suprafetele exterioare pentru a furniza un
prim articol intermediar cuprinde incalzirea la o temperatura cuprinsa intr-un interval de
la circa 80 la circa 150 grade centigrade.

6. Metoda conform revendicarii 1, in care intarirea compozitiei de
acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida in contact cu suprafetele exterioare
ale celui de-al doilea articol intermediar pentru a furniza un articol avand o forma
complexa protejat cuprinde incalzirea la o temperatura cuprinsa intr-un interval de la
circa 180 la circa 250 grade centigrade.

7. Metoda conform revendicarii 1, in care compozitia de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde o umplutura intr-o proportie
corespunzatoare de la circa 1 la circa 20 procente din volumul total al compozitiei de
acoperire exterioara.

8. Metoda conform revendicarii 7, in care umplutura este caracterizata
printr-o dimensiune maxima a particulei cuprinsa intr-un interval de la circa 2 nanometri
la circa 10 microni.

9. Metoda conform revendicarii 1, in care o acoperire de legatura
intarita are o grosime cuprinsa intr-un interval de la circa 5 la circa 20 microni si o
acoperire exterioara intarita are o grosime cuprinsa intr-un interval de la circa 50 la
circa 500 microni.

10. Metoda conform revendicarii 1, in care o acoperire de legatura
intaritd are o rugozitate a suprafetei cuprinsa intr-un interval de la circa 0,5 la circa 1
micron $i 0 acoperire exterioara intarita are o rugozitate a suprafetei cuprinsa intr-un
interval de la circa 0,5 la circa 3 microni.

11. Metoda conform revendicarii 1 cuprinzand in continuare o etapa de
curatare a primului articol avand o forma complexa cu un solvent organic.

11
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12. Metoda conform revendicarii 1, in care compozitia de acoperire de
legatura este aplicata prin intermediul unei tehnici de acoperire prin pulverizare.

13. Metoda conform revendicarii 1, in care compozitia de acoperire de
legatura este aplicata prin intermediul unei tehnici de acoperire prin scufundare.

14. Metoda conform revendicarii 1, in care compozitia de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida este aplicata prin intermediul unei tehnici de
acoperire prin pulverizare.

15. Metoda conform revendicarii 1, in care compozitia de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida este aplicata prin intermediul unei tehnici de
acoperire prin scufundare.

16. Metoda de protectie a unui articol avand o forma complexa, metoda
cuprinzand:

(a) aplicarea unei compoziti de acoperire siliconice de legatura la
substantial toate suprafetele exterioare ale unui prim articol avand o forma complexa,
compozitia de acoperire siliconica de legatura avand o viscozitate mai mica de 1.600
centistoke;

(b) intarirea compozitiei de acoperire siliconice de legatura in contact cu
suprafetele exterioare ale primului articol la o temperatura cuprinsa in intervalul de la
circa 80 la circa 150 grade centigrade pentru a furniza un prim articol intermediar;

(c) aplicarea unei compozitii de acoperire exterioare de elastomer siliconic
lichida cuprinzand o prima formulare de elastomer siliconic lichida avand o viscozitate
mai mare de 300.000 centistoke si 0 a doua formulare de elastomer siliconic lichida
avand o viscozitate mai mica de 6.000 centistoke la substantial toate suprafetele
exterioare ale primului articol intermediar pentru a furniza un al doilea articol
intermediar; si

(d) intarirea compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic
lichida in contact cu suprafetele exterioare ale celui de-al doilea articol intermediar la o
temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 180 la circa 250 grade centigrade pentru a
furniza un articol avand o forma complexa protejat;
in care compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde de la
circa 60 la circa 40 procente in greutate din prima formulare de elastomer siliconic
lichida si de la circa 40 la circa 60 procente in greutate din a doua formulare de
elastomer siliconic lichida.

12
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17. Metoda conform revendicarii 16, in care compozitia de acoperire
exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinde circa 20 in volum dintr-o umplutura
fata de volumul total al compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic
lichida.

18. Metoda conform revendicarii 17, in care umplutura cuprinde una
sau mai multe dintre Al>O3, grafit, SiOz, SiC, SisN4, SiCN, WG, si ZrO-.

19. Metoda de protectie a unui articol avand o forma complexa, metoda
cuprinzand:

(a) aplicarea prin intermediul unei tehnici de acoperire prin scufundare a
unei compozitii de acoperire siliconice de legatura la substantial toate suprafetele
exterioare ale unui prim articol avand o forma complexa, compozitia de acoperire
siliconica de legatura avand o viscozitate mai mica de 1.600 centistoke;

(b) Intarirea compozitiei de acoperire siliconice de legatura in contact cu
suprafetele exterioare ale primului articol la o temperatura cuprinsa in intervalul de la
circa 80 la circa 150 grade centigrade pentru a furniza un prim articol intermediar;

(c) aplicarea prin intermediul unei tehnici de acoperire prin scufundare a
compozitiei de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida cuprinzand o prima
formulare de elastomer siliconic lichidd avand o viscozitate mai mare de 300.000
centistoke si 0 a doua formulare de elastomer siliconic lichida avand o viscozitate mai
mica de 6.000 centistoke la substantial toate suprafetele exterioare ale primului articol
intermediar pentru a furniza un al doilea articol intermediar; si

(d) intarirea compozitiei de acoperire exterioare de elastomer siliconic
lichida Tn contact cu suprafetele exterioare ale celui de-al doilea articol intermediar la o
temperatura cuprinsa in intervalul de la circa 180 la circa 250 grade centigrade pentru a
furniza un articol avand o forma complexa protejat;

in care compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida
cuprinde de la circa 60 la circa 40 procente in greutate din prima formulare de
elastomer siliconic lichida si de la circa 40 la circa 60 procente in greutate din a doua
formulare de elastomer siliconic lichida si in care una sau mai multe dintre prima
formulare de elastomer siliconic lichida si a doua formulare de elastomer siliconic lichida
cuprinde una sau mai multe umpluturi intr-o astfel de cantitate incat cantitatea totala de
umplutura din compozitia de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida
corespunde de la circa 10 la circa 30 procente in volum din volumul total al compozitiei
de acoperire exterioara de elastomer siliconic lichida.

13
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20. Metoda conform revendicarii 19, in care primul articol avand o
forma complexa este un rotor cuprinzand otel moale.

14
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