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(57) Rezumat:

Inventia se refera la niste sisteme dispersoare ce
incorporeaza recipiente, de tip recipient n recipient, in
particular recipiente multicamerale, la obtinerea unui set
de preforme pentru respectivele recipiente, precumsila
un procedeu de realizare. Sistemele dispersoare, con-
form inventiei, cuprind un recipient (300) de tip com-
pozit/laminat, fiind constituit dintr-o unitate (320)
externa si cel putin o unitate (340, 360) interna, reci-
pient (300) in care cel putin doua compartimente (310)
de stocare individuale rezulta din formarea unui sistem
(361) de partitionare cu perete dublu, in interiorul reci-
pientului (300), sistem (361) de partitionare cu perete
dublu ce separa pe verticald ori intr-un mod substantial
vertical cel putin doud compartimente (310) de stocare
individuale, sistem (361) format prin exfolierea structurii
externe a recipientului (300) in cel putin o regiune (306,
305) cu rol functional distinct, si prin deplasarea intr-o
zona specifica cel putin a unei suprafete interne astfel
desprinse, suprafata indicaté ce apartine uneia dintre
acele cel putin o unitate (360) internd. Procedeul con-
forminventiei, de realizare a recipientului, implica intr-o
prima etapa furnizarea unui recipient de tip recipient in
recipient, la stadiul la care se afla la finalizarea pro-
cesului de formare prin suflare, configurarea cel putin a
unui compartiment lateral incipient Tn zona deschiderii
din regiunea unui segment (301) superior al reci-
pientului, introducerea cel putin a unui fluid sub pre-
siune Tn acel cel putin un compartiment lateral incipient,
actiune ce determina exfolierea structurii externe areci-
pientului in anumite regiuni (306, 305) cu rol functional

distinct, deplasarea suprafetelor interne exfoliate,
apartinand uneia dintre acele cel putin o unitate (360),
in zone specifice Tn interiorul recipientului si, drept con-
secinta, aparitia in interiorul recipientului a unui sistem
(361) si a unor compartimente (310) de stocare.
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SISTEME DISPERSOARE

Inventia vizeazi obtinerea de recipiente de tip recipient in recipient, in special a unora
multicamerale.

Inventia vizeaza si realizarea unor preforme necesare pentru obtinerea unor recipiente
de tip recipient in recipient.

Inventia vizeazi si elaborarea unor procedee necesare pentru obtinerea unor recipiente
de tip recipient in recipient.

Inventia vizeazi si producerea de atomizoare multifluid — atomizoare capabile deci a
dispersa doua ori mai multe fluide simultan.

Inventia vizeaza si realizarea unor sisteme dispersoare formate din recipiente de tip

recipient in recipient multicamerale si din atomizoare multifluid.

Recipientele de tip recipient in recipient (RIR) conventionale sunt, de regula, structuri
de tip multistrat (compozite/laminate), realizate din doud componente cu roluri diferite: un
recipient principal relativ rigid — dispus la exterior — asigurd rezistenta structurald a
ansamblului; un recipient secundar flexibil structural — dispus la interior — constituie
compartimentul de stocare a lichidului. Sisteme de aceasta natura sunt prezentate in:
US20160185505A1; WO2014017910A2; WO2009088285A 1. Pe masura ce lichidul dintr-un
recipient RIR de acest tip este consumat, recipientul intern se desprinde gradual de cel extern,
comprimandu-se. De reguld, forma ultimi a recipientului intern — dupa epuizarea lichidului
continut si finalizarea comprimarii — este nepredictibila, aleatorie.

Un alt tip de recipient RIR conventional este constituit dintr-un recipient exterior cu
rigiditate ridicatd si un recipient interior relativ rigid structural. Un sistem de aceasta natura,
cu o serie de variante, este expus in US20130193164A1. Pe parcursul utilizarii, peretii
respectivului recipient interior relativ rigid structural suporta un proces controlat de colaps.
Peretii mentionati sunt comprimati ordonat, utilizind anumite ,,caracteristici de suprafata™
(forme geometrice tridimensionale) inserate in structura acestora.

Recipientele RIR conventionale pot asigura o imbuteliere de tip airless — fira contact
intre produsul continut si aerul atmosferic — si, in egala méasura, pot facilita functionarea
sistemelor dispersoare la 360 de grade, fara a necesita componente aditionale specializate.

Cu unele exceptii, recipientele RIR indicate anterior sunt limitate insa in plan
functional prin aceea ca nu sunt de tip multicameral, deci nu pot asigura inmagazinarea si

dispersarea mai multor fluide simultan.
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Printre exceptii se numara un sistem prezentat in W0O2009088285A 1, document deja
citat. Acesta propune drept solutie de realizare a unui recipient RIR multicameral utilizarea
— complementar recipientului exterior, mai rigid — a doua recipiente flexibile interioare, unul
introdus in interiorul celuilalt. Unul dintre recipientele interioare — cel dispus cel mai central
in cadrul recipientului RIR — este, practic, amplasat in interiorul lichidului continut de catre
celalalt recipient interior. Compartimentele de stocare rezultate nu sunt simetrice; recurgerea
la o solutie tehnica de acest tip poate face dificild extragerea lichidelor din compartimentele
de stocare.

Recipientele multicamerale conventionale — pe de alta parte — sunt, de asemenea, de
mai multe tipuri. Recipientele multicamerale integrale sunt constituite dintr-un singur
recipient, compartimentat prin intermediul unor pereti de tip rigid ori semirigid; peretii sunt
realizati in comun — integral — cu corpul recipientului. Astfel de sisteme sunt prezentate in
US5482170; US20120241474A1. Un alt tip il reprezinta recipientele combinate. Acestea
sunt realizate in general din doud ori mai multe recipiente, asamblate sub o anumita forma; de
exemplu, in USD809404S asamblarea este realizata cu ajutorul unei folii de plastic.

Recipientele multicamerale conventionale prezintd — prin raportare la recipientele de
tip RIR — o serie de dezavantaje: dificultatea de a asigura, in lipsa unor componente
aditionale, atat capabilitéti de tip airless, cat si utilizarea la 360 de grade a sistemelor
dispersoare.

Prezenta inventie vizeaz obtinerea unor recipiente de tip multicameral din categoria
recipient in recipient (RIR), dotate cu compartimente de stocare individuale si independente,
compartimente eventual de dimensiuni egale si realizate simetric in interiorul recipientului
RIR.

Dispozitivele dispersoare de tip pulverizator relevante in relatie cu prezenta inventie
sunt atomizoarele dotate cu mecanism de pompare operat manual. Unele modele sunt realizate
in totalitate din plastic, inclusiv resortul de retur. Cel putin un dispozitiv — detaliat in
US20060054642A1 si dezvoltat inclusiv la nivel comercial — dispune de un resort de retur
realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal. Unele atomizoare au resortul de retur
realizat din alte categorii de mase plastice — de exemplu cel detaliat in US6378739B1. Multe
alte sisteme dispun de resort de retur metalic.

Relevante in relatie cu prezenta inventie sunt i atomizoarele dotate cu supape care
dispun de functia de precompresie. Un exemplu este US6378739B1 (document citat deja),
precum si US20140014691A1.

ui
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Pe de alté parte, atomizoare capabile a dispersa mai multe fluide simultan sunt
prezentate de exemplu in US20170157632A1; US20030201342A1.

Unele dintre dispozitivele dispersoare mentionate anterior au printre dezavantaje
numérul mare de componente, precum si utilizarea de metale pentru producerea unora dintre
aceste componente.

Prezenta inventie vizeaza obtinerea — aditional recipientelor de tip RIR deja indicate —
de atomizoare manuale multifluid, realizate dintr-un numaér redus de componente si exclusiv

din mase plastice.

Varianta principald a inventiei vizeaz obtinerea unui sistem dispersor dotat cu un
recipient de tip recipient in recipient (RIR) multicameral.

Conform cu varianta principala a inventiei, un recipient RIR este produs prin procesul
de formare prin suflare integrala la care este supus un set de trei preforme (formare prin
suflare integrala semnifica in acceptiunea prezentei inventii transformarea concomitenta,
unitard a componentelor setului de preforme). Recipientul RIR rezultat este de tip multistrat,
fiind compus din trei unitdti constitutive — una externd, una intermediard si una internd — care
formeaza impreuna o structurd laminatd/compozita.

Conform cu varianta principala a inventiei, producerea unui recipient RIR
multicameral implica transformarea/reconfigurarea anumitor regiuni ale structurii externe a

unui recipient RIR multistrat, reconfigurare prin care se obtin in interiorul recipientului:

doud compartimente laterale de stocare a lichidelor

- un sistem de compresiune a compartimentelor laterale de stocare.

Procesul de reconfigurare presupune:

- exfolierea si

- deplasarea

peretilor laterali ai unitatilor (i) internd si (ii) intermediara ale recipientului RIR multistrat,
procese preferabil a fi derulate controlat.

Exfolierea necesitd suprimarea anumitor interfete (suprafete de contact adezive) din
structura externd multistrat a recipientului RIR. Spre deosebire de US20160185505A1
(document deja citat) care vizeazd modalititi optime de realizare si, ulterior, eliminare a
interfetelor in ansamblu, prezenta inventie vizeaza suprimarea interfetelor — cel putin in cazul

variantei principale — preponderent la nivelul peretilor laterali ai recipientului RIR.
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Interfetele reziduale — interfetele care sunt mentinute in cadrul structurii externe
multistrat — pot face parte dintr-un sistem de prindere intre unitatile constitutive ale
recipientului RIR. Sistemul de prindere e preferabil a fi practicat in proximitatea medianei de
pe axa longitudinald — preferabil pe toata indltimea recipientului RIR, incluzind baza.

Suprafetele laterale exfoliate ale unitatilor interna si intermediard devin sectoare
mobile interne; configurarea/functionarea recipientului RIR implica deplasarea, preferabil
controlatd, a acestor sectoare mobile.

Conform cu varianta principala a inventiei, configurarea compartimentelor laterale de
stocare poate fi un proces dinamic, de scurtd durata, care se poate derula:

- in timpul etapei de imbuteliere a lichidelor in recipientul RIR, utilizand chiar lichidele
imbuteliate:

- lichidele sub presiune sunt introduse efectiv in interiorul structurii externe
multistrat, in zonele laterale ale recipientului RIR, intre peretii unitatilor
intermediara si internd

- lichidele sub presiune determina, in respectivele zone laterale ale recipientului
RIR, suprimarea interfetei dintre peretii unitétilor intermediara si interna

- sectoarele mobile interne rezultate — de pe ambele parti laterale — sunt relocate,
sub presiunea lichidelor introduse, in regiunea medianei de pe axa longitudinald a
recipientului multistrat; respectivele sectoare mobile relocate formeaza un sistem
de partitionare cu perete dublu

- concomitent cu configurarea sistemului de partitionare, sunt dezvoltate in mod
dinamic si doud compartimente laterale de stocare independente; ambele
compartimente sunt obtinute intre peretii laterali ai acelorasi doua unitéti: cea

intermediara si cea interna;
imbutelierea rezultata poate fi de tip airless,

- anterior etapei de imbuteliere a lichidelor, utilizand un alt fluid (de exemplu aer
comprimat), mijloace mecanice ori 0 metoda hibrida; etapele configuririi pot fi

similare cu cele expuse anterior.

Pentru a permite functionarea la 360 de grade a sistemului dispersor, fara utilizarea
unor componente aditionale specializate, volumul compartimentelor de stocare e necesar a
scadea gradual — pe parcursul ciclului de utilizare al sistemului dispersor — proportional cu
consumarea lichidelor inmagazinate. In acest sens, sectoarele mobile derivate din unitatea

intermediard au functia de sistem de compresiune a respectivelor compartimente de stocare.

4
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Sistemul de compresiune — prin contrast cu configurarea rapida a sistemului de
partitionare — manifesta o functionare progresiva, lenta, pe parcursul intregului ciclu de

utilizare al sistemului dispersor. Astfel, proportional cu consumarea lichidelor:

- peretii laterali ai unitétii intermediare se desprind treptat de cei ai unitifii externe

- sectoarele mobile interne rezultate — de pe ambele parti laterale — se deplaseaza, ca
efect al echilibrarii presiunii interne a recipientului RIR, dinspre zona peretilor
exteriori inspre mediana de pe axa longitudinala

- deplasarea respectivelor sectoare mobile interne determina compresiunea

compartimentelor laterale de stocare, reducerea volumului acestora.

Sectoarele mobile ale unitatii intermediare constituie, deci, atat pereti ai
compartimentelor de stocare (cei dinspre exteriorul recipientului), cat si— ca efect al
deplasarii la care sunt supuse — suprafete de compresiune a respectivelor compartimente.

Conform cu varianta principala a inventiei, echilibrarea presiunii interne a
recipientului RIR se realizeaza — similar cu recipientele RIR conventionale — cu ajutorul
aerului atmosferic. Proportional cu consumarea lichidelor, aerul ajunge intre peretii unitatii
externe si cei ai sistemului de compresiune (sectoarele mobile ale unitétii intermediare).

Pentru controlul fluxului de aer pot fi prevazute la extremitatea superioard a
recipientului RIR, in zona deschiderii, anumite elemente adecvate; incorporarea respectivelor
elemente se poate realiza inca de la stadiul de fabricare a preformelor necesare obtinerii
recipientului RIR.

Pentru a facilita reconfigurarea structurii externe multistrat a recipientului RIR,

respectiva structura poate fi divizata in regiuni cu rol functional distinct, de exemplu:

- zona din proximitatea medianei de pe directia longitudinald — dispusa pe (aproape)
toatd indl{imea recipientului RIR — poate fi dedicatéd unui sistem de prindere

- zonele laterale ale recipientului RIR genereaza, prin exfoliere, partea principali a
sectoarelor mobile interne

- anumite regiuni intermediare — dispuse intre zonele mentionate anterior — produc, tot

prin exfoliere, tronsoanele periferice ale sectoarelor mobile interne etc..

Regiunile cu rol functional distinct pot fi delimitate prin intermediul unor caracteristici

de design cu rol functional — de exemplu unele elemente geometrice tridimensionale.
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Conform cu varianta principala a prezentei inventii, unitafile constitutive ale
recipientului RIR e preferabil a dispune, structural, de proprietati diferite, apte a corespunde
necesitatilor functionale ale fiecareia in parte.

Peretii unitatii externe e preferabil a avea grosime si rezistentd suficient de ridicate
pentru a asigura rezistenta structurald a intregului ansambiu.

Peretii unitatii intermediare e preferabil a avea grosime si rezistentd limitate.
Functionarea sistemului de compresiune — practic un efect al procesului de echilibrare a
presiunii interne in cadrul recipientului RIR — se deruleaza pe parcursul ciclului de utilizare al
sistemului dispersor, cand energia avuta la dispozitie este limitata.

Peretii unitatii interne e preferabil a avea grosime si rezistenta suficient de ridicate
pentru a asigura rezistenta structurald necesara pentru sistemul de partitionare. Configurarea
acestui sistem are loc pe linia de productie/imbuteliere; existd deci suficienta energie la
dispozitie pentru exfolierea si deplasarea/configurarea respectivelor sectoare mobile. Spre
deosebire de US20130193164A1 (document deja citat) — care prezinta variante constructive
care dispun de un recipient interior relativ rigid structural — unitatea internd a recipientului
RIR realizat conform cu varianta principala a prezentei inventii nu este utilizatd pentru
stocarea propriu-zisa a lichidelor, ci este transformata intr-un sistem de partitionare; procesul
de transformare se deruleaza anterior ciclului de utilizare al sistemului dispersor.

Pentru a facilita exfolierea si configurarea/functionarea, eventual controlatd, a
sectoarelor mobile ale recipientului RIR, structura externa multistrat a acestuia poate

incorpora de asemenea:

caracteristici de design capabile a exercita rol functional; caracteristicile de design pot

fi atat de tip general, cat si — eventual — specific, particular

- un sistem de prindere care poate incorpora, aditional interfetelor reziduale indicate
anterior, si o imbinare permanenta intre unitatile recipientului RIR

- un anumit grad de rezilientd structurala la nivelul unit&tii interne

- un anumit grad de rezilientd structurald — posibil unul marginal — la nivelul unitatii
intermediare

- un grad adecvat de adezivitate la nivelul interfetelor dintre peretii unitatilor

constitutive.

Relativ la caracteristicile de design cu rol functional integrate in suprafata unui
recipient RIR: una si aceeasi caracteristica de design poate asista exfolierea si configurarea

mai multor sectoare mobile corespondente (mai multor straturi) din structura multistrat a

bh
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recipientului, chiar a unora cu proprietéti structurale diferite. Prin contrast, ,,caracteristicile de
suprafatd” integrate in unele recipiente aferente US20130193164A1 sunt dedicate unui proces
de colaps controlat al recipientului interior relativ rigid structural.

Conform cu varianta principala a prezentei inventii, ulterior exfolierii, deplasarea
sectoarelor mobile pe parcursul procesului de configurare/functionare este conditionata

— controlatd — si de o serie de alte elemente:

- lipsa marginilor libere; marginile sectoarelor mobile sunt in continuare conectate la
structura laminata a recipientului RIR, prin intermediul unui sistem de prindere

- 0 geometrie perimetrald particulara a sectoarelor mobile — geometrie derivata
preponderent din conturul/forma sistemului de prindere indicat anterior

- profilul lateral al recipientului RIR; geometria peretilor laterali ai recipientului RIR
genereaza un profil corespondent pentru sectoarele mobile interne, profil care — mai

departe — influenteaza pozitia si chiar forma finala a acestor sectoare mobile.

Elementele, caracteristicile si conditiondrile expuse mai sus pot avea ca efect — pe
parcursul procesului de configurare/functionare — deplasarea neliniara, eventual printr-un
comportament de tip bistabil ori multistabil, a sectoarelor mobile care dispun de rezilienta
structurald. De exemplu, functionarea neliniard poate presupune, in prima faza a deplasérii,
derularea unui proces de comprimare a structurii, iar ulterior, dupa depasirea unui punct de
basculare, unul de destindere.

Un avantaj al comportamentului neliniar — in special bistabil ori multistabil — il
constituie reproductibilitatea, repetabilitatea acestuia in cadrul unor structuri realizate similar.
in consecinta, sectoarele mobile ale unor recipiente RIR produse in serie dispun de potentialul
de a fi operate controlat.

Potentialitatea operdrii controlate justifica — cel putin in cazul anumitor recipiente de

tip RIR — clasificarea sectoarelor mobile in categoria mecanismelor.

Conform cu varianta principald a inventiei, un atomizor dotat cu mecanism de
pompare operat manual este cuplat la un recipient RIR multicameral de tipul celor expuse mai
sus. Atomizorul este apt a pulveriza doua fluide simultan.

Resortul de retur al atomizorului poate fi realizat din mase plastice de tip acetal/
poliacetal; resortul poate fi atasat la corpul principal al dispozitivului dispersor prin
intermediul unei console realizate unitar cu respectivul corp principal. Un sistem de supape cu

functie de precompresie poate asigura controlul fluxurilor de fluid in interiorul atomizorului.

W
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Un ansamblu de etansare asigura etangeitatea inchiderii recipientului RIR; ansamblul
de etansare poate dispune de doua elemente de inchidere care pot avea partea inferioard
alungita, de forma petaloida.

Sistemele dispersoare realizate conform inventiei, constdnd din recipiente RIR
multicamerale si din atomizoare apte a dispera mai multe fluide simultan, pot dispune de
capabilitati de tip airless sipot fi utilizate la 360 de grade fara a necesita componente

aditionale specializate.
Descrierea sumara a figurilor:

Fig. | ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor

Fig. 2 ilustreaza in perspectiva componentele unui set de preforme

Fig. 3a - 3c ilustreaza in perspectiva componentele unui set de preforme, in sectiune
verticala

Fig. 4a - 4b ilustreaza in perspectiva partea superioara a unui recipient RIR

Fig. 5 ilustreaza in perspectiva partea superioard a unui recipient RIR alternativ

Fig. 6a - 6b ilustreaza schematic un recipient RIR, in sectiune orizontala propriu-zisa

Fig. 7 ilustreaza schematic un recipient RIR, in sectiune orizontala propriu-zisa

Fig. 8 - 11 ilustreaza schematic, in sectiune orizontald propriu-zisa, recipiente RIR
alternative

Fig. 12 ilustreaza in vedere explodatd un atomizor multifluid

Fig. 13 ilustreaza din lateral un atomizor multifiuid asamblat

Fig. 14 ilustreaza in vedere de jos corpul principal al unui atomizor multifluid

Fig. 15 ilustreaza in perspectiva unele componente ale unui atomizor multifluid

Fig. 16 ilustreaza in perspectiva anumite componente ale unui atomizor multifluid,
respectiv duza dispersoare si partea frontala a corpului principal

Fig. 17 ilustreaza in perspectiva duza dispersoare a atomizorului multifluid

Fig. 18 ilustreaza in perspectiva partea frontala a corpului principal al unui atomizor

multifluid, in sectiune verticala

in cadrul ilustratiilor aferente descrierii inventiei, X reprezinta axa longitudinala, Y
cea laterala, iar Z cea verticala; M indica mediana (mijlocul) sistemului dispersor si/ori a unor
componente ale acestuia in relatie cu axa longitudinala X. In descriere, in cazul in care nu se
specifica explicit altfel, lateral/e (zone, suprafete, parti, etc.) semnifica regiuni ale sistemului

dispersor (ori ale unor componente) dispuse de o parte ori de cealaltd a medianei M.
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Relativ la substantele posibil a fi stocate si dispersate prin intermediul unui sistem
dispersor realizat conform inventiei, descrierea face referire in special la lichide. Inventia
poate avea insd aplicabilitate — cu preponderentd legat de recipientele RIR — si pentru alte
tipuri de materii cu coeziune moleculara redusa (diverse tipuri de fluide, pulberi, granule,
substante vascoase etc.).

in acceptiunea inventiei, expresia ,.ciclu de utilizare” semnifica perioada parcursa de la
prima operare a unui sistem dispersor, pana la epuizarea lichidelor stocate.

in acceptiunea inventiei termenul ,,functionare” are un sens mai larg decét simpla
operare a sistemului dispersor. Termenul poate fi utilizat si in relatie cu actionarea ori
deplasarea unor componente, parti ori suprafete ale recipientelor RIR, atat pe parcursul
ciclului de utilizare, cat si in cadrul unor etape anterioare (in timpul configurarii
compartimentelor de stocare, in etapa de imbuteliere a lichidelor etc.).

Functionarea indicata anterior poate presupune si ,,deplasarea controlatd” a anumitor
suprafete; pe langa miscarea ori mutarea propriu-zisa a unei suprafete ori parfi a acesteia
dintr-o anumita pozitie in alta pozitie, ,,deplasarea controlatd” poate implica si alte procese:
flexiunea, destinderea, comprimarea, plierea, ondularea etc..

In descrierea inventiei, transformarea unei preforme ori a unui set de preforme intr-un
recipient — proces care necesita reincilzirea, intinderea si, ulterior, suflarea in forma finala —

va fi numita formare prin suflare.

Fig. 1 ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor 100 — realizat conform cu varianta
principald a inventiei — avand in componenta un recipient de tip recipient in recipient (numit
in continuare recipient RIR) 300 si un atomizor multifluid 500; atomizorul multifluid 500 este

cuplat la recipientul RIR 300.

Detaliere recipiente de tip RIR

Sectiunea urmétoare detaliaza un set de preforme.

Recipientul RIR 300 este obtinut dintr-un set de preforme 200 (fig. 2), in urma unui
proces de formare prin suflare integrala (toate componentele setului de preforme sunt supuse
concomitent, unitar procesului de formare prin suflare).

Conform cu varianta principald a inventiei, setul de preforme 200 este constituit la
rindul sdu prin asamblarea preformelor componente: 220 (externa), 240 (intermediara) si 260
(internd) — fig. 2, fig. 3a - 3c.

In geometria preformelor componente 220, 240 si 260 pot fi identificate o serie de

segmente verticale cu roluri specifice. Segmentele superioare 221, 241 si 261 pot incorpora
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—inca de la stadiul realizarii preformelor 220, 240, respectiv 260 — o serie de elemente
functionale necesare cel putin intr-una din etapele ulterioare: formarea prin suflare a
recipientului RIR 300, configurarea acestuia, imbutelierea lichidelor, asamblarea si/ori
utilizarea sistemului dispersor 100. Exemple de astfel de elemente functionale sunt flansa 229
si elementele de rigidizare 230 (fig. 2). ldentificarea altor elemente functionale prezente la
nivelul segmentelor superioare 221, 241 si 261 va fi efectuatd pe masura detalierii manierei de
realizare si functionare a sistemului dispersor 100.

Segmentele superioare 221, 241, respectiv 261 sunt netransformabile in timpul
procesului de formare prin suflare. Drept rezultat, dupa asamblarea setului de preforme 200
(neilustrat complet asamblat), geometria partii superioare a respectivului set de preforme 200
— partea care incorporeazd segmentele 221, 241, respectiv 261 — este identica cu cea a
segmentului superior 301 al recipientului RIR 300 (fig. 4a).

Segmentele intermediare 222, 242 si 262 — apartinand preformelor componente 220,
240, respectiv 260 — sunt segmente de tranzitie si tolereaza anumite transformari de forma in
timpul procesului de formare prin suflare; elementele functionale eventual integrate in
structura acestor segmente pot suferi in egald masura unele transforméri de forma.

Segmentele inferioare 223, 243 si 263 ale preformelor componente 220, 240, respectiv
260, admit transformari ample de forma in timpul procesului de formare prin suflare.

Setul de preforme 200 — si preformele componente — poate fi fabricat din orice
categorie de materiale adecvate scopului pentru care este utilizat, de exemplu din mase
plastice; poate fi utilizatd si o combinatie de materiale.

Preformele componente 220, 240 si 260 pot fi fabricate individual prin formare prin
injectie ori prin metode alternative — de exemplu imprimare 3D. Preformele componente
—toate ori doar o parte — pot fi realizate §i ca o structurd unitard, obtinuta, de exemplu, prin
injectie (simultana ori succesiva) de tip sandwich ori utilizdnd alte metode — de exemplu
imprimare 3D.

Geometria preformelor componente 220, 240 si 260 poate diferi de forma circulara
ilustratd in desenele aferente descrierii inventiei.

Profilul general al circumferintei fiecirei preforme poate diferi — pe verticald — de la o
regiune la alta.

Geometria generala poate diferi de la o preforma la alta.

Sectiunea urmatoare expune sintetic o serie de elemente si de procedee relative la

configurarea si functionarea recipientului RIR 300 realizat conform cu varianta principal.
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Drept rezultat al transformarii setului de preforme 200 in recipientul RIR 300 (fig. 1)
— in urma procesului de formare prin suflare — preformele componente ale setului de
preforme 200 (220, externd; 240, intermediard; 260, internd) devin unitati ale recipientului
RIR 300 (320, externa; 340, intermediard; 360, internd).

Fig. 4a - 4b ilustreazéd segmentul superior 301 al unui recipient RIR 300.

Conform cu varianta principald a inventiei, compartimentele laterale 310 de stocare a
lichidelor sunt obtinute intre peretii laterali ai unitatilor 340 (intermediard) si 360 (internd) ale
recipientului RIR 300.

Procesul de compartimentare poate debuta la nivelul segmentului superior 301, prin
deplasarea proeminentelor petaloide 264 (fig. 4a) — care constituie extremitatea superioarad a
unitatii interne 360 — inspre mediana longitudinald M; canelurile 265 pot facilita plierea
controlata a respectivelor zone superioare ale unitatii 360. Sunt create in acest mod doud
compartimente laterale 310 incipiente (fig. 4b); sub nivelul segmentului superior 301,
suprafetele unitétilor 360 si 340 sunt in continuare unite.

Configurarea completa, efectivd a compartimentelor de stocare 310 se realizeaza
preferabil in mod dinamic, simultan cu imbutelierea lichidelor.

Fig. 6a - 6b si fig. 7 ilustreaza schematic, in sectiune orizontald propriu-zisa, partea
inferioara 303 (fig. 1) a unui recipient RIR 300.

Procesul de imbuteliere are loc in cele doua compartimente laterale 310 incipiente.
Introducerea sub presiune a lichidelor determind, sub nivelul segmentului superior 301,
suprimarea interfetelor (exfolierea) dintre peretii laterali ai unitatilor interna (360) si
intermediara (340). Drept rezultat al exfolierii, peretii laterali ai unitétii interne 360 devin
sectoare mobile.

Sectoarele mobile derivate din unitatea internd 360 sunt relocate, sub presiunea
lichidului imbuteliat, pe directiile A1 si A2 (fig. 6a), in zona medianei longitudinale M a
recipientului RIR 300. Dupa relocare, respectivele sectoare mobile formeaza sistemul de
partitionare 361, cu perete dublu. Concomitent, intre sistemul de partitionare 361 (dispus
median longitudinal) si peretii exteriori ai recipientului RIR 300, sunt create doud
compartimente laterale 310 complete, pe toata indl{imea respectivului recipient RIR 300.
Imbutelierea astfel realizata poate fi de tip airless.

In faza ciclului de utilizare al sistemului dispersor 100, pe masura consumarii
lichidelor, peretii laterali ai unitatii intermediare 340 se desprind la randul lor, gradual, de cei
ai unitatii externe 320. Sectoarele mobile astfel rezultate se deplaseaza progresiv — de

asemenea pe directiile Al si A2 — inspre zona medianei longitudinale M a recipientului RIR
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300. Sectoarele mobile ale unititii intermediare 340 devin sistemul de compresiune 341 (fig.
7); actiunea acestui sistem reprezintd practic un efect al procesului de echilibrare a presiunii
interne in interiorul recipientului RIR 300.

Intre peretii unitatii externe 320 si cei ai sistemului de compresiune 341 se dezvoltd
gradual spatiile libere 311 (fig. 6b si fig. 7); respectivele spatii sunt ocupate treptat de cétre un
fluid de echilibrare a presiunii interne a recipientului RIR 300 (aer atmosferic).

Pe masura dezvoltarii spatiilor libere 311, compartimentele laterale 310 corespondente
se micsoreaza progresiv.

Fig. 6b ilustreaza recipientul RIR 300 la finalul ciclului de utilizare, dupa epuizarea
lichidelor continute.

Epuizarea lichidelor are drept consecinta disparitia compartimentelor laterale 310;
peretii sistemului de compresiune 341 sunt suprapusi peste cei ai sistemului de partitionare
361; singurele volume prezente in interiorul recipientului RIR 300 sunt, in aceasta faza,

spatiile libere 311.

Alternativ, compartimente laterale incipiente pot fi obtinute si conform cu maniera de
realizare a recipientului RIR 410 (fig. 5). Acesta dispune de doud indentatii laterale 414 la
nivelul superior al unitatii interne 413. Spatiile libere 415 sunt formate intre peretii
indentatiilor 414 si cei ai unitatii intermediare 412, inca de la stadiul asamblarii setului de
preforme. Prin largirea spatiilor libere 415, se formeaza compartimentele laterale incipiente.

Alternativ, un recipient RIR (neilustrat) poate combina cele doua solutii anterioare.
Alternativ, poate fi utilizat un recipient RIR (neilustrat) care nu dispune de proeminente si/ori

indentatii.

Sectiunea urmatoare detaliaza o serie de componente si de procedee relative la

realizarea unui sistem de prindere intre cel pufin doua unitati ale unui recipient RIR.

Prezenta unui sistem de prindere in cadrul unui recipient RIR faciliteaza functionarea
acestuia, in particular a sectoarelor mobile. Unele elemente ale sistemului de prindere pot fi
incorporate inc@ din faza producerii setului de preforme, altele pot deriva din procesul de

Jormare prin suflare.

Sistemul de prindere poate integra elemente cu roluri complementare, utilizate pentru:
- separarea permanenta a compartimentelor de stocare

- executia exactd/simetricd a compartimentelor de stocare
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In cazul recipientului RIR 300, sistemul de prindere e preferabil a fi pozitionat in zona
mediana 304 (fig. 1), zona care poate dispune, printre altele, de urmatoarele caracteristici:

- este amplasata in regiunea medianei M; practic, zona mediand 304 urmeaza conturul
longitudinal al recipientului RIR 300, mai putin deschiderea de la partea superioara

- latimea totald a zonei mediane 304 poate varia de la o regiune la alta, precum si in
cadrul aceleiasi regiuni (frontald, posterioard, regiunea bazei)

- in anumite regiuni (ori tronsoane ale anumitor regiuni) — de exemplu in zona bazei —
proiectia zonei mediane 304 pe axa laterald Y poate coincide cu proiectia intregului
recipient RIR 300 pe aceeasi axa; altfel spus, zona mediand 304 poate ocupa toata

latimea recipientului RIR 300; etc..

Separarea permanentd a compartimentelor laterale 310 ale recipientului RIR 300 este
asiguratd de imbinarea permanenta 382 (fig. 1); aceasta e preferabil a fi prezenta cel putin
intre unitatile 340 (intermediard) si 360 (internd); imbinarea permanenta 382 poate fi
practicata intre toate cele trei unitati ale recipientului RIR 300, cum este ilustrata in fig. 6a -
6b si fig. 7.

imbinarea permanenta 382 poate fi integrata inci de la faza fabricarii setului de
preforme 200 si e preferabil a fi pozitionatd pe mediana de pe axa longitudinala X a setului de
preforme. Imbinarea permanenta 382 poate fi obtinuta prin diverse mijloace — de exemplu cu
adeziv si/ori prin sudare.

Metodele de imbinare a pieselor din mase plastice sunt cunoscute in tehnicé, prezenta
inventie nu insista asupra acestora; totusi, sunt indicate zonele in care pot fi realizate
imbinirile cu adeziv; acesta poate fi depus sub forma unor benzi ori linii. in fig. 2 si fig. 3a -
3b sunt ilustrate astfel de linii ori benzi: 233, la interiorul preformei componente 220
(externd); 246 si 247, la exteriorul, respectiv la interiorul preformei componente 240
(intermediard); 266, la exteriorul preformei componente 260 (internd); in practica, nu e
obligatoriu a fi realizate toate liniile ori benzile respective.

In anumite cazuri, imbinarea permanent 382 poate fi realizata si unitar cu
componentele setului de preforme (ori cu o parte dintre acestea) — de exemplu, prin fabricarea
setului de preforme (ori a unor componente) prin imprimare 3D, injectie sandwich etc..

Ca efect al transformarilor ample de forma generate de procesul de formare prin
suflare la care este supus setul de preforme 200, imbinarea permanenti 382 e putin probabil
a-si pastra pozitia initiald — cea avuta la stadiul de set de preforme 200 — pe mediana de pe axa

longitudinald X. Geometria finala a acesteia poate deci suferi abateri, poate deveni sinuoasa
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(cum este ilustrata in fig. 1); fig. 7 indica pozitiile alternative 482 si 483 in care poate ajunge
imbinarea permanenta 382.

in consecinta, imbinarea permanenti 382 e putin probabil a putea asigura — singura —
configurarea precisa a compartimentelor laterale 310, compartimente care e de preferat a fi
simetrice/egale.

Sinuozitatea imbindrii permanente 382 poate fi insa irelevanta, daca profilul lateral
general al acesteia — latimea totald a sinuozititii pe axa laterala Y — se incadreaza in gabaritul
(latimea) zonei mediane 304, pe toatd indltimea acesteia. in acest caz, imbinarea permanenti

382 este acoperitd — fizic — de celelalte elemente ale sistemului de prindere, elemente dispuse

de asemenea in zona mediana 304.

Paragrafele urmatoare detaliaza a doua categorie de componente ale sistemului de

prindere.

in urma procesului de formare prin suflare prin care este obtinut recipientul RIR 300,
intre peretii unitétilor constitutive 320 si 340, respectiv 340 si 360 ale acestuia se formeaza
suprafete de contact adezive, interfete.

Interfata initiala 380 se formeaza intre unitatea externa 320 si cea intermediard 340
(fig. 6a); o interfata initiald similara (neilustratd) se formeaza si intre unitatea intermediara
340 si cea internad 360.

Configurarea compartimentelor laterale 310 si functionarea ulterioard a recipientului
RIR 300 presupun suprimarea interfetelor in anumite regiuni si mentinerea acestora in alte
regiuni ale respectivului recipient RIR 300.

Interfetele sunt suprimate in regiunile laterale ale recipientului RIR 300, generand
aparitia sectoarelor mobile ale unitatilor 340 (intermediard) si 360 (internd), indicate anterior.

Preferabil, interfetele sunt mentinute in zona mediana 304; aceste sectiuni reziduale
ale interfetelor initiale constituie cea de a doua categorie de componente ale sistemului de
prindere.

Sectiunile reziduale 385 (fig. 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiala 380 (fig. 6a)
dintre unitatile 320 si 340; in ansamblu, vor fi numite interfata reziduala 385.

Sectiunile reziduale 386 (fig. 6a - 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiala dintre
unitatile 340 si 360 (neilustratd, dupa cum s-a aratat deja); in ansamblu, vor fi numite interfata

reziduala 386.
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Prin proprietatile lor adezive, interfetele reziduale 385 si 386 mentin contactul intre
unitdtile constitutive 320, 340 si 360 ale recipientului RIR 300 in zona mediana 304 —
preferabil pe toata indltimea recipientului RIR 300, incluzand baza.

Geometria celor doui interfete reziduale — 385 si 386 — poate fi identica; de asemenea,
poate coincide cu geometria zonei mediane 304. Interfetele reziduale pot fi prezente pe
intreaga suprafatd a zonei mediane 304 — formand o structura continua — ori doar in anumite
regiuni ale acesteia.

Geometria finali a interfetelor reziduale 385 si 386 este determinata de maniera de
exfoliere a sectoarele mobile ale unitatilor 340 (intermediard) si 360 (internd). in egala
masura, gradul de adezivitate al interfetelor initiale poate constitui un factor relevant in
obtinerea geometriei finale a interfetelor reziduale.

Gradul de adezivitate al interfetelor initiale poate fi controlat prin mai multe metode:
alegerea tipurilor de mase plastice din care sunt realizate unitatile recipientului RIR 300;
introducerea anumitor adezivi (ori, din contra, a unor agenti de separare) in respectivele mase
plastice; depunerea unor adezivi (ori a unor agenti de separare) intre preformele componente
ale setului de preforme 200 (eventual doar intre anumite preforme ori doar in anumite regiuni
intre respectivele preforme — de exemplu in interiorul segmentului superior 301) etc..

Gradul de adezivitate poate varia atat de la o interfata la alta, cat si in cadrul fiecarei
interfete in parte, in functie de regiune.

in consecinta, avand proprietiti adezive si avand o forma finala obtinuta in mod
controlat — ulterior procesului de formare prin suflare — interfetele reziduale 385 si 386 sunt
apte a contribui la obtinerea unor compartimente de stocare simetrice, egale.

Cele doua categorii de componente ale sistemului de prindere — imbinarea permanenta
382, pe de o parte, si interfetele reziduale 385 si 386, pe de alta parte — sunt suprapuse in
regiunea zonei mediane 304 si isi ofera reciproc marje de eroare in realizare si functionare.

imbinarea permanenti 382 poate avea un contur final sinuos — efect al procesului de
Jformare prin suflare — insa vizual si functional este acoperita de interfetele reziduale 385 si
386, care ajutd la configurarea precisd a compartimentelor de stocare.

La randul lor, interfetele reziduale 385 si 386 pot fi suprimate accidental pe parcursul
ciclului de utilizare al sistemului dispersor 100 (de exemplu prin deformarea recipientului),
fara a fi insa afectata functionarea sistemului; o eventuald exfoliere este limitata (blocatd) de
imbinarea permanenta 382.

Utilizand ambele categorii de elemente de prindere — interfete reziduale si imbinarea

permanenta — pot fi obtinute compartimente de stocare simetrice, egale si permanent separate.
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Alternativ, sistemul de prindere poate fi realizat utilizand elemente dintr-o singura
categorie dintre cele indicate anterior (imbinarea permanentd ori interfetele reziduale). De
exemplu, interfetele reziduale pot fi partial ori total suprimate inca de la stadiul configurarii
compartimentelor laterale, singura componenta a sistemului de prindere fiind imbinarea
permanenta.

Un asemenea sistem de prindere alternativ poate fi adoptat — de exemplu, insd nu
exclusiv — in cazul unor recipiente RIR realizate din mase plastice opace, care nu ofera
vizibilitate la interior. Forma ori pozifia ultima a sistemului de partitionare nu este, la un astfel
de recipient, realmente relevantd; estetica nu este afectata. [ntr-un astfel de caz,
compartimente de stocare egale ca volum se obtin pur si simplu prin introducerea unei
cantitati egale de lichid in fiecare dintre compartimentele de stocare incipiente;
compartimentarea poate fi asistatd de celelalte elemente susceptibile a produce deplasarea
controlatd a sectoarelor mobile.

Revenind la varianta principala a inventiei, pentru a creste capacitatea functionala a
sistemului de prindere, pot fi integrate in structura recipientului RIR 300 anumite
caracteristici de design cu rol de ranforsare a interfetelor reziduale 385 si 386 — de exemplu
elemente ori modele geometrice tridimensionale; acestea fac parte din categoria mai larga a
caracteristicilor de design cu rol functional, care pot fi prezente in structura externd multistrat

a unui recipient RIR.

Sectiunea urmatoare detaliaza caracteristicile de design, elemente care pot facilita,

printre altele, configurarea/functionarea controlat a sectoarelor mobile.

in structura externi a unui recipient RIR multistrat pot fi incorporate o serie de
caracteristici de design cu rol functional; acestea pot fi, de exemplu, elemente si/ori modele
geometrice tridimensionale. Recipientul RIR fiind de tip multistrat (compozit/laminat),
caracteristicile de design cu profil tridimensional prezente la suprafata unitatii externe vor
avea corespondent si in structura celorlalte unitati; aceasta particularitate constructiva poate
facilita configurarea/functionarea sectoarelor mobile interne ale recipientului RIR.

Caracteristicile de design pot fi utilizate, de exemplu, pentru a delimita anumite
regiuni cu rol functional distinct prezente in structura externd multistrat a recipientului RIR, a

ranforsa interfetele indicate anterior, a facilita functionarea sectoarelor mobile etc..

Caracteristicile de design pot fi clasificate in doua categorii principale:
- caracteristici generale de design — categoria include profilul (forma) si proportiile

recipientului RIR, precum si alte caracteristici marcante de design
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- caracteristici specifice de design — categoria include elemente si modele geometrice

tridimensionale aditionale specifice, inserate in suprafata recipientului RIR.

In paragrafele urmatoare, caracteristicile de design din ambele categorii vor fi
detaliate:
- la nivel constructiv

- la nivel functional

La nivel constructiv, caracteristicile de design din ambele categorii principale — (i)
generale si (i) specifice — precum si combinatiile intre acestea, sunt definite prin aceea ca:
- pot avea forma (i) simpla, elementara ori (ii) complexa
- pot interactiona:
- pot fi intersectate
- pot fi asociate
- pot constitui modele simple ori elaborate
- pot fi inserate in orice regiune a unui recipient RIR
- pot fi extinse/continuate de la o regiune la alta
- pot fi (i) de tip cavitate si/ori (ii) iesite in relief (relicfate)
- pot avea profiluri tridimensionale variate:
- cavitdtile unora pot inregistra o profunzime diferita fata de a celor adiacente
- una si aceeasi cavitate poate inregistra profunzimi de valori diferite de la o zona la
alta;

(principii similare se aplica si elementelor geometrice reliefate).

Exemple de caracteristici generale de design sunt profilul/forma segmentelor verticale
302 5i 303 ale recipientului RIR 300 (fig. 1); forma acestora poate influenta modul de
functionare al sectoarelor mobile. Alte exemple de caracteristici generale de design sunt
muchiile 390 si 394 (fig. 1). Acestea delimiteaza/separa regiuni cu roluri functionale distincte:
zona mediana 304, dedicata sistemului de prindere; fetele oblice 305, ale caror tronsoane
interne exfoliate reprezinta partea perifericd a sectoarelor mobile si care tronsoane sunt pliate
(suprapuse), preferabil controlat, peste regiuni apartinand zonei mediane 304; fetele laterale
306, ale caror suprafete interne exfoliate formeaza partea principald a sectoarelor mobile.

Un alt exemplu de caracteristici generale de design este prezentat in fig. 8, care
ilustreaza un recipient alternativ RIR 420, in sectiune orizontala propriu-zisa realizati la

nivelul corpului principal (echivalentul segmentului vertical 303 al recipientului RIR 300).
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Peretii oblici 425 (alternativ pot fi realizati longitudinal) ai protuberantelor 424 pot
marca o limita (un obstacol) in exfolierea peretilor laterali ai recipientului RIR 420, prin
schimbarea unghiului de desprindere a suprafetelor unitatilor 422 si 423 din structura externa
multistrat.

Protuberantele 424 reprezintd zona mediani a recipientului RIR 420, echivalentul
zonei mediane 304 din cadrul recipientului RIR 300. Protuberantele 424 pot fi prezente atat in
partea frontald, cat si in cea posterioard a recipientului RIR 420; baza recipientului poate fi
adaptata pentru a dispune de asemenea de o regiune mediana cu caracteristici de design mai
pronuntate.

Revenind la varianta principald a inventiei, exemple de caracteristici specifice de
design sunt: grupurile de elemente punctiforme 395 si 396, inserate in fetele oblice 305. si

elementul oval 397, dispus pe fata laterala 306.

Caracteristicile de design pot fi implicate in derularea mai multor procese: exfolierea,
flexiunea, comprimarea, destinderea, plierea, ondularea suprafetelor sectoarelor mobile etc..
Sub aspect functional, caracteristicile de design pot fi clasificate in doua categorii:

- pasive

- active

Caracteristicile de design cu functionare pasiva sunt elemente care (i) nu necesita ori
(ii) nu fac uz de rezilienta ori elasticitatea structurald a suprafetelor in care sunt incorporate.
in cadrul unui recipient RIR, caracteristicile de design cu functionare pasiva pot, de exemplu:
- avea rol de elemente de delimitare a regiunilor din structura externd multistrat
- ranforsa, in anumite regiuni, interfetele dintre unitatile constitutive
- asista deformarea plastica a anumitor suprafete — inclusiv din cadrul sectoarelor
mobile — pe coordonate specifice; pot astfel facilita plierea ori ondularea (incretirea)

anumitor tronsoane; etc..

Caracteristici de design pasive sunt — de exemplu — muchiile 390 si 394 (fig. 1),
mentionate anterior.

Exemple de caracteristici de design pasive cu rol de ranforsare sunt elementele
circulare 391 si elementele liniare 392 si 393, dispuse pe suprafata zonei mediane 304 (fig. 1).
Cu cat profilul tridimensional al acestor elemente ori modele geometrice este mai marcat, cu

atat ranforsarea produsa poate fi mai accentuata.
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Caracteristicile de design cu functionare activa sunt asimilabile sub aspect functional
mecanismelor. In regiunile in care sunt incorporate — precum si in cele adiacente — pot
determina in mod activ schimbarea formei si/ori a manierei de deplasare a suprafetei
sectoarelor mobile. Caracteristicile de design cu functionare activa pot, de exemplu:

- facilita flexiunea suprafetelor pe coordonate prestabilite

- contribui la rigidizarea — eventual cu manifestare graduald — a unor tronsoane specifice
ale anumitor regiuni

- asista (ori determina) comprimarea/destinderea suprafetelor

- participa la delimitarea unor regiuni cu rol functional distinct din structura externa

multistrat a recipientului RIR; etc..

Exemple de caracteristici de design active sunt elementele punctiforme din grupurile
395 si 396 (mentionate anterior) dispuse pe fetele oblice 305 (fig. 1); acestea pot determina
flexiunea (curbarea) suprafetelor pe coordonate specifice, prestabilite.

in functie de geometrie (forma) si dispunere, caracteristicile de design active pot
determina — de exemplu printr-un comportament ondulatoriu — extinderea suprafetei (a
amprentei) anumitor regiuni ori, invers, reducerea suprafetei (amprentei) altor regiuni; efectul
ondulatoriu poate fi tranzitoriu.

Similar cu anumite caracteristici de design pasive, si unele de tip activ pot participa la
delimitarea unor regiuni cu rol functional distinct din structura externa a recipientului RIR.

Realizarea — obtinerea — unora dintre caracteristicile de design poate preceda etapa de
formare prin suflare a recipientului RIR 300: de exemplu, canelurile verticale 265 (fig. 2, fig.
3c, fig. 4a) sunt realizate inca de la faza de formare prin injectie a preformei 260. Anumite
elemente introduse in faza de formare prin suflare pot fi realizate in prelungirea/completarea
celor deja incorporate in faza de formare prin injectie.

Cele cateva tipuri de caracteristici de design mentionate in cadrul descrierii — unele
ilustrate — sunt expuse doar cu titlu de exemplu i nu limiteaza in vreun fel aria de protectie

revendicata de prezenta inventie.

Sectiunea urmatoare prezintd moduri specifice/particulare de realizare si de utilizare a

sectoarelor mobile.

Unitatile constitutive internd si intermediara ale unui recipient RIR multistrat e
preferabil a dispune, la nivel structural, de un grad adecvat de rezilientd/suplete — chiar unul
marginal in cazul unitatii intermediare, cea din care deriva sistemul de compresiune. Dupa

exfoliere, sectoarele mobile e preferabil deci a fi apte a flexa, a se deforma elastic.
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Facand uz de rezilienta structurala a sectoarelor mobile, functionarea anumitor
caracteristici de design cu rol functional incorporate in suprafata acestora poate prezenta un
comportament neliniar, eventual de tip bistabil ori multistabil; ca efect, insesi sectoarele
mobile care acomodeaza caracteristici de design cu asemenea particularitati pot dispune, cel
putin partial/regional, de o functionare neliniara, eventual de tip bistabil/multistabil.

Un avantaj al prezentei in cadrul recipientelor RIR a unor sectoare mobile cu
functionare neliniara il constituie reproductibilitatea, repetabilitatea acestui tip de
comportament, in special al celui bistabil/multistabil. Prin obtinerea unui astfel de
comportament, existd premisele realizarii unei functiondri controlate, repetabile a sectoarelor
mobile aferente unor recipiente RIR produse in serie. Functionarea controlatd, conform
prezentei inventii, permite existenta unor variatiuni in functionarea per ansamblu a sectoarelor
mobile — de la un recipient RIR la altul — dacé variatiunile, la rindul lor, au un anumit grad de
repetabilitate in cadrul unei serii de recipiente RIR.

Potentialitatea operarii controlate necesitd includerea anumitor sectoare mobile in
categoria mecanismelor.

Modul specific de realizare si functionare — capacitatea de a transmite, prin deformare
elastica, miscare si energie de la o regiune la alta a propriei structuri — justifica includerea
unora dintre sectoarele mobile in categoria mecanismelor compliante.

De asemenea, realizarea sub forma unei structuri continue, in combinatie cu maniera
de schimbare controlati a profilului/formei pe parcursul deplasarii din pozitia initiala in cea
finald, recomanda includerea unora dintre sectoarele mobile in categoria suprafetelor de tip
morphing (suprafete capabile de transformare adaptiva). Clasificarea e in special valabila in
situatia sectoarelor mobile cu configurare/functionare lentd (in cazul recipientului RIR 300,
peretii sistemului de compresiune 341), daca structural sunt de tip rezilient.

Rezilienta structurald a sectoarelor mobile poate fi obtinuta si controlata atat prin
alegerea adecvata a tipurilor de mase plastice din care sunt realizate unititile interna si
intermediard, cat si prin stabilirea unei grosimi optime a stratului de material pentru fiecare
unitate in parte. in cazul recipientului RIR 300, peretii unitatii interne 360 e preferabil a avea
grosime si rigiditate mai ridicate decat cei ai unitétii intermediare 340; peretii acesteia din
urmi e preferabil a fi mai subtiri si mai flexibili.

in cazul recipientului RIR 300, rezilienta structurald, dublata de un comportament
neliniar, poate determina deplasarea cu prioritate a anumitor regiuni ale sistemului de

compresiune 341; suplimentar, in cazul sistemului de partitionare 361, comportamentul de tip
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bistabil/ multistabil poate avea efecte inclusiv dupa finalizarea configurdrii, asigurand o

rigidizare aditionald a ansamblului.

Alternativ, sectoarele mobile cu rol de sistem de compresiune (in cazul recipientului
RIR 300, cele aferente unitatii intermediare 340) pot fi realizate si sub forma unor membrane
subtiri care nu dispun de rezilientd/elasticitate/capacitate structurala.
Membranele pot functiona — cel putin intr-o anumita masura — similar cu sectoarele
mobile care dispun de rezilienta structurald, ficind uz de factori analogi, printre care:
- lipsa marginilor libere; marginile membranelor sunt conectate la structura laminati a
recipientului RIR, prin intermediul sistemului de prindere
- 0 geometrie perimetrald particulara, geometrie derivatd preponderent din:
- conturul/forma sistemului de prindere, in special a interfetelor reziduale
- forma zonei mediane; de exemplu, in cazul recipientului alternativ RIR 420
(fig. 8), forma protuberantelor 424
- profilul lateral al recipientului RIR; geometria peretilor laterali ai recipientului RIR
genereaza un profil corespondent pentru toate sectoarele mobile interne — inclusiv cele
de tip membrand — profil care influenteaza pozitia si chiar forma finala a acestor

sectoare mobile.

Astfel, la finalul deplasarii, membranele pot ajunge a fi suprapuse peste peretii
sistemului de partitionare pentru cd — date fiind conditiondrile expuse — este singura pozitie
disponibild; eventual pot exista variatiuni ale pozitiei finale — pozitii apropiate, posibil a fi
chiar anticipate.

Membranele dispun deci de potentialitatea unei operari — cel putin partial — controlate.

Membranele intrd tot in categoria sectoarelor mobile. Sub acest aspect, revendicarile
inventiei nu diferentiaza a priori intre sectoare mobile structural reziliente ori non-reziliente;
daca nu se specificd explicit — ori nu reiese din context — altminteri, referirile la sectoarele

mobile vizeaza totalitatea acestora.

Sectiunea urmatoare detaliaza alte cateva elemente legate de realizarea si configurarea

recipientelor RIR.

in vederea rigidizarii suplimentare a recipientului RIR 300, cei doi pereti ai sistemului
de partifionare 361 derivat din unitatea 360 pot fi uniti prin imbinarea 383 (fig. 6a - 6b si fig.

7), fie partial, fie pe toatd inaltimea recipientului RIR 300. Imbinarea 383 poate fi realizata cu

adeziv. Depunerea adezivului pe suprafata interioara a peretilor sistemului de partitionare
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poate preceda compartimentarea ori se poate derula simultan cu acest proces; dimensiunile,
forma si numarul elementelor din care este realizata imbinarea 383 pot varia.

in timpul imbutelierii, cele doua lichide e preferabil — insa nu obligatoriu — a fi
introduse concomitent in recipientul RIR 300. Parametrii procesului de imbuteliere (viteza
lichidelor, presiunea etc.) pot fi ajustati dinamic in timpul introducerii lichidelor — chiar
pentru fiecare lichid in parte — pentru a facilita compartimentarea.

Conform cu varianta principala a inventiei, echilibrarea presiunii interne in cadrul
recipientului RIR 300 — pe masura consumarii lichidelor stocate in compartimentele laterale
310 — se realizeaza cu ajutorul aerului atmosferic.

Accesul aerului atmosferic se realizeaza prin partea superioard a recipientului RIR
300, utilizand un mecanism ale carui elemente sunt incorporate in regiunea segmentului
superior 301; elementele mecanismului respectiv pot fi realizate incé de la faza producerii
preformelor componente ale setului de preforme 200.

Astfel, incinta 226 (fig. 2 si fig. 3a) este formata intre peretii circulari 224 (interior) si
225 (exterior) prezenti la partea superioari a preformei 220 (deci si a unitatii externe 320). In
incinta 226 ajunge — dupa asamblarea setului de preforme 200 — clapeta flexibila perimetrala
245 (fig. 2 si fig. 3b), care face corp comun cu preforma 240 (respectiv cu unitatea
intermediara 340); clapeta flexibila perimetrala 245 are rol de supapa de sens. Flansa 244 (fig.
2 si fig. 3b), adiacenta clapetei flexibile perimetrale 245, inchide incinta 226 la partea
superioara.

Aerul atmosferic poate patrunde in incinta 226 prin degajarea 227, practicatd in
peretele circular exterior 225 (pot exista mai multe degajari de acest tip). Dupa ce trece de
clapeta flexibild perimetrald 245, aerul atmosferic ajunge prin intermediul degajarilor 228
(fig. 3a) — degajdri practicate in peretele circular interior 224 si continuate descendent vertical
prin canelurile 232 — intre unitétile 320 (externd) si 340 (intermediard), alimentand cele doua
spatii libere laterale 311 (fig. 6b).

in pozitia normala, clapeta flexibild perimetrald 245 are marginea inferioara (libera) in
contact cu suprafata interioara a peretelui exterior 225 sub nivelul degajarii 227; in
consecinta, clapeta flexibild perimetrald 245 nu permite evacuarea inspre exterior a aerului din
interiorul recipientului RIR 300.

Presiunea internd in cadrul recipientului RIR 300 poate fi in permanenti aceeasi in
ambele zone laterale, incluzand ambele compartimente laterale 310 de stocare a lichidelor;
incinta 226 — fiind comuna celor doud zone laterale ale recipientului RIR 300 — permite

comunicarea intre spatiile libere 311 prin intermediul celor doua degajari 228.
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Alternativ, peretele circular interior 224 poate fi omis in anumite configuratii; rolul
acestuia poate fi preluat de cétre peretele circular al segmentului superior 241 al unitétii
intermediare 240.

Alternativ, o parte a elementelor mecanismului de echilibrare a presiunii interne pot fi
realizate sub forma unor componente separate, de exemplu: clapeta flexibild perimetrald, un
element independent de inchidere care poate inlocui flansa 244 etc..

Alternativ, flansa 244 poate fi omisa complet; in acest caz degajarea 227 poate fi si

aceasta omisa.

Sectiunea urmatoare expune o serie de componente, caracteristici si procedee
alternative de realizare a unor recipiente RIR, suplimentar celor cateva alternative mentionate

anterior; variantele prezentate se conformeaza conceptului de unitate a inventiei.

Alternativ, compartimentarea unui recipient RIR poate fi realizata anterior imbutelierii
lichidelor, utilizand un alt fluid — de exemplu aer comprimat; aceasta compartimentare
prealabila poate fi partiala.

Alternativ, configurarea compartimentelor unui recipient RIR se poate realiza in
continuarea etapei de formare prin suflare, cat timp recipientul se mai afla in matrita in care
s-a derulat respectivul proces. Configurarea poate presupune — insa nu e obligatoriu —
utilizarea unui alt fluid decat lichidele imbuteliate in compartimentele laterale (de exemplu
aer comprimat, alt tip de gaz, un produs lichid etc.).

Alternativ, in cadrul unui recipient RIR, suprimarea interfetelor dintre peretii laterali ai
unitdtilor externa si intermediara poate preceda compartimentarea; procesul poate presupune
introducerea unui fluid (de exemplu aer comprimat) intre cele doud unitati. Introducerea
fluidului se poate —eventual — realiza prin intermediul mecanismului de echilibrare a presiunii
interne, daca respectivul recipient RIR este dotat cu un astfel de sistem. Ulterior, pentru a
elimina fluidul dintre unitatile externa si intermediara si a permite compartimentarea intre
unitatile intermediara si internd, clapeta flexibila perimetrala poate fi actionata din exterior —
in cazul recipientului RIR 300 prin degajarea 227 (fig. 4a).

Alternativ, in cadrul unui recipient RIR ale carui compartimente de stocare sunt
configurate anterior imbutelierii lichidelor, suprimarea interfetelor dintre peretii laterali ai
unitdtilor externa si intermediara se poate produce, cel putin partial, ulterior configurdrii
compartimentelor de stocare, insa anterior imbutelierii lichidelor. O posibila metoda de

realizare a exfolierii este cea indicata in paragraful anterior, cu ajutorul unui fluid.
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Alternativ, in cadrul unui recipient RIR — indiferent de momentul compartimentéarii —
exfolierea dintre suprafetele peretilor laterali ai unitatilor externd si intermediard se poate
produce, cel putin partial, in timpul ori dupa imbutelierea lichidelor. Metoda de realizare a
exfolierii poate consta, similar cu alternativa precedentd, in introducerea unei cantitdti
(reduse) de fluid — de exemplu aer comprimat — intre cele doud unitéti, prin intermediul
mecanismului de echilibrare a presiunii interne.

Alternativ, anumite recipiente configurate utilizind metodele alternative prezentate in
precedentele trei paragrafe — cu ajutorul unui fluid introdus intre unitatile externa si
intermediara — pot raméne presurizate la un anumit nivel; aerul comprimat nu este deci
evacuat complet (ori nu este evacuat deloc, in cazul in care a fost introdus in cantitati reduse).
Pastrarea unei anumite valori a presurizarii poate asigura — impreuna cu celelalte componente
si caracteristici implicate in configurarea si functionarea recipientelor RIR —un mai bun
control asupra functiondrii acestor recipiente. De exemplu, poate asista faza de debut a
functionarii sistemului de compresiune si, de asemenea, poate asigura o rezistenta structurala
suplimentara in timpul ambalarii si transportului produselor. Posibilitatea pastrarii unui
anumit nivel al presurizérii tine insa si de forma recipientelor; de exemplu, recipientele
circulare se preteazd mai bine unei astfel de solutii tehnice.

Alternativ, configurarea compartimentelor de stocare ale unui recipient RIR se poate
realiza cu ajutorul unor mijloace mecanice ori prin adoptarea unei solutii de tip hibrid,
utilizand deci o combinatie de metode. Mijloacele mecanice pot include, de exemplu,
introducerea unei piese mecanice intre unitétile intre care sunt configurate compartimentele de
stocare; configurarea poate presupune si deplasarea respectivei piese mecanice pe axa laterala.
de exemplu dinspre peretii exteriori inspre zona centrald a recipientului.

Configurarea hibrida presupune o combinatie de metode, utilizate concomitent ori
succesiv. De exemplu, pot fi utilizate mijloace mecanice in combinatie cu un fluid: un tub
penetreaza pana la baza recipientului RIR interfata dintre peretii laterali ai unitatilor intre care
este format compartimentul de stocare; tubul respectiv poate fi deplasat — insa nu e
obligatoriu — pe axa laterald; concomitent ori subsecvent, prin respectivul tub poate fi introdus
un fluid — de exemplu lichidul care urmeaza a fi inmagazinat. Pot fi utilizate si alte combinatii
de metode; prezenta inventie nu insistd suplimentar asupra acestora, unele combinatii fiind
evidente.

Alternativ, inventia prezintd si un recipient RIR 430 (fig. 9) — derivat din varianta
principala — care prevede insa introducerea lichidelor intre peretii unitatilor externa 431 si

intermediard 432. Peretii laterali ai unitatilor 432 si 433 — conectati prin interfata 434 — se pot
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deplasa unitar inspre mediana de pe axa longitudinal3 a recipientului RIR 430, formand un
sistem de partitionare (cu structurd laminatd) cu perete dublu; in zonele laterale ale
recipientului sunt formate doud compartimente de stocare 435. La extremitatea superioara a
recipientului, forma unitatilor constitutive va fi adaptata pentru a permite imbutelierea
lichidelor.

In functionare, peretii laterali ai unitatii 432 se desprind de cei ai unitatii 433 si se
deplaseaza inspre peretii unitdtii externe 431. Ca solutie alternativa, peretii laterali ai
unititilor 432 (intermediard) si 433 (internd) pot fi separati inc@ dintr-o faza anterioard ciclului
de utilizare — inaintea, in timpul ori dupa imbutelierea lichidelor — aplicand una dintre
metodele de exfoliere indicate anterior.

Pentru echilibrarea presiunii interne in cadrul recipientului RIR 430, aerul atmosferic
poate fi introdus intre unitatile 432 si 433; in acest sens, poate fi utilizat un mecanism
(neilustrat) derivat din cel al recipientului RIR 300. Mecanismul respectiv poate fi adaptat.
Degajdrile practicate in peretele circular interior al respectivului mecanism, pentru accesul
aerului intre unitatile 432 si 433 — degajari echivalente degajarilor 228 (fig. 3a) ale
recipientului RIR 300 — pot fi amplasate in regiunea zonei mediane 436 si pot penetra
suprafata unititii intermediare 432.

Clapeta flexibild perimetrala si flansa de etansare e preferabil a fi produse separat si
montate ulterior introducerii lichidelor, pentru a permite derularea procesului de imbuteliere:
dispozitivele dispersoare eventual utilizate pot fi adaptate corespunzator.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 440 (fig. 10) realizat din patru unitti.
Lichidele sunt introduse intre cele doua unititi intermediare 442 si 443. Sistemul de
partitionare, laminat, este format din peretii laterali ai unititii intermediare 443 si cei ai
unitatii interne 444; in zonele laterale sunt formate compartimentele de stocare 447. in
functionare, peretii unitatii intermediare 442 se desprind de cei ai unititii externe 441 si se
deplaseaza inspre sistemul de partitionare; peretii unitatii intermediare 443 se desprind de cei
ai unitatii interne 444 si se deplaseaza inspre peretii exteriori ai recipientului RIR 440.
Mecanismul de echilibrare a presiunii interne (neilustrat) poate prelua elemente atét de la
recipientul RIR 300, cat si de la RIR 430.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 450 (fig. 11) realizat din doar doua
unitdti. Peretii sistemului de partitionare pot fi obtinuti prin reconfigurarea peretilor laterali ai
unitdtii interne 452 (intr-o maniera similara cu reconfigurarea unititii interne a recipientului

RIR 300). Recipientul RIR 450 poate avea mai multe variante functionale:



a 2018 00505 04/07/2018

- intr-o prima varianta, recipientul RIR oferd doud compartimente laterale de stocare
454, cu geometrie fixa — peretii sistemului de partitionare nu sunt mobili;
imbinarea 453 poate fi prezenta intre peretii sistemului de partitionare pentru
rigidizarea ansamblului

- intr-o altd varianta, peretii sistemului de partitionare sunt mobili; acestia au si rol
de sistem de compresiune a compartimentelor de stocare a lichidelor: in
functionare revin — pe masura consumdrii lichidelor — inspre peretii laterali ai
unitdtii externe 451; imbinarea 453 poate fi omisd in cazul adoptarii acestei din

urma solutii tehnice.

Alternativ, pot fi realizate si recipiente RIR (neilustrate) — derivate din recipientul RIR
450 (fig. 11) — care dispun de un singur compartiment interior de stocare, format intre peretii
celor doud unitati; cele doud unitati constitutive ale recipientului RIR e posibil a nu fi
conectate printr-un sistem de prindere.

Alternativ, pot fi realizate si recipiente RIR (neilustrate) — partial similare cu cele
conventionale — avand in componenta doud unitdfi constitutive si un singur compartiment de
stocare, compartiment creat in interiorul unitatii interne.

Recipientele de acest tip realizate conform cu prezenta inventie sunt apte — prin
contrast cu cele conventionale — a incorpora in structura externd multistrat:

- regiuni cu rol functional distinct si/ori

- caracteristici de design capabile a exercita rol functional.

in anumite variante constructive pot dispune si de:

- un sistem de prindere intre unitatile constitutive;
sistem de prindere eventual ranforsat cu caracteristici de design dedicate.

De asemenea, structural, unitatea interna poate fi de tip:
- rezilient — sectoarele mobile pot avea functionare controlata
- non-rezilient — sectoarele mobile pot fi de tip membrana, oferind potentialitatea

unei functionari partial controlate.

Alternativ, pot fi realizate recipiente RIR (neilustrate) cu mai mult de doua
compartimente de stocare. Un recipient RIR alternativ poate fi realizat tot din trei unitati
constitutive — similar cu recipientul RIR 300 — insd, ca urmare a partitionarii diferite, poate

dispune de mai mult de doud compartimente de stocare.
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Un recipient RIR cu mai mult de doud compartimente de stocare poate fi realizat si
dintr-un numir de unitati constitutive diferit de trei.

Alternativ — pentru oricare dintre variantele constructive multicamerale
compartimentele de stocare pot avea volume de marimi diferite si/ori pot fi asimetrice
(variante neilustrate).

In cazul unui recipient de tip RIR 300, volumele de marimi diferite pot fi obtinute pur
si simplu prin introducerea unor cantitati diferite de lichid in compartimentele laterale
incipiente. in timpul configurarii/imbutelierii lichidelor, sistemul de partitionare se poate
autopozitiona diferit fata de varianta principald a inventiei; metoda e aplicabila si in situatia in
care configurarea compartimentelor de stocare — eventual partiald — preceda imbutelierea
lichidelor. Astfel, la finalul imbutelierii, un compartiment lateral va cuprinde o cantitate de
lichid mai mare decat jumaétate din volumul total al recipientului RIR, iar celdlalt o cantitate
mai mica.

Alternativ, sistemul de partifionare al unui recipient RIR multicameral poate fi
pozitionat pe alte coordonate decat pe axa longitudinald — cum este prezentat in ilustratiile
aferente inventiei; de exemplu, sistemul de partitionare poate intersecta mediana de pe axa
longitudinald; compartimentele de stocare rezultate pot avea volume egale ori diferite
(variante neilustrate).

Alternativ, sistemul de partitionare poate fi configurat si cu altd forma geometrica
decat cea substantial liniara exemplificatd in fig. 6a - 6b, fig. 7 si fig. 8 - 11, de exemplu
semicirculara, eliptica etc..

Alternativ, pot fi realizate si recipiente RIR care dispun de compartimente de stocare
care comunica intre ele; sistemul de prindere dintre unitatile constitutive ale unor astfel de
recipiente RIR poate fi unul partial; recipientele RIR de acest tip sunt susceptibile a stoca un
singur tip de fluid.

Alternativ, recipientele RIR realizate conform prezentei inventii pot avea si alte forme
decét cele prezentate in ilustratiile aferente descrierii — de exemplu pot fi substantial
cilindrice, baza poate avea o forma petaloida etc.; de asemenea, volumul acestora poate avea
valori dintre cele mai variate.

Alternativ, echilibrarea presiunii interne se poate realiza si prin introducerea unui fluid
presurizat in zone dedicate din interiorul unui recipient RIR (zone dedicate de tipul spatiilor
libere 311 ale recipientului RIR 300), metoda in special aplicabila recipientelor RIR care

inmagazineaza lichide sub presiune (bauturi carbogazoase etc.).
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Alternativ, diverse componente, procedee si caracteristici aferente recipientelor RIR
expuse mai sus pot fi combinate pentru realizarea unor variante de recipiente RIR; inventia nu
insista suplimentar asupra acestora, multe combinatii fiind evidente.

Alternativ, in proiectarea si fabricarea unor recipiente RIR de tipul celor indicate
anterior, pot fi aplicate si tehnologii neutilizate in mod curent in acest domeniu. Faza
proiectarii poate implica — de exemplu — un proces de tip design generativ, eventual in
combinatie cu sisteme informatice de tip A7 (inteligenta artificiald) si/ori cloud computing.

Aria de protectie revendicata de prezenta inventie se extinde asupra tuturor
componentelor, procedeelor, precum si a caracteristicilor de fabricatie si functionale
menfionate/detaliate in descriere si revendicari, indiferent de modalitatea de proiectare a
recipientelor RIR.

Pentru fabricarea recipientelor RIR pot fi adoptate in anumite cazuri metode
alternative de productie — de exemplu de tip manufacturare aditiva, imprimare 3D.

Anumite parti ori componente — cum ar fi sistemul de partitionare — pot fi obtinute fara
a mai necesita o preconfigurare; functionarea sistemului poate prezenta insa similitudini cu
cel putin una dintre variantele prezentei inventii.

Inventia revendica protectie — in consecintd — si asupra unor moduri alternative de

fabricatie a recipientelor RIR.

Detaliere atomizor multifluid

in continuare, inventia detaliaza un atomizor multifluid 500, apt a functiona impreuna
cu un recipient RIR 300. Functionarea atomizorului multifluid 500 se bazeaza pe principii
similare cu cele ale unor atomizoare conventionale dotate cu mecanism de pompare operat
manual.

Fig. 12 ilustreaza atomizorul multifluid 500 in vedere explodati; acesta este compus
din:

- un corp principal 550

- un sistem de supape 600

- un ansamblu de etansare 650

- unresort de retur 700

- un set de pistoane 750

- un element de actionare 800, de tip tragaci

- 0 duza de pulverizare 850
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- un element de protectie 900

Printre elementele corpului principal 550 se numara:

doi cilindri 564, care constituie camerele de ridicare a presiunii

locasurile 560 si 561 (fig. 14 - 15) acomodeaza unele componente ale sistemului de
supape

orificiile 563 (fig. 15) fac legitura intre locasurile 561 si cilindrii 564

conductele semicilindrice 570 si 571 sunt parte a sistemului de evacuare a lichidelor
partea frontala a corpului principal 550 formeaza impreuna cu duza de pulverizare 850

ansamblul de pulverizare a lichidelor.

Sistemul de supape 600 (fig. 12 si fig. 15) este format din douad ansambluri de supape.

Fiecare ansamblu este format in principal din cate o supapa 602 si o garnitura inelard 601; o

punte 609 uneste garnitura inelard 601 si supapa 602. O punte 610 aditionala conecteazi cele

doua ansambluri ale sistemului de supape 600.

Supapele 602 ajung in locasurile 561 din cadrul corpului principal 550. Fiecare dintre

supapele 602 are in componenta:

baza de etansare 606 — care etanseaza deschiderea de la partea inferioard a locasului
561 corespondent

clapeta flexibild perimetrald (cilindricd) 605 — cu rol de supapa de sens

coroana semiflexibild 603 — cu rol de mecanism de precompresie si care coroana
semiflexibila cuprinde la randul sau:

- regiunea perimetrala (circulard) 604, cu rol de etansare — suprafata regiunii
perimetrale 604 este 1n contact cu suprafata interna a locasului 561
corespondent

peretele orizontal 608 (fig. 15) — blocheaza, in functionare, circulatia verticala (in jos)
a lichidelor prin corpul supapei 602; de asemenea, exercita si un control asupra

gradului de flexibilitate al coroanei semiflexibile 603, deci si al precompresiei.

Dispunerea regiunilor 607 (fig. 15) ale supapelor 602 dicteazd — in cadrul corpului

principal 550 — amplasarea orificiilor 563 (dintre locasurile 561 si cilindrii 564); pozitionarea

orificiilor 563 intre marginea superioara a clapetelor flexibile perimetrale 605 si marginea

inferioara a regiunilor perimetrale 604 permite functionarea sistemului conform prezentei

descrierl.
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Garniturile inelare 601 ajung in locasurile 560 (fig. 14 si fig. 15) si au rolul de a etansa
deschiderile de la partea inferioard a respectivelor locasuri.

Puntile 609 sunt tot elemente de etansare si ajung in partea inferioara a spatiilor de
legatura 562 dintre locasurile 560 si 561.

Puntea 610 ajunge in degajarea 566 (fig. 14).

Paragrafele urmatoare expun sintetic etapele functiondrii atomizorului multifluid.

Lichidele sunt preluate din compartimentele 310 ale recipientului RIR 300 si
transferate in interiorul locasurilor 560 ale corpului principal 550 prin intermediul tuburilor
655 (fig. 15) —tuburi integrate in ansamblul de etansare 650 (ansamblul de etansare va fi
detaliat ulterior); partea superioard a tuburilor 655 penetreaza garniturile inelare 601 ale
sistemului de supape, garnituri prezente, dupa cum s-a mentionat deja, la baza locasurilor 560.

Lichidele trec ulterior in locasurile 561 prin partea superioara a spatiilor de legatura
562 (pe deasupra puntilor 609). Clapetele flexibile perimetrale 605 permit accesul lichidelor
inspre orificiile 563 si — mai departe — inspre cilindrii 564.

La operarea atomizorului, odatd cu cresterea presiunii, lichidele sunt evacuate din
cilindrii 564 tot prin intermediul orificiilor 563; clapetele flexibile perimetrale 605 blocheaza
accesul lichidelor inspre zona inferioard a locasurilor 561.

Cresterea presiunii peste un anumit nivel in locasurile 561 duce la comprimarea
partiald a coroanelor semiflexibile 603 ale supapelor 602; regiunile perimetrale 604 ale
coroanelor semiflexibile 603 pierd, partial, contactul cu suprafata interna a locasurilor 561;
lichidele sunt fortate astfel inspre extremitatea superioara a locasurilor 561.

Lichidele sunt transferate in etapa subsecventd — prin orificiile 565 (fig. 14) —in
circuitul de evacuare, in conductele semicilindrice 570 si 571 (fig. 14 si fig. 15);

Apoi, lichidele ajung in partea frontald a corpului principal 550, in ansamblul de

pulverizare.
Paragrafele urmatoare detaliazd ansamblul de pulverizare.

Fig. 16 prezintd partea frontald a corpului principal 550 si duza de pulverizare 850
alaturate, cu vedere asupra interiorului acestora. Fig. 17 - 18 prezintd aceleasi doua
componente, ilustrate sub acelasi unghi ca in fig. 16, insa din directia opusa; fig. 17 asigurd o
vedere asupra partii frontale a duzei de pulverizare 850; fig. 18 ilustreaza regiunea frontala a
corpului principal 550, in sectiune verticald, cu vedere dinspre partea posterioara inspre cea

anterioara.
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In partea frontald a corpului principal 550, o regiune cilindrica 580 (fig. 14) este
continuatd inspre partea posterioara cu o regiune tronconica 590 (fig. 14 - 15); regiunea
tronconica 590 are baza mare deschisd, in continuarea regiunii cilindrice 580, si baza mica
inchisd. Conductele semicilindrice orizontale 571 intersecteaza regiunea tronconica 590 (fig.
14 si fig. 15); traseele interioare 573 (fig. 18) ale conductelor semicilindrice 571 debuseaza in
interiorul regiunii tronconice 590 sub forma deschiderilor 592 (fig. 16) practicate pe fata
interioard 591.

Elementul cilindric 593 (fig. 16), de tip tij4, este dispus in centrul bazei mici, inchise, a
regiunii tronconice 590 si dispune de doud caneluri longitudinale 594, precum si de o camera
de turbionare 595, in partea frontala.

Duza de pulverizare 850 dispune de unele elemente corespondente celor din cadrul
partii frontale a corpului principal 550. in urma cuplarii duzei de pulverizare 850 la partea
frontala a corpului principal 550, elementele corespondente ale celor doud componente intrd
in contact: fata exterioard 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850 intrd in
contact cu fata interioard 591 a regiunii tronconice 590; elementul cilindric 593 ajunge in
interiorul canalului cilindric 853; nisele 854 sunt canale de comunicatie.

Duza de pulverizare 850 se poate roti in jurul elementului cilindric 593, avand doua
pozitii: inchis, cand e blocata pulverizarea lichidelor, si deschis, cand pulverizarea e admisa.

In pozitia inchis, fata 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850
obtureaza deschiderile 592; nisele 854 sunt dispuse decalat — la un unghi de 90 de grade — fata
de canelurile 594 practicate in elementul cilindric 593.

Prin rotirea duzei de pulverizare 850 la 90 de grade, in pozitia deschis. nisele 854
permit comunicarea intre deschiderile 592 si canelurile 594. Lichidele ajung apoi in camera
de turbionare 595 — unde sunt mixate — si, ulterior, sunt evacuate din atomizorul multifluid

500 prin intermediul orificiului 857 (fig. 17).

Paragrafele urmatoare detaliazd unele componente si caracteristici ale dispozitivului

dispersor 500.

Fixarea atomizorului multifluid 500 de recipientul RIR 300 se realizeaza prin
intermediul soclului 551 al corpului principal 550; proeminentele 553 din zona degajarii 552
(fig. 14 - 15) — proeminente orientate inspre interiorul soclului — sunt angrenate la degajarile
231 (fig. 4b) din zona segmentului superior 301 al recipientului RIR 300.

Traseele de evacuare a lichidelor pot fi realizate unitar (neintrerupt) in interiorul

corpului principal 550, in faza de formare prin injectie a acestui reper. Traseele interioare ale
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conductelor semicilindrice 570 (verticale) pot fi practicate utilizand deschiderile 565 (fig. 14),
iar cele ale conductelor semicilindrice 571 (orizontale) utilizand deschiderile 592 (fig. 16).
Traseele interioare ale celor doua conducte semicilindrice 570 si 571 pot forma un unghi de
90 de grade si se pot intalni in regiunea 572 (fig. 15).

in vederea rigidizarii corpului principal 550, conductele semicilindrice orizontale 571
pot fi unite prin puntea 555 (fig. 14 si fig. 15), punte continuata la partea posterioara cu
consola 556 cu rol de suport pentru resortul de retur 700.

Resortul de retur 700 poate fi realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal ori de
alt tip; cele doua brate curbe 701 stocheaza — si ulterior elibereaza — o parte din energia
introdusa in sistem prin operarea dispozitivului. Resortul de retur 700 este fixat de corpul
principal 550 prin intermediul bazei de fixare 702; bratele curbe 701 ajung de o parte si de
cealalta a cilindrilor 564 (fig. 13); elementele de prindere 703 vin in contact cu elementul de
actionare 800, in zonele superioare laterale 802 ale acestuia din urma.

Elementul de actionare 800 se fixeaza prin intermediul stifturilor 801, amplasate la
extremitatea superioard, in locasurile 554 ale corpului principal 550.

Setul de pistoane 750 este format din doud pistoane 751 unite prin puntea 752. Fiecare
dintre cele doua pistoane ajunge in interiorul cilindrului 564 corespondent din interiorul
corpului principal 550. Setul de pistoane 750 este deplasat, sub actiunea elementului de
actionare 800, prin intermediul proeminentei 753.

Ansamblul de etansare 650 (fig. 12 si fig. 15) este parte a atomizorului multifluid 500
si are rolul de element intermediar intre acesta din urma si recipientul multicameral RIR 300.
Ansamblul de etansare 650 asigura inchiderea recipientului RIR 300 — a compartimentelor
laterale de stocare — si, in egald masurd, mediaza transferul lichidelor din recipientul RIR 300
in atomizorul multifluid 500.

Ansamblul de etansare 650 cuprinde: doud elemente de inchidere 651; doua tuburi 655
(deja mentionate); doua tije de fixare 656; flansa 658.

Fiecare dintre elementele de inchidere 651 ajunge in compartimentul lateral 310
corespondent din interiorul recipientului RIR 300. In cadrul ansamblului de etansare 650,
spatiul liber 657 desparte cele doud elemente de inchidere 651; in spatiul liber 657 ajung
extremitdtile superioare ale peretilor sistemului de partitionare 361 al recipientului RIR 300.

Fiecare dintre elementele de inchidere 651 este format dintr-un tronson semicilindric
652, continuat la partea inferioara printr-un tronson petaloid 653. Tronsoanele semicilindrice
652 obtureaza compartimentele laterale 310 in regiunea segmentului superior 301 al

recipientului RIR 300 (fig. 4b). Tronsoanele petaloide 653 — care, preferabil, ajung a fi
32
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dispuse sub nivelul segmentului superior 301 — ofera peretilor sistemului de compresiune 341
al recipientului RIR 300 suprafete de contact pe care se pozitiona. In lipsa tronsoanelor
petaloide 653, e posibil a se forma buzunare cu lichid nedispersabil la extremitatea superioara
a compartimentelor de stocare 310.

Tuburile 655 — prin intermediul cdrora sunt extrase lichidele din compartimentele
laterale 310 — formeaza corp comun cu elementele de inchidere 651; orificiile 654 de la partea
inferioara a tuburilor 655 penetreaza suprafata tronsoanelor petaloide 653 (fig. 13 si fig. 15):
partea superioard a tuburilor 655 se proiecteaza deasupra nivelului flansei 658.

Tijele de fixare 656 ajung in interiorul supapelor 602 — in partea inferioara a acestora —
asigurand o fixare suplimentara pentru sistemul de supape 600.

Flansa 658 are rol de punte de legétura pentru elementele de inchidere 651 si de suport
pentru tijele 656. Proeminentele 659 (fig. 13 si fig. 15) ale flansei 658 ajuta la fixarea
ansamblului de etansare 650 de structura corpului principal 550 al atomizorului multifluid
500; proeminentele 659 ajung in regiunea superioara a degajarilor 552, prevazute in partile

laterale ale soclului 551.

Alternativ, un atomizor multifluid poate fi prevazut cu tuburi imersate pentru
extragerea lichidelor din compartimentele de stocare ale unui recipient RIR. in cazul
atomizorului 500, tuburile pot fi conectate prin intermediul orificiilor 654; lungimea
respectivelor tuburi poate varia. Atomizorul poate fi prevazut cu astfel de tuburi pentru unul
ori mai multe compartimente de stocare.

Alternativ, un atomizor multifluid (neilustrat) — apt a dispersa lichide dintr-un
recipient RIR cu compartimente cu volume inegale — poate dispune de cilindri de capacitati

diferite; la randul lor, pistoanele corespondente pot avea dimensiuni diferite.
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REVENDICARI

1. Recipient multistrat care incorporeaza o unitate constitutiva externa si cel putin o

unitate constitutiva interna, care recipient multistrat dispune de:
- structurd externd multistrat divizata in regiuni cu rol functional distinct,

structura externd multistrat care cuprinde:
- anumite regiuni cu rol functional distinct apte a fi exfoliate prioritar fata de alte
regiuni cu rol functional distinct

- anumite regiuni cu rol functional distinct susceptibile a fi non-exfoliabile;

- cel putin un sector mobil intern care:
- este derivat din exfolierea a cel putin unei pirti a unei regiuni cu rol functional distinct
din cadrul structurii externe multistrat indicate

- este apt a fi deplasat intr-un mod, cel putin partial, controlat

- cel putin un compartiment de stocare a lichidelor, obtinut intre peretii a cel putin unei unitati

constitutive.

2. Sistem de prindere intre doud ori mai multe unititi constitutive ale unui recipient
multistrat, sistem de prindere care consta din cel putin o interfatd reziduala care:
- este obtinuta dintr-o interfata initiald, suprimata partial
- dispune de forma posibil a fi obtinuta controlat, pe parcursul unei etape de
configurare/functionare a recipientului multistrat indicat

- este dispusa intr-o regiune specifica a respectivului recipient multistrat.

3. Sistem de prindere intre dou ori mai multe unitati constitutive ale unui recipient
multistrat, sistem de prindere care consta din cel putin o imbinare permanenta care este:
- produsa in cadrul setului de preforme din care deriva recipientul multistrat
- realizata preferabil vertical, preferabil pe toata inalfimea setului de preforme indicat
- utilizatd pentru realizarea a cel putin unui compartiment de stocare in cadrul

respectivului recipient multistrat.

4. Sistem de prindere conform cu revendicarile 2 si 3, caracterizat prin aceea ca

utilizeaza:
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- cel putin o imbinare permanenta si

- cel putin o interfafa reziduala

care sunt susceptibile a fi, cel putin partial, suprapuse si care sunt dispuse in regiuni specifice

ale unui recipient multistrat.

5. Sistem de prindere conform cu oricare dintre revendicarile 2, 3 si 4, caracterizat prin
aceea ci este ranforsat prin incorporarea, in regiuni specifice din structura externa multistrat a

unui recipient, a unor caracteristici de design cu rol functional dedicate.

6. Recipient conform cu revendicarea |, caracterizat prin aceea ca integreaza cel putin

0 unitate constitutiva interna cu structura rezilienta.

7. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 6, caracterizat prin aceea ca
dispune de cel putin doua unita{i constitutive unite, cel putin partial, printr-un sistem de

prindere conform cu oricare dintre revendicarile 2 - 5.

8. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1, 6 si 7, caracterizat prin aceea ca
integreaza caracteristici de design cu rol functional capabile a delimita regiuni cu rol

functional distinct din structura externd multistrat a recipientului indicat.

9. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 6 - 8, caracterizat prin aceea
cd integreaza caracteristici de design cu rol functional capabile a asista (i) procesul de

exfoliere si/ori (ii) deplasarea controlati a cel putin unui sector mobil intern;

si care caracteristici de design cu rol functional sunt apte:
- adispune de forma (i) simpla ori (ii) complexa
- afi prezente in oricare regiune a respectivului recipient

- aficontinuate de la o regiune la alta a respectivului recipient

10. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 8 si 9, caracterizat prin aceea ca
incorporeaza caracteristici de design exfoliabile care dispun de parti constitutive capabile a
functiona dupa exfoliere, la nivel individual, independent fata de partile constitutive

corespondente, de care au fost separate.
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11. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 8 - 10, caracterizat prin aceea cad
integreaza caracteristici de design cu rol functional capabile a dispune de un comportament
asimilabil:

- mecanismelor; si/ori

- mecanismelor bistabile/multistabile

12. Recipient conform cu revendicarea 6 si cu oricare dintre revendicarile 7 - 11,
caracterizat prin aceea ca dispune de cel putin un sector mobil intern care este transformat in
sistem de partitionare si care sistem de partitionare este susceptibil a contribui la

compartimentarea respectivului recipient.

13. Recipient conform cu revendicarea 1 ori cu revendicarea 6 si cu oricare dintre
revendicarile 7 - 12, caracterizat prin aceea ci dispune de cel putin un sector mobil intern care

este transformat intr-un sistem de compresiune a cel putin unui compartiment de stocare a

fluidelor.

14. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 12 si 13, caracterizat prin aceea
ca dispune de cel putin un sector mobil intern capabil a avea (i) pozitia finala si/ori (ii) forma

finala, cel putin partial, anticipate ori prestabilite.

15. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 12 si 13, caracterizat prin aceea
ca dispune de cel putin un sector mobil intern care manifesta, cel putin intr-o regiune, un mod

de functionare asimilabil mecanismelor compliante.

16. Recipient conform cu oricare dintre revendicérile 12 si 13, caracterizat prin aceea
ca dispune de cel putin un sector mobil intern care manifesta, cel putin intr-o regiune, un mod

de functionare asimilabil suprafetelor de tip morphing;

respectivul cel putin un sector mobil intern este apt a parcurge, din pozitia initiala in cea

finala, un traseu susceptibil a fi, cel putin partial, anticipat ori prestabilit.

17. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 7 - 16, caracterizat prin aceea ca

dispune de cel putin un compartiment de stocare a fluidelor realizat intre peretii a cel putin

doua dintre unitatile constitutive.
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18. Set de preforme pentru producerea unui recipient multistrat, set de preforme apt a
dispune de cel putin o parte dintre urmatoarele elemente:

- una ori mai multe imbinari permanente practicate intre toate ori doar intre anumite
elemente componente ale respectivului set de preforme, care imbinari permanente sunt
realizate vertical, posibil pe toata indltimea setului de preforme

- caracteristici de design cu rol functional practicate la nivelul segmentului superior,
care caracteristici de design cu rol functional sunt necesare la configurarea
recipientului multistrat indicat

- un mecanism realizat la nivelul segmentului superior, care mecanism este necesar
pentru echilibrarea presiunii interne a recipientului multistrat indicat, si care
mecanism cuprinde cel putin:

- o incintd prevazuta cu o serie de degajari

- o clapeta flexibild perimetrald, clapeté care ajunge in incinta menfionata anterior;

set de preforme care poate avea componentele realizate din orice tip de materiale adecvate,
inclusiv din mase plastice; set de preforme care este apt a fi utilizat la obtinerea:
- unui recipient conform cu oricare dintre revendicérile 1 5i6 - 17; si/oria

- unui sistem de prindere conform cu oricare dintre revendicarile 3 - 4.

19. Procedeu de realizare a unui sistem de prindere conform cu revendicérile 4 si 5,
procedeu care consta in:

- realizarea uneia ori mai multor imbinéri permanente in cadrul unui set de preforme

- ulterior, in timpul etapei de formare prin suflare a unui recipient obtinut din setul de
preforme indicat, incorporarea in structura externa multistrat a respectivului recipient a
unor caracteristici de design cu rol de ranforsare

- ulterior, prin suprimarea controlata a cel putin unei parti a unei interfete initiale din
structura externd multistrat a respectivului recipient, obfinerea a cel putin unei

interfete reziduale.

20. Procedeu de obtinere a unui recipient conform cu revendicarea 17, procedeu care

consta in:
- furnizarea unui recipient cu structura externd multistrat

- introducerea a cel putin unui fluid intre doui dintre straturile structurii externe
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multistrat a recipientului, proces care determind in interiorul respectivului recipient:
- exfolierea a cel putin unei portiuni a unei regiuni cu rol functional distinct
- aparitia, in consecintd, a cel putin unui sector mobil intern
- relocarea acelui cel putin un sector mobil intern intr-o regiune specifica din
interiorul recipientului indicat
- aparitia, In consecintd, a cel putin unui compartiment de stocare intre peretii
acelui cel putin un sector mobil intern relocat si peretii celui de al doilea strat

al structurii externe multistrat care participa la derularea procesului.

21. Atomizor dotat cu un resort de retur realizat din mase plastice de tip acetal/

poliacetal, resort de retur apt a fi fixat de corpul principal al atomizorului prin intermediul

unei console dispuse in partea posterioara superioari a respectivului corp principal.

22. Supapa de tip ansamblu, cu functie de precompresie, si care supapa de tip

ansamblu incorporeaza:

o supapi dotati cu o coroand semiflexibila susceptibila a controla precompresia

un subansamblu de etansare a céii de acces a fluidelor in locasul supapei, subansamblu
format din:

- 0 garniturd inelard, pozitionata adiacent corpului supapei, precum si

- o punte de legétura care conecteaza garnitura inelard si supapa;

douad ori mai multe astfel de supape de tip ansamblu pot fi unite printr-o punte de
legatura si realizate sub forma unui sistem de supape apt a fi utilizat intr-un atomizor

multifluid.

23. Ansamblu de pulverizare al unui atomizor, ansamblu de pulverizare compus din:

(i) regiunea frontala a corpului principal al atomizorului indicat si (ii) 0 duza de pulverizare;

componente care dispun de elemente corespondente, care elemente corespondente, in urma

procesului de asamblare, intrd in contact ori se imbina, care elemente corespondente permit

rotirea duzei de pulverizare in jurul regiunii frontale a corpului principal al atomizorului,

printre elementele corespondente numéarandu-se:

regiuni de forma tronconica
elemente circulare previzute in zona bazei mici a regiunilor de forma tronconica

indicate, respectiv un element de tip tija cilindrica si un element de tip canal
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RECIPIENT DE TIP RECIPIENT IN RECIPIENT, UN SET DE
PREFORME SI UN ATOMIZOR PENTRU RECIPIENT

Inventia vizeaza realizarea unui recipient de tip recipient in recipient, in particular a
unuia multicameral. Inventia vizeaza si realizarea unui set de preforme pentru obtinerea
respectivului recipient. Inventia vizeazi si elaborarea unui procedeu de realizare a
respectivului recipient.

Inventia vizeaz3 i realizarea unui atomizor pentru un recipient de tip recipient in
recipient realizat conform inventiei, atomizor capabil a dispersa cel putin doua fluide.

Inventia vizeaz3 si realizarea unui sistem alcétuit dintr-un recipient de tip recipient in
recipient multicameral si un atomizor, ambele componente realizate conform prezentei
inventii.

Recipientele de tip multicameral permit stocarea intr-un singur recipient a doua ori
mai multe substante. Dispersarea substantelor stocate poate avea loc fie simultan, fie separat.
Recipientele de tip multicameral pot avea domenii variate de utilizare, unul dintre cele mai
comune fiind cel al produselor chimice pentru curifenie — atit curdtenie de uz casnic, cdt §i de
tip comercial ori industrial. Un alt domeniu de utilizare a recipientelor multicamerale poate fi,
de exemplu, cel al bauturilor ricoritoare.

In W02009088285A1, este indicati o modalitate de obtinere a dousi compartimente de
stocare 1n cadrul unui recipient multistrat. Astfel, respectivul recipient multistrat, de tip
recipient in recipient (RIR), este format din trei unitti/recipiente constitutive: o unitate
exterioard, una intermediar §i una internda. Unul dintre cele doui compartimente de stocare
este delimitat de peretii interiori ai unititii interne, iar un altul este obtinut intre peretii
exteriori ai unitétii interne si peretii interiori ai unitdfii intermediare; practic, dupa finalizarea
imbutelierii lichidelor, unitatea intern este amplasata in interiorul lichidului continut de cétre
unitatea intermediara. Cele doudi compartimente de stocare nu sunt deci individuale. Ca efect,
cele douai lichide imbuteliate nu pot fi extrase separat, independent.

Un obiectiv al prezentei inventii il constituie obtinerea unui recipient de tip recipient

in recipient (RIR), multicameral, dotat cu compartimente de stocare individuale,
independente, eventual realizate simetric, compartimente de stocare capabile a permite
extragerea separatd a lichidelor continute. Un obiectiv al prezentei inventii il reprezinti in

egald masuri si realizarea unui atomizor apt a dispersa doui lichide simultan, atomizor
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compatibil cu recipientul RIR multicameral mentionat gi care atomizor este realizat in
totalitate din plastic si dintr-un numar redus de componente.

Conform cu varianta principald a inventiei, pot fi obtinute doui compartimente de
stocare in cadrul unui recipient RIR format din trei unitati/recipiente, prin transformarea
unitatii interne a respectivului recipient RIR in sistem de partitionare. Pentru obtinerea
sistemului de partifionare, regiuni specifice ale peretilor unititii interne, de pe ambele parti
laterale ale recipientului RIR, sunt desprinse de peretii unititii intermediare — printr-un proces
de exfoliere — gi deplasate inspre zona medianei de pe axa longitudinali a recipientului RIR.
Sistemul de partifionare astfel obtinut este unul cu perete dublu. Exfolierea si deplasarea
regiunilor laterale ale peretilor unitatii interne se poate derula in timpul etapei de imbuteliere a
lichidelor in respectivul recipient RIR, utilizand chiar lichidele imbuteliate.

Recipientul RIR multicameral obtinut conform inventiei poate asigura o inmagazinare
de tip airless, fard contact intre substantele stocate si aerul atmosferic. De asemenea, poate
asigura gi o functionare la 360 de grade a unui sistem ori dispozitiv dispersor din care,

eventual, face parte, fard a necesita componente aditionale specializate.

Descrierea sumaré a figurilor:

Fig. 1 ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor care cuprinde un recipient RIR
multicameral

Fig. 2 ilustreazi in perspectivd componentele unui set de preforme

Fig. 3a - 3¢ ilustreazi in perspectivi componentele unui set de preforme, in sectiune
verticald

Fig. 4a - 4b ilustreazi in perspectiva partea superioara a unui recipient RIR

Fig. 5 ilustreazi in perspectivi partea superioard a unui recipient RIR alternativ

Fig. 6a - 6b ilustreazi schematic un recipient RIR, in sectiune orizontala propriu-zisi

Fig. 7 ilustreazi schematic un recipient RIR, in sectiune orizontalé propriu-zisa

Fig. 8 - 11 ilustreazi schematic, in sectiune orizontald propriu-zisd, recipiente RIR
alternative

Fig. 12 ilustreazi un atomizor in vedere explodati

Fig. 13 ilustreazi din lateral un atomizor asamblat

Fig. 14 ilustreazi in vedere de jos corpul principal al unui atomizor
Fig. 15 ilustreazi in perspectivi unele componente ale unui atomizor
Fig. 16 ilustreazi in perspectivd anumite componente ale unui atomizor, respectiv

duza dispersoare i partea frontald a corpului principal
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Fig. 17 ilustreaza in perspectiva duza dispersoare a unui atomizor
Fig. 18 ilustreazi in perspectiva partea frontala a corpului principal al unui atomizor,

in sectiune verticala

in cadrul ilustratiilor aferente descrierii inventiei, X reprezinti axa longitudinald, Y
cea lateral3, iar Z cea verticala. In descriere si ilustratii (ex. fig. 6a - 6b), M indicd mediana
(mijlocul) unui recipient RIR, a unui set de preforme, a unui atomizor, respectiv a unui sistem
dispersor, in relatie cu axa longitudinala X. in descriere, in cazul in care nu se specifica
explicit altfel, lateral/e (zone, parti, etc.) semnifica pérti ori regiuni dispuse de o parte ori de
cealaltd a medianei M.

Relativ la substantele posibil a fi stocate si dispersate dintr-un recipient RIR,
descrierea face referire in special la lichide. Inventia are insa aplicabilitate i pentru alte tipuri
de materii cu coeziune moleculara redusi (alte tipuri de fluide, substante vascoase etc.).

in acceptiunea inventiei, ,.ciclu de utilizare” semnifica perioada parcursi de la debutul
utilizirii substantelor inmagazinate intr-un recipient RIR, pana la golirea recipientului.

in acceptiunea inventiei, termenul ,,functionare” poate fi utilizat si in relagie cu
actionarea ori deplasarea unor componente, pérti ori suprafete ale recipientului RIR, atét pe
parcursul ciclului de utilizare, cat si in cadrul unor etape anterioare (in timpul configurarii
compartimentelor de stocare, in etapa de imbuteliere a lichidelor etc.).

in descrierea inventiei, transformarea unei preforme ori a unui set de preforme intr-un
recipient — proces care necesiti reincalzirea, intinderea si, ulterior, suflarea in forma finala —
va fi numita formare prin suflare.

in descrierea inventiei, recipientul realizat conform prezentei inventii — practic un
recipient de tip recipient in recipient — este preponderent apelat recipient RIR. Aceasta
denumire desemneazi un recipient multistrat/compozit/laminat, atat in faza prealabild, cat gi

ulterior derularii procesului de compartimentare.

Detaliere recipient RIR

Fig. 1 ilustreaza in perspectiva un sistem dispersor 100 care cuprinde un recipient RIR
300 si un atomizor 500.

Recipientul RIR 300 este compus din trei unititi constitutive — una externd, una
intermediara si una interna — unitéti care, impreuni, formeazi o structurd de tip

compozit/laminat. Recipientul RIR 300 este obtinut dintr-un set de preforme 200 (fig. 2), in

130

urma unui proces de formare prin suflare. &
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Sectiunea urméatoare detaliazi un set de preforme.

Conform cu varianta principald a inventiei, setul de preforme 200 este constituit la
randul sdu prin asamblarea preformelor componente: 220 (externd), 240 (intermediar) si 260
(internd) — fig. 2, fig. 3a - 3c.

in geometria preformelor componente 220, 240 si 260 pot fi identificate o serie de
segmente verticale cu roluri specifice. Segmentele superioare 221, 241 si 261 pot incorpora —
inca de la stadiul realiziirii preformelor 220, 240, respectiv 260 — o serie de elemente
functionale necesare cel putin intr-una din etapele ulterioare: formarea prin suflare a
recipientului RIR 300, compartimentarea acestuia, imbutelierea lichidelor, asamblarea si/ori
utilizarea sistemului dispersor 100. Exemple de astfel de elemente functionale sunt flansa 229
si elementele de rigidizare 230, precum si canelurile 265, caneluri care au rol de elemente de
pliere (fig. 2). Identificarea altor elemente functionale prezente la nivelul segmentelor
superioare 221, 241 si 261 va fi efectuatd pe mésura detalierii manierei de realizare gi
functionare a recipientului RTR 300.

Segmentele superioare 221, 241, respectiv 261 sunt netransformabile in timpul
procesului de formare prin suflare. Drept rezultat, dupa asamblarea setului de preforme 200
(neilustrat complet asamblat), geometria pértii superioare a respectivului set de preforme 200
— partea care incorporeazi segmentele 221, 241, respectiv 261 — este identicd cu cea a
segmentului superior 301 al recipientului RIR 300 (fig. 4a).

Segmentele intermediare 222, 242 si 262 — aparfinand preformelor componente 220,
240, respectiv 260 — sunt segmente de tranzitie i tolereazé anumite transforméri de forma in
timpul procesului de formare prin suflare; elementele functionale eventual integrate in
structura acestor segmente pot suferi in egald masurs unele transforméri de forma.

Segmentele inferioare 223, 243 si 263 ale preformelor componente 220, 240, respectiv

260, admit transforméri ample de forma in timpul procesului de formare prin suflare.

Preformele componente 220, 240 si 260 pot fi fabricate individual prin formare prin
injectie ori prin metode alternative — de exemplu imprimare 3D. Preformele componente —
toate ori doar o parte — pot fi realizate §i ca o structurd unitara, obtinuti, de exemplu, prin
injectie (simultana ori succesiva) de tip sandwich.

Geometria preformelor componente 220, 240 si 260 poate diferi de forma circulara
ilustrata in desenele aferente descrierii inventiei.

Profilul general al circumferintei fiecirei preforme poate diferi — pe verticalda — de la o
regiune la alta.

Geometria generala poate diferi de la o preforma la alta.

4
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Pentru a facilita obfinerea mai multor compartimente de stocare in interiorul
recipientului RIR 300, intre cele trei preforme componente (220, 240 si 260) ale setului de
preforme 200 e preferabil a fi realizatd o imbinare permanenta pe mediana M a setului de
preforme. Respectiva imbinare se va regési ulterior in cadrul recipientului RIR 300, sub forma
imbindrii permanente 382 (fig. 1).

Imbinarea permanenti poate fi executati cu adeziv si/ori prin sudare, vertical, ori in
mod substantial vertical.

In cazul realizarii imbinarii permanente cu adeziv, acesta poate fi depus sub forma
unor linii ori benzi amplasate, de exemplu, dupd cum urmeaza: 233, la interiorul preformei
componente 220 (externd); 246 si 247, la exteriorul, respectiv la interiorul preformei
componente 240 (intermediari); 266, la exteriorul preformei componente 260 (interna). in
practicd, nu e necesar a fi realizate toate cele patru linii ori benzi (233, 246, 247, 266).

fn locul realizarii cu adeziv ori, eventual, suplimentar acesteia, in cadrul setului de
preforme 200 se poate realiza o imbinare permanenti si prin suduri (neilustrati). Imbinarea
permanenti prin sudurd poate fi executati de asemenea pe mediana M a setului de preforme,
fie dupé realizarea unei asambliri partiale, intre doar doué dintre preformele componente
(220, 240 si 260) ale setului de preforme 200, fie dupa asamblarea completi a acestui set.
fmbinarea prin sudura poate fi executati, de exemplu, cu ultrasunete ori cu laser.

Setul de preforme 200 este supus unui proces de formare prin suflare. Procesul de
Jformare prin suflare poate fi unul conventional, realizat in cadrul unei matrite, cu ajutorul
aerului comprimat. Drept rezultat al procesului de formare prin suflare, setul de preforme 200
este transformat intr-un recipient RIR 300 (fig. 1). Preformele componente ale setului de
preforme 200 (220, externd; 240, intermediar#; 260, internd) devin unititi ale recipientului
RIR 300 (320, externd; 340, intermediari; 360, internd); fig. 4a - 4b ilustreazi segmentul
superior 301 al unui recipient RIR 300, practic zona de gat a recipientului si deschiderea de la
partea superioara.

Obtinerea a doud compartimente de stocare in cadrul recipientului RIR 300 se poate
realiza prin transformarea peretilor laterali ai unititii interne 360 intr-un sistem de
partifionare. Pentru aceasta, respectivii pereti, de pe ambele laterale ale recipientului RIR 300,
sunt separati de structura externi multistrat — practic de peretii unitatii intermediare 340 —
printr-un proces de exfoliere. In continuarea procesului de exfoliere, peretii laterali ai unitatii

interne 360 sunt deplasati, pe directiile Al si A2 (fig. 6a), inspre zona medianei M a

recipientului RIR 300. Se obtine astfel sistemul de partifionare 361, sistem de partitionare cu

perete dublu. Concomitent, in interiorul recipientului RIR 300, in ambele zone laterale ale

5
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acestuia, se formeaza doud compartimente de stocare 310 a lichidelor, intre peretii sistemului
de partitionare 361 si peretii exteriori ai recipientului RIR 300. Procesele indicate anterior,
respectiv exfolierea si deplasarea regiunilor laterale ale peretilor unitatii inteme 360, se pot
derula in timpul etapei de imbuteliere a lichidelor in respectivul recipient RIR 300, utilizind
chiar lichidele imbuteliate.

Modul de inmagazinare a lichidelor in interiorul celor doud compartimente de stocare
310 ale recipientului RIR 300 e preferabil a fi tip airless, fara contact intre substantele stocate
si aerul atmosferic. De asemenea, un sistem dispersor din care recipientul RIR 300 face parte
— de exemplu sistemul dispersor 100 — e preferabil a putea functiona la 360 de grade fard a
utiliza componente aditionale specializate. Pentru indeplinirea celor douai criterii, volumul
compartimentelor de stocare 310 e necesar a sciidea gradual, pe parcursul ciclului de utilizare,
proportional cu consumarea lichidelor inmagazinate in interiorul acestora.

Scaderea volumului compartimentelor de stocare 310 se realizeazi prin exfolierea si
deplasarea progresiva — de asemenea pe directiile Al si A2, inspre zona medianei M — a
peretilor laterali ai unititii intermediare 340. Odata exfoliati, peretii unititii intermediare 340
de pe ambele laterale ale recipientului RIR 300 formeazi, impreuna, sistemul de compresiune
341 (fig. 7).

Sistemul de compresiune 341 — prin contrast cu configurarea rapida a sistemului de
partitionare 361— manifesti o functionare progresivi, lentd, pe parcursul intregului ciclu de
utilizare a recipientului RIR 300. Actiunea sistemului de compresiune 341 asupra
compartimentelor de stocare 310 reprezinti un efect al procesului de echilibrare a presiunii
interne in interiorul recipientului RIR 300. intre peretii sistemului de compresiune 341 si cei
ai unitatii externe 320 se dezvolta treptat spatiile libere 311 (fig. 6b si fig. 7), care sunt
ocupate de aer atmosferic. Prin deplasarea lor progresiva, peretii sistemului de compresiune
341 produc reducerea graduala a volumului compartimentelor de stocare 310. La finalul
ciclului de utilizare, epuizarea lichidelor conduce la disparifia compartimentelor de stocare
310; peretii sistemului de compresiune 341 ajung a fi suprapusi peste cei ai sistemului de
partitionare 361 (fig. 6b).

Regiunile laterale exfoliate ale peretilor unitétilor interna 360 si intermediara 340, din
care deriva sistemul de partifionare 361, respectiv sistemul de compresiune 341, vor fi in

continuare numite sectoare mobile. Dupad cum s-a aritat anterior, sectoarele mobile ale

unitatilor internd 360 si intermediara 340 au in comun faptul ci sunt generate prin exfolierea
structurii exterioare multistrat a recipientului RIR 300 si, de asemenea, ca sunt supuse unui C@

proces, preferabil controlat, de deplasare in interiorul recipient RIR 300.

6
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Pentru a facilita exfolierea si deplasarea controlati a sectoarelor mobile derivate din
unititile intermediara 340, respectiv interné 360, structura multistrat a recipientului RIR 300 ¢

preferabil a dispune de:

- regiuni cu rol functional distinct (ex. 304, 305, 306)

- caracteristici de design capabile a exercita rol functional (ex. 392, 395, 397 etc.)

- un sistem de prindere care poate incorpora mai multe componente: cel putin o
imbinare permanenti (382) si interfefe reziduale (ex. 386 — fig. 6a)

- un grad adecvat de adezivitate la nivelul interfetelor dintre peretii unitéfilor
constitutive

- un grad adecvat de reziliend la nivelul structurii unitiii interne si, eventual, a
unitifii intermediare

Elementele enuntate mai sus sunt detaliate in sectiunile urmétoare ale descrierii.

Dintre regiunile cu rol functional distinct pot face parte:

- zona mediand 304, din proximitatea medianei longitudinale M, care este dedicati
unui sistem de prindere intre unitétile componente 320, 340 si 360;

- zonele laterale 306 care genereaza, prin exfoliere, partea principala a sectoarelor
mobile — aceste regiuni sunt exfoliate prioritar;

- zonele intermediare 305, care sunt dispuse intre zonele 304 si 306 si produc, prin
exfoliere, tronsoanele periferice ale sectoarelor mobile — aceste regiuni pot fi

exfoliate ulterior zonelor laterale 306.

Regiunile cu rol functional distinct pot fi delimitate prin intermediul unor caracteristici
de design dedicate, similare cu unele dintre cele descrise mai jos.

In structura externi a unui recipient RIR pot fi incorporate o serie de caracteristici de
design cu rol functional specific. Acestea sunt, in esenti, elemente si/ori modele geometrice
cu profil tridimensional.

Recipientul RIR fiind de tip multistrat, caracteristicile de design cu profil
tridimensional prezente la suprafata unititii externe vor avea corespondent si in structura

celorlalte unitiifi constitutive. Aceasti particularitate constructiva poate facilita atit exfolierea

controlati a peretilor laterali ai unitétilor intermediara 340 si internd 360 ale recipientului RIR

300, deplasarea controlati a sectoarelor mobile derivate din respectivii pereti laterali, cat sié
delimitarea anumitor regiuni.
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Odati cu exfolierea unei regiuni a structurii recipientului RIR 300, o caracteristici de
design incorporati in respectiva regiune este separati in cel putin doui caracteristici de design
corespondente, cite una pentru fiecare unitate/strat din care este format recipientul. Fiecare
caracteristici de design corespondenti poate functiona independent fafi de celelalte — cele

impreund cu care anterior a format o structurd unitari si de care s-a desprins.
La nivel constructiv, caracteristicile de design sunt definite prin aceea ci:

- pot avea forma (i) simpla, elementari ori (ii) complexi
- pot interactiona:
- pot fi intersectate
- pot fi asociate
- pot constitui modele simple ori elaborate
- pot fi inserate in orice regiune a unui recipient RIR
- pot fi extinse/continuate de la o regiune la alta
- pot fi (1) de tip cavitate si/ori (ii) iesite in relief (reliefate)
- pot avea profiluri tridimensionale variate:
- cavitdtile unora pot inregistra o profunzime diferiti fatd de a celor adiacente
- unasi aceeasi cavitate poate inregistra profunzimi de valori diferite de la o zonai la
alta;

(principii similare se aplica si elementelor geometrice reliefate).

Sub aspect functional, caracteristicile de design pot fi clasificate in doud categorii: (i)
pasive si (ii) active.

Caracteristicile de design pasive sunt elemente care (i) nu necesita ori (ii) nu fac uz de
rezilienta ori elasticitatea structurala a suprafetelor in care sunt incorporate. Exemple in acest
sens sunt muchiile 390 si 394 (fig. 1) care delimiteazi/separd zona mediana 304 de fetele
oblice 305, respectiv fetele oblice 305 de fetele laterale 306. Respectivele caracteristici de
design asista deformarea plasticd, pe coordonate specifice, a suprafetelor, in timpul

configurdrii ori functiondrii recipientului RIR.

De asemenea, caracteristicile de design pasive pot avea rol de elemente de ranforsare

a interfetelor dintre unitiile constitutive ale unui recipient RIR. In cazul recipientului RIR Qf& ¢
[
300, elementele circulare 391 si elementele liniare 392 si 393, dispuse pe suprafata zonei iz

mediane 304 (fig. 1) au rol de ranforsare a interfetelor reziduale 385 si 386 (detaliate ulterior); ‘
acestea sunt caracteristici de design pasive de tip cavitate. Cu cét profilul tridimensional al

caracteristicilor de design este mai marcat, cu atét ranforsarea produsi este mai accentuati.

8
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Fig. 8 ilustreazd un recipient alternativ RIR 420. Protuberantele 424, intra in categoria
caracteristicilor de design pasive, reliefate. Protuberantele 424, prin peretii oblici 425,
marcheaza o limiti, un obstacol in exfolierea zonelor laterale ale unititilor intermediara 422 i
internd 423 ale recipientului RIR 420, prin schimbarea unghiului de desprindere a acestora din
structura multistrat initiald. Protuberantele 424 au astfel rol de ranforsare a interfetelor dintre
unititile constitutive ale recipientului RIR 420.

Caracteristicile de design active sunt asimilabile sub aspect functional mecanismelor;
acestea sunt prezente in principal in regiunile laterale, exfoliabile, ale recipientului RIR,
regiuni din care deriva sectoarele mobile. Exemple de caracteristici de design care pot fi de tip
activ sunt grupurile de elemente punctiforme 395 si 396, inserate in fetele oblice 305, si
elementele ovale 397, dispuse pe fetele laterale 306. In functie de gradul de rezilient a
suprafetei in care sunt incorporate, aceste caracteristici de design pot determina in mod activ
schimbarea formei si/ori a manierei de deplasare a sectoarelor mobile; astfel, pot — de
exemplu — facilita flexiunea suprafetelor pe coordonate prestabilite, asista ori determina fie
comprimarea, fie destinderea suprafetelor etc..

Fécand uz de rezilienta structurala a sectoarelor mobile in care sunt incorporate, unele
caracteristici de design active pot prezenta un comportament neliniar, eventual de tip bistabil
ori multistabil. Caracteristicile de design respective si/ori sectoarele mobile in care sunt
incorporate intra astfel in categoria mecanismelor compliante: pe de o parte, au o structura
rezilientd; pe de alta parte, au capacitatea de a transmite in mod controlat, prin deformare
elasticd, migcare si energie de la o regiune la alta a propriei structuri. De exemplu, peretii
sistemului de partitionare 361 pot functiona sub forma unui mecanism compliant.

Producerea unora dintre caracteristicile de design poate preceda etapa de formare prin
suflare a recipientului RIR 300: de exemplu, canelurile verticale 265 (fig. 2, fig. 3c, fig. 4a),
care au rol de elemente de pliere, facilitind deplasarea proeminentelor petaloide 264 (proces

detaliat ulterior), sunt realizate inc3 de la faza de formare prin injecfie a preformei 260. Pe de

alta parte, anumite caracteristici de design introduse in faza de formare prin suflare pot fi
realizate in prelungirea/completarea unora deja incorporate in faza de formare prin injectie.

Cele citeva tipuri de caracteristici de design mentionate in cadrul descrierii — unele
ilustrate — sunt expuse doar cu titlu de exemplu si nu limiteaza in vreun fel aria de protectie

revendicati de prezenta inventie.

Sectiunea urmitoare detaliazi un sistem de prindere.
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Recipientul RIR 300 e preferabil a dispune de un sistem de prindere; acesta poate fi
constituit din elemente cu roluri complementare:
- o imbinare permanenti 382, care separa efectiv, permanent compartimentele de
stocare 310

- interfete reziduale care faciliteazi delimitarea precisi a compartimentelor de stocare

Sistemul de prindere e preferabil a fi suprapus peste zona mediana 304 (fig. 1), zona

care poate dispune, printre altele, de urmatoarele caracteristici:

- este amplasata in proximitatea medianei M; practic, urmeazi conturul longitudinal al
recipientului RIR 300, mai putin deschiderea de la partea superioara

- conturul acesteia poate fi reliefat, accentuat, in cadrul designului general al
recipientului RIR 300

- latimea acesteia poate varia de la o regiune la alta (frontala, posterioari, regiunea

bazei), precum si in cadrul aceleiagi regiuni.

Separarea permanenti a compartimentelor de stocare 310 ale recipientului RIR 300
este asigurati de imbinarea permanenti 382 (fig. 1); aceasta e preferabil a fi prezenta cel putin
intre unitatea intermediara 340 si unitatea interna 360; imbinarea permanenti 382 poate fi
practicati intre toate cele trei unitéti ale recipientului RIR 300, cum este ilustrati in fig. 6a -
6b si fig. 7.

Imbinarea permanenti 382 poate fi integrat in structura recipientului RIR inci de la
faza fabricarii setului de preforme 200, dupé cum s-a aritat deja.

Ca efect al transformarii setului de preforme 200 in recipientul RIR 300, imbinarea
permanentd 382 e putin probabil a-si pistra pozifia inifiald, pe mediana M. Geometria finald a
acesteia poate deveni sinuoasa, cum este ilustratd in fig. 1. In fig. 7 sunt indicate pozitiile
alternative 482 si 483 in care poate ajunge imbinarea permanenti 382.

Sinuozitatea imbinirii permanente 382 poate fi insé irelevanti, daca profilul lateral al
acesteia — latimea totald a sinuozitétii pe axa laterald Y — se incadreazi in ldtimea zonei
mediane 304. in acest caz, imbinarea permanenti 382 este suprapusi peste interfetele

reziduale, elemente de prindere prezente in aceeasi zond mediana 304.

Paragrafele urmétoare detaliazi interfegele reziduale.
in urma procesului de formare prin suflare prin care este obtinut recipientul RIR 300,

intre peretii unitatilor constitutive 320 i 340, respectiv 340 si 360 ale acestuia se formeaza

suprafete de contact adezive, interfete. ?

10
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Interfata initiala 380 se formeazi intre unitatea externd 320 si cea intermediara 340
(fig. 6a); o interfati initiald similard (neilustrati) se formeazi si intre unitatea intermediard
340 si cea internd 360.

Configurarea compartimentelor de stocare 310 si functionarea ulterioara a
recipientului RIR 300 presupun suprimarea interfetelor in regiunile laterale ale recipientului
RIR 300 si menfinerea acestora in zona mediana 304.

Sectiunile reziduale 385 (fig. 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiald 380 (fig. 6a)
dintre unitatile 320 si 340; in ansamblu, vor fi numite interfata reziduala 385.

Sectiunile reziduale 386 (fig. 6a - 6b si fig. 7) sunt resturi din interfata initiala dintre
unitifile 340 si 360 (neilustrata, dupd cum s-a aritat deja); in ansamblu, vor fi numite interfata
reziduala 386.

Prin proprietifile lor adezive, interfefele reziduale 385 si 386 mentin contactul intre
unititile constitutive 320, 340 si 360 ale recipientului RIR 300.

Geometria finala a interfetelor reziduale 385 si 386 este preferabil a coincide cu
geometria zonei mediane 304. Zona mediani 304 poate fi clar delimitatd de celelalte regiuni
ale recipientului RIR 300, atat prin forma generala a respectivului recipient RIR 300, cat si
prin prezenta unor caracteristici de design dedicate acestui scop, de exemplu muchiile 390.
Drept rezultat, este realizati si o delimitare a interfetelor reziduale de celelalte regiuni ale
interfetelor initiale. Interfetele reziduale 385 si 386 pot fi prezente fie pe intreaga suprafati a
zonei mediane 304, formand o structurd continui, fie doar in anumite regiuni ale acesteia.

Cele doui categorii de componente ale sistemului de prindere — imbinarea permanenti
382, pe de o parte, si interfetele reziduale 385 si 386, pe de alti parte — fiind suprapuse in
regiunea zonei mediane 304, isi ofera reciproc marje de eroare in realizare si functionare.
imbinarea permanenti 382 poate avea un contur final sinuos — efect al procesului de formare
prin suflare — insé vizual si functional este acoperiti de interfetele reziduale 385 si 386, care
ajuti la delimitarea precisd a compartimentelor de stocare. La rdndul lor, interfetele reziduale

385 si 386 pot fi suprimate accidental pe parcursul ciclului de utilizare, de exemplu prin

deformarea recipientului RIR 300, fira a fi insa afectatd funcfionarea acestuia; o eventuala ¥
exfoliere este limitati, blocatd, de imbinarea permanenti 382.
Sistemul de prindere poate fi realizat, eventual, si utilizind elemente dintr-o singuri
categorie dintre cele indicate anterior, fie imbinarea permanentd, fie interfete reziduale.
Gradul de adezivitate a interfefelor initiale poate fi controlat prin mai multe metode:
alegerea tipurilor de mase plastice din care sunt realizate unititile recipientului RIR 300;

introducerea anumitor adezivi (ori, din contra, a unor agenti de separare) in respectivele mase G@
11
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plastice; depunerea unor adezivi (ori a unor agenti de separare) intre preformele componente
ale setului de preforme 200 (eventual doar intre anumite preforme ori doar in anumite regiuni
intre respectivele preforme — de exemplu in interiorul segmentului superior 301) etc.. Astfel,
gradul de adezivitate poate varia atat de la o interfata la alta, cét i in cadrul fiecérei interfete
in parte, in functie de regiune.

Conform cu varianta principalé a prezentei inventii, unititile constitutive ale
recipientului RIR e preferabil a dispune, structural, de proprietiti diferite, apte a corespunde
necesitatilor functionale ale fiecdreia in parte. Peretii unititii externe 320 e preferabil a avea
grosime i rezistenti suficient de ridicate pentru a asigura rezistenta structurala a intregului
ansamblu. Unitatea externa 320 poate fi realizatd, de exemplu, din mase plastice de tip PET
(polietilena tereftalatd). Peretii unitétii interne 360 e preferabil a avea grosime si rezistenté
suficient de ridicate pentru a asigura rezistenta structurald necesard pentru sistemul de
partifionare 361. Configurarea acestui sistem are loc pe linia de productie/imbuteliere; exista
deci suficientd energie la dispozitie pentru exfolierea si deplasarea/configurarea respectivelor
sectoare mobile. Unitatea interné 360 poate fi realizatsi, de exemplu, de asemenea din mase
plastice de tip PET. Peretii unititii intermediare 340 e preferabil a avea grosime si rezistenta
limitate. Deplasarea peretilor sistemului de compresiune 341 — practic un efect al procesului
de echilibrare a presiunii interne in cadrul recipientului RIR — se deruleaza pe parcursul
ciclului de utilizare, cind energia avuta la dispozitie poate fi limitata. Unitatea intermediara
340 poate fi realizatd, de exemplu, dar nu exclusiv, din mase plastice de tip PP
(polipropilena).

Conformatia/forma, deplasarea, precum si pozitia finala a sectoarelor mobile ale
unitatilor internd 360 si intermediara 340 sunt influentate si de alti factori — suplimentar celor
detaliati anterior — in special unii de naturd geometrica:

- profilul recipientului RIR, de exemplu forma segmentelor verticale 302 i 303 ale

acestuia (fig. 1);

- geometria perimetrald a sectoarelor mobile, geometrie generatd de conturul sistemului

de prindere, practic de conturul zonei mediane 304;

- lipsa marginilor libere — marginile sectoarelor mobile sunt conectate la structura

multistrat a recipientului RIR prin intermediul sistemului de prindere.

Sectoarele mobile cu rol de sistem de compresiune (in cazul recipientului RIR 300,
cele aferente unititii intermediare 340) pot fi realizate si sub forma unor membrane subtiri

care nu dispun de rezilientd, elasticitate ori capacitate structurala. Aceste sectoare mobile de

12
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tip membrand pot functiona similar cu unele care dispun de rezilien{a structurala, ficind uz,
in special, de factorii de naturd geometrica enumerati mai sus. Astfel, date fiind constringerile
expuse, la finalul deplasérii din pozitia initiald in cea finald, membranele mentionate ajung a
fi suprapuse peste peretii sistemului de partifionare pentru ci este singura pozitie in care pot

ajunge.

Sectiunea urmitoare detaliazi alte elemente legate de realizarea recipientului RIR.

in vederea rigidizarii suplimentare a recipientului RIR 300, cei doi pereti ai sistemului
de partitionare 361 pot fi unifi prin imbinarea 383 (fig. 6a - 6b si fig. 7), fie partial, fie pe toatd
inalfimea recipientului RIR 300. imbinarea 383 poate fi realizati cu adeziv. Depunerea
adezivului pe suprafata interioard a peretilor sistemului de partitionare 361 poate preceda
compartimentarea recipientului RIR 300 ori se poate derula simultan cu acest proces;
dimensiunile, forma gi numérul elementelor din care este realizatd imbinarea 383 pot varia.

in timpul imbutelierii, cele dous lichide e preferabil — insa nu obligatoriu — a fi
introduse concomitent in recipientul RIR 300. Parametrii procesului de imbuteliere (viteza
lichidelor, presiunea etc.) pot fi ajustati dinamic in timpul introducerii lichidelor — chiar
pentru fiecare lichid in parte —- pentru a facilita compartimentarea.

Echilibrarea presiunii interne in cadrul recipientului RIR 300, pe masura consumirii
lichidelor stocate in compartimentele de stocare 310, se realizeazi cu ajutorul aerului
atmosferic.

Accesul aerului atmosferic se realizeazi prin partea superioar a recipientului RIR
300, utilizdnd un mecanism ale cérui elemente sunt incorporate in regiunea segmentului
superior 301; elementele mecanismului respectiv pot fi realizate inca de la faza producerii
preformelor componente ale setului de preforme 200.

Astfel, incinta 226 (fig. 2 si fig. 3a) este formati intre peretii circulari 224 (interior) si
225 (exterior) prezenti la partea superioara a preformei 220 (deci si a unitatii externe 320).
Dupi asamblarea setului de preforme 200, clapeta flexibild perimetrala 245 (fig. 2 si fig. 3b) —
care face corp comun cu preforma 240 (respectiv cu unitatea intermediara 340) — ajunge in
incinta 226. Flansa 244 (fig. 2 si fig. 3b), adiacenti clapetei flexibile perimetrale 245, inchide
incinta 226 la partea superioara.

Clapeta flexibila perimetralad 245 are rol de supapa de sens: permite accesul aerului la

interior, insd nu §i evacuarea acestuia din recipientul RIR 300. Aerul atmosferic patrunde in

incinta 226 prin degajarea 227, degajare practicati in peretele circular exterior 225 (pot exista

mai multe degajari de acest tip). In pozitia normala, clapeta flexibila perimetrali 245 are
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marginea inferioara — liberd — in contact cu suprafata interioara a peretelui exterior 225, sub
nivelul degajarii 227.

Dupi ce trece de clapeta flexibila perimetrala 245, aerul atmosferic ajunge prin
intermediul degajarilor 228 (fig. 3a) — degajari practicate in peretele circular interior 224 si
continuate descendent vertical prin canelurile 232 — intre unititile 320 (externs) si 340
(intermediara), alimentand cele doua spatii libere 311 (fig. 6b).

Presiunea internd in cadrul recipientului RIR 300 poate fi in permanenti aceeasi in
ambele spatii libere 311 i in cele doud compartimente de stocare 310 a lichidelor: incinta 226
— fiind comuna celor doud zone laterale ale recipientului RIR 300 — permite comunicarea intre
spatiile libere 311 prin intermediul celor doua degajari 228.

Alternativ, peretele circular interior 224 poate fi omis in anumite configuratii; incinta
226 poate fi formata, de exemplu, intre peretele circular exterior 225 si peretele circular al
segmentului superior 241 al unitatii intermediare 240.

Alternativ, o parte a elementelor mecanismului de echilibrare a presiunii interne pot fi
realizate sub forma unor componente separate, de exemplu: clapeta flexibild perimetrald, un
element independent de inchidere care poate inlocui flanga 244 etc..

Alternativ, flanga 244 poate fi omisa complet; in acest caz degajarea 227 poate fi si
aceasta omisa.

Fixarea atomizorului 500 (fig. 1) de recipientul RIR 300 se poate realiza prin
intermediul degajarilor 231 (fig. 4b) din zona segmentului superior 301 al recipientului RIR
300.

Secfiunea urmétoare expune o serie de componente, caracteristici i metode alternative
de realizare a unui recipient RIR, suplimentar celor citeva alternative mentionate anterior.

Alternativ, un recipient RIR realizat conform prezentei inventii pot avea si alte forme
decat cele prezentate in ilustratiile aferente descrierii — de exemplu poate fi substantial
cilindric, baza poate avea o forma petaloida etc..

Alternativ, interfata dintre unititile externa 360 si intermediard 340 poate fi suprimata
la nivelul regiunilor laterale inaintea debutului ciclului de utilizare, fie anterior, fie simultan,
fie ulterior inmagazindrii lichidelor.

Alternativ, inventia prezinta si un recipient RIR 430 (fig. 9) — derivat din varianta |
principald — care prevede insi introducerea lichidelor intre peretii unititilor externa 431 si
intermediara 432. Peretii laterali ai unitatilor 432 si 433 ~ conectati prin interfata 434 — se pot

deplasa unitar inspre mediana de pe axa longitudinala a recipientului RIR 430, formand un
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sistem de partitionare cu perete dublu, fiecare astfel de perete avand structur multistrat. in
zonele laterale ale recipientului RIR 430 sunt formate doud compartimente de stocare 435.

In functionare, peretii laterali ai unititii 432 se desprind de cei ai unititii 433 si se
deplaseaza inspre peretii unitifii externe 431. Ca solutie alternativa, peretii laterali ai
unitatilor 432 (intermediard) si 433 (internd) pot fi separati inca dintr-o fazi anterioari ciclului
de utilizare.

Pentru echilibrarea presiunii interne in cadrul recipientului RIR 430, aerul atmosferic
poate fi introdus intre unititile 432 si 433; in acest sens, poate fi utilizat un mecanism
(neilustrat) derivat din cel al recipientului RIR 300. Mecanismul respectiv poate fi adaptat.
Degajarile practicate in peretele circular interior al respectivului mecanism, pentru accesul
acrului intre unititile 432 §i 433 — degajari echivalente degajarilor 228 (fig. 3a) ale
recipientului RIR 300 — pot fi amplasate in regiunea zonei mediane 436 si pot penetra
suprafata unititii intermediare 432. Clapeta flexibila perimetrala si flanga de etangare e
preferabil a fi produse separat si montate ulterior introducerii lichidelor, pentru a permite
derularea procesului de imbuteliere.

Alternativ, inventia prezinti si un recipient RIR 440 (fig. 10) realizat din patru unititi.
Lichidele sunt introduse intre cele doui unititi intermediare 442 si 443. Sistemul de
partitionare, multistrat, este format din peretii laterali ai unititii intermediare 443 si cei ai
unitiii interne 444; in zonele laterale sunt formate compartimentele de stocare 447. in
functionare, peretii unititii intermediare 442 se desprind de cei ai unititii externe 441 si se
deplaseaza inspre sistemul de partifionare; peretii unititii intermediare 443 se desprind de cei
ai unitatii interne 444 i se deplaseazi inspre peretii exteriori ai recipientului RIR 440.
Mecanismul de echilibrare a presiunii interne (neilustrat) va fi adaptat corespunzitor.

Alternativ, inventia prezinti si un recipient RIR 450 (fig. 11) realizat din doar doui
unitigi. Peretii sistemului de partitionare pot fi obtinuti prin reconfigurarea peretilor laterali ai
unititii interne 452 (intr-o maniera similard cu reconfigurarea unititii interne 360 a
recipientului RIR 300). Recipientul RIR 450 poate avea mai multe variante functionale.

Intr-o prima varianta, recipientul RIR oferd doud compartimente laterale de stocare

454, cu geometrie fixa — peretii sistemului de partitionare nu sunt mobili; imbinarea 453 poate

fi prezenta intre peretii sistemului de partifionare pentru rigidizarea ansamblului. g

Intr-o alti variant3, peretii sistemului de partitionare sunt mobili; acestia au si rol de g
sistem de compresiune a compartimentelor de stocare a lichidelor: in functionare revin — pe ;
masura consumadrii lichidelor — inspre peretii laterali ai unititii externe 451; imbinarea 453 \_f

poate fi omisé in cazul adoptirii acestei din urma solutii tehnice.
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Alternativ, poate fi realizat gi un recipient RIR (neilustrat) — derivat din recipientul
RIR 450 (fig. 11) — care dispune de un singur compartiment interior de stocare, format intre
peretii celor doud unititi; cele doud unititi constitutive ale recipientului RIR e posibil a nu fi
conectate printr-un sistem de prindere.

Alternativ, poate fi realizat si un recipient RIR (neilustrat) — partial similar cu cele
conventionale — avand in componenti doud unitifi constitutive si un singur compartiment de
stocare, compartiment creat in interiorul unitétii interne. Un recipient de acest tip, realizat
conform cu prezenta inventie este apt — prin contrast cu cele conventionale — a incorpora in
structura externd multistrat (i) regiuni cu rol functional distinct si/ori (ii) caracteristici de
design capabile a exercita rol functional. in anumite variante constructive, poate dispune si de
un sistem de prindere intre unitigile constitutive, sistem de prindere eventual ranforsat cu
caracteristici de design dedicate.

Alternativ, poate fi realizat un recipient RIR (neilustrat) cu mai mult de doua
compartimente de stocare. Un astfel de recipient RIR alternativ poate fi realizat tot din trei
unititi constitutive — similar cu recipientul RIR 300 — ins&, ca urmare a partifiondrii diferite,
poate dispune de mai mult de dou#i compartimente de stocare: spre exemplu, poate fi creat un
compartiment de stocare intre peretii sistemului de partitionare.

Un recipient RIR cu mai mult de doud compartimente de stocare poate fi realizat si
dintr-un numdr de unititi constitutive diferit de trei.

Alternativ — pentru oricare dintre variantele constructive multicamerale —
compartimentele de stocare pot avea volume de mérimi diferite si/ori pot fi asimetrice
(variante neilustrate). Volumele de marimi diferite pot fi obfinute pur si simplu prin
introducerea unor cantitifi diferite de lichid in compartimentele laterale incipiente.

Alternativ, sistemul de partitionare al unui recipient RIR poate fi pozifionat pe alte
coordonate decét cele prezentate in varianta principali a inventiei. De exemplu, sistemul de
partitionare poate intersecta mediana de pe axa longitudinala.

Alternativ, poate fi realizat si un recipient RIR care dispune de compartimente de
stocare care comunici intre ele; sistemul de prindere dintre unititile constitutive ale unui

astfel de recipient RIR poate fi unul partial; un recipient RIR de acest tip este susceptibil a

stoca un singur tip de fluid.

b e

ECHNOLOGIES

Alternativ, echilibrarea presiunii interne se poate realiza si prin introducerea unui fluid

presurizat in zone dedicate din interiorul unui recipient RIR (zone dedicate de tipul spatiilor

« st AnArAAAnTY

libere 311 ale recipientului RIR 300), metodi in special aplicabild unui recipient RIR care

inmagazineaza lichide sub presiune (b#uturi carbogazoase etc.).
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Alternativ, diverse componente, procedee §i caracteristici aferente recipientelor RIR
expuse mai sus pot fi combinate pentru realizarea unor variante de recipiente RIR; inventia nu

insistd suplimentar asupra acestora, multe combinatii fiind evidente.

Paragrafele urmétoare prezinti un procedeu de obtinere a unui sistem de partitionare si
a compartimentelor in cadrul unui recipient RIR 300.

In prima etap3, este furnizat un recipient multistrat, recipient RIR 300, detaliat
anterior, la stadiul la care se afld la momentul in care este extras din matrifa in care s-a derulat
procesul de formare prin suflare (fig. 4a).

in a doua etapa, este efectuati preconfigurarea compartimentelor de stocare 310 a
lichidelor. Procesul de preconfigurare se deruleazi la nivelul segmentului superior 301 al
recipientului RIR 300, prin deplasarea proeminentelor petaloide 264 (fig. 4a), prezente in
regiunile laterale ale extremititii superioare a unititii interne 360, inspre mediana M;
deplasarea se poate derula prin mijloace mecanice; canelurile 265, care sunt caracteristici de
design si au rol de elemente de pliere, faciliteazi deplasarea proeminentelor petaloide 264. La
finalul acestei etape, sunt create la nivelul segmentului superior 301 doud compartimente de
stocare incipiente 310 incipiente (fig. 4b). Sub nivelul segmentului superior 301, suprafetele
unitétilor 360 si 340 sunt in continuare unite.

In a treia etapa, este realizati configurarea completi a compartimentelor de stocare
310 a lichidelor. Acest proces e preferabil a se efectua in mod dinamic, simultan cu
imbutelierea lichidelor. Procesul efectiv de imbuteliere debuteazi in cele douii compartimente
de stocare incipiente 310. Introducerea sub presiune a lichidelor determina, sub nivelul
segmentului superior 301, suprimarea interfetei (exfolierea) dintre peretii laterali ai unitatii
interne 360 si ai unitatii intermediare 340. Drept rezultat al exfolierii, peretii laterali ai unitatii
interne 360 sunt deplasati in zona medianei M a recipientului RIR 300, formand sistemul de
partitionare 361 cu perete dublu (fig. 6a). Concomitent, intre sistemul de partitionare 361
(dispus median longitudinal) si peretii exteriori ai recipientului RIR 300, sunt create doua
compartimente de stocare 310 complete. Exfolierea si deplasarea peretilor laterali ai unitégii
interne 360 sunt influentate activ de prezenta in structura recipientului RIR 300 a anumitor
elemente, detaliate anterior, printre care: caracteristici de design capabile a exercita rol
functional (de exemplu 394, 395, 396, 397); un sistem de prindere format din mai multe
componente (imbinarea permanentd 382 si interfata reziduald 386); precum si a unor factori
de natura geometricd, printre care forma/profilul recipientului RIR, geometria perimetrali a

sectoarelor mobile etc..
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La finalul acestei etape, recipientul RIR 300 este configurat gi imbuteliat.

Alternativ, compartimente laterale incipiente pot fi obtinute i conform cu maniera de
realizare a recipientului RIR 410 (fig. 5). Acesta dispune de doui indentatii laterale 414 la
nivelul superior al unitétii interne 413. Spatiile libere 415 sunt formate Intre peretii
indentatiilor 414 si cei ai unitatii intermediare 412, incé de la stadiul asamblirii setului de
preforme. Prin deplasarea indentatiilor 414 sunt largite spatiile libere 415 si sunt formate
compartimentele laterale incipiente.

Alternativ, un recipient RIR (neilustrat) poate combina cele doud solutii anterioare.
Alternativ, poate fi utilizat un recipient RIR (neilustrat) care nu dispune de proeminente si/ori
indentatii.

Alternativ, configurarea compartimentelor de stocare 310 a lichidelor poate preceda
imbutelierea lichidelor; aceasti configurare prealabila poate fi doar partiali. Pentru efectuarea
unei configurari prealabile poate fi utilizat fie un fluid, fie mijloace mecanice, fie, eventual, o
combinatie de metode. In cazul utilizirii unui ﬂuid, in cele doud compartimente de stocare
incipiente 310 poate fi introdus, de exemplu, aer comprimat. Sub actiunea aerului comprimat,
interfata dintre peretii laterali ai unititilor internd 360 si intermediarad 340 este suprimata;
peretii laterali ai unititii interne 360 sunt deplasati inspre mediana M, in vederea realizarii
sistemului de partitionare 361 si a compartimentelor de stocare 310 a lichidelor. in cazul
utilizdrii unor mijloace mecanice, pot fi introduse piese mecanice, de exemplu de tip tija, prin
intermediul compartimentelor de stocare incipiente 310, pentru suprimarea interfetei intre
unititile internd 360 si intermediard 340. Piesele mecanice respective pot fi deplasate inspre
mediana M, in vederea deplasdrii peretilor laterali ai unititii interne 360 si a transformarii
acestora intr-un sistem de partifionare 361. Dupéd cum s-a mentionat deja, poate fi utilizata si o
combinatie de metode, de exemplu mijloace mecanice in combinatie cu un fluid.
Compartimentarea prealabild poate fi realizat, eventual, in continuarea etapei de formare
prin suflare, cét timp recipientul se mai afla, total ori partial, in matrita in care s-a derulat

respectivul proces.

Detaliere atomizor

In continuare, descrierea detaliaza un atomizor 500, compatibil cu un recipient RIR

300 si apt a pulveriza simultan doui lichide. Functionarea atomizorului 500 se bazeazi pe
principii similare cu cele ale unor atomizoare conventionale dotate cu mecanism de pompare

operat manual.

1 e
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Fig. 12 ilustreaza atomizorul 500; acesta este compus din:
- un corp principal 550

- un sistem de supape 600

- un ansamblu de etangare 650

- un resort de retur 700

- un set de pistoane 750

- un element de actionare 800, de tip tragaci

- 0 duza de pulverizare 850

- un element de protectie 900

Printre elementele corpului principal 550 se numéra:
- doi cilindri 564, care constituie camerele de ridicare a presiunii
- locagurile 560 si 561 (fig. 14 - 15) acomodeazi componentele principale ale sistemului de
supape
- orificiile 563 (fig. 15) fac legatura intre locagurile 561 si cilindrii 564
- conductele semicilindrice 570 si 571 sunt parte a sistemului de evacuare a lichidelor
- partea frontala a corpului principal 550 formeaza, impreuna cu duza de pulverizare 850,

ansamblul de pulverizare a lichidelor.

Sistemul de supape 600 (fig. 12 si fig. 15) este format din doui subansambluri de
supape. Fiecare subansamblu este format in principal din céte o supapa 602 si o garnitura
inelara 601; o punte 609 uneste garnitura inelara 601 si supapa 602. O punte 610 aditionala
conecteaza cele doua subansambluri ale sistemului de supape 600.

Supapele 602 éjung in locagurile 561 din cadrul corpului principal 550. Fiecare dintre
supapele 602 are in component:

- baza de etansare 606 — care etangeaza deschiderea de la partea inferioard a locagului 561
corespondent

- clapeta flexibild perimetrald (cilindricd) 605 — cu rol de supapa de sens

- coroana semiflexibild 603 — cu rol de mecanism de precompresie si care coroana
semiflexibild cuprinde la randul siu:

- regiunea perimetrala (circulard) 604, cu rol de etansare — suprafata regiunii

perimetrale 604 este in contact cu suprafata interna a locasului 561 corespondent
- peretele orizontal 608 (fig. 15) — blocheazi, in functionare, circulafia verticala (in
jos) a lichidelor prin corpul supapei 602; de asemenea, exerciti i un control asupra

gradului de flexibilitate a coroanei semiflexibile 603, deci si asupra precompresiei.
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Dispunerea regiunilor 607 (fig. 15) ale supapelor 602 dicteazi — in cadrul corpului
principal 550 — amplasarea orificiilor 563 (dintre locasurile 561 si cilindrii 564); pozitionarea
orificiilor 563 intre marginea superioara a clapetelor flexibile perimetrale 605 si marginea
inferioara a regiunilor perimetrale 604 permite functionarea sistemului conform prezentei
descrieri.

Garniturile inelare 601 ajung in locasurile 560 (fig. 14 si fig. 15) si au rolul de a etanga
deschiderile de la partea inferioara a respectivelor locaguri.

Puntile 609 sunt tot elemente de etansare si ajung in partea inferioara a spatiilor de
legaturd 562 dintre locasurile 560 si 561.

Puntea 610 ajunge in degajarea 566 (fig. 14).

Paragrafele urmétoare expun sintetic etapele functionarii atomizorului 500.

Lichidele sunt preluate din compartimentele de stocare 310 ale recipientului RIR 300
si transferate in interiorul locasurilor 560 ale corpului principal 550 prin intermediul tuburilor
655 (fig. 15) — tuburi integrate in ansamblul de etangare 650 (ansamblul de etangare va fi
detaliat ulterior); partea superioari a tuburilor 655 penetreaza garniturile inelare 601 ale
sistemului de supape, garnituri prezente, dupa cum s-a mentionat deja, la baza locasurilor 560.

Lichidele trec ulterior in locagurile 561 prin partea superioari a spatiilor de legatura
562 (pe deasupra puntilor 609). Clapetele flexibile perimetrale 605 permit accesul lichidelor
inspre orificiile 563 si — mai departe — inspre cilindrii 564.

La operarea atomizorului, odata cu cregterea presiunii, lichidele sunt evacuate din
cilindrii 564 tot prin intermediul orificiilor 563; clapetele flexibile perimetrale 605 blocheaza
accesul lichidelor inspre zona inferioaré a locasurilor 561.

Cresterea presiunii peste un anumit nivel in locasurile 561 duce la comprimarea
partiald a coroanelor semiflexibile 603 ale supapelor 602; regiunile perimetrale 604 ale
coroanelor semiflexibile 603 pierd, partial, contactul cu suprafata interni a locagurilor 561;
lichidele sunt fortate astfel inspre extremitatea superioara a locasurilor 561.

Lichidele sunt transferate in etapa subsecventi — prin orificiile 565 (fig. 14) —in
circuitul de evacuare, in conductele semicilindrice 570 si 571 (fig. 14 si fig. 15).

Apoi, lichidele ajung in partea frontala a corpului principal 550, in ansamblul de

pulverizare.

Paragrafele urmitoare detaliaza ansamblul de pulverizare.
Fig. 16 prezinti partea frontald a corpului principal 550 si duza de pulverizare 850

alaturate, cu vedere asupra interiorului acestora. Fig. 17 - 18 prezinti aceleagi doud
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componente, ilustrate sub acelasi unghi ca in fig. 16, insé din directia opusa; fig. 17 asigurd o
vedere asupra pértii frontale a duzei de pulverizare 850; fig. 18 ilustreazi regiunea frontala a
corpului principal 550, in sectiune verticald, cu vedere dinspre partea posterioara inspre cea
anterioara.

in partea frontala a corpului principal 550, o regiune cilindrica 580 (fig. 14) este
continuati inspre partea posterioard cu o regiune tronconicd 590 (fig. 14 - 15); regiunea
tronconicd 590 are baza mare deschisi, in continuarea regiunii cilindrice 580, si baza mica
inchisd. Conductele semicilindrice orizontale 571 intersecteazi regiunea tronconica 590 (fig.
14 i fig. 15); traseele interioare 573 (fig. 18) ale conductelor semicilindrice 571 debugeazi in
interiorul regiunii tronconice 590 sub forma deschiderilor 592 (fig. 16) practicate pe fata
interioard 591.

Elementul cilindric 593 (fig. 16), de tip tija, este dispus in centrul bazei mici, inchise, a
regiunii tronconice 590 si dispune de doui caneluri longitudinale 594, precum si de o camera
de turbionare 595, in partea frontala.

Duza de pulverizare 850 dispune de unele elemente corespondente celor din cadrul
partii frontale a corpului principal 550. In urma cuplarii duzei de pulverizare 850 la partea
frontald a corpului principal 550, elementele corespondente ale celor doui componente intrd
in contact: fata exterioard 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850 intra in
contact cu fata interioard 591 a regiunii tronconice 590; elementul cilindric 593 ajunge in
interiorul canalului cilindric 853. Nigele 854 sunt canale de comunicatie si sunt dispuse
decalat — la un unghi de 90 de grade — fata de canelurile 594 practicate in elementul cilindric
593.

Duza de pulverizare 850 se poate roti in jurul elementului cilindric 593, avand doud
pozitii: inchis, cand e blocati pulverizarea lichidelor, si deschis, cand pulverizarea e admisa.
in pozitia inchis, fata 852 a regiunii tronconice 851 a duzei de pulverizare 850

obtureazi deschiderile 592.

Prin rotirea duzei de pulverizare 850 la 90 de grade, in pozitia deschis, nigele 854

permit comunicarea intre deschiderile 592 si canelurile 594. Lichidele ajung apoi in camera
de turbionare 595 — unde sunt mixate — si, ulterior, sunt evacuate din atomizorul 500 prin

intermediul orificiului 857 (fig. 17).

Paragrafele urmitoare detaliazé unele componente si caracteristici ale dispozitivului

dispersor 500.

7 =



O.S.I.m. 77

a 2018 00505 FILA REFORMULATA 03/10/2018

Fixarea atomizorului 500 de recipientul RIR 300 se realizeazi prin intermediul
soclului 551 al corpului principal 550; proeminentele 553 din zona degajarii 552 (fig. 14 - 15)
— proeminente orientate inspre interiorul soclului — sunt angrenate la degajarile 231 (fig. 4b)
din zona segmentului superior 301 al recipientului RIR 300.

Traseele de evacuare a lichidelor pot fi realizate unitar (neintrerupt) in interiorul
corpului principal 550, in faza de formare prin injectie a acestui reper. Traseele interioare ale
conductelor semicilindrice 570 (verticale) pot fi practicate utilizind orificiile 565 (fig. 14), iar
cele ale conductelor semicilindrice 571 (orizontale) utilizind deschiderile 592 (fig. 16).
Traseele interioare ale celor doud conducte semicilindrice 570 si 571 pot forma un unghi de
90 de grade si se pot intdlni in regiunea 572 (fig. 15).

in vederea rigidizarii corpului principal 550, conductele semicilindrice orizontale 571
pot fi unite prin puntea 555 (fig. 14 si fig. 15), punte continuati la partea posterioari cu
consola 556 cu rol de suport pentru resortul de retur 700.

Resortul de retur 700 poate fi realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal ori de
alt tip; cele doua brate curbe 701 stocheaza — si ulterior elibereazi — o parte din energia
introdusa in sistem prin operarea dispozitivului. Resortul de retur 700 este fixat de corpul
principal 550 prin intermediul bazei de fixare 702; bratele curbe 701 ajung de o parte si de
cealalta a cilindrilor 564 (fig. 13); elementele de prindere 703 vin in contact cu elementul de
actionare 800, in zonele superioare laterale 802 ale acestuia din urma.

Elementul de actionare 800 se fixeazi prin intermediul stifturilor 801, amplasate la
extremitatea superioard, in locagurile 554 ale corpului principal 550.

Setul de pistoane 750 este format din doud pistoane 751 unite prin puntea 752. Fiecare
dintre cele doud pistoane ajunge in interiorul cilindrului 564 corespondent din interiorul
corpului principal 550. Setul de pistoane 750 este deplasat, sub actiunea elementului de
actionare 800, prin intermediul proeminentei 753.

Ansamblul de etangare 650 (fig. 12 si figs 15) este parte a atomizorului 500 si are rolul

de element intermediar intre acesta din urma si recipientul RIR 300. Ansamblul de etansare

650 asigura inchiderea recipientwjui RIR 300 — a compartimentelor laterale de stocare — si, in
egald masuri, mediaza transferul lichidelor din recipientul RIR 300 in atomizorul 500.
Ansamblul de etangare 650 cuprinde: doui elemente de inchidere 651; doua tuburi 655
(deja mentionate); doud tije de fixare 656; flansa 658.
Fiecare dintre elementele de inchidere 651 ajunge in compartimentul de stocare 310

corespondent din interiorul recipientului RIR 300. n cadrul ansamblului de etansare 650, =

- —
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spatiul liber 657 desparte cele dou# elemente de inchidere 651; in spatiul liber 657 ajung
extremitiitile superioare ale peretilor sistemului de partitionare 361 al recipientului RIR 300.

Fiecare dintre elementele de inchidere 651 este format dintr-un tronson semicilindric
652, continuat la partea inferioara printr-un tronson petaloid 653. Tronsoanele semicilindrice
652 obtureaza compartimentele de stocare 310 in regiunea segmentului superior 301 al
recipientului RIR 300 (fig. 4b). Tronsoanele petaloide 653 — care, preferabil, ajung a fi
dispuse sub nivelul segmentului superior 301 — ofera peretilor sistemului de compresiune 341
al recipientului RIR 300 suprafete de contact pe care se pozitiona la finalul deplasirii, la
finalul ciclului de utilizare. in lipsa tronsoanelor petaloide 653, e posibil a se forma buzunare
cu lichid nedispersabil la extremitatea superioard a compartimentelor de stocare 310.

Tuburile 655 — prin intermediul cérora sunt extrase lichidele din compartimentele de
stocare 310 — formeazi corp comun cu elementele de inchidere 651; orificiile 654 de la partea
inferioara a tuburilor 655 penetreazi suprafata tronsoanelor petaloide 653 (fig. 13 si fig. 15);
partea superioara a tuburilor 655 se proiecteazi deasupra nivelului flangei 658.

Tijele de fixare 656 ajung in interiorul supapelor 602 — in partea inferioari a acestora —
asigurand o fixare suplimentard pentru sistemul de supape 600.

Flanga 658 are rol de punte de legatura pentru elementele de inchidere 651 si de suport
pentru tijele 656. Proeminentele 659 (fig. 13 si fig. 15) ale flangei 658 ajuti la fixarea
ansamblului de etangare 650 de structura corpului principal 550 al atomizorului 500;
proeminentele 659 ajung in regiunea superioard a degajérilor 552, previzute in partile laterale
ale soclului 551 (fig. 15).

Alternativ, un atomizor poate fi previzut cu tuburi imersate pentru extragerea
lichidelor din compartimentele de stocare ale unui recipient RIR. Atomizorul poate fi
previzut cu astfel de tuburi pentru unul ori mai multe compartimente de stocare. in cazul
atomizorului 500, tuburile pot fi conectate prin intermediul orificiilor 654; lungimea
respectivelor tuburi poate varia.

Alternativ, un atomizor (neilustrat) — apt a dispersa lichide dintr-un recipient RIR cu

compartimente cu volume inegale — poate dispune de cilindri de capacititi diferite; la rand

lor, pistoanele corespondente pot avea dimensiuni diferite.

y =
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1. Recipient de tip recipient in recipient constituit dintr-o unitate externa i din cel
putin o unitate internd, recipient care dispune de o zond de git configurata in regiunea
segmentului superior, precum si de o deschidere in regiunea respectivului gét, recipient
previzut la interior cu cel putin doui compartimente de stocare a unor substante fluide,

caracterizat prin aceea ca

structura externd a recipientului (300) este de tip compozit/laminat, fiind constituita dintr-o

unitate externd (320) si din cel putin o unitate internd (ex. 340, 360);

recipient in care acele cel pujin dous compartimente de stocare (310) sunt individuale si
rezultd din formarea unui sistem de partifionare (361), cu perete dublu, in interiorul

recipientului;

care sistem de partitionare (361) cu perete dublu separi pe verticald, ori intr-un mod

substantial vertical, acele cel putin dous compartimente de stocare (310) individuale;

si care sistem de partifionare (361) cu perete dublu este format prin:
- exfolierea structurii externe a recipientului (300) in cel putin o regiune cu rol
functional distinct (306, 305); si
- deplasarea intr-o zond specifica a cel putin unei suprafete interne astfel desprinse,

suprafatii indicata care apartine uneia dintre acele cel putin o unitate interna (ex. 360).

2. Recipient conform cu prima revendicare, caracterizat prin aceea ci dispune de un

sistem de compresiune (341) a cel putin unui compartiment de stocare (310);

compresiune care consti in reducerea volumului acelui cel putin unui compartiment de
stocare (310), pe parcursul ciclului de utilizare, prin deplasarea a cel putin unei suprafete

interne care participi la delimitarea acelui cel pufin unui compartiment de stocare;

suprafatd interna indicat anterior, care:
- este obtinuti prin exfolierea structurii externe a recipientului (300) in cel putin o
regiune cu rol functional distinct (ex. 306, 305); si

- apartine uneia dintre acele cel putin o unitate interni (ex. 340);

care sistem de compresiune este actionat fie cu ajutorul presiunii atmosferice, prin admisia de
aer ca efect al procesului de echilibrare a presiunii interne in interiorul recipientului, fie prin

utilizarea unui fluid sub presiune.
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3. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 2, caracterizat prin aceea ci
dispune de o structurd externd care este divizati in regiuni cu rol functional distinct (ex. 304,
305, 306); dintre regiunile indicate:

- unele regiuni (ex. 306, 305) genereazi la interiorul recipientului, prin exfoliere,

peretii sistemului de partitionare (361) cu perete dublu si/ori ai sistemului de

compresiune (341);

- alte regiuni (304) sunt alocate pentru realizarea unui sistem de prindere intre unititile

constitutive ale recipientului;

si care regiuni cu rol functional distinct sunt delimitate prin caracteristici de design (ex. 390,

394) dedicate.

4. Recipient conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, caracterizat prin aceea ca
integreaza n structura externd cel putin o caracteristicd de design (ex. 395, 396, 397)
exfoliabila care genereaza, prin exfoliere, cel pufin doud caracteristici de design
corespondente, cite una pentru fiecare unitate/strat (320, 340, 360) din care este format
recipientul; fiecare dintre acele cel putin doud caracteristici de design corespondente:

- functioneazi independent fata de cele de care a fost separati; si

- in cazul in care este integrati intr-o unitate (340, 360) cu structura rezilients, alta

decét unitatea externa (320), induce o functionare de tip neliniar in respectiva structura

5. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 2, caracterizat prin aceea ci
sistemul de partitionare (361) este conectat cel putin partial, pe circumferint4, la structura
externd a recipientului (300), prin intermediul unui sistem de prindere dispus intr-o regiune cu

rol functional distinct (304) dedicati acestuia;

care regiune cu rol functional distinct (304) dedicata sistemului de prindere urmeaza conturul

recipientului (300), pe toati indltimea respectivului recipient, incluzand baza; WAy 2
w
oS

si care sistem de prindere consti din: '"4_ § g

ooy

- cel putin o imbinare permanenta (382) care este executati vertical, ori in mod Y 325 d
. A . . i . . w =
substantial vertical, in cadrul setului de preforme (200) din care deriva recipientul = O

(300); si/ori
- cel putin o interfata reziduala (ex. 385, 386) care este obtinuta dintr-o interfata
initialad (ex. 380), suprimata partial.
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6. Recipient conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 2, caracterizat prin aceea ci
dispune de o structuri externi care este ranforsati in cel putin o regiune cu rol functional
distinct (ex. 304) prin incorporarea cel putin a unei caracteristici de design (ex. 391, 392, 393)

cu profil tridimensional.

7. Set de preforme (200) pentru producerea unui recipient de tip recipient in recipient
conform cu oricare dintre revendicérile 1 si 2, set de preforme caracterizat prin aceea ci
este alcatuit din cel putin o preformé externa (220) si din cel putin o preforma interné (ex.
240, 260), asamblate ori este caracterizat prin aceea ci este alcétuit din cel putin doud
preforme realizate unitar, de exemplu prin injectie de tip sandwich, precum si din cel putin o
preforma individuald, asamblate ori este caracterizat prin aceea ci este alcétuit din cel putin

doui preforme realizate unitar, de exemplu prin injectie de tip sandwich.

8. Set de preforme conform cu revendicarea 7, utilizat pentru obtinerea unui recipient
de tip recipient in recipient conform cu revendicarea 5, set de preforme caracterizat prin
aceea cii imbinarea permanenti este executati cu adeziv gi/ori prin suduré:

- vertical, ori in mod substantial vertical, intre cel putin doud dintre preformele

componente (220, 240, 260);

- urménd, preferabil, conturul longitudinal al setului de preforme, pe toati iniltimea

acestuia, incluzind baza.

9. Set de preforme conform cu oricare dintre revendicirile 7 si 8, caracterizat prin
aceea cil incorporeazi la nivelul uneia dintre acele cel putin o preformai interni caracteristici
de design (265) cu rol de elemente de pliere gi/ori caracterizat prin aceea ci incorporeazi la
nivelul partii superioare, echivalentul segmentului superior (301) al recipientului (300)
rezultat din procesul de formare prin suflare, unele degajari (231) utilizate pentru cuplarea

unui atomizor la respectivul recipient.

10. Set de preforme conform cu oricare dintre revendicérile 7 si 8, caracterizat prin
aceea ci incorporeazd un mecanism de echilibrare a presiunii interne a recipientului rezultat
din procesul de formare prin suflare, mecanism care dispune de o incintd (226) realizata:

- intre doi pereti circulari concentrici (224, 225) amplasati la extremitatea superioara a

preformei externe (220); ori
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- intre un perete circular (225) amplasat la extremitatea superioari a preformei externe
si un perete circular care constituie segmentul superior (241) al uneia dintre acele cel

putin o preformai interna (ex. 240);

incinti preferabil a fi prevazuti cu degajari (227, 228) si cu caneluri (232).

11. Procedeu de realizare a unui recipient de tip recipient in recipient conform cu
oricare dintre revendicirile 1 i 2, caracterizat prin aceea ci implici derularea urmitoarelor
etape:

- furnizarea unui recipient de tip recipient in recipient (300), la stadiul la care se afli la

finalizarea procesului de formare prin suflare;

- configurarea a cel putin unui compartiment lateral incipient (310) in zona deschiderii

din regiunea segmentului superior (301) al recipientului;

- introducerea a cel putin unui fluid sub presiune in acel cel putin un compartiment

lateral incipient, actiune care determini:

- exfolierea structurii externe a recipientului in anumite regiuni cu rol functional distinct (306,
305);
- deplasarea suprafetelor interne exfoliate, apartinind uneia dintre acele cel putin o unitate

internd (ex. 360), in zone specifice din interiorul recipientului;

si, drept consecintd, aparifia in interiorul recipientului a unui sistem de partifionare (361) si a

unor compartimente de stocare (310).

12. Procedeu conform cu revendicarea 11, aplicabil unui recipient obtinut conform cu
revendicarile 5 si 6, procedeu caracterizat prin aceea ca sistemul de prindere este produs
parcurgand urmétoarele etape:

- realizarea a cel putin unei imbinéri permanente in cadrul unui set de preforme,

conform cu revendicarea 8;

- ulterior, incorporarea in structura externi a respectivului recipient, in timpul etapei

de formare prin suflare, a unor caracteristici de design (ex. 391, 392, 393) cu profil

tridimensional, cu rol de ranforsare, canform cu revendicarea 6;

- ulterior, obtinerea a cel putin unei interfete reziduale (ex. 385, 386), prin suprimarea

controlati a cel putin unei pérti a unei interfete initiale (ex. 380) din structura externa a

respectivului recipient, conform cu revendicarea 5.
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13. Atomizor pentru un recipient de tip recipient in recipient realizat conform cu
oricare dintre revendicirile 1 si 2, atomizor capabil a mixa si dispersa doud fluide, atomizor
care cuprinde un corp principal care dispune de cel putin un cilindru, atomizor care mai
cuprinde si cel putin un piston, cel putin o supapa, precum si un resort de retur, un element de

actionare, o duzi de pulverizare, atomizor caracterizat prin aceea ci

este dotat cu un resort de retur (700) realizat din mase plastice de tip acetal/poliacetal, resort
de retur care dispune de:

- dous brate curbe (701); si

- 0 bazi de fixare (702);

resort de retur care se fixeazi de corpul principal (550) al atomizorului (500) prin intermediul

unei console (556) dispuse la partea posterioara superioari a respectivului corp principal.

14. Atomizor conform cu revendicarea precedenti caracterizat prin aceea ci dispune
de un sistem de supape (600), cu functie de precompresie, sistem format din doua
subansambluri de supape, fiecare subansamblu fiind compus din:

- 0 supapd (602) dotati cu o coroani semiflexibild (603) cu rol de mecanism de control

al precompresiei;

- 0 garnituri inelara (601);

- 0 punte (609) care uneste supapa §i garnitura inelard;

sistem 1n care, suplimentar, o punte (610) uneste cele doud subansambluri de supape.

15. Atomizor conform cu oricare dintre precedentele doui revendiciri, caracterizat
prin aceea ci are in componentid o duzi de pulverizare (850) care dispune de o regiune
tronconica (851) penetrata de un canal cilindric (853);
care regiune tronconici §i care canal cilindric, in urma unui proces de asamblare a duzei la
corpul principal (550) al atomizorului, ajung in contact ori se imbini cu elemente

corespondente (590, 593) dispuse in partea frontala a corpului principal al atomizorului.

16. Sistem dispersor (100) format dintr-un recipient de tip recipient in recipient (300)

realizat conform cu oricare dintre revendicarile 1 si 2 si un atomizor (500) realizat conform cu
oricare dintre revendicirile 13 - 15, sistem dispersor caracterizat prin aceea ca atomizorul se
cupleazi la recipient prin intermediul unor proeminente (553) care sunt angrenate la anumite

degajari (231) din zona segmentului superior (301) al recipientului.
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