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(57) Rezumat:

Instalatia se refera la un dispozitiv suport al unei unelte
de la o instalatie de taiere cu jet de apal/jet de apa cu
abraziv, dispozitiv care permite inclinari, la valori nece-
sare, pe doua directii perpendiculare - Ox, Oz - ale
uneltei, pentru prelucrarea unor piese cu geometrii
complexe. Dispozitivul conform inventiei este compus
dintr-un suport (1) instalatie, fixat pe arborele condu- N,
cator al caruciorului instalatiei de taiere cu jet de apa/jet '(é} —
de apa abraziv, o furcéd (2) prevazutd cu un ax (13), '
furca (2) pe care este montat un motor (11) electric pas
cu pas, pe arborele caruia este fixat un pinion (4), care
este in angrenare cu o roata (3) dintatd, montata pe un
suport (5) mobil, prevazut cu un motor (6) electric pas
Ccu pas, cu un pinion (7) montat pe arborele acestuia, un
ax (8) pe care se roteste liber o roata (9) dintata, fixata
pe un suport (10) unealtd, si care se poate roti la o
anumita inclinare, prin angrenarea pinionului (7) cu
roata (9) dintata, suport (10) unealtéd pe care se afla
fixatd unealta de lucru - un cap (12) de taiere, care, in
acest caz, se poate inclina pe doud directii perpen-
diculare, conform cu pozitia reciproca a axului (13) sia
axului (8), care sunt perpendiculare, inclinarea uneltei
fiind determinata de configuratia piesei de prelucrat, si
realizdndu-se in timp real, datoritéd acestui dispozitiv
suport revendicat, ca solutie constructiva, care asigura
executarea oricarui program de functionare automata a
instalatiei de taiere cu jet de apa/jet de apa cu abraziv.

Revendicari: 1
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Descriere

Dispozitiv suport

Inventia se refera la un dispozitiv suport al unei unelte de lucru de la o
instalatie de taiere cu jet de apa/jet de apa cu abraziv, procedeu de debitare
utilizat in constructiile de masini prin care se pot prelucra materialele metalice ori
nemetalice.

O instalatie de taiere cu jet de apa/jet de apa cu abraziv, este echipata cu
o unealta de lucru specializata, denumita cap de taiere.

Prelucrarea are loc prin deplasarea capului de taiere dupa doua direcfii
orizontale (axa Ox si axa Oy), respectiv in plan vertical (axa Oz).

Miscarile dupa aceste trei directii sunt necesare pentru pozifionarea
uneltei de lucru, fata de piesa de prelucrat si in al doilea rand, pentru operatia de
taiere efectiva.

Deplasarile in plan orizontal, dupa axele Ox si Oy pentru prelucrarea
efectiva sunt denumite miscari tehnologice de prelucrare, iar migcarea in plan
vertical, dupa axa Oz este o miscare de reglare a distan{ei duza+unealta si
suprafata de prelucrare, la valori necesare din punct de vedere tehnologic.

Inventia rezolva o problema tehnica, respectiv posibilitatea de a prelucra
piese la care planul de taiere sa nu fie perpendicular pe suprafata de lucru, ci sa
aibe diverse valori ale unghiului dintre suprafata piesei si planul de prelucrare.

Echipamentele existente pe piata de specialitate nu ofera aceste facilitafj
tehnologice.

Solutia tehnica oferitd de inventie consta in posibilitatea inclinarii la
valoarea necesara, dupa cele doua directii Ox, respectiv Oy, in plan vertical, a
uneltei de lucru.

Inclinarea, ca pozitie, a uneltei are loc prin posibilitatea de rotire a capului
de taiere dupa doua directii perpendiculare (Ox si Oy), in plan vertical.

in plan vertical, unghiul de inclinare, fatad de axa Ox, ori fatd de axa Oy,
poate fi mai mic de 90° sau mai mare de 90°.

Un exemplu de aplicafie in acest sens este prelucrarea muchiilor pieselor
metalice, in vederea sudarii acestora.

Inventia rezolva cerintele enuntate anterior prin un dispozitiv suport al
uneltei de lucru care, prin constructia sa permite inclinarea la valoarea necesara,
in doua plane perpendiculare, dupa axa Ox si Oy a uneltei.

Dispozitivul suport va permite inclinarea uneltei, datorita constructiei sale.

Dispozitivul prezentat are in structura un suport denumit suport mobil care
se poate roti in jurul unei axe orizontale, iar Tn componenta sa, dispozitivul este
prevazut si cu un suport unealta care, de asemenea se poate roti in jurul unei
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axe mobile fatd de axa suportului mobil, astfel ca unealta de lucru va py’gééw“a’e /‘/z};
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executa cele doud miscari mentionate, prin combinatia celor doua miscari de
rotatie.

Rotatia se realizeaza prin echiparea celor doi suporii cu cate un motor
electric pas cu pas si un angrenaj cu doua roti dinfate cilindrice, cu dinti drepti.

Pe baza unui program, determinat de desenul de executie al piesei ce
urmeaza a fi prelucrata, se vor putea comanda miscarile de rotatie ale celor doi
suporti, avand ca efect inclinarea la valoarea necesara a uneltei si posibilitatea
de prelucrare a piesei, conform cu precizarile din documentatia de executie.

Avantajele aplicarii inventiei rezultd din oferirea posibilitatilor privind
prelucrarea pieselor cu diferite forme ale suprafetelor prelucrate, ale pieselor cu
geometrii complexe, ne mai fiind necesare prelucrari ulterioare. Vor rezulta
efecte economice datorite maririi gamei de forme, respectiv de piese ce se vor
putea prelucra.

Prin echiparea instalatiilor cu jet de apa cu aceste dispozitive, se vor
putea prelucra o categorie de piese care nu pot fi prelucrate pe masinile
existente in industrie.

Se da in continuare un exemplu de realizare a dispozitivului suport,
conform inventiei cu figurile 1, 2, 3, 4, 5, care reprezinta:

- figura 1 — pozitiile posibile ale uneltei de lucru dupa cele doua axe Ox

si Oy;

- figura 2- planul de prelucrare posibil de realizat, dupa axa Ox sau Oy:

a) solutia actuala; b) inclinari posibile ale uneltei;

- figura 3 — Dispozitiv suport — vedere din fata;

- figura 4 — Dispozitiv suport — vedere lateral3;

- figura 5 — Suport mobil, vedere din fata

- figura 6 — Suport mobil, vedere laterala

- figura 7 - Furca

In figura 1 sunt prezentate pozitiile pe care le poate avea unealta de lucru,
raportate la axa Ox si Oy, cu axa de rotatie a uneltei orizontala.

Se precizeaza ca migcarea pe verticalda, dupa axa Oz este o miscare de
stabilire a unei distante tehnologice, necesare fiecarei aplicatii, intre duza uneltei
si suprafata exterioara a piesei de prelucrat. }

Cele patru poziii, prezintd posibilitdtile de prelucrare ale unei piese
oarecare.

Unghiul de pozitionare a, respectiv B, are diferite valori, impuse de unghiul
de prelucrare a unei piese, raportat la suprafata sa exterioara.

In figura 2 este prezentata o piesad ce urmeaza a fi prelucrata, si anume:
figura 2a reprezintd unghiul de atac al unei instalatii uzuale, existenta pe piata;
figura 2b reprezinta posibilitatile de prelucrare cu ajutorul dispozitivului suport,
dupa axa Ox sau dupa axa Oy.

Unghiul de prelucrare indicat in documentatia tehnica, va determina
unghiul de inclinare al uneltei de lucru.

Dispozitivul suport prezentat in figura 3 in vederea din fata este com

din furca 2, pe care se afla montat un motor electric pas cu pas 11, un pini &g
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roata dintata 3 si un ax 13. Furca este fixata pe tija suport 1 a instalatiei de taiere
cu jet de apa/jet de apa cu abraziv.

Roata dintata 3 este montata pe 13, fatd de care se roteste liber si este
fixata pe suportul mobil 5. Miscarea de rotatie a arborelui motorului electric pas
cu pas 11 se transmite prin angrenajul pinion 4 - roata dintata 3, la suportul mobil
5, iar de aici la unealta de lucru, care se va roti (inclina) astfel ca sa se poata
prelucra piese, la care suprafata prelucratd este inclinatd faid de suprafata
. orizontald superioara a piesei, cu un anumit unghi.

In componenta Dispozitivului suport este un suport unealtd de lucru 10,
fixat prin intermediul axului 8, faid de care se roteste liber. Pe acest suport este
fixata o roata dinfata 9, care este in angrenare cu pinionul 7. Acest pinion se afla
fixat pe arborele motorului electric pas cu pas 6, motor fixat pe bratul suportului
mobil 5.

Miscarea de rotatie a arborelui motorului 6 se transmite prin angrenajul
pinion 7 — roata dintata 9 la suportul unealta 10, rezultdnd o rotire, respectiv o
inclinare a uneltei de lucru, fixata pe 10, cu un unghi impus de geometria piesei
de prelucrat.

Avand in vedere ca cele doua axe de rotatie ale suportului mobil 5 sunt
perpendiculare, conform figurii 3, rezultd ca inclinarea uneltei de lucru rezultata
va fi dupa aceste doua directii perpendiculare (Ox, Oy), determinate de migcarea
suportului instalatiei 1, respectiv de migcarea grinzilor instalatiei de taiere cu jet
de apa/jet de apa cu abraziv.

in figura 4 este reprezentat dispozitivul suport in vedere laterald. Se
observa furca 2, grupul 11, pinion roata dintata care determind miscarea de
rotatie (inclinare) a suportului mobil 5 si implicit a uneltei de lucru.

In aceastd figura este prezentat suportul mobil 5, cu angrenajul 7-9,
precum si suportul uneltei 10, care va putea executa miscari de rotatie (inclinari)
ale uneltei de lucru dupa axa Oy.

_ Prin combinarea celor doua inclinari se pot realiza prelucrari ale unor
piese cu geometrii complexe, care nu s-ar putea realiza cu ajutorul unei instalatii
uzuale, oferita pe piata de specialitate.

Prin realizarea acestui Dispozitiv suport si echiparea instalatiilor de taiere
cu jet de apa/jet de apa cu abraziv, cu acest dispozitiv se poate extinde gama de
piese ce se pot prelucra: mentionam piesele cu geometrii complexe, in special
din materiale care nu se pot prelucra prin alte procedee (granit, cauciuc, sticla,
materiale polimerice, etc.). '

Y




1 — Tija suport instalatie
2- Furca

3 — Roata dintata

4 — Pinion 1

5 — Suport mobil 1

6 — Motor electric 2
7 — Pinion 2
8-Ax2

9 — Roata dintata 2
10 — Suport unealta
11 — Motor electric 1
12 — Unealta

13 — Ax
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Revendicari

Dispozitiv suport, subansamblu al unei instalatii de taiere cu jet de apa/jet
de apa cu abraziv, compus din 0 masa de taiere, o grinda portal deplasabila
dupa axa Oy, un carucior deplasabil pe grinda portal, dupa axa Ox, pe care se
fixeaza un subansamblu portunealta, o sanie cu deplasare dupa axa Oz,

Caracterizat prin aceea ca este compus dintr-un suport instalatie (1),
fixat pe arborele conducator al caruciorului instalatiei de taiere cu jet de apa/jet
de apa cu abraziv, o furca (2), prevazuta cu un axul (13), furca pe care este
montat un motor electric pas cu pas (11), pe arborele caruia este fixat un pinion
(4), care este in angrenare cu o roata dinfata (3), montata pe un suport mobil (5),
prevazut cu motor electric pas cu pas (6), cu pinionul (7), montat pe arborele
acestuia, un ax (8) pe care se roteste liber o roata dintata (9), fixata pe suportul
unealtd (10) si care se poate roti la o anumita inclinare, prin angrenarea
pinionului (7) cu roata dintatd (9), pe care suport unealtd (10) se afla fixata
unealta de lucru — cap de taiere (12), care in acest caz se poate inclina pe doua
directii perpendiculare, conform cu pozitia reciproca a axului (13) si a axului (8),
care sunt perpendiculare, inclinarea uneltei fiind determinatd de configuratia
piesei de prelucrat si realizandu-se in timp real, datorita acestui dispozitiv suport
revendicat, ca solutie constructiva, conform inventiei, care asigura executarea
oricarui program de functionare automata a instalatiei de taiere cu jet de apa/jet
de apa cu abraziv, program elaborat conform desenului de executie al piesei de
prelucrat, parte din documentatia tehnica aferenta.
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Figura 1.
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Figura 6.
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