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Inventia se refera la o metoda de lucru si la un nou tip de dispozitiv pentru orientarea
si fixarea semifabricatelor, destinat operatiilor de control al suprafetelor inaccesibile, dar si la
realizarea operatiilor de prelucrare sau asamblare.

Sunt cunoscute solutii constructive ale acestor dispozitive, ca rezultat al experientei
proiectantilor si aplicarii unor principii tehnice sau al utilizarii metodologiei de optimizare SEFA
ce stabileste schema de orientare si fixare optima (SOF-O), exprimata cu ajutorul simbolizarii
informationale, ca o combinatie de semne grafice care sugereaza forma si caracteristicile
cinematice, tehnologice si economice ale elementelor de constructie din componenta dispo-
zitivului. Aceste elemente, numite reazeme, fac orientarea pe suprafetele piesei de prelucrat
sau masurat cu rol de baze de orientare (BO), care, de cele mai multe ori, sunt identice cu
bazele de cotare (BC). Elementele de reazem ale dispozitivului au contact partial sau total cu
aceste suprafete ale semifabricatului, Tn raport cu care se va realiza prelucrarea, asamblarea
sau controlul altor suprafete precizate in operatia tehnologica analizata, ce vor fi generate de
scule sau verificate cu elemente de masurare. Dispozitivele de orientare si fixare a semifa-
bricatelor au in componenta lor reazeme principale de orientare, reazeme suplimentare pentru
rigidizare, daca este cazul, elemente si mecanisme de fixare pe reazeme ale pieselor de
prelucrat sau masurat, corpuri, elemente de sustinere si de legatura, elemente de ghidare si
reglare a sculelor, dar si placi de baza care sustin intregul ansamblu pe care il pozitioneaza si
fixeaza pe masa masinilor-unelte, in functie de marimea seriei de fabricatie si de nevoia de
adaptabilitate a echipamentului tehnologic, dispozitivele se pot construi in varianta speciala,
modulara sau universala.

Solutiile sunt descrise in literatura de specialitate de autorii lon Stanescu si Voicu
Tache, in “Dispozitive pentru Masini-Unelte. Proiectare si constructie”, Editura Tehnica
Bucuresti, 1979; Sanda Vasii-Rosculet si colectiv, “Proiectarea Dispozitivelor”, Editura
Didactica si Pedagogica Bucuresti, 1982; Voicu Tache si Bragaru Aurel, “Dispozitive
pentru masini-unelte. Proiectarea schemelor de orientare si fixare a semifabricatelor”,
Editura tehnica, Bucuresti, 1976; Voicu Tache si lon Ungureanu, “Elemente de proiectare
a dispozitivelor pentru masini-unelte”, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985; Aurel Sturzu,
“Bazele proiectarii dispozitivelor de control, al formei si pozitiei relative a suprafetelor
in constructia de masini”, Editura Tehnica, Bucuresti, 1977, dar si in cataloagele unor firme
din fara si strainatate care fabrica si comercializeaza dispozitive.

Sunt cunoscute din documentul KR 101177846 B1 un dispozitiv si o metoda pentru
inspectarea automata a grosimii si a desenului componentelor vehiculului prin simpla masurare
a desenului unui separator, alcatuit din niste ghidaje, un suport de fixare, o sonda de masurare
a desenului, o unitate de comanda a sondei, o unitate de reglare a sondelor, o unitate de
ridicare, o unitate de sustinere a piesei de masurare, si 0 unitate de reglare a partii suport.
Ghidajele sunt instalate perpendicular pe o baza, iar suportul de fixare este fixat pe partea
superioara a ghidajelor. Sonda de masurare a desenului este montata pe suportul de fixare
intr-o directie radiala, masurand astfel desenarea pieselor de masurare instalate intr-o parte
inferioara. Unitatea de control al pozitiei sondei transfera orizontal sonda de masurare a
desenului. Unitatea de reglare a pozitiei sondei este instalata in partea centrala a suportului fix,
controleaza functionarea unitatii de control a locatiei sondei, transportand orizontal sondele de
masurare a planeitatii, astfel incat multitudinea de sonde de masurare a planeitatii sunt aranjate
pe aceeasi circumferinta. Un suport de ridicare este instalat pe baza si conectat la unitatea de
ridicare, astfel incat acesta sa poate fi ridicat si coborat doar pe o distanta predeterminata de-a
lungul ghidajelor. Un brat de ridicare este dispus astfel incat punctele de sustinere a piesei de
masurare sa fie aliniate cu diametrul partii de masurare, punctele de sustinere ale pieselor fiind
dispuse pe aceeasi circumferinta.
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Documentul RO 128424 A2 se refera la un model de monitorizare, prin palpare
mecanica, a unui diametru exterior, in timpul prelucrarii unei piese, fiind constituit dintr-un
cilindru hidraulic, de introducere si scoatere din post, un suport, un cap de masurare compus
din doua module montate simetric, in oglinda, continand, fiecare, cate un suport paralelipipedic,
cate o articulatie elastica, monobloc, pe care sunt montate parghii, si suporturi pe care sunt
fixate cate un brat palpator, care sunt in contact cu suprafata care se prelucreaza, prin interme-
diul a doua véarfuri de palpare, pe parghii fiind montate niste miezuri a doua traductoare induc-
tive, liniare, iar pe suporturi fiind montate doua bobine; doi minicilindri pneumatici cu membrana
asigura ridicarea bratelor palpatoare, la introducerea in postul de masurare, protejandu-le de
impactul cu piesa care se prelucreaza; doua arcuri cilindrice, elicoidale, de compresiune,
asigura forta de masurare necesara, prin contactul continuu intre varfurile de palpare si piesa.

Un aparat de automatizare a masurarii in trepte, dezvaluit de documentul
WO 2016204508 A1, cuprinde o unitate de alimentare cu sarcina pe care sunt incarcati butuci
de ambreiaj, o unitate de reglare a pozitiei de masurare a butucilor, instalata in spatele unitatji
de alimentare, o unitate de verificare si masurare, instalata in spatele unitatii de reglare a
pozitiei de masurare, astfel incat sa se masoare inal{imea si grosimea butucilor ambreiajului,
determinand astfel statutul normal sau defect al acestora, o unitate de ecranare instalata in
spatele unitatii de verificare, pentru a sorta si a transfera butucii ambreiajului Tn functie de starea
normala sau defecta a butucilor ambreiajului la finalizarea masuratorii, si o unitate de transfer
al butucilor ambreiajului de la unitatea de alimentare a sarcinii catre unitatea de reglare a
pozitiei de masurare, de la unitatea de reglare a pozitiei de masurare la unitatea de verificare,
si de la unitatea de verificare la unitatea de ecranare. Grosimile sunt comparate cu valorile
numerice de referinfd dupa masurarea cu ajutorul unui senzor de deasupra si dedesubtul
partilor pas cu pas, care sunt procesate in timp ce butucii ambreiajului sunt transferafi
consecutiv, iar apoi sortati si separati automat.

Dezavantajele acestor dispozitive de orientare si fixare a semifabricatelor constau n
aceea ca, pentru multe situatii, realizarea cotelor si conditiilor la operatiile de prelucrare,
asamblare sau control impune ca reazemele dispozitivului sa vina in contact cu suprafetele
semifabricatului, destinate ca baze de orientare principale, care suntin acelasi timp si suprafete
ce se vor prelucra sau masura. Prezenta elementelor de reazem, cu rol de orientare pe aceste
suprafete, nu mai permite accesul sculelor de prelucrare sau al instrumentelor de control, care,
de cele mai multe ori, nu au o solutie tehnica rationala, alteori implica operatii tehnologice
suplimentare, precizie de lucru scazuta, productivitate redusa, cresterea necesarului de SDV-uri
si a costurilor de fabricatie.

In toate situatiile dispozitivele de orientare si fixare a semifabricatelor sunt echipamente
de prelucrare, asamblare sau control complicate, pretentioase si costisitoare ca proiectare si
executie, dar absolut necesare in procesele de fabricatie.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in permiterea accesului instrumen-
telor de masurare sau al sculelor de prelucrare ce asigura o crestere a preciziei operatiilor
tehnologice, productivitaiii si flexibilitatii echipamentului tehnologic.

Metoda de lucru si dispozitivul pentru controlul suprafetelor inaccesibile, conform
inventiei, elimina dezavantajele mentionate prin aceea ca ofera posibilitatea de a controla acele
suprafete ale semifabricatului care au rol de baze de orientare principale si sunt, initial, in
contact cu reazemele de orientare ale dispozitivului, dupa care se vor indeparta pentru a
permite accesul instrumentelor de masurare.

Acest tip de dispozitiv poate fi proiectat si executat in varianta constructiva speciala sau
modulara pe care o prezentam in exemplu de realizare. Dispozitivul are o placa de baza, pe
care se pozitioneaza si fixeaza celelalte structuri din compunerea acestuia, dar face silegatura
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cu masa masinii de masurat. Piesa (subansamblul) de masurat se asaza initial pe cele trei
cepuri reglabile, ce definesc baza plana intinsa de preorientare, dar se orienteaza si intr-o
prisma fixa si pe un cep de reazem plan ca reazeme principale, sub actiunea unui sistem mobil
de tip reazem cu autoasezare si blocare ulterioara, atasate pe suporturi care sunt pozitionate
si fixate pe placa de baza. Tot pe placa de baza se monteaza suporturile de sustinere, care au
la partea superioara un sistem de tip balama ce se rabateaza, cu aducerea reazemelor plane
oscilante in plan orizontal, si blocarea lor in aceasta pozitie, pentru a materializa baza plana
intinsa de orientare principala.

Un reazem suplimentar cu autoasezare si blocare ulterioara, pozitionat si fixat pe placa
de baza, sub piesa de masurat, deplaseaza semifabricatul ce trebuie controlat pana ia contact
cu baza plana intinsa principald, dupa care este blocat in aceasta pozitie. Elementele mobile
de tip con ale unor reazeme cu autoasezare si blocare ulterioara, de pe suporturile lor de
sustinere, care sunt pozitionate si fixate pe placa de baza, iau contact cu unele suprafete
laterale ale piesei de controlat, dupa care sunt blocate si devin baza plana intinsa de substitutie,
ce va prelua in totalitate funciiile bazei plane intinse principale dupa rabatarea acesteia.
Structurile modulare din compunerea dispozitivului de control al suprafetelor inaccesibile Ti
confera o caracteristica de flexibilitate ridicata, asa incat se obi{in o multitudine de variante
constructive adaptate optim la diverse conditii de prelucrare sau control.

Metoda de lucru si dispozitivul de orientare si fixare modularizat prezinta urmatoarele
avantaje:

- permite prelucrarea sau controlul suprafetelor inaccesibile care sunt in contact cu
reazemele principale de orientare ale semifabricatelor;

- creste precizia de prelucrare sau de masurare prin eliminarea operatiilor tehnologice
suplimentare;

- elimina erorile determinate de sistemul de fixare, care, in acest caz, nu mai provoaca
deformatia semifabricatelor, datorita utilizarii reazemelor cu autoasezare si blocare ulterioara;

- elimina erorile de orientare legate de introducerea unui sistem nou al bazelor de
substitutie;

- creste productivitatea prin eliminarea operatiilor tehnologice suplimentare, impuse de
schimbarea bazelor de orientare;

- creste gradul flexibilitatii de adaptare a echipamentului tehnologic si a tehnologiilor de
fabricatie, determinate de constructia modulara a componentelor din structura acestui dispozitiv;

- dispozitivul, cu toate componentele sale, poate fi construit in varianta speciala sau din
structuri modulare, in functie de marimea seriei de fabricatie;

- se realizeaza cu usurinta, rapid si cu un nivel redus al costurilor, un numar mare de
variante constructive ale acestui tip de dispozitiv, prin configurarea si reconfigurarea structurilor
modulare;

- metoda de lucru si constructia acestui tip nou de dispozitiv se aplica pentru proiectarea
si realizarea dispozitivelor de prelucrare, asamblare si control din orice sistem de fabricatie;

- elimina necesitatea proiectarii si executiei dispozitivelor pentru operatiile tehnologice
suplimentare;

- se asigura corectia erorilor de proiectare si executie ale dispozitivelor, datorita
structurilor modulare reglabile;

- se reduc, substantjal, timpul si costurile pentru operatiile tehnologice suplimentare, dar
si ale celor de proiectare si executie ale echipamentului tehnologic, si de adaptare a fabricatjei
la modificarea sarcinilor de productie.
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Se da n continuare un exemplu de realizare a inventjei, in legatura cu fig. 1...8, ce
reprezinta:

- fig. 1, sectiune si vedere partiala laterala a dispozitivului pentru controlul suprafetelor
inaccesibile, cand piesa de masurat se asaza pe reazemele bazei plane intinse de preorientare;

- fig. 2, vederea de sus a dispozitivului cu piesa de masurat in contact cu reazemele fixe
ale bazei plane de preorientare, prisma scurta fixa si cepul cu suprafata plana, cu reazeme
principale de orientare;

- fig. 3, sectiune si vedere partiala laterala a dispozitivului, cu reazemele de orientare
plane principale rabatate Tn pozitia de lucru, pe care se asaza piesa de masurat sub actiunea
elementului mobil al reazemului cu autoasezare si blocare ulterioara, de pe placa de baza;

- fig. 4, vedere de sus a dispozitivului cu piesa de masurat in contact cu reazemele fixe
ale bazei plane principale, prisma scurta fixa si cepul de reazem cu suprafata plana, sub
actiunea elementelor mobile ale reazemelor cu autoasezare, de pe placa de baza, si a celui
lateral, care se vor bloca;

- fig. 5, sectiune si vedere partiala laterala a dispozitivului, cand elementele mobile cu
cap tronconic, ale reazemelor cu autoasezare din plan orizontal, vin in contact cu unele
suprafete laterale, sub nivelul bazei plane intinse principale, dupa care se vor bloca, definind
0 baza plana intinsa de substitutie;

-fig. 6, vedere de sus a dispozitivului cu piesa de masurat in contact cu reazemele bazei
plane intinse de substitutie, prisma scurta fixa si cepul de reazem plan, sub actiunea
elementelor mobile ale celor cinci reazeme cu autoasezare, care sunt blocate si asigura cu
certitudine orientarea si fixarea corecta, precisa si sigura a semifabricatului;

-fig. 7, sectiune si vedere partiala laterala a dispozitivului cu piesa de masurat orientata
si fixata optim, Tn contact cu reazemele principale si cele de substitutie, care au preluat in
totalitate functiile bazei plane principale de orientare ce va fi rabatata pentru a permite accesul
instrumentelor de masurare in zona de lucru;

- fig. 8, vedere de sus a dispozitivului de orientare si fixare a piesei de masurat, cu
reazemele bazei plane principale rabatate, si acces nelimitat la toate suprafetele de controlat
din zona superioara.

Metoda de lucru si constructia dispozitivului de control pe care le propunem sunt
rezultatul algoritmului de proiectare in noua etape pentru constructia dispozitivelor de
prelucrare, asamblare si control, Tn care am particularizat cazuri frecvente de suprafete
inaccesibile. Aceasta metoda de proiectare are urmatoarele etape:

Codlﬁn: C ! ul C tem S lecl onditionin
[ SOF o }—D{ Vlnlﬂ‘t:E n en Ecoll-:olmce lemm !'ﬁaICentlhnbr Vemlllili u;im::um VOCoc

Algoritm de proiectare-optimizare a dispozitivelor
E,, - cunoasterea sau stabilirea SOF-O;
E,, - codificarea variantelor de constructie a reazemelor, asociate SOF-O;
E; - stabilirea criteriului tehnic de optimizare;
E,, - stabilirea criteriilor economice de optimizare;
E,s - definirea metodei de optimizare;
Eqs - formularea tabelului centralizator al variantelor si criteriilor analizate;
E,; - selectarea variantelor de structuri pentru constructia reazemelor;
Es - conditionari suplimentare specifice;
E,, - stabilirea variantei optime de constructie a dispozitivului de control.
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Conditionarile suplimentare din algoritmul de proiectare, formulat in etapa E,, pentru
cazurile de suprafete inaccesibile, impun elementelor de constructie ale dispozitivului anumite
caracteristici si functiuni. In cazul semifabricatului analizat, subansamblul pompa de apa din
componenta motoarelor cu ardere interna, din exemplul de realizare, aceste conditionari se
refera la:

- necesitatea asezarii semifabricatului pe reazeme de preorientare usor accesibile, dar
si pe reazeme de orientare principale, care sa defineasca o pozitionare corecta a piesei de
masurat pana la finalizarea operatiei tehnologice;

- sa existe posibilitatea ca reazemele principale de orientare, ce vin in contact cu
suprafetele semifabricatului care necesita masurare (sau prelucrare), sa poata fi aduse si
indepartate din zona de lucru, pentru a permite accesul instrumentelor de masurare sau a
sculelor de generare;

- se va stabili solutia constructiva a unor sisteme care sa deplaseze semifabricatul de
pe reazemele de preorientare pe cele principale, fara sa provoace deformari ale piesei
(subansamblului), dar sa asigure in final o pozitionare corecta, sigura si rigida; se vor stabili
caracteristicile constructive si functionale ale unor reazeme, specifice cazului analizat, care sa
indeplineasca rolul de baza (reazeme) de substitutie, cu aceleasi functiuni ca baza plana
principala, definitd de reazemele de orientare principale.

in final, varianta optima de constructie a dispozitivului de control este o combinatie de
structuri ce asigura cu certitudine un nivel ridicat de precizie, caracteristici, functiuni si perfor-
mante tehnico-economice, la operatia de masurare (sau prelucrare) a suprafetelor inaccesibile,
care initial $i iTn mod obligatoriu erau in contact cu reazemele de orientare. Structura acestui tip
de dispozitiv este in totalitate din componente modulare, schimbabile, reglabile si reconfigura-
bile, care permit ob{inerea unor caracteristici si functiuni noi din punct de vedere cinematic,
constructiv, tehnologic si economic.

Dispozitivul de orientare si fixare pentru controlul suprafetelor inaccesibile, conform
inventiei, este alcatuit dintr-o placa de baza 1, prevazuta cu canale T si canale simple, pe care
se pozitioneaza si fixeaza toate celelalte componente din structura sa, dar are si functia de
legatura cu masa masinii de masurat sau a diferitelor masini-unelte.

Cele treireazeme fixe 38 care definesc baza plana intinsa de preorientare, cu posibilitafi
de reglaj, sunt blocate de piulitele 39 pe suporturile 41, care se pozitioneaza si fixeaza, prin
penele T 42 cu ghidare si cu suruburile speciale 40, pe corpurile intermediare 3 de legatura cu
placa de baza 1, fatad de care se orienteaza prin penele T 2 de ghidare, si se fixeaza cu pri-
zoanele 4 si piulitele 5. La partea superioara a corpurilor intermediare 3, pozitionate prin penele
6 si 26 fata de cele inferioare, semibalamalele 13 rabatabile, cu canale si pene de ghidare
simple 7, poarta suporturile 14 fixate prin suruburile 51, care sustin reazemele principale 15 fixe
de orientare, cu reglaj si blocare, din piulitele 16, ce au capetele plane oscilante 17 de contact
cu semifabricatul.

Aceste reazeme principale, blocate in pozitia de lucru din plan orizontal, prin rotirea
piulitei fluture 12 din capatul prizonului 4, determina baza plana intinsa principala de orientare
a piesei de masurat, dupa care subansamblul semibalama-suport de reazem se rabateaza la
180° fata de boltul 11, articulat pe semibalamaua 10, din plan vertical, pozitionata cu penele
simple 7, pana T 8 si fixata de surubul special 9, pentru a permite accesul instrumentelor de
masurare la suprafetele ce vor fi controlate.

Initial, cand piesa de masurat se asaza cu suprafata inferioara pe baza plana de pre-
orientare 38, se orienteaza si in prisma fixa 44 scurta, pozitionata si fixata prin stifturile cilindrice
45 si suruburile 46 pe corpul 48 de pe placa de baza 1, dar si pe cepul de reazem plan 50 fix,
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cu posibilitati de reglare, de pe suportul 49 al corpului de reazem cu autoasezare si blocare 19,
atasat pe corpul intermediar 20, pozitionat si fixat pe placa de baza. Contactul cu aceste doua
reazeme principale este asigurat de strangerea elastica a elementului mobil 43 al unui reazem
cu autoasezare si blocare ulterioara.

Cand se rabateaza si se blocheaza cele trei reazeme principale de orientare 15 cu
capetele plane 17 oscilante in pozitie orizontala, piesa de masurat este deplasata, in plan
vertical, la contact cu aceste reazeme parasind baza de preorientare, sub actiunea elementului
mobil 31 si a unui arc de compresiune 32 ce se sprijina pe o piulita de reglare 33 din corpul 19
al reazemului cu autoasezare, pozitionat si fixat pe placa de baza, a carei blocare ulterioara
este realizata de surubul special 35 si rozeta 36 ce strang plungerul 30 pe suprafata inclinata
a elementului mobil. Dupa blocarea acestui reazem, se blocheaza si elementul mobil 43 cu cap
sferic al aceluiasi tip de reazem dispus lateral fata de piesa de masurat.

Pe cele trei corpuri intermediare 20, pozitionate pe placa de baza 1 prin penele T 2 si
fixate cu prizoanele 4 si piulitele 5, la partea superioara sunt atasate reazemele 19, cu
autoasezare si blocare ulterioara, prin penele de ghidare 22, si stranse cu suruburile 21, dar mai
au si un sistem de asigurare impotriva deplasarilor accidentale, alcatuit din surubul special 24,
piulita 23, corpul 25, penele 27, 29 si un surub 28 de fixare. Elementele mobile 43 cu cap
tronconic ale acestor reazeme vin in contact cu anumite suprafete ale piesei de masurat, de sub
nivelul suprafetei superioare, dupa care sunt blocate, definind in acest mod o baza planaintinsa
de substitutie, precisa si sigura, care preia in totalitate functiile reazemelor principale de
orientare 15-17.

Infinal, reazemele principale de orientare 15-17, pentru baza plana intins&, se rabateaza
la 180°, impreuna cu suporturile lor 14 solidare cu semibalamaua 13, fata de boltul cilindric 11,
oferind acces instrumentelor de masurare pentru controlul suprafetelor din partea superioara
a piesei (subansamblului) de masurat.

Metoda de lucru cu acest dispozitiv de control al suprafetelor inaccesibile ale suban-
samblului pompa de apa din componenta motoarelor cu ardere interna, dar si pentru alte
operatii tehnologice si piese-semifabricat, impune o anumita succesiune a fazelor de lucru.

FO1 - Orientarea semifabricatului pe baza plana intinsa de preorientare definita de
cepurile de reazem 38, prisma scurta fixa 45 si reazemul plan fix 50, sub actiunea elementului
mobil 43 al reazemului cu autoagezare lateral, a carui schema de orientare si fixare (SOF) este:

(38) (45) (50 (43)

o000+ 8N | e + @?‘M

FO2 - Rotirea si blocarea in pozitie de lucru a reazemelor principale de orientare 15-17
cu cap plan oscilant, pe care se aduce in contact piesa de masurat, ce raméane si in prisma
scurta fixa 45 si pe reazemul plan 50, sub actiunea elementului mobil 31 al reazemului cu
autoasezare de pe placa de baza, urmata de blocarea acestuia, dar si de blocarea elementului
mobil 43 al reazemului lateral, cu urmatoarea schema de orientare si fixare:

(15-17) (45) (50) (31) 43)

voe + S | o }*Ha?w
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FO3 - Aducerea celor trei elemente mobile tronconice 18 ale reazemelor cu autoasezare
19 de pe corpurile intermediare 20, in contact cu unele suprafete ale piesei de masurat de sub
baza plana intinsa principala, urmata de blocarea acestora, care devin baza plana intinsa de
substitutie, sigura si precisa, a carei schema de orientare si fixare (SOF) este:

1) as1n) @) 0 @y @)

M;—W(-mxr) o et !‘. + @?M

FO04 - Rabatarea cu 180° a reazemelor principale de orientare 15-17, care au
materializat ini{ial baza plana intinsa (de asezare), impreuna cu suporturile 14 si semibalamaua
13, fata de boltul cilindric 11, aduce acest subansamblu in pozitie orizontala, in exterior, pentru
a permite accesul instrumentelor de control la suprafetele piesei de masurat.

(18) 45) (50 (31)

NV?DOW+\/+++ }7+

FO5 - Controlul cotelor si conditiilor de pe suprafetele care au fost initial in contact cu
reazemele principale de orientare.



RO 132503 B1

Revendicari

1. Dispozitiv pentru controlul suprafetelor inaccesibile, construit din structuri modulare,
demontabile, adaptabile, reglabile si reconfigurabile, alcatuit dintr-o placa (1) de baza prevazuta
cu canale in forma de T si canale simple, pe care sunt fixate, prin intermediul unor pene (2) de
ghidare si al unor prizoane (4) cu piulite (5), niste corpuri (3) intermediare, ce sustin niste cepuri
(38) de reazem, ca baza plana intinsa de preorientare, un corp (48) intermediar, pozitionat prin
intermediul unor pene (44) de ghidare tangentiale, si fixat cu niste bride (47) pe placa (1) de
baza, care susiine la partea superioara reazemul (45) principal de tip prisma scurta fixa,
caracterizat prin aceea ca mai prezinta niste corpuri (20) intermediare monobloc, fixate pe
placa (1) de baza prin intermediul penelor (2) de ghidare, pe care se ataseaza niste corpuri (19)
ale unor reazeme cu autoagsezare si blocare ulterioara, care au inglobate un suport (49) al unui
cep fix (50) de reazem plan, un element (43) mobil cu cap sferic si strangere elastica, ce asigura
contactul piesei de masurat cu reazemele (45, 50) principale, iar un element (31) mobil cu cap
plan aduce prin strangere elastica piesa de masurat pe niste reazeme (15, 16, 17) care definesc
baza plana intinsa de orientare principala, ce sunt atasate pe un suport (14) rabatabil, dar si
prin cele trei elemente (18) mobile cu cap tronconic, ce se blocheaza dupa contactul cu anumite
suprafete ale piesei de masurat, devenind baza plana fixa de substitutie.

2. Dispozitiv pentru controlul suprafetelor inaccesibile, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca cepurile (38) de reazem au posibilitati de reglaj fin si apoi sunt
blocate cu niste piulite (39) pe filetul din niste suporturi (41), ce au reglaj grosier si sunt
pozitionate prin niste pene (42) de ghidare si fixati cu niste suruburi (40) speciale cu guler sferic,
pentru prevenirea deplasarilor necontrolate, pe directia canalelor T verticale de pe corpurile (3)
intermediare, care, la partea superioara, au reazemele (15, 16, 17) plan oscilante, cu regla;j si
blocare printr-o piulitda (16) pe suporturile (14) solidarizate prin niste suruburi (51) cu niste
semibalamale (13) rabatabile, atunci cand piulitele (12) de blocare sunt paralele si trec prin
canalele longitudinale ovalizate, fata de bolturile (11) cilindrice articulate pe semibalamalele (10)
verticale, pozitionate cu pene (7) simple, pene T (8), si fixate cu suruburi (9) speciale de asi-
gurare impotriva deplasarilor, tot pe canalele T verticale ale corpurilor (3) intermediare supe-
rioare, ce sunt pozitionate prin pene (6) cu nas si pene (26) simple pe corpurile (3) intermediare
inferioare, care se pozifioneaza si se strang cu penele (2) de ghidare, prizoane (4) si piulite (5)
de blocare pe placa (1) de baza.

3. Dispozitiv pentru controlul suprafetelor inaccesibile, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca elementul (31) mobil cu cap plan, sub actiunea unui arc (32) de
compresiune, sustinut si tensionat de o piulita (33) dintr-un corp (19) al reazemului cu
autoasezare, fixat prin pene si suruburi pe placa (1) de baza, se deplaseaza pe verticala, si
aduce piesa de masurat in contact cu reazemele (15, 16, 17) de orientare, dupa care se
blocheaza pe suprafetele inclinate ale bolului (30) special mobil, datorita unei rozete (36) ce
roteste un surub (35) in bucsa (34) de sustinere centrata si fixata cu suruburi pe corpul
reazemului.

4. Dispozitiv pentru controlul suprafetelor inaccesibile, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca respectivele corpuri (19) ale reazemelor cu autoasezare si blocare
ulterioara, cu talpa de asezare pozitionata prin pene T (22) de ghidare, si fixata cu suruburi (21)
pe canalele T verticale ale corpurilor intermediare (20) monobloc, sunt reglate precis si
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asigurate in pozitia de lucru printr-un surub (24) special si piulite (23), un suport fix (25) este
pozitionat prin pene (27) simple de ghidare, si fixat cu suruburi (28) si pene T (29), avand
aceeasi structura si functiuni ca reazemul cu autoasezare si blocare de pe placa (1) de baza,
cu diferenta ca elementul (18) mobil are cap tronconic ce vine in contact cu unele suprafete ale
piesei de masurat, determinand o baza plana fixa de substitutie a bazei plane principale de
orientare cu reazemele (15, 16, 17) oscilante, iar al patrulea reazem cu autoasezare si blocare
are elementul (43) mobil, care initial face o strAngere elastica, si aduce piesa de controlat pe
reazeme si, ulterior, se blocheaza, asigurand in final, impreuna cu celelalte tipuri de reazeme,
orientarea si fixarea precisa si sigura, lipsita de tensiuni si deformatii.

10
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