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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o rama de fagure folosita in apicul-
turd pentru colectarea mierii de albine fara sa fie
scoasa din stup. Rama conform inventiei are un capac
(1), dedesubtul caruia sunt fixate succesiv mai multe
perechi de elemente formate din doua module (2 si 3)
semialveolare, fix si, respectiv, mobil, asamblarea dintre
capac (1) si primul modul (2) fix fiind realizata cu aju-
torul unor bosaje (¢ si g) dispuse la capetele acestora,
fixarea dintre modulele (2) fixe succesive fiind realizata
tot cu ajutorul bosajelor (g); la partea inferioara a
sirurilor de module (2 si 3) semialveolare este pozitionat
un rezervor (4) de colectare, avand la unul din capetele
sale o teava (5) de golire, asamblarea rezervorului (4)
la ultimul modul (2) fix fiind realizatd prin intermediul
unor alte bosaje (B) si a bosajelor (g) mentionate,
asamblarea celor patru elemente componente este
asigurata de niste bride (6) metalice, fixate cu ajutorul Fig. 1
unor piulite (7), sirurile de module (3) mobile fiind unite

toate, pe verticald, printr-o tija (8) de manevra care

strabate niste orificii (x) dispuse la un singur capét al

acestora si deplasabile cu o jumatate de alveola fata de

modulele (2) fixe, cu ajutorul unui méaner (9).
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RAMA DE FAGURE CU GOLIRE DIN STUP

Prezenta inventie se referd la o rama de fagure cu golire din stup, destinatd apiculturii
si care serveste la colectarea mierii de albine fara scoaterea din stupi a ramelor cu faguri.

Este cunoscutd utilizarea unor faguri realizati din polipropilend, forma acestora
respectand alcituirea naturald a alveolelor hexagonale din ceard §i care ocupa intreaga
suprafatd a ramei.

Este cunoscut, de asemenea si faptul ca albinele aduc si depoziteazd polenul i mierea
in aceste alveole iar cdnd ele sunt pline le inchid/capacesc pentru ca produsul rezultat sd se
pastreze.

In scopul colectarii mierii din fagurii naturali sau artificiali este cunoscuti metoda prin
care se deschide mai intai capacul stupului si se afuma albinele aflate in stup si pe faguri
pentru a fi calmate, operatii pe care apicultorul le poate face doar echipat in binecunoscutul
costum de protectie, cu manusi si cu capul acoperit de casca corespunzatoare. Se ridicd apoi
fagurii indepartdndu-se cu grija albinele rdmase, se rdazuie capacele alveolelor cu un cutit
fierbinte pentru a le deschide dupd care se aseazd ramele in centrifugd pentru ca mierea si
poaté fi expulzata din alveolele fagurelui si apoi colectata din bazinul centrifugei.

Dezavantajele acestui procedeu sunt datorate timpului Indelungat necesar obtinerii
mierii: pentru imbracarea costumului §i a castii de protectie, pentru extragerea fagurilor din
stup, a instalarii si apoi curatarii unei centrifuge, pericolul distrugerii multor albine aflate pe
faguri atunci cand acestia sunt scosi din stup.

In acelasi scop al colectdrii mierii de albine mai este cunoscutdi o rama-fagure
constituitd, in principal, din doud tipuri de elemente din masd plastica, obtinute prin
sectionarea fiecarui sir de alveole hexagonale pe directie verticala, elemente cuprinse intre
doud placi si stranse cu ajutorul unor sarme. Golirea mierii se obtine prin glisarea manuald, pe
verticald, unele fata de celelalte, a sirurilor de jumatati de alveole, fapt ce duce la ruperea
inchiderilor din ceard realizate de albine §i permite scurgea mierii din semialveolele astfel
decalate Intr-un rezervor inferior iar de aici colectarea ei in exterior printr-un tub lateral.

Un prim dezavantaj al acestui tip de fagure artificial constd in dificultatea de
manevrare a deplasdrii sirurilor de jumatiti de alveole, aceastd operatie realizdndu-se cu
ajutorul unor leviere cotite.

Un alt dezavantaj al aceluiasi fagure artificial este dat de dificultatea de strangere a
elementelor celor doud jumatati de alveole care se realizeaza cu ajutorul unor sdrme
incrucisate ce trebuie strinse astfel incat ansamblul fagurelui s constituie un bloc extensibil.

Rama de fagure cu golire din stup, conform inventiei, inlaturd dezavantajele de mai
sus prin aceea cd, este alcatuitd dintr-un capac de rama de fagure dedesubtul caruia sunt fixate
succesiv mai multe perechi de elemente formate dintr-un modul semialveolar fix si un modul
semialveolar mobil, asamblarea dintre capacul de rama si primul modul alveolar fix se
realizeazd cu ajutorul unor bosaje plasate la capetele acestora. Asamblarea dintre modulele
alveolare fixe succesive este posibila datoritd acelorasi bosaje, la partea inferioard a sirurilor
de module semialveolare fiind pozitionat un rezervor de colectare, prevdazut la unul din
capetele sale cu o teava de golire. Montarea rezervorului de colectare la ultimul modul fix se
realizeaza prin intermediul acelorasi bosaje, iar reunirea celor patru elemente componente este
asiguratd de niSte bride metalice strdnse cu ajutorul unor piulite. Sirurile de module
semialveolare mobile sunt unite toate, pe verticald, printr-o tiji de manevra ce strabate niste
orificii plasate la un singur capit al acestora. Capacul de ramei de fagure este previzut pe
laturile lungi cu niste rigle dintate, simetric asezate, a caror danturi este, ca forma, o jumaétate
a unui sir de alveole hexagonale, iar la capete este dotat cu niste proieminete care includ céte
doud bosaje pentru asamblarea cu primul modul semialveolar fix si cite doud placute
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limitatoare, aceste doud elemente fiind simetric plasate fatd de axa de simetrie longitudinald a
lui. Capacul mai este prevdzut cu céte un opritor, a cédrui pozitie este corelatd cu cursa
modulului semialveolar mobil, iar la fiecare capat are niste orificii pentru fixarea intregului
ansamblu de peretii stupului. Modulul semialveolar fix este prevazut la capete cu niste perechi
de bosaje, similare ca forma si dimensiuni cu bosajele capacului de rama, pentru a ingadui
asamblarea celor doud piese, si cu niste perechi de placute limitatoare, de aceeasi forma,
dimensiuni si in aceeasi pozitie in proiectie in plan orizontal, cu placutele capacului de raméa
precum si cu o nervurd centrala care separd doua siruri de semialveole, inclinate si simetrice,
semialveolele cu deschiderea spre partea superioard avand cate o decupare. Nervura centrala
este dotata, la partea superioard si in mijloc, cu un canal, iar la partea inferioara cu o nervura,
pozitionatd in dreptul canalului. La capetele modulului semialveolar fix existd niste mici
obturatoare, simetrice fata de planul sdu median, si cite o decupare paralelipipedicd mediana.
Modulul semialveolar mobil, similar constructiv modulului semialveolar fix, este prevazut cu
0 nervurd centrald pe care existd, la partea superioard si in mijloc un canal, iar la partea
inferioard o nervurd, pozitionatd in dreptul canalului, $i cu doud siruri de semialveole
inclinate si simetrice, semialveolele care au deschiderea spre partea superioard avand céte o
decupare. La unul din capete modulul semialveolar mobil este dotat cu o proieminentd, de
forma literei L, in care este practicat un orificiu, la suprapunerea modulului semialveolar
mobil peste modulul fix, proieminenta patrunzind in decuparea paralelipipedicd a modulului
fix. Rezervorul de colectare este marginit, pe lateralele lungi, de niste pereti care se termina la
partea superioara cu o zona dintatd, similard ca forma riglelor dintate ale capacului de rama,
iar la capete este inchis de niste perefi plani pe care sunt prevdzute niste perechi de bosaje,
corelate ca dimensiuni, forma si pozitie cu bosajele capacului de rama si cu bosajele
modulului semialveolar fix, intr-unul din peretii plani fiind prevdzut un orificiu pentru
montarea tevii de golire. Ansamblul format de sirurile de module semialveolare mobile unite
prin tija de manevra este deplasabil pe orizontald, in limitele unei distante de o jumétate de
alveold, datoritd proieminentelor cu care aceste modulele mobile sunt prevazute si care
patrund In decupdrile paralelipipedice ale modulelor semialveolare fixe, o ghidare
suplimentara realizandu-se prin intermediul canalelor si a nervurilor acestor module. In cazul
extinderii lungimii ramei are loc deschiderea decuparilor din sirurile de semialveole ale celor
doud module pentru a ldsa mierea s curga din alveole in jos spre rezervorul de colectare, iar
in cazul restrngerii lungimii realizdndu-se inchiderea acelorasi decupdri si a reformaérii
alveolelor hexagonale ale ansamblului.

In urma aplicérii inventiei se obtin urmétoarele avantaje:
- simplificarea constructiei,
- solufia constructiva permite opfiunea alegerii indltimii optime a ramei de fagure;
- imbunatatirea rigiditatii fagurelui;
- cresterea duratei de viati a ramei de fagure;
- reducerea costurilor privind exploatarea stupului;
- cresterea operativitatil la culegerea mierii.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu figurile de la
1 la 35, care reprezinti:

- fig.1, vedere de ansamblu, intr-o perspectivad din spre teava de golire, poz.5, a ramei
de fagure cu golire din stup, conform inventiei, fard méanerul poz.9;

- fig.2, vedere de ansamblu, intr-o perspectiva din partea opusa tevii de golire, a ramei
de fagure cu golire din stup, conform inventiei;

- fig.3, vedere laterala din stdnga din fig.1;

- fig.4, vedere de sus din fig.1;

- fig.5, detaliul A din fig.1 care reprezinti alveolele formate de modulul semialveolar
fix, poz.2 si modulul semialveolar mobil, poz.3 in pozitie inchise;
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- fig.6, detaliul B din fig.2 in care se prezinta deschiderea alveolelor din fig.5;

- fig.7, sectiune partiald cu un plan I-I din fig.4;

- fig.8, vedere 1n perspectiva, de dedesubt, a capacului de rama de fagure, poz.1;

- fig.9, vedere de sus a capacului de rama de fagure, poz.1;

- fig.10, vedere laterald a capacului de rama de fagure, poz.1;

- fig.11, vedere din stdnga din fig.10;

- fig.12, vedere din directia II din fig.10;

- fig.13, vedere in perspectivi, de jos, din aceeasi directie II;

- fig.14, vedere in perspectivd, de sus, a unui modul semialveolar fix, poz.2;

- fig.15, vedere de sus a modulului semialveolar fix, poz.2;

- fig.16, vedere din fata a unui modul semialveolar fix, poz.2;

- fig.17, sectiune cu un plan IIT — III din fig.16;

- fig.18, vedere din stanga din fig.16;

- fig.19, detaliul C din fig.14;

- fig.20, vedere in perspectiva din directia IV din fig.14;

- fig.21, detaliul D din fig.16;

- fig.22, vedere din directia V din fig.16;

- fig.23, vedere in perspectivd, de sus, a unui modul semialveolar mobil, poz.3;

- fig.24, vedere de sus a modulului semialveolar mobil, poz.3;

- fig.25, vedere din fata a modulului semialveolar mobil, poz.3;

- fig.26, vedere laterala din stinga din fig.25;

- fig. 27, detaliul E din fig.25;

- fig.28, vedere in perspectiva din directia VI din fig.25;

- fig.29, vedere in perspectivd, de sus, a unui rezervor de colectare, poz.4;

- fig.30, vedere de sus a rezervorului de colectare poz.4;

- fig.31, vedere din fata a rezervorului de colectare poz.4;

- fig.32, vedere din stdnga din fig.31;

- fig.33, detaliul F din fig.29, rotit cu 180°;

- fig.34, vedere in perspectiva din directia VII din fig.31, rotita cu 180°;

- fig.35, vedere partiala din fig.1 cu manerul poz.9 nefixat pentru a evidenta orificiile

- fig.36, vedere partiald din fig.1 cu ménerul poz.9 fixat de rama de fagure cu golire
din stup, conform inventiei;

- fig.37, vedere laterald din stidnga din fig.]1 a ramei de fagure cu golire din stup,
conform inventiei, cu manerul poz.9 fixat;

- fig.38, sectiune cu un plan VIII-VIII din fig.37.

Rama de fagure cu golire din stup este un ansamblu compact, format dintr-un numar
mic de piese obtinute prin injectie, care poate fi asamblat $i manevrat cu usurintd. Astfel, in
conformitate cu inventia prezentatid mai jos, rama de fagure este alcdtuitd dintr-un capac de
ramd de fagure 1 dedesubtul cdruia sunt fixate succesiv perechi de elemente formate dintr-un
modul semialveolar fix 2 si un modul semialveolar mobil 3, asamblarea acestora realizdndu-se
cu ajutorul unui sistem de bosaje ce sunt prevazute la capetele capacului 1 si ale modulului fix
2.

La partea inferioard a sirurilor de module semialveolare 2 si 3 este pozifionat un
rezervor de colectare 4, prevazut la unul din capetele sale cu o teava de golire 5, asamblarea
acestui rezervor 4 la ultimul modul fix 2 fiind posibila prin intermediul aceluiasi sistem de
bosaje.

Fixarea celor patru elemente componente este asiguratd de niSte bride metalice 6, de
forma literei U cu baza aplatizata, care se introduc de jos in sus Si de niste piulite 7 strinse pe
capele filetate ale celor doua bride 6 deasupra capacului 1.

¢
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lar pentru a rezolva dezideratul principal al acestei inventii: manevra de golire a
alveolelor de mierea acumulatd, modulele semialveolare mobile 3 sunt unite toate, pe
verticala, printr-o tija de manevra 8 ce strabate orificiile plasate la un singur capét al acestora.

Pentru o intelegere cat mai buna a constructiei elementelor componente ale ramei de
fagure, conform inventiei, a modului de asamblare si de funcfionare a acestuia se prezinti, in
continuare, detaliile elementelor componente.

Astfel, capacul de rama de fagure 1 este format dintr-o placa a ce face corp comun cu
niste rigle dintate b simetric asezate, a cdror danturd este, ca forma, jumatatea unui sir de
alveole hexagonale, tipice pentru un fagure si in sine cunoscute ca formd si dimensiuni. La
capetele capacului 1 sunt prevazute niste proieminete care includ cite doud bosaje ¢ pentru
asamblarea la/cu modulul fix 2 si cdte doud placute limitatoare d, aceste doud elemente fiind
simetric plasate fatd de axa de simetrie longitudinala a capacului 1.

Proieminentele inferioare de la capetele capacului 1 mai sunt dotate si cu cite un
opritor e, a carui pozitie este corelatd cu cursa modulului mobil 3.

Capacul de rama 1, fiind elementul superior al ramei de fagure, conform inventiei, este
dotat la fiecare capat cu cate doua orificii f pentru sprijinirea si fixarea lui de sipcile interioare
al stupului cu ajutorul unor suruburi pentru lemn, nefigurate.

Modulul semialveolar fix 2 este prevazut la capete cu perechi de bosaje g similare ca
forma si dimensiuni cu bosajele ¢ ale capacului 1, pentru a ingddui asamblarea celor doua
piese si cu niste perechi de placute limitatoare h, de aceeasi forma, dimensiuni si In aceeasi
pozitie in proiectie in plan orizontal, cu plicutele d ale capacului 1.

O nervurd centrald i separd doud siruri de semialveole j, inclinate si simetrice,
semialveolele cu deschiderea spre partea superioara avand cate o decupare k. Aceeasi nervura
i a elementului 2 este prevédzuta, la partea superioard si in mijloc, cu un canal m, iar la partea
inferioard cu o nervurd n pozitionatd in dreptul canalului m.

La capetele modulului fix 2 mai sunt prevazute niste mici obturatoare o, simetrice fata
de planul sdu median i cate o decupare paralelipipedica p mediana.

Modulul semialveolar mobil 3, similar constructiv modulului semialveolar fix 2, este
prevézut cu o nervura centrald r pe care existd, la partea superioard si in mijloc un canal s, iar
la partea inferioard o nervura t pozitionatd in dreptul canalului s si cu doud siruri de
semialveole u inclinate si simetrice, semialveolele cu deschiderea spre partea superioard
avand cate o decupare v. La unul din capete modulul mobil 3 este dotat cu o proieminenta w,
de forma literei L, in care este practicat un orificiu x §i care proieminentd w, la suprapunerea
modulului 3 peste modulul fix 2, patrunde in decuparea lui paralelipipedici p.

Rezervorul de colectare 4 este marginit pe lateralele lungi de niste pereti care se
termind la partea superioard cu o zond dintatd y, similard ca forma riglelor dintate b ale
capacului 1, iar la capete de niste pereti plani z si @ pe care sunt prevazute niste perechi de
bosaje P, corelate ca dimensiuni, forma si pozitie cu bosajele ¢ ale capacului de rama 1 si cu
bosajele g ale modulului semialveolar fix 2. Pe peretele plan z este prevazut un orificiu y in
care se poate monta, printr-unul din procedeele cunoscute, teava de golire 5, mai sus amintita,
orificiu y care in timpul cit rama de fagure se afld in stup trebuie si fie astupat cu un dop,
nereprezentat.

Montarea ramei de fagure, conform inventiei, se incepe de jos asezidnd peste
rezervorul de colectare 4 un modul semialveolar fix 2, cele douad repere asamblandu-se cu
ajutorul bosajelor g si p. Urmeaza agezarea unul modul alveolar mobil 3, deasupra modulului
2, urmérind ca nervura t a modulului 3 si patrunda in canalul m al modulului 2, iar
proieminenfa w a modulului 3 si intre in decuparea paralelipipedica p a modulului 2.
Montarea se continud prin introducerea de jos prin bosajele § ale rezervorului 4 a bridelor
metalice 6 si apoi, rand pe rand, prin ghidarea in acestea a bosajelor g ale perechilor de
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elemente: modulul fix 2 si modulul mobil 3, urmérind cuplarile dintre aceste doud piese asa
cum se arata mai sus.

Cand inéltimea dorita a ramei de fagure, conform inventiei, a fost atinsa, se monteaza
in acelasi mod capacul de rama de fagure 1 introducand prin bosajele ¢ ale acestuia bridele 6
si asambland bosajele ¢ cu bosajele g ale ultimului modul fix 2 dupa care piulitele 7 pot fi
stranse pe capetele filetate ale bridelor metalice 6.

O alti operatie in cadrul acestei asambléri o reprezinta introducerea tijei de manevra 8
prin orificiile y ale tuturor modulelor alveolare mobile 3 prin care acestea sunt astfel
solidarizate intre ele, acest ansamblu putdnd aluneca, cu un mic pas, printre modulele
alveolare fixe 2.

Iar in final se monteazi un méner paralelipipedic 9 cu ajutorul unor suruburi cu cap
fluture 10 care se ingurubeazi in niste orificii 8, practicate in doud dintre proeminentele w, ale
modulelor semialveolare mobile 3.

Obturatoarele o, detalii prevazute la capetele modulului semialveolar fix 2, au ca scop
inchiderea capetelor sirurilor de alveole formate din modulele 2 si 3 pentru a impiedica
intrarea albinelor in alveole in timpul operatiei de culegere a mierii din rama de fagure,
conform inventiei.

Acelasi scop, de oprire a albinelor de a intra in alveolele ce se golesc de miere, 1l au i
zonele dintate y ale rezervorului 4 si riglele dintate b ale capacului 1.

Cele patru siruri de placute limitatoare d pozitionate pe verticalele extremitétilor ramei
de fagure, conform inventiei, alcatuiesc o lama distantier pentru a crea, intre ramele aldturate,
spatiile necesare circulatiei albinelor.

Céand asezarea modulelor alveolare 2 si 3 formeaza alveolele tipice hexagonale, asa
cum se poate observa in fig.5, rama de fagure, conform inventiei, este in pozitia: alveole
hexagonale inchise, ea putind fi introdusa in stup si fixatd de lateralele lui pentru ca albinele
sd poata incepe depunerea mierii in faguri.

Atunci cdnd mierea trebuie culeasd, se deschide o laterald a stupului si, fard ca si se
scoatd rama cu fagure afard, se apucd ménerul 9 si se deplaseaza astfel doar subansamblul
format din modulele alveolare 3 pe directie orizontald, extinzdnd, cu o micd distantd,
lungimea ramei, conform inventiei. Aceastd distanta, egala cu raza cercului care circumscrie
hexagonul unei alveole, este suficientd pentru a deschide decuparile k si v din sirurile de
semialveole j si respectiv u, conform fig.6, si a lasa astfel mierea sa curgd, in jos si si se
adune 1n rezervorul de colectare 4.

Dupd scoaterea dopului, nefigurat, tubul de scurgere S se poate asambla, prin unul din
procedeele cunoscute, in orificiul y al rezervorului de colectare 4, la capatul lui exterior
existdnd, eventual, posibilitatea montarii unui cot prin care mierea sa poata fi colectata intr-un
vas.

Solutia constructivd a prezentei inventii, vorbind de cuplurile de module semialveolare
2 si 3 care se fixeaza intre capacul 1 si rezervorul 4, si care pot fi multiplicate dupa dorinta,
permite alegerea indlfimii necesare a ramei de fagure, conform inventiei.

Dupd golirea fagurelui de miere, se scoate teava de golire 5, se astupa cu dop amintit si
nereprezentat, potrivit ca dimensiuni orificiului ¥ si, pentru reformarea alveolelor hexagonale
ale fagurelui, este suficient s& se impingd la loc subansamblul format de modulele
semialveolare 3. De remarcat cd prin cele doud detalii constructive ale modulelor
semialveolare 2 si 3, respectiv canalele (m si s), nervurile (n si t), decupdrile paralelipipedice
p si proieminentele w, se realizeazd o bund ghidare si limitare a deplasarii ansamblului format
din sirurile de modulele semialveolare 3, printre sirurile de module semialveolare fixe 2.
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REVENDICARI

1. Rama de fagure cu golire din stup, caracterizata prin aceea ci, este prevazut cu un
capac de rama de fagure (1) dedesubtul ciruia sunt fixate succesiv mai multe perechi de
elemente formate dintr-un modul semialveolar fix (2) si un modul semialveolar mobil (3),
asamblarea dintre capacul (1) si primul modul fix (2) realizdndu-se cu ajutorul unor bosaje (¢
si respectiv g) plasate la capetele acestora, fixarea dintre modulele fixe (2) succesive fiind
posibila datorita acelorasi bosaje (g), iar la partea inferioard a sirurilor de module
semialveolare (2 si 3) este pozitionat un rezervor de colectare (4), dotat la unul din capetele
sale cu o teava de golire (5), asamblarea rezervorului (4) la ultimul modul fix (2) fiind
posibila prin intermediul unor bosaje (B) si a mentionatelor bosaje (g), iar asamblarea celor
patru elemente componente este asiguratd de niste bride metalice (6) strdnse cu ajutorul unor
piulite (7), sirurile de module semialveolare mobile (3) fiind unite toate, pe verticald, printr-o
tija de manevra (8) ce stribate niste orificii (x) plasate la un singur capat al acestora si
deplasabile cu o jumatate de alveold fatd de modulele alveolare fixe (2) cu ajutorul unui
maéner (9).

2. Rama de fagure cu golire din stup, conform revendicarii I, caracterizata prin
aceea cd, o placa (a) a capacului de rama de fagure (1) este prevazuta pe laturile lungi cu niste
rigle dintate (b), simetric asezate, a caror dantura este, ca forma, jumatatea unui sir de alveole
hexagonale, iar la capete este dotata cu niste proieminete, nepozitionate, care includ cate doua
bosaje (¢) pentru asamblarea cu modulul fix (2) si cite doud placute limitatoare (d), aceste
doud elemente fiind simetric plasate fatd de axa de simetrie longitudinald a capacului (1),
precum si cu cate un opritor (e), a carui pozitie este corelatd cu cursa modulului mobil (3), la
fiecare capit placa (a) avand si niste orificii (f) pentru sprijinirea si fixarea ansamblului.

3. Ramaé de fagure cu golire din stup, conform revendicarii 1 §i 2, caracterizata prin
aceea ca, modulul semialveolar fix (2) este prevazut la capete cu perechi de bosaje (g),
similare ca forma si dimensiuni cu bosajele (¢) ale capacului (1), pentru a ingadui asamblarea
celor doua piese si cu niste perechi de placute limitatoare (h), de aceeasi forma, dimensiuni si
in aceeasi pozitie in proiectie in plan orizontal, cu placutele (d) ale capacului (1) si dotat cu o
nervurd centrald (i) care separd doud siruri de semialveole (j), inclinate si simetrice,
semialveolele cu deschiderea spre partea superioard avand cate o decupare (k), iar aceeasi
nervurd (i) este prevazutd, la partea superioard si In mijloc, cu un canal (m), iar la partea
inferioard cu o nervura (n) pozitionata in dreptul canalului (m), la capetele acestui modul fix
(2) existand niste mici obturatoare (o), simetrice fatd de planul sau median, si cate o decupare
paralelipipedica (p) mediana.

4. Rama de fagure cu golire din stup, conform revendicarii 1 si 3, caracterizati prin
aceea cii, modulul semialveolar mobil (3), similar constructiv modulului semialveolar fix (2),
este prevazut cu o nervurd centrald (r) pe care exista, la partea superioara si in mijloc un canal
(s), iar la partea inferioara o nervura (t), pozitionata in dreptul canalului (s), si cu doua siruri
de semialveole (u) inclinate si simetrice, semialveolele care au deschiderea spre partea
superioard avand cate o decupare (v), la unul din capete modulul mobil (3) fiind dotat cu o
proieminentd (w), de forma literei L, in care este practicat un orificiu (x) si care proieminentd
(w), la suprapunerea modulului (3) peste modulul fix (2), pitrunde in decuparea lui
paralelipipedica (p).

5. Rama de fagure cu golire din stup, conform revendicérii 1 si 3, caracterizati prin
aceea cii, rezervorul de colectare (4) este marginit pe lateralele lungi de niste pereti care se
termind la partea superioard cu o zona dintatd (y), similard ca forma riglelor dintate (b) ale
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capacului (1), iar la capete este inchis de niste pereti plani (z si @) pe care sunt previzute niste
perechi de bosaje (B), corelate ca dimensiuni, forma si pozitie cu bosajele (c) ale capacului de
ramd (1) si cu bosajele (g) ale modulului semialveolar fix (2), in peretele plan (z) fiind
prevazut un orificiu (y) pentru montarea tevii de golire (5).

6. Rama de fagure cu golire din stup, conform revendicérii 1, 3 si 4, caracterizata
prin aceea ca, ansamblul format de sirurile de module semialveolare mobile (3) unite prin tija
de manevra (8) este deplasabil pe orizontald, in limitele unei distante de o jumatate de alveola,
datorita proieminentelor (w) cu care modulele (3) sunt prevézute si care patrund in decupérile
paralelipipedice (p) ale modulelor fixe (2), o ghidare suplimentard realizdndu-se prin
intermediul canalelor (m si s) si a nervurilor (n si t), in cazul extinderii lungimii ramei avand
loc deschiderea decuparilor (k si v) ale modulelor (2 si 3) pentru a ldsa mierea sd curgd din
alveole in jos spre rezervorul de colectare (4), iar in cazul restrangerii lungimii realizandu-se
inchiderea acelorasi decupari (k si v) si a reformarii alveolelor hexagonale ale ansamblului.
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