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9 MASINA AUTOMATA PENTRU FABRICAREA COVRIGEILOR

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o masina cu actionare automata
sau manuala, destinata fabricarii covrigeilor, realizata
din inox alimentar, care este dirijatda de un singur
lucrator, marind astfel substantial randamentul masinii
si, implicit, costurile de productie. Masina conform
inventiei este alcatuitd din masa (1) masinii, un suport
(2) de matrite pentru covrigei, o banda (3) transportoare
pentru aluat, un motor (4) cu reductor, alimentat de la
o sursa de curent de 220 V, pentru actionarea supor-
tului (2) de matrite, un motor (56) cu reductor, pentru
actionarea benzii (3) transportoare, niste role (6) pentru
presarea aluatului in matrite, doi cilindri (11) pneu-
matici, pentru aruncarea resturilor de aluat intr-un locas
(7) de colectare a resturilor care sunt adunate si refo-
losite, un suport (8) pentru tava, un suport (10) pentru
cilindri pneumatici, doi cilindri (12) pneumatici care
imping covrigeii copti in tava de colectare, un distri-
buitor (13) de aer, un fascicul (14) de lumina care da
semnalul de pornire a suportului (2) de matrite catre
aluatul asezat pe banda (3) transportoare, un senzor
(15), un ecran (17) electric pentru numararea stan-
tarilor, un panou (16) electric si o telecomanda (9)
pentru actionarea manuala a masinii.
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Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
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Magsind automati pentru fabricarea covrigeilor

Inventia se referd la o masina pentru fabricarea covrigeilor.

Este cunoscutd metoda manuala si cea de stantare a foliei de aluat, care au doud
dezavantaje: timp indelungat pana la obtinerea produsului finit si costuri mai ridicate,
datorita randamentului scézut pe timp-lucru.

Aceste circumstante au determinat realizarea unei masini automate cu randament
crescut si productivitate marita.

Scopul inventiei a fost de a se introduce in procesul de fabricare a covrigeilor un
utilaj care sa reducd numarul de personal care activeazi in procesul de fabricare,
obtinerea de produse finite cu aspect superior fatd de produsele in care activitatea
manuald produce deformari pe produs finit.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unei masini automate pentru
fabricarea covrigeilor de dimensiuni egale si cu un randament crescut, fiind dirijat
de o singura persoand, contrar folosirii a gase- sapte persoane pentru obtinerea
aceleasi cantititi in 24 de ore.

Masina automata de fabricare a covrigeilor este alcatuitd dintr-un sistem automat care
transmite unui motor electric miscérile de antrenare, cét si de stantare, eliminare
resturi-surplusuri si depozitare in tivi pentru coacere a covrigeilor.

La realizarea masinii s-a tinut cont de reglementarile din legislatia in vigoare pentru
industria alimentara, fiind realizat din inox.

La conceperea maginii s-a {inut cont ca ea sa poatd functiona automat §i manual.
Aceasti realizare se obtine printr-un sistem de telecomanda.

Componentele masinii-fig.1.:

Masa masinii
Suport matrita covrigei
Banda transportoare aluat
Motor cu reductor pentru actionarea suportului (2)
Motor cu reductor pentru actionarea benzii (3)
Rola pentru presare
Loc colectare resturi
. Suport tava
. Telecomanda
10. Suport cilindrii pneumatici
11. Cilindrii pentru indepartare resturi
12. Cilindrii pentru indepartarea covrigeilor
13. Distrubuitor aer
14. Bariera fascicul lumina
15. Senzor
16. Panov electric
17.Ecran electric numarator stantari.
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Descrierea maginii:

Masina este alimentat de la o surséd de 220 V, si un compresor pentru aer comprimat.
Magsina este astfel conceputd sé se poatd lucra atat in mod automat, cit si manual,
pentru acesta este un dispozitiv pentru a selecta optiunea, iar pentru optiunea manual
este o telecomanda cu care se pot da comezile dorite.

Matritele sunt activate a cite doua cilindrii pneumatici, doud pentru resturi (12), doud
pentru covrigei (13). Suportul de matrite (2) este pusd in miscare stanga-dreapta cu
ajutorul unui motor trifazic, sursa fiind asiguratd de un convertizor 220V-380V.
Banda transportoare a aluatului (3) este pusd in migcare de un motor cu reductor de
12 V.

La terminarea lucrului se va deconecta de la sursi si de la recipientul de aer pentru a
putea curata matrita in siguranta.

Magina este echipat cu roti mobile, cu frand pentru a permite mutarea acestuia cu
usurinta.

Din profil masina se prezintd cu unele componente vizibile (fig.3)

Punere in functiune

Se alimenteaza la o sursa de 220 V, iar furtunul de aer se racordeaza la recipientul de
aer.

Intrerupitorul general (fig.4-1) de pe tablou se comuti in pozitia (ON), se selecteazi
modul automat de pe intrerupéator (fig4-2)

Aluatul prelaminat la dimensiunea 600*400*7, se aseaza pe banda transportoare (3-
fig.1), se apasd butonul (1-fig.4), suportul de matrite (fig.1-2) porneste cétre
punctul(A-fig.2)inceputul ciclului-fig.2.

In momentul in care suportul a ajuns in punctul A-fig.2porneste banda transportoare,
la intreruperea fasciculului de lumind din punctul B-fig.2 porneste suportul de matrite
catre punctul B intdlnindu-se cu aluatul de pe banda, presandu-se in forma,unde
rolele pentru presare preseazd complet aluatul in matrite.

Suportul de matrite se opreste cu ajutorul unui senzor in punctul C-fig.2, se
actioneaza cilindrii pneumatici (11-fig.1) aruncénd resturile din matrita in locul de
colectare a aluatului (care in urmai este adunat si refolosit).

Dupd ce se indepdrteaza resturile, suportul porneste mai departe pand la punctul (D-
fig.2), unde este deja asezat o tava iar la oprirea suportului, cilindrii pneumatici (12-
fig.1) imping covrigeii pe tava.

Masa suportului de matritd porneste spre punctul (A-fig.2) si se preia ciclul.

In modul manual migcarea mesei suport se dirijeazi de pe telecomandi pentru
dreapta si stanga.

Banda transportoare se porneste cu butonul fig.5

Resturile sunt indepartate cu butonul fig.5

Covrigeii sunt indepartate cu butonul fig.5

di B

2



A-2015--00g05-
10 -11- 2005

Revendicari

1. Magsina automata pentru fabricarea covrigeilor caracterizati prin aceea ci este
alcatuitd din componente de suport i banda transportare (1), elemente de
comanda (4 si 5), motor electric (3), sistem pneumatic (10), cat si cilindrii
pentru indepartat covrigei (12), senzor (15), distribuitor aer (13), ecran electri
numdrator stantari (17).

2. Poate functiona automat sau manual.
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