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4 SISTEM DE ETANSARE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un sistem de etansare a stuturilor,
pe suprafata cilindricd exterioard a acestora, actionat
de un cilindru pneumatic, ce asigura atat deplasarea in
vederea pozitionarii pe stut, cat si etansarea propriu-
zisd, care poate fi utilizat in industria auto, la constructia
echipamentelor complexe specializate de control la
etanseitate a galeriilor. Sistemul de etansare, conform
inventiei, are in componenta un corp (1) exterior, de
forma tubulara, in interiorul caruia este pozitionata o
garnitura (2) din cauciuc, ce se poate deforma sub acti-
unea unui impingator (3) montat alunecator si in pozitie
retrasa Tn acelasi corp (1), prin intermediul unui arc (4)
elicoidal de compresiune, si al unui stift (5) cilindric de
limitare si pozitionare, stift (5) care strabate transversal
impingatorul (3) si corpul (1), fiind montat presat in
impingétor (3), ale carui capete pot culisa in doua gauri
alungite, practicate axial-simetric in corp (1), atat corpul
(1), cét si impingatorul (3) putand fi prevazute cu gauri
axiale frontale, in vederea pozitiondrii pe stut, iar
subansamblul format din corp (1), garnitura (2), impin-
gator (3), arc (4) si stift (5) este fixat pe o tija (7) a unui
cilindru pneumatic, capatul filetat al tijei (7) fiind fixat in
impingétor (3), care este prevazut Tn acest scop cu o
gaura axiala filetata, practicatad la capatul posterior,
partea din spate a corpului (1) deplasandu-se in inte-

riorul unui opritor (6) de forma tubulara, prevazut la
capatul anterior cu un umar frontal interior, de blocare,
iar la capatul posterior, cu un filet interior, prin inter-
mediul caruia este fixat pe gulerul filetat al unui capac
(9) anterior al aceluiasi cilindru pneumatic, pozitionarea
si blocarea opritorului (6) pe gulerul capacului (9) fiind
realizata cu ajutorul unei contrapiulite (8), cilindrul pneu-
matic mai avand in compunere un corp (12), un capac
(19) posterior, un piston (14) fixat de tija (7) cu ajutorul
unei saibe (17) si al unei piulite (18).
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Inventia se referd la un sistem de etansare a stuturilor, pe suprafata
cililndrica exterioard a acestora, sistemul fiind actionat de un cilindru
pneumatic care asigura atdt deplasarea in vederea pozitionarii pe stut, cat si
etangarea propriu-zisa. Sistemul de etansare poate fi utilizat in industria auto,
la constructia echipamentelor complexe specializate de control la etangeitate a
galeriilor, carcaselor sau capacelor prevazute cu astfel de stuturi si care sunt
realizate prin turnare din aliaje de aluminiu, sau sunt realizate prin injectie
din materiale plastice.

Sunt cunoscute o serie de solutii constructive la care etansarea pentru
astfel de repere se realizeazd prin apdsarea unui disc de cauciuc pe muchia
circulara frontald a stutului, sau prin introducerea in interiorul stutului a
unui inel din cauciuc si expandarea acestuia, astfel incdt etansarea sa se
realizeze pe suprafata cilindricd interioara. In multe aplicatii aceste solutii
prezintd o serie de dezavantaje. Astfel etansarea pe muchia frontala nu poate
fi utilizatd in situatia In care carcasele si stuturile nu sunt suficient de
rigide, acestea deformandu-se sub actiunea fortei de apdsare necesare si
implicit conducdnd la nerealizarea etansarii. Acest lucru este specific mai
ales carcaselor si stuturilor cu pereti subtiri realizate prin injectie din
materiale plastice. De asemenea solutia constructiva de etansare pe muchia
frontala nu poate fi utilizatd in cazul in care muchia frontald a stutului are
margini ascutite ce pot deteriora relativ repede discul de cauciuc, deoarece
dupd un numir oarecare de cicluri nu se mai realizeazi etansarea. in ceea
ce priveste etansarea pe suprafata interioarad a stutului prin expandarea unui
inel din cauciuc, aceastd solutie are dezavantajul ca in cazul stuturilor ce au
diametrele interioare relativ mici apar probleme de realizare constructiva,
solutia fiind utilizata in special pentru diametrele interioare mai mari.

Inventia de fatd inlatura dezavantajele mentionate anterior prin aceea
cd solutia constructivd asigurd realizarea etansarii pe suprafa exterioara a
stutului, prin deformarea elastica a unui inel din cauciuc de duritate si
dimensiuni adecvate, actionarea sistemului fiind realizatd cu ajutorul unui
singur cilindru pneumatic, care efectueazd mai intdi deplasarea in vederea
pozitiondrii pe stut si apoi etansarea propriu-zisd, la revenire operatiile fiind
realizate In ordine inversa.

Sistemul de etansare are in componentd un corp exterior de forma
tubulard, prevdzut la capatul anterior cu un orificiu axial de pozitionare pe
stut, ce dd nastere la un umdr frontal interior, iar la celdlalt capat cu un
guler de blocare, in interiorul caruia, sprijinindu-se pe umirul interior, este
pozitionatd o garniturd de tip inel ,,O0”, din cauciuc, care se poate deforma
sub actiunea unui impingadtor montat alunecdtor si precomprimat in pozitie
retrasa in acelasi corp exterior cu ajutorul unui arc elicoidal de compresiune




2 =2015--00775-
19 -10- 2015

stut, iar la celalalt capdt o gaurd filetatd pentru montarea pe o tija a unui
cilindrului pneumatic, partea din spate a corpului exterior deplasindu-se in
interiorul unui opritor de form& tubulard, prevézut la capatul anterior cu un
umar frontal interior de blocare, iar la capatul posterior cu un filet interior
pentru fixarea pe un guler filetat al unui capac anterior al cilindrului
pneumatic, pozitionarea si blocarea opritorului pe gulerul filetat al capacului
fiind realizatd cu ajutorul unei contrapiulite, iar dupad efectuarea deplasarii
elementelor de etansare 1n vederea pozitiondrii pe stut, corpul exterior este
blocat de opritor, moment in care are loc o scurtd deplasare relativi a
impingatorului fatd de corpul exterior, avind ca rezultat deformarea arcului
elicoidal de compresiune, deformarea garniturii din cauciuc si implicit
realizarea etansarii.

Sistemul de etansare conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- are o constructie relativ simpld, compactd, robustd si fiabila;

- pozitionarea capului de etansare pe stut si etansarea propriu-zisd se
realizeazd cu ajutorul unui singur cilindru pneumatic;

- etansarea se realizeazd pe suprafata exterioard a stutului, fard a
introduce deformatii suplimentare ale acestuia, sau a ale carcasei pe
care acestea sunt fixate;

- solutia se preteazd pentru o multitudine de variante dimensionale de
stuturi.

Se da In continuare un exemplu de realizare a inventiei in legaturd cu
figurile 1,2,3 si 4 care reprezintd: figura 1 reprezintd o sectiune axiald prin
sistemul de etansare aflat in pozitie retrasa, figura 2 reprezintd o sectiune
axiald partiala prin sistemul de etansare, surprins in momentul pozitionarii pe
stut si blocdrii corpului exterior de catre opritor, figura 3 reprezintd o
sectiune axiald partialda prin sistemul de etansare dupd realizarea etangarii,
respectiv dupd efectuarea intregii curse a cilindrului pneumatic, cu efectuarea
scurtei deplasari a impingatorului in raport cu corpul exterior si deformarea
garniturii de etansare, iar figura 4 reprezintd o vedere axionometricd a
sistemului de etansare. Conform figurii 1, sistemul de etansare are in
componentd un corp exterior 1 de formd tubulard in interiorul caruia,
sprijinindu-se pe un umar fontal, este pozitionatd o garnitura 2 de tip inel
»,O”, din cauciuc, care se poate deforma sub actiunea unui Tmpingitor 3,
montat alunecdtor §i in pozitie retrasd in acelasi corp exterior 1, prin
intermediul unui arc elicoidal de compresiune 4 si a unui stift cilindric 5 de
limitare §i pozitionare, stift ce strabate transversal impingédtorul 3 si corpul
exterior 1, fiind montat presat in impingator si ale cdrui capete pot culisa In
doud gauri alungite practicate axial — simetric In corpul exterior; atit corpul
exterior 1 cat si Impingdtorul 3 sunt prevdzute cu gauri axiale frontale in
vederea pozitiondrii pe stut; subansamblul format din corpul exterior 1,
garnitrura 2, impingdtorul 3, arcul elicoidal 4 si stiftul cilindric 5 este fixat
;ecﬂ;};;a 7 a unui cilindru pneumatic, capatul filetat al tijei 7 fiind fixat in
1 3 care este prevazut in acest scop cu o gauri axiald filetatd
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practicatd la capatul posterior; partea din spate a corpului exterior 1 se
deplaseazd 1in interiorul unui opritor 6 de formd tubulard, prevazut la
capdtul anterior cu un umar frontal interior de blocare, iar la capatul
posterior cu un filet interior, prin intermediul caruia este fixat pe gulerul
filetat al unui capac anterior 9 al aceluiasi cilindru pneumatic, pozitionarea si
blocarea opritorului 6 pe gulerul filetat al capacului 9 fiind realizatd cu
ajutorul unei contrapiulite 8; cilindrul pneumatic mai are in compunere un
corp 12, un capac posterior 19, un piston 14 fixat de tija 7 cu ajutorul unei
saibe plate 16, a unei saibe Grower 17 si a unei piulite 18, precum si
garniturile de etansare pozitiile 10, 11, 13 si 15.

In figura 2 este prezentat momentul in care are loc pozitionarea in
vederea etansarii unui stut 20, moment in care corpul exterior 1 este blocat
de opritorul 6, incepe deplasarea relativa a Tmpingatorului 3 in raport cu
corpul exterior 1 si respectiv comprimarea arcului elicoidal de compresiune
4 si deformarea garniturii 3. Deplasarea Tmpingatorului 3 In raport cu corpul
exterior 1 are loc panad cand pistonul 14 al cilindrului pneumatic ajunge la
capat de cursd, iar mdarimea acestei mici deplasiri se poate ajusta prin
pozitionarea corespunzatoare a opritorului 6 pe gulerul filetat al capacului
anterior 9, astfel incat deformarea garniturii 2 sd asigure o etansare
corespunzatoare. Figura 3 prezintd momentul in care cilindrul pneumatic a
ajuns la capat de cursd, impingatorul 3 a efectuat si el deplasarea 1n raport
cu corpul exterior 1, deformand garnitura 2 care, dupa cum se vede, asigura
un contact ferm pe suprafata cilindrica exterioard a stutului 20 si pe
suprafata frontald a impingatorului 3 realizdnd astfel etansarea.

Pe cursa de revenire are loc mai intdi deplasarea impingatorului 3 in
raport cu corpul exterior 1 pand cand stiftul cilindric 5 ajunge in contact
marginile gaurilor alungite practicate in corpul exterior, timp in care fortele
elastice din arcul elicoidal de compresiune 4 si din garnitura 2, deformata,
mentin copul exterior 1 in aceeasi pozitie, dupd care are loc iesirea
intregului subansamblu de etansare de pe stut si deplasarea de retragere
pana la capatul de cursd al cilindrului pneumatic.

In figura 4 este prezentati o vedere axionometrici a sistemului de
etansare in pozitie retrasd, 1n care se poate vedea modul de prindere a
capacelor pe corpul cilindrului pneumatic, capacele fiind fixate cu ajutorul a
cate patru suruburi cu cap cilindric si locas hexagonal.

Sistemul de etansare astfel conceput poate fi proiectat pentru etansarea
unei variate game dimensionale de stuturi de acest tip, respectiv stuturi ce
au suprafata cilindricd exterioara adecvatd unei astfel de etansari.
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REVENDICARI

Se rvendica sistemul de etangare caracterizat prin aceea ca are in
componentd un corp exterior (1) de forma tubulara, prevdazut la capatul
anterior cu un orificiu axial de pozitionare pe stut, ce da nastere la un
umdr frontal interior, iar la celdlalt capat cu un guler de blocare, in
interiorul caruia, sprijinindu-se pe umadrul interior, este pozitionatd o
garniturd (2) de tip inel ,,0”, din cauciuc, care se poate deforma sub actiunea
unui Tmpingétor (3) montat alunecdtor si precomprimat In pozitie retrasa In
acelagi corp exterior (1), cu ajutorul unui arc elicoidal de compresiune (4) si
a unui stift cilindric (5) de limitare, Tmpingétorul (3) avand practicat la capétul
anterior, in zona de etansare, un orificiu axial in vederea pozitionarii pe
stut, iar la celalalt capat o gaurd filetatd pentru montarea pe o tija (7)a unui
cilindrului pneumatic, partea din spate a corpului exterior (1) deplasindu-se in
interiorul unui opritor (6) de formd tubulard, prevdzut la capitul anterior cu
un umar frontal interior de blocare, iar la capatul posterior cu un filet
interior pentru fixarea pe un guler filetat al unui capac anterior (9) al
cilindrului pneumatic, pozitionarea si blocarea opritorului (6) pe gulerul filetat
al capacului (9) fiind realizatd cu ajutorul unei contrapiulite (8), iar dupa
efectuarea deplasdrii elementelor de etansare in vederea pozitionarii pe stut,
corpul exterior (1) este blocat de opritorul (6), moment in care are loc o
scurta deplasare relativd a Impingatorului (3) fatd de corpul exterior (1), avand
ca rezultat deformarea arcului elicoidal de compresiune (4), deformarea
garniturii (2) din cauciuc si implicit realizarea etansarii, sistemul astfel
conceput realizand dintr-o singurd cursd a cilindrului pneumatic atét
deplasarea in vederea pozitiondrii pe stut cat si etansarea acestuia.
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