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499 APARAT PENTRU VOPSIT CANTURI

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un aparat pentru vopsit canturi
inguste, plane si convexe, a curelelor late si a benzilor
fabricate din piele sau alte materiale, avand latimea
maxima de 30 mm, prin aplicarea unei pelicule de
vopsea groasa, convexd, atat pe o suprafata plata, cat
si pe o suprafatd convexa, fard a produce scurgeri pe
suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte. Aparatul
conforminventiei are in componenta sa un dispozitiv de
vopsit alcatuit, la randul sau, dintr-un cilindru (1) de
vopsire, prevazut cu niste canale (6) circulare, diferite
ca dimensiune Tn adancimea (C) si latimea (B) lor, care
preia vopseaua sau adezivul alimentat, deasupra caruia
este montat un senzor (2) de proximitate, ce sesizeaza
cantitatea de vopsea sau adeziv din spatiul de
deasupra cilindrului (1) de vopsire si, in cazul in care
cantitatea de vopsea nu este suficienta, sesizeaza com-
presorul care porneste automat si impinge vopseaua
din bidon in spatiul de deasupra cilindrului (1) de
vopsire, o placa (3) de otel eliminand, in caz excesiv,
surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului (1) de
vopsire, placa (3) ce poate fi reglata prin intermediul
unor suruburi (4) de reglaj fin, in scopul realizarii unei
pelicule groase, convexa si uniforma pe canturile unei
piese (5), fara a produce scurgeri pe suprafetele late-
rale ale piesei vopsite inainte.
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APARAT PENTRU VOPSIT CANTURI

Inventia se referd la un aparat pentru vopsit canturi inguste, plane si convexe, a curelelor
late §i a benzilor fabricate din piele sau alte materiale, avand litimea maximi de 30 mm, prin
aplicarea unei pelicule de vopsea groasi, convexd, atat pe o suprafati plati cat si pe o suprafati

convexd, fird a produce scurgeri pe suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte.

Domeniul de aplicare al inventiei este industria pieldriei si a produselor din piele, pentru
finisarea articolelor din piele prin aplicarea de pelicule de vopsea pe canturi inguste, plane si
convexe, cu latimea maximé de 30 mm, rezultand yopsirea lor intr-un mod eficient si cu
precizie ridicata.

~

Sunt cunoscute mai multe aparate cu aceeasi aplicabilitate in domeniul aplicdrii de

adezivi sau vopsirii canturilor inguste din piele.

Exista un anumit tip de aparate de vopsit canturi din diferite materiale care functioneazi
pe principiul conform céruia, vopseaua este preluati si transportatd de o bandd , antrenati prin
intermediul unei roti rotativa, la care aplicarea vopselei pe canturile se face prin atingerea lor

cu aceastd bandi imbibati cu vopsea.

Un alt tip cunoscut de aparat pentru vopsit canturi  este acela la care, vopseaua este
aplicata in prima etapd pe un cilindru randalinat , cu mentiunea ci surplusul excesiv de vopsea
este eliminat de o placd intermediard, dupd care vopseaua este transmisd de pe cilindrul

randalinat pe cantul care intra in contact direct cu suprafaga randalinati a cilindrului.

fn ambele cazuri prezentate mai sus, aparatele de vopsit canturi din piele au ca principal
dezavantaj, faptul cd nu au posibilitatea de reglare find a cantiti{ii de vopsea transmisi pe
canturile din diferite materiale , astfel incit vopseaua aplicatd, ori di nastere la scurgeri pe
suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte , ori nu formeazi o peliculd groasd, convexi si

uniformi pe suprafata de vopsit.
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Problema tehnici pe care o rezolvi prezenta inventie consti in reglarea fin a cantititii de
vopsea ce se aplici pe canturile inguste, plane sau convexe ale benzilor din piele sau alte
materiale.

Inventia rezolvd problema tehnici propusd spre rezolvare si inldturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ci, in scopul realizirii unei pelicule groase, convexi si uniforma,
atat pe o suprafatii platad cat si pe o suprafati convexs, fird a produce scurgeri pe suprafetele
laterale ale piesei vopsite inainte, aparatul pentru vopsit canturi inguste beneficiazi de
posibilitatea regidrii peliculei de vopsea, aviand in componenta sa un dispozitiv de vopsit alctuit
dintr-un cilindru de vopsire, previdzut cu nigte canale circulare diferite ca dimensiune in
adancime , latimea lor i distanta intre ele, care preia vopseaua sau adezivul alimentat, deasupra
cdruia este montat un senzor de proximitate, care sesizeazi cantitatea de vopsea sau adeziv din
spatiul de deasupra cilindrului de vopsire §i in cazul in care cantitatea de vopsea nu este
suficientd, sesizeazi compresorul care porneste automat i impinge vopseaua din bidon in spatiul
de deasupra cilindrului de vopsire, o placi de ofel , care regieaza in caz excesiv surplusul de
vopsea sau de adeziv de pe suprafata cilindrului de vopsire, placd ce poate fi reglatd prin
intermediul unor suruburi de reglaj fin, in scopul realizéirii unei pelicule groase, convexi gi
uniformé pe canturile piesei, fard a produce scurgeri pe suprafetele laterale ale piesei vopsite
inainte. Aparatul are in dotare un numar de cinci cilindri de vopsire prevazuti cu niste canale
circulare diferite ca dimensiune in adancimea, latimea lor si distanta intre ele, care pot fi utilizati
in functie de vascozitatea vopselei sau adezivului.

Inventia prezintd urmaitoarele avantaje:
- vopseaua aplicatd formeazé o peliculd groass, convex3 si uniforma atat pe o suprafati plata cat
si pe o suprafati convexa.
- vopseaua nu genereazd scurgeri pe suprafetele laterale ale piesei vopsite Inainte.
- aparatul poate utiliza vopsele sau adezivi de vascozititi diferite.
- consum redus de vopsea

Se dd mai jos, un exemplu de realizare a inventiei, in legiturd si cu figurile 1, 2 si 3 care
reprezinti:

Fig. 1 - vedere in plan vertical a dispozitivului de vopsire;

Fig. 2 - sectiune prin aparatul pentru vopsit canturi inguste;

Fig. 3.1- sectiune dupa planul A-A prin cilindrul de vopsire;

Fig. 3.2 — detaliu cilindru de vopsire. /
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Inventia se referd la un aparat pentru vopsit canturi inguste, plane si convexe, a curelelor
late si a benzilor fabricate din piele sau alte materiale, avind lafimea maxim3 de 30 mm, prin
aplicarea unei pelicule de vopsea groas#, convex4, atit pe o suprafati plati cét si pe o suprafati
convexd, aparat care este alctuit in principal dintr-un motor electric , un dispozitiv de vopsire si
un compresor de aer. A

Conform fig.2, dispozitivul de vopsire este alcatuit dintr-un cilindru de vopsire 1, care
preia vopseaua sau adezivul alimentat, un senzor de proximitate 2, care sesizeazi cantitatea de
vopsea sau adeziv din spatiul de deasupra cilindrului de vopsire 1, o placi de otel 3, care exclude
surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului de vopsire 1, care poate fi reglati prin intermediul
a doud suruburi de reglaj fin 4.

Conform fig.3, cilindrul de vopsire 1, este prevdzut cu nigte canale circulare 6 , cu
adancimea C cuprinsi intre 0,1-1,2 mm, l4timea B cuprinsd intre 0,2-3 mm si distanta A intre ele
0,5-5 mm.

La pornire, motorul electric actioneaz dispozitivul de vopsire prin punerea in migcare de
rotatie a cilindrului de vopsire 1, canale circulare 6, diferite ca dimensiune in adancimea si
latimea lor, preludnd vopseaua sau adezivul alimentat, deasupra ciruia este montat senzorul de
proximitate 2, care sesizeazi cantitatea de vopsea sau adeziv din spatiul de deasupra cilindrului
de vopsire 1, iar atunci cdnd vopseaua nu este suficientd, un compresor de aer se pornegte
automat §i pompeaza aer in bidonul de vopsea.

Presiunea aerului din bidon impinge vopseaua printr-un furtun in spatiul de deasupra
cilindrului de vopsire 1, care umple canelurile cilindrice 6 si spatiul inchis prin intermediul plicii
de otel 3, ce are rolul de a exclude surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului 1, cu
posibilitatea ei de reglare prin intermediul a doud suruburi 4 de reglaj fin , in scopul realizirii
unei pelicule de vopsea groase, convexa si uniforma.

Reglarea grosimii stratului de vopsea sau adeziv aplicat pe canturile inguste, plane si
convexe se face avand in vedere vascozitatea diferiti a vopselelor sau a adezivilor, utilizarea
cilindrului de vopsire 1, potrivit distantei A dintre canelele circulare cu mirimea cuprinsi intre
0,5-5mm, latimea B a canalelor circulare cu mirimea cuprinsi intre 0,2-3mm si adancimea C
canalelor circulare , cu mirimea cuprinsd intre 0,1-1,2mm ca i utilizarea suruburilor de reglaj
fin 4.

.
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Aplicarea vopselei sau adezivului respectiv se realizeazi prin deplasarea suprafetei de
vopsit a piesei 5, la limita inferioard a suprafetei cilindrului de vopsit 1, care prin forfa de
adeziune extrage vopseaua din caneluri, forménd o pelicula groasi, convexi si uniformi pe
canturile piesei, atit pe o suprafat3 plati cét si pe o suprafati convex3, fari a produce scurgeri pe

suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte.
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REVENDICARI

. Aparat pentru vopsit canturi inguste previzut cu motor electric , dispozitiv de vopsire gi
compresor de aer, caracterizat prin aceea ci dispozitivul de vopsit este alcétuit dintr-un
cilindru de vopsire (1) care preia vopseaua sau adezivul alimentat deasupra c#ruia este
montat un senzor de proximitate (2), care sesizeazi cantitatea de vopsea sau adeziv din
spatiul de deasupra cilindrului de vopsire (1) §i o placd de ofel (3), care in caz excesiv,
elimind surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului de vopsire (1), prin reglarea

acesteia cu doud suruburi (4) de reglaj fin.

. Aparat pentru vopsit canturi inguste, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci
cilindrul de vopsire (1) este previizut cu niste canale circulare (6) ce au adancimea (C)
cuprinsé intre 0,1-1,2mm, la{imea (B) cuprinsi intre 0,2-3mm si distanta (A) intre canale

cuprinsa intre 0,5-5mm.

. Aparat pehtru vopsit canturi inguste, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ca
senzorul de proximitate (2), sesizeazi cantitatea de vopsea sau adeziv din spafiul de
deasupra cilindrului de vopsire (1), care in cazul in care cantitatea de vopsea nu este
suficientd, sesizeazi compresorul care porneste automat §i prin intermediul ciruia,

vopseaua din bidon este impinsi in spatiul de deasupra cilindrului de vopsire (1).

5
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Fig.1 fig.2

Fig.3.1 fig.3.2
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