


APARAT PENTRU VOPSIT CANTURI 

Inventia se refera la un aparat pentru vopsit canturi inguste, plane si convexe, a curelelor 

late ~i a benzilor fabricate din piele sau alte materiale, avand latimea maxima de 30 mm, prin 

aplicarea unei pelicule de vopsea groasa, convexa, atat pe 0 suprafata plata cat ~i pe 0 suprafata 

convexa, tara a produce scurgeri pe suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte. 

Domeniul de aplicare al inventiei este industria pielariei ~i a produselor din piele, pentru 

finisarea articolelor din piele prin aplicarea de pelicule de vopsea pe canturi inguste, plane ~i 

convexe, cu latimea maxima de 30 mm, rezultand vopsirea lor intr-un mod eficient ~i cu 

precizie ridicata. 

Sunt cunoscute mai multe aparate cu aceea~i aplicabilitate in domeniul aplicarii de 

adezivi sau vopsirii canturilor inguste din piele. 

Exista un anumit tip de aparate de vopsit canturi din diferite materiale care functioneaza 

pe principiul conform caruia, vopseaua este preluata ~i transportata de 0 banda ,antrenata prin 

intermediul unei roti rotativa, la care aplicarea vopselei pe canturile se face prin atingerea lor 

cu aceasta banda imbibata cu vopsea. 

Un alt tip cunoscut de aparat pentru vopsit canturi este acela la care, vopseaua este 

aplicata in prima etapa pe un cilindru randalinat ,cu mentiunea ca surplusul excesiv de vopsea 

este eliminat de 0 placa intermediara, dupa care vopseaua este transmisa de pe cilindrul 

randalinat pe cantul care intra in contact direct cu suprafata randalinata a cilindrului. 

In ambe1e cazuri prezentate mai sus, aparatele de vopsit canturi din piele au ca principal 

dezavantaj, faptul ca nu au posibilitatea de reglare fina a cantitatii de vopsea transmisa pe 

canturile din diferite materiale , astfel incat vopseaua aplicata, ori da na~tere la scurgeri pe 

suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte , ori nu formeaza 0 pelicula groasa, convexa ~i 

uniforma pe suprafata de vopsit. 
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Problema tehnic! pe care 0 rezolv! prezenta invenlie consm in reglarea rrn! a cantimlii de 

vopsea ce se aplic! pe canturile inguste, plane sau convexe ale benzilor din piele sau alte 

materiale. 

Inventia rezolv! problema tehnic! propus! spre rezolvare ~i inl!turn dezavantajele 

menlionate mai sus prin aceea c!, in scopul realiz!rii unei pelicule groase, convex! ~i uniform!, 

atat pe 0 suprafata. plat! cat ~i pe 0 suprafata. convex!, tara a produce scurgeri pe suprafetele 

laterale ale piesei vopsite inainte, aparatul pentru vopsit canturi inguste beneficiaz! de 

posibilitatea regl!rii peliculei de vopsea, avand in componenta sa un dispozitiv de vopsit alc!tuit 

dintr-un cilindru de vopsire, prev!zut cu ni~te canale circulare diferite ca dimensiune in 

adancime , l!limea lor ~i distanta intre ele, care preia vopseaua sau adeziwl alimentat, deasupra 

c!ruia este montat un senzor de proximitate, care sesizeaz! cantitatea de vopsea sau adeziv din 

spatiul de deasupra cilindrului de vopsire ,i in cazul in care cantitatea de vopsea nu este 

suficienm, sesizeaz! compresorul care pome~te automat ~i impinge vopseaua din bidon in spaliul 

de deasupra cilindrului de vopsire, 0 plac! de otel , care regleaza in caz excesiv surplusul de 

vopsea sau de adeziv de pe suprafata cilindrului de vopsire, plac! ce poate fi reglat! prin 

intermediul unor ~uruburi de reglaj fin, in scopul realiz!rii unei pelicule groase, convex! ~i 

uniform! pe canturile piesei, tara a produce scurgeri pe suprafelele laterale ale piesei vopsite 

inainte. Aparatul are in dotare un numar de cinci cilindri de vopsire prevazuti cu niste canale 

circulare diferite ca dimensiune in adancimea, latimea lor si distanta intre ele, care pot fi utilizati 

in functie de vascozitatea vopselei sau adeziwlui. 

Invenlia prezint! urm!toarele avantaje: 

- vopseaua aplicat! formeaz! 0 pelicul! groas!, convex! ~i uniform! amt pe 0 suprafata. plat! cat 

~i pe 0 suprafal! convex!. 

- vopseaua nu genereaz! scurgeri pe suprafelele Iaterale ale piesei vopsite inainte. 

- aparatuI poate utiliza vopsele sau adezivi de v8scozit!ti diferite. 

- consum redus de vopsea 

Se d! mai jos, un exemplu de realizare a inventiei, in leg!tur! ~i cu figurile 1, 2 ~i 3 care 

reprezint!: 

Fig. 1 - vedere in plan vertical a dispozitiwlui de vopsire; 

Fig. 2 - sectiune prin aparatul pentru vopsit canturi inguste; 

Fig. 3.1- sectiune dup! planul A-A prin cilindruI de vopsire; 

Fig. 3.2 detaliu cilindru de vopsire. 
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Inventia se refer! la un aparat pentru vopsit canturi inguste, plane ~i convexe, a curelelor 

late ~i a benzilor fabricate din piele sau alte materiale, avfuld latimea maxima de 30 mm, prin 

aplicarea unei pelicule de vopsea groasa, convexa, amt pe 0 suprafata plata cat ~i pe 0 suprafata 

convexa, aparat care este alcatuit in principal dintr-un motor electric, un dispozitiv de vopsire ~i 

un compresor de aero 

Conform fig.2, dispozitivul de vopsire este alcatuit dintr-un cilindru de vopsire 1, care 

preia vopseaua sau adezivul alimentat, un senzor de proximitate 2, care sesizeaza cantitatea de 

vopsea sau adeziv din spatiul de deasupra cilindrului de vopsire 1, 0 placa de otel 3, care exclude 

surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului de vopsire 1, care poate fi reglata prin intermediul 

a doua ~uruburi de reglaj fm 4. 

Conform fig.3, cilindrul de vopsire 1, este prevazut cu ni~te canale circulare 6 , cu 

adfulcimea C cuprinsa intre 0,1-1,2 mm, latimea B cuprinsa intre 0,2-3 mm ~i distanta A intre ele 

0,5-5 mm. 

La pomire, motorul electric acponeaza dispozitivul de vopsire prin punerea in mi~care de 

rotape a cilindrului de vopsire 1, canale circulare 6, diferite ca dimensiune in adfulcimea si 

latimea lor, prelufuld vopseaua sau adezivul alimentat, deasupra caruia este montat senzorul de 

proximitate 2, care sesizeaza cantitatea de vopsea sau adeziv din spatiul de deasupra cilindrului 

de vopsire 1, iar atunci cfuld vopseaua nu este suficienta, un compresor de aer se pome~te 

automat ~i pompeaza aer in bidonul de vopsea. 

Presiunea aerului din bidon impinge vopseaua printr-un furtun in spatiul de deasupra 

cilindrului de vopsire 1, care umple canelurile cilindrice 6 ~i spatiul inchis prin intermediul placii 

de otel 3, ce are rolul de a exclude surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului 1, cu 

posibilitatea ei de reglare prin intermediul a doua ~uruburi 4 de reglaj fin , in scopul realizarii 

unei pelicule de vopsea groase, convexa ~i uniforma. 

Reglarea grosimii stratului de vopsea sau adeziv aplicat pe canturile inguste, plane ~i 

convexe se face avfuld in vedere vru,cozitatea diferita a vopselelor sau a adezivilor, utilizarea 

cilindrului de vopsire 1, potrivit distantei A dintre canelele circulare cu marimea cuprinsa intre 

0,5-5mm, latimea B a canalelor circulare cu marimea cuprinsa intre 0,2-3mm ~i adfulcimea C 

canale lor circulare , cu marimea cuprinsa intre 0,1-1,2mm ca ~i utilizarea ~uruburilor de reglaj 

fin 4. 
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Aplicarea vopselei sau adezivului respectiv se realizeaza prin deplasarea suprafetei de 

vopsit a piesei 5, la limita inferioara a suprafetei cilindrului de vopsit 1, care prin foqa de 

adeziune extrage vopseaua din caneluri, formand 0 pelicula groasa, convexa ~i uniforma pe 

canturile piesei, atat pe 0 suprafata plata cat ~i pe 0 suprafata convexa, tara a produce scurgeri pe 

suprafetele laterale ale piesei vopsite inainte. 
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REVENDICARI 

1. 	 Aparat pentru vopsit canturi inguste prev~t cu motor electric , dispozitiv de vopsire ~i 

compresor de aer, caracterizat prin acees ca dispozitivul de vopsit este alcatuit dintr-un 

cilindru de vopsire (1) care preia vopseaua sau adezivul alimentat deasupra caruia este 

montat un senzor de proximitate (2), care sesizeaza cantitatea de vopsea sau adeziv din 

spatiul de deasupra cilindrului de vopsire (1) ~i 0 placa de otel (3), care in caz excesiv, 

elimina surplusul de vopsea de pe suprafata cilindrului de vopsire (1), prin reglarea 

acesteia cu doua ~uruburi (4) de reglaj fm. 

2. 	 Aparat pentru vopsit canturi inguste, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca 

cilindrul de vopsire (1) este prevazut cu ni~te canale circulare (6) ce au adancimea (C) 

cuprinsa intre O,I-I,2mm, latimea (B) cuprinsa intre O,2-3mm ~i distanta (A) intre canale 

cuprinsa intre O,5-5mm. 

3. 	 Aparat pentru vopsit canturi inguste, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca 

senzorul de proximitate (2), sesizeaza cantitatea de vopsea sau adeziv din spatiul de 

deasupra cilindrului de vopsire (1), care tn cazul in care cantitatea de vopsea nu este 

suficienta, sesizeaza compresorul care pome~te automat ~i prin intermediul caruia, 

vopseaua din bidon este impinsa in spatiul de deasupra cilindrului de vopsire (1). 
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Fig.l fig.2 

Fig.3.1 fig.3.2 
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