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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu si la un echipament
automat pentru debitarea unor segmente de lungime
constantd, din semifabricate lungi din lemn, avénd
sectiune circulara sau paralelipipedica. Procedeul con-
form inventiei constd in modificarea unui dispozitiv
universal clasic, de strung, intr-un dispozitiv de
strAngere/desfacere a bacurilor acestuia, care, in timpul
cursei de deplasare spre panza unuifierastrau circular,
asiguré strAngerea si rigidizarea puternicd a unui
semifabricat cilindric lung, din lemn, de catre bacurile
dispozitivului de strdngere/ desfacere, ca urmare a
angrenarii unui pinion cilindric, apartindnd dispozitivului
universal de strung modificat cu o cremaliera statica, iar
in timpul cursei derevenire, asigura desfacerea bacu-
rilor dispozitivului de strangere/desfacere si eliberarea
semifabricatului, ca urmare a rotirii pinionului cilindric in
sens contrar cursei directe, permitand in felul acesta
realizarea avansului gravitational sub greutate proprie
a semifabricatului de lemn, péna la atingerea unei mese
limitatoare de catre acesta. Echipamentul conform
inventiei este compus dintr-un batiu (4) din fonta sau
otel, pe care este montat un sistem de deplasare a unui
semifabricat (2) cilindric, lung, din lemn, cu ajutorul unui
cilindru (21) pneumatic si al unei mese (22) mobile,
dintr-o pénza (6) de fierastrdu circular si dintr-un
dispozitiv (11) de strangere/ desfacere, avénd ca baza
un dispozitiv universal de strung, la care unul dintre

Ventilator

cele trei pinioane conice clasice este Tnlocuit cu un
arbore de angrenare avand, la un capat exterior, un
pinion (15) cilindric dintat, in angrenare cu o cremaliera
(16) statica, si intr-un capatinterior, un pinion (13) conic
dintat, in angrenare cu o coroana (14) dintata
apartindnd dispozitivului (11) de strAngere/desfacere.

Revendicari: 2
Figuri: 6
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PROCEDEU SI ECHIPAMENT AUTOMAT DE DEBITARE

Inventia se refera la un procedeu si la un echipament automat destinat taierii
automate a unor segmente de grosime constantd din semifabricate lungi de lemn
avind sectiune circulara sau paralelipipedica.

In vederea taierii rapide a unor segmente de grosime constantd din
semifabricate lungi de lemn autorilor le este cunoscutd o solutie proprie descrisa
in propunerea de inventie intitulatd ,Masind automata de debitat * , Dosar OSIM,
A00316/2012, Autor Alexuc Florin - Cristian. In cadrul acestei inventii este
conceput un sistem automat de rigidizare al semifabricatului realizat cu ajutorul
unui motor pneumatic liniar care roteste n ambele sensuri  unul din cele trei
pinioane ale unui dispozitiv universal de strung realiZnd prin aceasta sténgerea
semifabricatului intre bacuri inainte de taiere respectiv desfacerea a bacurilor dupa
taiere asiguénd prin ultima operatie avansul gravitational al semifabricatului pind pe
masa de lucru in vederea unei noi taieri.

Principalul dezavantaj al masinii descrise in propunerea de inventie
mentionatd 1l constituie faptul ca are o constructie si o cinematicd complexa si un
pret de cost ridicat deoarece foloseste doua circuite pneumatice.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia consta 1in realizarea unui
procedeu si a unui echipament automat simplu si de mare productivitate pentru
taierea unor segmente de grosime constanta si prestabilitad din semifabricate lungi
de lemn.

Procedeul conform inventiei constd in adaptarea unui dispozitiv de sténgere,
de tip universal de strung, in asa fel inét acesta sa execute automat funciiile de
sténgere/ desfacere a bacurilor sale prin actionarea mecanica a unui pinion conic a
universalului. Prin acest procedeu se asigurd in timpul cursei de deplasare
pneumaticd a semifabricatului spre pinza ferastraului circular sténgerea  si
rigidizarea puternici a acestuia de céatre bacurile universalului, iar in tipul
cursei de revenire se asigurad retragerea bacurilor universalului realizZndu-se
avansul gravitational al semifabricatului pind la nivelui mesei de lucru in vederea
unei noi taieri.

Echipamentul conform inventiei este format dintr-un batiu din fonta sau din
otel pe care este montata o structura mixtd mecanica electrica si pneumatica
formaté la @ndul ei dintr-un ferastrdu circular, un dispozitiv universal modificat o
masa mobild deplasatd pe un ghidaj coadd de @éndunica, un cilindru pneumatic
pentru deplasarea mesei mobile un releu electropneumatic si doua limitatoare de
cursa electrice. Originalitatea soluiei constd n modificarea adusa unui dispozitiv
universal de strung prin prelungirea unuia din cele trei pinioane conice de sténgere
ale bacurilor, din interiorul dispozitivului universal, cu un alt pinion cilindric dinfat
exterior universalului care angreneaza in timpul deplasarii dispozitivului universal,
inspre si dinspre pireza ferastraului circular, cu o cremalierd montata rigid sub
pinionul cilindric dintat. In felul acestain timpul cursei spre pinza ferastraului circular
are loc rotatia pinionului dintat spre dreapta provocnd sténgerea semifabricatului de
lemn de catre bacurile dispozitivului universal, iarin timpul cursei de revenire are
loc rotatia pinionului dintat spre sénga ceea ce duce la eliberarea semifabricatului
de dire bacuri si duce implicit la avansul gravitational al acestuia pind la nivelul
mesei de lucru
Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se_realizeaza un procedeu complet automat, de inaltd productivitate, fara
timpi morti, si fard pericol de accidentare pentru operator, destinat taierii
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automate a unor segmente de grosime constanta din semifabricate lungi de

lemn

- se realizeaza un echipament automat simplu si fiabil , cu pret de cost
scazut, care foloseste un singur circuit pneumatic pentru taierii automata a
unor segmente de grosime constantd din semifabricate lungi de lemn

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legaturd cu Fig.1;

Fig.2; Fig.3; Fig.4; Fig.5 Fig.6, care reprezinta:

Fig.1 - Vederea din fa{d a echipamentului de debitare

Fig.2 - Vederea de sus a echipamentului de debitare

Fig.3 - Detaliu privind sistemul de sténgere desfacere a dispozitivului universal

Fig.4 - Vedere laterald a detaliului privind sistemul de angrenare pinion dintat
cilindric - cremaliera statica

Fig.5 - Vedere din spate a detaliului privind sistemul de angrenare pinion din{at
cilindric - cremaliera statica

Fig.6 - Schema pneumaticd a echipamentului de debitare

Echipamentul de debitare a unor segmente 1 de lungime prestablllte din
semifabricate 2 cilindrice lungi de lemn ghidate de un tub 3 metalic este format
dintr-un dintr-un batiu 4 din fonta sau otel pe care este montata o structurd mixta
mecanica electricad di pneumatica formata la éndul ei dintr-un motor electric 5, o
pinza 6 de ferastrdu circular, un sistem 7 de absorbtie, un sistem de antrenare in
compunerea caruia intra doua fulii 8si9, niste curele 10 trapezoidale, un dispozitiv
11 de sténgere/desfacere prevazut cu niste bacuri 12, un pinion 13 conic dintat, o
coroana 14 dintata folosita pentru deplasare a bacurilor 12, un pinion 15 cilindric
dintat, o cremaliera 16 fixa, un cadru 17, un stativ 18 de sustinere, un sistem de
deplasare si ghidare tip coadad de #éndunica format la @ndul lui dintr-o masa 19
superioara mobila, 0 masa 20 inferioara fixa, un cilindru 21 pneumatic, o tija 22 a
pistonului pneumatic, un electroventil 23 pneumatic, si doud contactoare K1 si K2
electrice limitatoare de cursa.

Modul operator este urmatorul: Dupa alimentarea dispozitivul universal de
sténgere/desfacere cu un semifabricat lung de lemn si actionarea intrerupatorului
electric ciclul de lucru este complet automat el desfasuéndu-se cu urméatorii pati:

1. Electroventilul 23 pneumatic comanda admisia aerului in cilindrul 21 pneumatic
care provoaca prin tija 22 a pistonului pneumatic deplasarea mesei 19
superioare de lucru, pe care se gaseste montat dispozitivul 11 de
sténgere/desfacere si semifabricatul 2 cilindric lung, spre pnza 6 a
ferastraului circular

2. Odata cu deplasarea dispozitivului 11 de sténgere/desfacere, spre pinza 6 a
ferastraului circular, pinionul 15 cilindric dinfat angreneaza cu cremaliera 16
rigidd provod@nd prin rotirea sa spre dreapta apropierea bacurilor 12 de
semifabricatul 2 urmatad de sténgerea si rigidizarea celui din urma astfel inGt
taiere cu pnza 6 de ferastrau circular sa fie de calitate

3. La contactul semifabricatului 2 lung de lemn cu pinza 6 a ferastraului circular,
are loc  tdierea din acesta a unui segment 1, de grosime constantad si
prestabilita

4. In continuarea cursei dispozitivului 11 de sténgere/desfacere, imediat dupa
ce a avut loc taierea segmentului 1 de grosime constanta din semifabricatul 2
lung de lemn, masa 19 superioard mobild atinge un contact K1 electric
limitator care comanda electroventilul 23 pneumatic care la éndul lui admite
aer in partea opusa a cilindrului 21 pneumatic provodnd retragerea tijei 22 a
pistonului pneumatic si inclusiv a dispozitivului 11 de sténgere/desfacere

5. In timpul retragerii dispozitivului 11 de stérgere/desfacere dinspre pinza 6 a
ferastraului circular inspre pozitia inifiald de plecare, pinionul 15 cilindric
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dintat angreneaza din nou cu cremaliera 16 provo@nd prin rotirea sa spre
sBnga distantarea bacurilor 12 de semifabricatul 2 lung de lemn ceea ce
permite avansul automat al acestuia, sub greutate proprie, @ la nivelul
mesei 19 superioare de lucru
6. Cursa de retragere este oprita de un contact K2 electric limitator care

comanda un nou ciclu de lucru conform punctului 1.

Ciclurile de Ilucru se continud automat pina la consumarea completd a

semifabricatului  cilindric lung. Singura interventie a operatorului consta in

alimentarea echipamentului cu un alt semifabricat.
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REVENDICARI

1. Procedeu automat de debitare, in compunerea caruia intra un dispozitiv
universal de strung, caracterizata prin aceea ca prin modificarea unui dispozitiv
universal clasic de strung se realizeaza un alt dispozitiv de sténgere/desfacere a
bacurilor acestuia, care in timpul cursei de deplasare spre pinza a unui ferastrau
circular asigurd sténgerea si rigidizarea puternicd a semifabricatului cilindric lung
de lemn de catre bacurile dispozitivul de sténgere/desfacere ca urmare a
angrendrii  unui pinion cilindric, apartirend dispozitivului universal de strung
modificat cu o cremaliera statica, iar in timpul cursei de revenire asigura
desfacerea bacurile dispozitivului de sténgere/desfacere si eliberarea
semifabricatului, ca urmare a rotirii a pinionului cilindric in sens contrar cursei
directe, permifnd in felul acesta realizarea avansului gravitafional sub greutate
proprie a semifabricatului de lemn pgina la atingerea unei mese limitatoare de catre
acesta.

2. Echipament automat de debitare automatd folosit pentru tdierea unor
segmente (1) de grosime constantd si prestabilitd din niste semifabricate (2)
cilindrice lungi din lemn este folositd o structura ce are in compunere un dispozitiv
(11) de sténgere/desfacere, conform inventiiei, caracterizat prin aceea ca unul din
cele trei pinioane conice clasice ale unui dispozitiv universal clasic de strung este
inlocuit cu un ansamblu mecanic ce prezintd la capatul exterior un pinion (15)
cilindric dinfat, in angrenare cu o cremalierd (16) statica, pinion ce se continua in
interiorul  dispozitivului universal de strung cu pinionul (13) conic dintat al
acestuia, cel din urma  gasindu-se in angrenare cu coroana (14) dinfatd de
deplasare n sens de sténgere sauin sens de desfacere a bacurilor (12)
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