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RO 130835 B1

Inventia se refera la un dispozitiv pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de apa,
in vederea pozitionarii corecte a acestuia, in raport cu suprafata de lucru, sau care este
folosit la alte echipamente industriale, in situatii in care se impune realizarea unei deplasari
liniare, fara abateri, a unei unitati de lucru, cum ar fi la o instalatie de taiere cu oxigaz sau cu
plasma, la o instalatie de sudura sub strat de flux etc.

Domeniul tehnic in care poate fi folosita inventia este industria constructiilor de
masgini.

La instalatiile de prelucrare prin taiere cu jet de apa, existente in stadiul tehnicii,
exista diferite echipamente pentru actionarea, respectiv deplasarea pe verticala a capului de
taiere, care folosesc dispozitive sanie prevazute cu diferite ghidaje de tip coada de randunica
sau dreptunghiulare. La aceste tipuri de sanii, reglarea jocurilor initiale, precum si a celor
rezultate din uzura, ce apar la deplasarile saniei, se realizeaza prin strangerea unor ghidaje
cu ajutorul unor suruburi, astfel incat acestea sa preia jocurile existente.

Aceste operatii se fac periodic, deoarece functionarea dispozitivelor de tip sanie
necesita reglaje in special datoritd uzurilor.

Neefectuarea acestor operatii conduce la aparitia jocurilor, care au ca efect o
deplasare imprecisa a capului de taiere in timpul procesului de prelucrare.

Se cunoaste documentul US 7047857 B2 care se refera la o masina de taiere cu jet
de apa care are un ansamblu de transport al capului de taiere cu jet de apa este format
dintr-un corp de baza care se deplaseaza pe o sind compusa dintr-o bara superioara de
transport, o bara inferioara de transport si o pereche de pereti care se extind in diagonala
si se intalnesc de-a lungul unei muchii comune inferioare deasupra suprafetei superioare a
unui suport de baza triunghiular. O prima pereche de role este montata rotativ in linie pe bara
superioara si pe unul dintre pereti, iar a doua pereche de role este montata rotativ in linie cu
sina de pe celalalt perete. Astfel, perechile de role sunt inclinate una fata de cealalta pentru
a forma un unghi in forma de V de 90°, astfel incat perechile de role sunt fiecare inclinate
fata de suprafata superioara a suportului la unghiuri adiacente si opuse, de 45°, fata de o
linie verticala trasa prin centrul suprafetei superioare a lagarului. Elementele corpului de
baza, superior si inferior, sunt unite unul cu celalalt printr-o pereche de suruburi dispuse
vertical, paralel, si au niste suprafete netede care se extind printr-o glisiera si patrund prin
orificiile care trec prin elementele corpului de baza, iar in capetele suruburilor de sub
elementul inferior sunt ingurubate niste piulite. Capetele superioare ale suruburilor intra prin
niste gauri in elementul superior, iar niste arcuri inconjoara capetele superioare ale
suruburilor si sunt prinse prin comprimare intre capetele suruburilor si o suprafata superioara
a corpului de baza. In acest mod, elementul inferior de baza este tras in sus spre elementul
superior de baza, astfel incat rolele respective ale corpului de baza superior si inferior
transporta corpul de baza pe suprafetele de sustinere superioara si inferioara ale sinei.
Arcurile permit o migcare pe verticala a elementelor de baza, unul fatd de celalalt, de-a
lungul suruburilor, preluénd astfel toate neregularitatile care pot exista in sina de transport
pe toatd lungimea de deplasare a ansamblului de transport.

De asemenea, este cunoscut si documentul US 20100043501 A1 care se referé la
0 magina de taiere ce are un cadru de lucru constituit dintr-o pereche de umeri, care suntin
legaturd cu o banda transportoare (nereprezentatd in figurd) care se poate deplasa
transversal fatd de doua ghidaje ce se afla amplasate deasupra benzii transportoare si care
sunt conectate la cei doi umeri, iar capul de taiere este conectat la o prima pereche de
ghidaje care este montata pe un carucior ce se deplaseaza de-a lungul benzii transportoare
pe directia Y, iar prin intermediul unor alte doua ghidaje telescopice, se deplaseaza cutitul
de taiere pe directia X fatd de banda transportoare.
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Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea deplasarii capului
de taiere, al unei instalatii de taiere cu jet de apa, pentru realizarea unor piese prelucrate cu
precizia dimensionald necesara.

Dispozitivul pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de apa, conform inventiei, este
alcatuit dintr-un grup moto-reductor care roteste un surub conducator, ce transmite o miscare
de deplasare in plan vertical a unei piulite, solidara cu o articulatie sferica care se afla in
legatura cu o sanie. Dispozitivul este prevazut cu un grup de patru role care se rotesc doua
cate doua in lungul a doua coloane verticale de ghidare, iar fiecare rola se monteaza pe
sanie prin intermediul unui ansamblu de amortizare format dintr-un suport de rol3, fixat de
o tija filetatd, care culiseaza in plan orizontal, printr-un arc spiral, comprimat in interior, intre
latura saniei si o piulitéd cu o contrapiulitd care sunt ingurubate in tija filetatd, ansamblu de
amortizare ce preia toate abaterile transmise prin miscarea saniei, pe care se afla montat un
suport de fixare al capului de taiere, astfel incat miscarea capului de taiere cu jet de apa se
va face cu precizie.

Prin realizarea unor migcari de deplasare pe verticala a capului de taiere se obtine
o precizie dimensionald necesara pentru realizarea piesei prelucrate, deplasarea acesteia
realizédndu-se intr-un cdmp de tolerante impus, rezultd un produs final corespunzator din
punct de vedere al dimensiunilor geometrice si al formei.

Inventia propune o solutie constructiva a saniei port-cap de taiere, prin care se obtine
o deplasare a capului de taiere, care va avea ca efect incadrarea in campul de tolerante
impus de documentatia tehnica a pieselor prelucrate prin operatia de taiere cu jet de apa.

in componenta saniei dispozitivului exista un grup de patru role care se deplaseaza,
doua cate doud, in lungul a doua coloane de ghidare care alcatuiesc astfel, calea de rulare
a dispozitivului. Deplasarea saniei port-capului de taiere se face prin rotirea rolelor pe cele
doua coloane de ghidare. Se obtine astfel o miscare de deplasare fara frecare, efectul final
fiind o micgorare evidenta a uzurilor cailor de rulare.

Eventualele imprecizii ale paralelismului coloanelor de ghidare sunt preluate de cele
patru role care, prin solutia constructiva propusa, preiau aceste posibile erori care pot fi
datorate unui reglaj defectuos al paralelismului celor doua coloane ori pot fi datorate unor
imprecizii de prelucrare, sau ca rezultat al uzurii in timp a acestora.

Moto-reductorul de antrenare al saniei este fixat pe batiul instalatiei de taiere cu jet
de apa, iar migcarea de rotatie a arborelui reductorului se transmite, printr-un surub de
miscare, la o piulita care este fixata pe sanie prin intermediul unei articulatii sferice.

Pe sanie este fixat, de asemenea, un suport al capului de taiere, care este astfel
deplasabil pe verticalad, in vederea unei miscari de reglare a distantei. Prin aceasta miscare
se realizeaza o distanta, impusa de tehnologia de lucru, intre duza capului de taiere si
suprafata piesei de prelucrat.

in timpul operatiei de taiere cu jet de apa, capul de taiere executd deplasari pe
verticala, pentru mentinerea constanta a distantei duza - piesa de prelucrat.

Necesitatea acestor miscari de reglare se impune datorita calitatii suprafetei pieselor
de prelucrat, deoarece, in general, aceste suprafete au diferite rugozitati, ori mici deformatii,
chiar ne-paralelisme ale suprafetei de lucru, raportate la suprafata de agezare a materialului
de prelucrat.

in raport cu stadiul tehnicii, inventia revendicata prezintd urmatoarele avantaje:

- permite efectuarea deplasarii capului de taiere al unei instalatii de taiere cu jet de
apa, fara abateri, in sensul ca prin solutia propusa se preiau toate jocurile rezultate dintr-o
prelucrare necorespunzatoare, un montaj imprecis, sau datorate uzurilor;

- poate prelua, in timp, uzurile céilor de rulare, datorate unei functionari indelungate;
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- se vor obtine piese prelucrate cu abateri dimensionale care se vor incadra in
campul de tolerante indicat in documentatia tehnica a piesei ori pieselor;

- rugozitatea obtinuta va avea aceeasi valoare pe toata suprafata prelucrata;

- proportia pieselor prelucrate, necorespunzatoare din punct de vedere al calitatii
suprafetelor prelucrate sau din cel al preciziei dimensionale obtinute, raportate la totalitatea
pieselor prelucrate, va fi mai mic3;

- solutia propusa se va putea aplica, in industrie, la echipamente industriale, in cazul
in care se impune deplasarea liniarda (cu precizie controlatd), a unor subansamble
componente.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1...3, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere din spate a dispozitivului pentru actionarea unui cap de taiere cu jet
de ap3;

- fig. 2, vedere laterala a dispozitivului pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de
apa;

- fig. 3, vedere din spate a dispozitivului pentru actionarea unui cap de taiere cu jet
de apa.

Dispozitivul pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de apa este alcatuit dintr-un
grup moto-reductor 14 si 15 care roteste un surub conducator 18, ce transmite o miscare de
deplasare in plan vertical a unei piulite 20, solidara cu o articulatie sferica 19 care se afla in
legatura cu o sanie 13 si este prevazut cu un grup de patru role 11, care se rotesc doua céate
doua in lungul a doua coloane verticale de ghidare 2, iar fiecare rola 11 se monteaza pe
sanie 13 prin intermediul unui ansamblu de amortizare format dintr-un suport de rola 10, fixat
de o tija filetatd 12 care culiseaza in plan orizontal, printr-un arc spiral 6, comprimat in
interior, intre latura saniei 13 si o piulité cu o contrapiulita 8 si 9, insurubate in tija filetata 12,
ansamblu de amortizare ce preia toate abaterile transmise prin migcarea saniei 13, pe care
se afla montat un suport de fixare al capului de taiere 17, astfel incat migcarea capului de
taiere 17 cu jet de apa se va face cu precizie.

Dispozitivul pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de apa este fixat pe portalul
unei masini de taiere cu jet de apa, care asigura deplasarea in plan orizontal, axele OX si
QY, a acestuia si se compune din doua elemente rigide (placi) ale batiului, 1 si 4, din fig. 1,
pe care se fixeaza doua coloane de ghidare, 2, din fig. 1, respectiv 2, din fig. 3.

Aceste coloane asigura, prin fixarea pe placile batiului, 1 si 4, paralelismul necesar
pentru deplasarea trenului de roti de rulare, 11, din fig. 1. Ele se vor prelucra dintr-o bara
si se vor debita apoi la lungimea necesara.

De asemenea, pentru asigurarea preciziei de executie, placile 1 si 4, din fig. 1, se
vor prelucra corespunzator, ele fiind fixate pereche, pe aceeasi masina unealta.

Cele patru role au profilul prelucrat, pentru deplasarea pe verticala, in contact cu cele
doua coloane. Se precizeaza faptul ca deplasarea pe verticala a rolelor in raport cu
coloanele de ghidare se realizeaza prin contact dublu punctiform si astfel se elimina frecarea
care ar aparea in situatia deplasarilor clasice, folosind ghidaje. Astfel, uzura acestui
ansamblu este redusa si nu conduce la aparitia abaterilor de forma, ca efect al deplasarii
capului de taiere, in timpul procesului de prelucrare prin taiere cu jet de apa.

Rolele sunt fixate intr-un suport al rolelor 10. Constructiv, fiecare suport are in
componenta o tija 12. Aceasta tija 12 culiseaza in corpul saniei 13. Ghidarea tijei 12 in raport
cu corpul saniei 13 este obfinut prin intermediul unei bucse de ghidare 3 fixata pe corpul
saniei 13.
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in componenta suportului rolelor 10 se regasesc doud saibe 5 si 7, intre care se
fixeaza, pe tija 12, un arc spiral 6, respectiv o piulita cu o contrapiulita, 8 si 9. Se precizeaza
ca cele patru arcuri vor fi montate pretensionat. Existenta, inca de la inceput sau dupa o
functionare indelungatda, a unor eventuale abateri de pozitie si/sau forma& impune o
pretensionare diferentiatd a acestor arcuri 6, corespunzatoare la nivelul fiecarei role de
ghidare 11.

Astfel, in migcarea de deplasare pe verticala a saniei 13, printr-o eventualaimprecizie
de paralelism obtinuta ca urmare a prelucrarii necorespunzatoare a placilor 1 si 4 ale batiului
sau ale coloanelor 2, ori datorate uzurii in timp a coloanelor si/sau rolelor, este preluata de
suporturile rolelor 10 printr-o deplasare controlatd, datorata alegerii solutiei constructive in
plan orizontal a tijelor 12, iar in acest mod migcarea saniei pe verticala este controlata si
mentinuta in parametrii necesari.

in componenta dispozitivului pentru actionarea unui cap de tdiere cu jet de ap& exista
un motor electric 14, un reductor de turatie 15, o piulitd 20, un surub de miscare 18, o
articulatie sferica 19, si doua bride 16. Miscarea de rotatie a arborelui de iesire al
reductorului 15 se transmite surubului de migcare18. Piulita 20 se deplaseaza pe verticalg,
fiind fixata, prin intermediul articulatiei sferice 19, de corpul saniei 13. Grupul de antrenare,
motor electric, reductor de turatie, 14 si 15, este fixat pe placa superioara 1, a batiului
dispozitivului, cu ajutorul bridelor 16, iar in acest mod, miscarea de rotatie a arborelui de
iesire al reductorului 15 conduce la o miscare pe verticala (sus-jos) a saniei 13.

Pe sania 13 se afla fixat, de asemenea, suportul capului de lucru 17, iar in cadrul
operatiei de taiere cu jet de apa, capul de taiere executa o miscare de apropiere de suprafata
materialului de prelucrat pana la o distanta de cativa milimetri, impusa de tehnologia de lucru
(in general, distanta fiind cuprinsa intre 1,8 si 2,8 mm). Dupa inceperea operatiilor de taiere,
avand in vedere ca distanta dintre duza capului de taiere si suprafata superioara a
materialului de prelucrat trebuie sa fie constantd, capul de taiere trebuie sa execute pe
verticala niste miscari de mentinere constanta a distantei prescrise de tehnologia de lucru.
Aceste miscari, sunt necesare, avand in vedere ca suprafata de lucru a materialului de
prelucrat are abateri de la planeitate, de la paralelismul celor doua fete ale materialului.
Aceste abateri sunt curente si se datoreaza procesului de laminare si/sau de debitare a
semifabricatelor, precum si datorate manipularilor si transportului.

Inventia, prin solufia propusa, rezolva aceasta problema, a necesitatii unor miscari
de reglaj al distantei in timpul operatiei de taiere, care au valori mici, in general, dar sunt
continue gi necesare.

Aceste migcari trebuie sa fie precise, adicd sa nu conduca la abateri de la
verticalitatea axei longitudinale a duzei capului de lucru, de taiere cu jet de apa.

Aceasta conditie este impusad de necesitatea ca atat din punct de vedere
dimensional, cat si al calitatii taieturii, piesele prelucrate sa se incadreze in conditiile de
calitate impuse de documentatia tehnica.
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Revendicare

Dispozitiv pentru actionarea unui cap de taiere cu jet de apa, alcatuit dintr-un grup
moto-reductor (14 si 15) care roteste un surub conducator (18), ce transmite o miscare de
deplasare in plan vertical a unei piulite (20), solidara cu o articulatie sferica (19), care se afla
in legatura cu o sanie (13), caracterizat prin aceea ca este prevazut cu un grup de patru
role (11), care se rotesc doua cate doua in lungul a doua coloane verticale de ghidare (2),
iar fiecare rola (11) se monteaza pe sanie (13) prin intermediul unui ansamblu de amortizare
format dintr-un suport de rola (10), fixat de o tija filetata (12) care culiseaza in plan orizontal,
printr-un arc spiral (6), comprimat in interior, intre latura saniei (13) si o piulitd cu o
contrapiulita (8 si 9) insurubate in tija filetatd (12), ansamblu de amortizare ce preia toate
abaterile transmise prin migcarea saniei (13), pe care se afla montat un suport de fixare al
capului de taiere (17), astfel incat migcarea capului de taiere (17) cu jet de apa se va face
CuU precizie.
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Fig. 2
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Fig. 3

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 155/2019




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



