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Inventia se refera la o clema metalica pentru intinderea
conductorilor, cu sectiunea cuprinsa in intervalul
50...95 mm?, utilizaté la liniile aeriene de medie si joasa
tensiune, obtinutad prin turnare gravitationald. Clema
conform inventiei are un corp (1), confectionat dintr-un
aliaj AtSi12, cu niste pereti (4), prevazut, pe ambele
parti laterale, cu cate o nervuré (11), are un sant (6) cu
o proeminentd (6) amplasaté intre orificile (7) de
trecere ale bridelor (2) din otel tip M10, un element (3)
de apasare, de forma trapezoidald, din aliaj AtSi12,
avand un canal (10) de forma conjugata cu cea a
proeminentei (5) din corpul (1) clemei, elementul (3) de
apasare fiind prevazut, la partea sa superioara, cu trei
urechi (8) care asigura fixarea bridelor (2) cu ajutorul
unor piulite (9) si al boltului (12) din otel, cuplul de
strangere al piulitelor (9) fiind de maximum 3,5 Nm.
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CLEMA DE INTINDERE 50 - 95

Prezenta inventie se referd la o clema metalica, confectionatd printr-un procedeu de
turnare gravitationald, dintr-un aliaj pe bazi de aluminiu, clema fiind utilizatad Intinderii
conductoarelor cu sectiunea cuprinsa intre 50 si 95 mm?, destinat a fi utilizat la liniile aeriene
de medie si joasi tensiune.

Un dezavantaj al clemelor de intindere cunoscute este acela cé, in corpul clemei, sunt
practicate doud deniveldri, care micsoreaza sectiunea clemei in zona respectivd, fapt care
determind scdderea fortei de frecare dintre clemd si conductor, adicd reduce gradul de
aderentd dintre cele doud elemente si poate duce la scaparea conductorului din clema.

Un alt dezavantaj al clemelor de intindere cunoscute este acela ca bridele si elementul
de apasare nu formeazi un ansamblu, ceea ce necesitd un efort suplimentar pentru fixarea
conductorului, pentru asamblarea elementului de apasare si strangere a piulitelor si un montaj
dificil.

Un dezavantaj al clemei de intindere cunoscutd, mai sus mentionatd, este acela ca ea
nu poate fi utilizatd pentru orice sectiuni ale conductorilor.

De asemenea, un alt dezavantaj al clemelor cunoscute derivd din modul lor de
confectionare. Se cunoaste faptul cd, in prezent, clemele de intindere se realizeaza printr-un
procedeu de turnare, cu ajutorul unei masini de injectat specializatd pentru aliaje usoare. Un
alt dezavantaj al clemei este acela ca are peretii subtiri si cu rezistentd mecanica redusd. De
asemenea, clema poate fi realizatid numai dintr-o gama restransa de aliaje speciale, pe baza de
aluminiu, specifice turnarii sub presiune.

Problema tehnica pe care 1si propune si o rezolve inventia revendicata este de a realiza
o clemai de intindere dintr-o gama cat mai variatd de materiale, cdt mai sigura in functionare,
destinata si conductorilor cu sectiunea mai mare de 50 mm’.

Inventia revendicatd rezolva problema tehnica, in primul rand, prin faptul cd, clema de
intindere se obtine printr-un procedeu de turnare gravitationald, procedeu care permite
confectionarea clemei din mai multe aliaje pe baza de aluminiu.

Pe de alta parte, inventia revendicata poate fi destinata conductorilor cu sectiunea mai
mare de 50 mm®, datoritd faptului ci santul 6 din corpul 1 al clemei, destinat fixarii
conductorului, prezintd o proemninentd § amplasata intre orificiile 7 de trecere a bridelor 2.
Aceastd proeminentd S are un efect de franare asupra conductorului, impiedicindu-l si

alunece si sa scape din clema.
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De asemenea, elementul de apasare 3 este de forma trapezoidala si este prevazut, la

partea sa superioard, cu trei urechi 8 care asigura fixarea bridelor 2, formédnd un ansamblu

comun cu toate acestea. La partea sa inferioara, elementul de apasare 3 prezintd un canal 10

avaind o forma conjugatd cu cea a proeminentei 5 din corpul 1 al clemei.

Clema de intindere 50-95, conform inventiei revendicate, prezintd urmitoarele

avantaje:

- datoritd utilizarii procedeului de turnare gravitationald, peretii 4 ai corpului 1 al

clemei sunt mai grosi, ceea ce determini cresterea rezistentei mecanice a clemei;

- datorita utilizarii procedeului de turnare gravitationald, peretii 4 fiind mai grosi,
permit utilizarea unei game variate de aliaje pe bazad de aluminiu pentru realizarea
clemei, forma de turnare comportdndu-se bine in procesul de turnare;

- datoritd proeminentei 5 din santul 6, conductorul este foarte bine fixat si nu poate
aluneca din clema;

- datoritd formei sale, clema poate fi utilizatd pentru intinderea oricdror tipuri de
conductori cu sectiunea cuprinsa intre 50 si 95 mm?;

- datoritd geometriei elementului de apdsare 3, sectiunea clémei, in zona periculoasa,
creste, ceea ce conferd clemei o rezistentd mecanicd sporitd, mdéreste suprafata de
contact dintre conductor si clemd, mareste fortele de frecare dintre acestea si conduce
la 0 mai buna fixare a conductorului;

- datoritd nervurilor 11 de pe corpul 1 al clemei, aria sectiunii perpendiculare pe
directia solicitdrii creste i determind cresterea rezistentei mecanice a clemei,

- datoritd formei trapezoidale a elementului de apasare 3 si a celor trei urechi 8,
acestea formeazi un ansamblu comun, ceea ce determind usurintd in montaj si

rapiditate in asamblare.

Se prezintd, in continuare, un exemplu de realizare practicd a clemei de intindere 50-95,

conform inventiei revendicate, in legitura si cu figurile 1, 2, 3, 4. 5 si 6, care reprezinta:

Fig. 1: vedere de ansamblu a clemei de intindere cu trei urechi revendicati;
Fig. 2: vedere a corpului 1 al clemei de intindere revendicati;
Fig. 3: vedere laterala a ansamblului clemei;

Fig. 4: vedere de sus a ansamblului clemei;

Fig. 5: sectiune transversald dupa directia A-A aferenta figurii 4;

Fig. 6: elementul 3 de apéasare.

Clema de intindere 50-95, conform inventiei revendicate, este formata dintr-un corp 1,

cu peretii 4, prevazut cu un sant 6 care prezintd o proeminenta 5 amplasata intre orificiile 7 de

n aY
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trecere a bridelor 2. Clema de intindere mai prezintd un element de apdsare 3, de forma
trapezoidald, prevazut, la partea sa superioard, cu doud urechi 8, care asigura fixarea bridelor
2 cu ajutorul piulitelor 9 si a boltului 12.

La partea sa inferioard, elementul de apasare 3 prezintd un canal 10 avand o forma
comjugatd cu cea a proeminentei 5 din corpul 1 al clemei.

Corpul 1 al clemei este prevazut, pe ambele parti laterale, cu cate o nervurd 11, fapt
care detrmind cresterea ariei sectiunii perpendiculara pe directia solicitarii.

Corpul 1 al clemei si elementul 3 de apasare sunt executate prin turnare dintr-un aliaj
AtSil2 pe bazi de siliciu.

Bridele 2 si boltul 12 sunt confectionate mecanic din bara rotunda cu diametrul de 10,
respectiv 22 mm, dintr-un aliaj special pe bazi de Molibden si Crom 41MoCrl1.

Pentru fixarea conductorului in clemd, acesta se trece prin santul 6 prevazut in corpul
1 al clemei, apoi se preseazi cu ajutorul elementului de apasare 3 si se fixeaza cu ajutorul
bridelor 2 de dimensiune M 10, asigurate cu piulitele 9, tot de tip M10. La strangerea piulitelor
9 se utlilizeaza saibe plate si saibe Grower.

Piulitele 9 si saibele aferente acestora sunt confectionate din otel zincat.

Cuplul de strangere al piulitelor 9 trebuie si fie de maximum 3,5 Nm.

¢
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REVENDICARE

Clema de intindere metalicd caracterizati prin aceea ci este obtinutd prin turnare
gravitationald si este formatd dintr-un corp (1), cu peretii (4), confectionat dintr-un aliaj
AtSi12, prevazut, pe ambele parti laterale, cu cate o nervurd (11), prevazut cu un sant (6) care
prezintd o proeminentd (5) amplasata intre orificiile (7) de trecere a bridelor (2) de tip M10,
din otel, un element de apasare (3), de forma trapezoidald, confectionat dintr-un aliaj AtSil2,
avand un canal (10) de o forma conjugata cu cea a proeminentei(5)din corpul(Dal clemei,
elementul de apasare (3) fiind prevazut, la partea sa superioard, cu trei urechi (8), care asigura
fixarea bridelor (2) cu ajutorul piulitelor (9) si a boltului (12) din otel, cuplul de strangere al

piulitelor (9) fiind de maximum 3,5 Nm.
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Fig.1

Fig.2
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Fig.5

Fig.6
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