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RO 130786 B1

Inventia se refera la un dispozitiv si procedeu pentru determinarea rezistentei la
forfecare a peletilor lemnosi. Utilizarea tot mai frecventa a peletilor in combustie, determinata
de faptul ca sunt neutri din punctul de vedere al consumului si eliminarii bioxidului de carbon
(cat se consuma in timpul vietii arborilor tot atat se elimina prin ardere), protejeaza mediul
fnconjurator (prin utilizarea ramasitelor lemnoase si vegetale) si reduce volumul de transport
si depozitare de circa 15 ori, obliga la cunoasterea proprietatilor acestora. Domeniul de
utilizare al inventiei este acela al rezistentelor peletilor lemnosi.

Sunt cunoscute mai multe procedee de evaluare a rezistentelor peletilor lemnosi (sau
furajeri, din carbune inferior etc.), cum ar fi rezistenta la spargere, rezistenta la cadere
(impact), rezistenta la abraziune sau durabilitate tehnologica (Kaliyan si Morey 2004).

Brevetul US 5263817(A) (1993) prezinta o linie de peletizare moderna, utilizata n
special pentru realizarea peletilor furajeri, pentru alimentatia animalelor. Pentru a obtine o
rezistenta buna a peletilor se urmareste ca temperatura si umiditatea materialului furajer sa
fie corespunzatoare. Principala caracteristica mecanica a peletilor de orice tip (inclusiv aceia
folositi ca fertilizatori in agricultura) este considerata rezistenta la abraziune sau durabilitatea
tehnologica (Teren si Hutaf 1993), forfecarea acestora de cele mai multe ori nefiind amintita.

Brevetul NL 8502491 (A) (1985) prezinta o instalatie cu un sistem circular tip carusel
pentru determinarea rezistentei la forfecare a peletilor. Caruselul prin rotatie, face posibila
patrunderea a cate un pelet intr-un orificiu exterior, care va trece prin dreptul unui cutit care-I
vareteza. Presiunea exercitata de cutit este masurata cu un traductor, obtinadndu-se in acest
fel forta de taiere. Asadar, fiecare pelet ajunge in dreptul cutitului, este taiat si se inregis-
treaza forta de taiere. Toate procedeele prezentate anterior prezinta dezavantaje, respectiv
forfecarea peletilor nu este amintitd sau, cum este in ultimul caz, se considera ca forta de
taiere a peletului reprezinta forfa de forfecare si, in plus, nu se {ine seama de suprafata
forfecata, in vederea determinarii adevaratei rezistente la forfecare.

Din documentul CN 104006911 A se cunoaste un dispozitiv testare universal pentru
masurarea fortei de taiere alcatuit dintr-un corp de actionare avand un corp de prindere
superior si un corp de prindere inferior. La capatul inferior al corpului superior este montat
un culit taietor iar la partea superioara a capatului inferior este montata o placa de presare.
Corpul de actionare este prevazut cu un dispozitiv de reglare pentru a controla deplasarea
in sus sau in jos a clemei. Corpul de actionare este, de asemenea, prevazut cu un senzor
de for{a care este conectat la un controler, iar printr-un afisaj sunt afisate datele fortei. Cutitul
de taiere este umectat in ulei pentru taierea probei.

Din documentul CN 203432856 U se cunoaste un dispozitiv pentru testarea valorii
rezistentei la forfecare a lemnului laminat din bambus alcatuit dintr-o matrita de perforare
cilindrica si o tija de perforare care culiseaza prin matrita.

Se mai cunoaste din documentul CN 1587968 A un dispozitiv pentru taierea fructelor
alcatuit dintr-un arbore de antrenare prevazut cu un senzor de forta un suport pentru un cutit
mobil care are un stift pentru pozitionarea la arborele de antrenare si un alt stift pentru
fixarea cutitului mobil care intra intr-un stift de oprire a cutitului iar la partea inferioara un
capac superior si niste panouri laterale frontale si spate pentru cutia cu probe, o lama fixa
montata pe un cadru, pentru cutia de probe, cu o placa de ghidare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv
pentru determinarea precisa a rezistentei la forfecare a peletilor lemnosi, a proprietatilor in
vederea utilizarii acestora.

Dispozitivul pentru forfecarea peletilor lemnosi este format din doua placi metalice,
superioara siinferioara conform inventiei, rezolva problema tehnica si inlatura dezavantajele
dispozitivelor cunoscute din stadiul tehnicii prin aceea ca cele doua metalice culiseaza una
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pe langa cealalta cu un joc de circa 0.4 mm, pentru a facilita alunecarea si a nu produce
frecare; placa superioara are capatul de forfecare sub forma unui cutit cu un unghi de
ascutire mare de 80°, dar mai mic de 90°, pentru a nu produce incovoiere sau compresiune;
placa inferioara joaca rolul de contracutit si prezinta cinci orificii calibrate de 6-8 mm avand
abaterile de (x 0,2) mm, cu ajutorul procedeului de determinare a rezistentei la forfecare
conform inventiei.

Inventia prezinta ca avantaj principal cunoasterea mai buna a proprietatilor peletilor
lignocelulozici, in vederea cunoasterii calitatii acestora si alegerii peletilor in cunostinta de
cauza.

Procedeul, conform inventiei, pune accent pe simplitate, iar dispozitivul face posibila
determinarea rezistentei la forfecare a peletilor pe orice masina universala de incercari
mecanice.

Se da in continuare un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura si cu fig.1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, dispozitivul de forfecare a peletilor lemnosi;

- fig. 2, procedeul de lucru la forfecarea peletilor lemnosi.

Dispozitivul de forfecare a peletilor lemnosi (fig. 1), conform inventiei, este alcatuit din
doua placi metalice, superioara A si inferioara B. Placa superioara are capatul de forfecare
ca un cutit cu un unghi de ascutire mare de 80°, suficient de mare cat sa nu taie peletul, dar
mai mic de 90°, pentru a nu produce ncovoiere sau compresiune. Placa inferioara, care
joaca rolul de contracutit, prezinta 5 orificii calibrate C de 6-8 mm (de obicei diametrul
peletilor) si 0 adancime de 7 mm, avand abaterile gaurilor de (+0,2; -0,0) mm. Cele doua
placi culiseaza liber una pe langa cealalta, printr-un sistem de patinare-culisare lateral D, cu
un joc de circa 0,4 mm, pentru a facilita alunecarea si a nu produce frecare. Acest sistem de
culisare, care poate avea si o blocare cu stift a unei placi fata de cealalta in perioada de
stationare a dispozitivului, are drept scop, crearea unei zone de forfecare curate, eliminand
posibilitatea indepartarii celor doua placi una de alta, in timpul solicitarii.

Se aleg pentru inceput 50 bucati peleti din acelasi lot de peleti, care se aseaza alaturi
de masina de incercari universale prin compresiune. Cele doua brate ale masinii de incercat
se apropie sau se indeparteaza, de asa natura incat sa se poata pozitiona usor dispozitivul
de forfecare, conform inventiei. Se fixeaza dispozitivul in masina de incercari universale (fig.
2), respectiv se strange partea superioara a dispozitivului 1, respectiv cea inferioara 2 in
bacurile masinii de incercari 3 si 4. Se verifica daca orificiile de calibrare ale partii inferioare
2, corespund cu diametrul peletilor de 6-8 mm, introducandu-se cinci peleti, in cele 5 orificii
de calibrare 5 ale dispozitivului. Se actioneaza masina de incercari, cu o viteza de 5-10
mm/min, pana cand se rup cei cinci peleti 6, inregistrandu-se o forta de forfecare F, N.
Ruperea trebuie sa fie brusca si simultana pentru tot grupul de peleti (prin 0 buna pozitionare
a partilor dispozitivului in bacurile masginii).

Se calculeaza rezistenta la forfecare a peletilor, t{indndu-se seama de numarul
peletilor si suprafata de forfecare a peletilor cilindrici, respectiv:

T zizi [N/mnz] (1)
A 5.7.d2
unde: unde: F este forta de rupere, exprimata in N; d-diametrul peletilor, masurat in [mm];
A - aria de forfecare [mm?]; T, - rezistenta la forfecare a peletilor [N/mm? = Mpal].
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Prin efectuarea calculelor in cadrul relatiei (1) se obfine o valoare. Se repeta proce-
dura de 10 ori, se face media aritmetica a acestora. Se considera ca valoare de referinta, un
minim de 0.8 N/mm? in raport cu care este caracterizata rezistenta la forfecare a lotului de
peleti.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru forfecarea peletilor lemnosi este format din doua placi metalice,
superioara (A) si inferioara (B), caracterizat prin aceea ca, cele doua placi metalice (A si
B) culiseaza una pe langa cealalta cu un joc de circa 0.4 mm, pentru a facilita alunecarea
si a nu produce frecare; placa superioara (A) are capatul de forfecare sub forma unui cutit
cu un unghi de ascutire mare de 80°, dar mai mic de 90°, pentru a nu produce incovoiere sau
compresiune; placa inferioara (B) joaca rolul de contracutit si prezinta cinci orificii calibrate
(C) de 6-8 mm avand abaterile de (x 0,2) mm.

2. Procedeu de determinare a rezistentei la forfecare a peletilor lemnosi, caracterizat
prin aceea ca, se fixeaza dispozitivul de forfecare in masina de incercari universale, adica
se strange partea superioara (1) a dispozitivului, respectiv cea inferioara (2) in bacurile
masinii de Tncercari (3 si 4), apoi se introduc cinci peleti, in cele cinci orificii de calibrare (5)
ale dispozitivului, se actioneaza masina de incercari, cu o viteza de 5-10 mm/min, pana cand
se rup cei cinci peleti (6), Tnregistrandu-se forta de rupere, dupa care se calculeaza
rezistenta la forfecare a peletilor, {indndu-se seama de numarul peletilor si suprafata
circulara de forfecare a acestora.

11

13

15

17



RO 130786 B1

(51) Int.Cl.
GO1N 3/24 (2006.01);
GO1N 33/46 (2006.01)

eIy O 00 Y
h2

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 349/2022



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



