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Prezenta invenţie se referă la un procedeu de separare a disulfurilor din soda uzată de1

la instalaţiile de îndepărtare a mercaptanilor. În instalaţiile moderne de cracare catalitică,
îndepărtarea compuşilor cu sulf din fracţia lichidă de hidrocarburi C3-C4 se face prin extracţia3

hidrogenului sulfurat şi a oxisulfurii de carbon cu soluţie apoasă de dietanolamină, utilizând
procedeul combinat (integrat şi cu eliminarea mercaptanilor) LPG EXTRACTION MEROX al5

firmei UOP [http://www.uop.eom/processing-solutions/refining/gas-lpg-treating/#lpg-
treating] sau procedeul AMINEX™ sau AMINEX™ COS ale firmei Merichem7

[http://www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/AMINEX/index.php]. Extracţia
hidrogenului sulfurat este urmată de extracţia mercaptanilor, utilizând o soluţie apoasă de9

h id rox i d  de  s od iu ,  f i e  p r i n  p rocedeu l  MEROX a l  f i rme i  UOP
[http://www.uop.eom/processing-solutions/refining/gas-lpg-treating/#lpg-treating], fie prin11

procedeu l  THIOLEX™ sau THIOLEX™ COS a le  f i rme i  Mer ichem
[http://www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/THIOLEX/index.php]. Ambele13

procedee ale firmei Merichem cuprind şi contactorul FIBER FILM® Contactor
[http://www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/index.php]. În condiţii normale de15

funcţionare, vasul separator sodă regenerată - disulfuri - aer rezidual, prezent în toate
tehnologiile ar trebui să asigure o separare corespunzătoare a disulfurilor din soda regenerată17

care urmează a fi recirculată la coloana de extracţie mercaptani. În practica industrială totuşi,
separarea nu este atât de netă, astfel încât soda regenerată mai conţine până la 2000 ppm19

masă disulfuri, conţinut care poate afecta funcţionarea coloanei de extracţie a mercaptanilor.
Se impune astfel îndepărtarea disulfurilor din această sodă.21

La ora actuală sunt cunoscute procedeele REGEN® şi REGEN® ULS ale firmei Merichem
[http:/ /www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/REGEN/index.php,23

http://www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/REGEN-ULS/index.php]. Ambele
procedee utilizează un contactor cu o construcţie specifică, FIBER FILM® Contactor25

[http://www.merichem.com/technologies/FIBER_FILM/index.php]. Extracţia disulfurilor se
face într-un flux de hidrocarburi, de regulă o benzină. Contactorul FIBER FILM® Contactor27

asigură un contact relativ bun între cele două faze care circulă în co-curent, vertical, printr-un
fascicul de fibre metalice, faza apoasă udând fibra şi formând un film vertical care coboară,29

contactând astfel fluxul de benzină care coboară de asemenea vertical. După contactare cele
două faze se separă într-un vas orizontal. În procedeul REGEN® contactorul este de fapt faza31

a doua a procesului, iniţial având loc o simplă contactare între cele două faze în conducta care
alimentează primul vas separator. Dovada relativei ineficiente a unui astfel de dispozitiv este33

faptul că firma licenţiatoare a simţit nevoia de a suplimenta cu încă un contact similar (procedeul
REGEN® ULS).35

Se mai cunoaşte un procedeu de îndepărtare a mercaptanilor din hidrocarburi
[US 4562300], în care este prevăzută o etapă de regenerare a soluţiei de sodă caustică, care37

conţine disulfuri şi mercaptide organice, prin contactarea acesteia cu izopentan sau  cu un
amestec de izopentan şi normal pentan la circa 40/C şi 50...70 psig. De asemenea,  este39

cunoscută regenerarea soluţiei de sodă caustică care conţine disulfuri prin tratarea acesteia cu
motorină sau cu o altă hidrocarbură în care disulfurile sunt solubile [US 1998863].41

Aceste procedee de îndepărtare a disulfurilor din soluţia de sodă caustică nu asigură
o îndepărtare avansată, corespunzătoare a disulfurilor din soluţia de sodă caustică, soda43

regenerată conţinând încă până la 2000 ppm masice disulfuri.
Scopul prezentei invenţii este de a elabora un procedeu de separare a disulfurilor din45

amestecul cu soluţia de sodă caustică rezultată din instalaţiile de eliminare a mercaptanilor,
care să permită o îndepărtare cât mai avansată a disulfurilor din soluţia de sodă caustică, printr-47

un procedeu care să se realizeze cu costuri reduse, într-o instalaţie simplă, care poate fi
operată în siguranţă.49
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Procedeul propus de separare a disulfurilor din amestecul cu soluţia de sodă caustică 1

rezultată din instalaţiile de eliminare a mercaptanilor din fracţiile lichide de hidrocarburi constă
din aceea că cele două faze, soluţia de sodă care conţine disulfuri şi benzina utilizată ca 3

solvent, într-un raport solvent:sodă cuprins între 0,5:1 şi 3:1, sunt contactate intim şi apoi
separate succesiv în două trepte identice constructiv, procese care se desfăşoară la 30...60/C 5

şi 1...6 barg, contactarea având loc fie într-un amestecător static, fie într-unul centrifugal sau
într-o pompă centrifugă, fiind apoi urmată de separarea celor două faze într-un vas separator 7

orizontal, alimentarea celei de a doua trepte fiind constituită din soluţia de sodă rezultată la
separarea din prima fază, cu acelaşi solvent şi în acelaşi raport. 9

Prin aplicarea procedeului se obţine un nivel final al disulfurilor în soluţia de sodă cuprins
între 1 şi 5 ppm masice, realizându-se un grad de eliminare cuprins între 99,5 şi 99,8%. 11

Prin aplicarea procedeului conform invenţiei se obţin următoarele avantaje:
- o construcţie simplă, ieftină, sigură şi uşor de operat; 13

- necesită echipamente simple;
- costurile de operare reduse; 15

- este uşor de automatizat.
Se prezintă, în continuare, un exemplu de realizare a invenţiei în legătură şi cu figura, 17

care reprezintă schema tehnologică a procedeului propus pentru separarea disulfurilor din
amestecul cu soluţia de sodă caustică rezultată din instalaţiile de eliminare a mercaptanilor. 19

Exemplul de realizare a procedeului de separare a disulfurilor din amestecul cu soluţia
de sodă caustică rezultată din instalaţiile de eliminare a mercaptanilor, în legătură cu figura: 21

Extracţia disulfurilor din soluţia de sodă caustică de la eliminarea mercaptanilor se face
prin contactarea (în două trepte succesive) cu un solvent de extracţie, de obicei benzină 23

hidrofinată, cu aceeaşi raţie de solvent în ambele trepte. Contactarea se realizează fie în
amestecătoare statice, fie în amestecătoare centrifuge sau pompe centrifuge. 25

În mod curent, în instalaţiile industriale, conţinutul iniţial de disulfuri în soluţia de sodă
este cuprins între 150 şi 2000 ppm masice. 27

Soluţia de sodă caustică care alimentează instalaţia este contactată cu solventul în

treapta 1, care constă dintr-un amestecător static şi un vas separator. Din separatorul treptei 29

1, benzina care a extras disulfurile este trimisă la regenerare (de exemplu în instalaţia de
hidrodesulfurare benzină), iar soluţia de sodă este contactată, din nou, cu acelaşi solvent şi cu 31

aceeaşi raţie, în treapta a doua, care este similară constructiv primei trepte. Din separatorul

treptei 2, benzina care a extras disulfurile este trimisă la regenerare (de exemplu în instalaţia 33

de hidrodesulflirare benzină), iar soluţia de sodă (cu un conţinut foarte mic de disulfuri) este
recirculată la instalaţia de eliminare mercaptani. 35

Procesul tehnologic este similar în cazul în care amestecătoarele statice sunt înlocuite
de amestecătoare centrifugale sau pompe centrifuge. 37
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Procedeu de separarea disulfurilor din amestecul cu soluţia de sodă caustică rezultată3

din instalaţiile de eliminare a mercaptanilor din fracţiile lichide de hidrocarburi prin extracţie cu

benzină, caracterizat prin aceea că cele două faze, soluţia de sodă care conţine disulfuri şi5

benzina utilizată ca solvent, sunt contactate intim într-un raport solvent:sodă cuprins între 0,5:1
şi 3:1 şi apoi separate succesiv în două trepte identice constructiv, procese care se desfăşoară7

la 30...60/C şi 1...6 barg, contactarea având loc fie într-un amestecător static sau centrifugal,
fie într-o pompă centrifugă, fiind apoi urmată de separarea celor două faze într-un vas separator9

orizontal, alimentarea celei de-a doua trepte fiind constituită din soluţia de sodă rezultată la
separarea din prima fază, cu acelaşi solvent şi în acelaşi raport.11
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