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Inventia se referd la un dispozitiv de stergere a supra- 4
fetei sarmei de ofel dupa zincarea termica a acesteia,
pentru indepdrtarea surplusului de zinc si pentru impie-
dicarea formarii fazelor mate de fier - zinc, ceea ce asi-
gurd strdlucirea inaintata a stratului depus. Dispozitivul
conform inventiei se monteaza la o distantd de ma-
ximum 10 mm de oglinda baii (1) de zinc topit si este
alcatuit dintr-un corp (6) cilindric, prin care circuld apa
de ricire, pe care se monteaza, prin ingurubare, un alt
sistem (4) prin care trece sarma, in interiorul caruia se
géseste un set (5) de pastile de stergere, excesul de
zincfiind Indepdrtat prin asigurarea unuianumit grad de
ingurubare intre corpul (6) si acest sistem.
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DISPOZITIV DE STERGERE A SUPRAFETEI SARMEI DE OTEL, DUPA ZINCARE
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Titular: Universitatea Tehnica din Clyj Napoca

Inventia se referi la un dispozitiv de stergere a suprafetei sirmei de otel, dupé zincarea termica a acesteia

In prezent stergerea suprafetei sirmei de otel, dupa zincare se realizeazd intr-o variantd orizonwald unde niste
pastile de azbest teflonat sunt presate pe suprafata exterioard a acesteia, sdirma urmand un traseu ascendent (dat de
tragerea ei de citre sistemul de acumulare) dupi iesirea ei din baia de zinc topit. Procedeul are dcud dezavantaje
majore :

1. Depunerea de zinc de pe suprafata sirmei are un caracter neuniform din punct de vedere dimensional, pe
raza (adica grosimea depunerii variaza pe raza acesteia)

2. Datorita neaplicarii unui tratament ulterior (de racire) sirma trebuie stearsd brutal, astfel neraimanand pe
suprafata sdrmei o cantitate suficientd de zinc, necesard unei protectii anticorozive eficiente.

Aplicarea dispozitivului propus permite obtinerea unui strat de zinc (depus prin zincare termicd), stralucitor
(datorat racirii bruste a sdrmei, dupd zincarea acesteia) si uniform ca grosime (datorat stergerii suprafetei sirmei
intr-o varianta in care pastilele de stergere imbraci intreaga circumferinta a exteriorului sdrmei)

Sunt trei idei care sunt necesar a fi parcurse pentru obtinerea acestui stat final de zinc :

. Stergerea surplusului de zinc lichid sd se realizeze cu un set de pastile de azbest teflonat a cirui presare
sd nu fie unidirectionala (ca in prezent) ci sa imbrace intreaga periferie a sectiunii transversale a sirmei de otel,
sterse,

° Pozitionarea dispozitivului de stergere: este necesara postarea lui cat mai aproape de oglinda béii de zinc
topit, pentru péstrarea caracterului lichid a zincului posibil de indepartat,

° Racirea rapida : imediat dupa stergere, aceasta, impiedica formarea fazelor mate de fier-zinc,
asigurand stralucirea Tnaintata a stratului depus.

Pe cale de consecintd, s-a realizat un dispozitiv mecanic care are o componenta care asigurd pozitionarea corectd
a unui set de pastile de azbest teflonat necesare "stergerii" periferiei sarmei de otel, care asigura o racire rapida a
ansamblului: sirma de otel-zincul depus termic si care va fi postat la cca. 10 mm de oglinda baii de zinc topit

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legitura cu figurile 1-8 care reprezinti:

- fig. 1: Vedere de ansamblu a dispozitivului de stergere a suprafetei sdrmei de otel, dupa zincare, a vanei de
zincare si a sdrmei de otel supusa stergerii;

- fig. 2 : Vedere principiald asupra detaliului A §i a modului de montare a dispozitivului de stergere a suprafetei
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- fig. 4 : Vedere de ansamblu (in manierd explodatd) a sectiunii longitudinale a detaliului A,

fig. 5 : Vedere de ansamblu (in maniera explodata) a detaliului B,
- fig. 6 : Vedere de ansamblu (in manierad explodati) a sectiunii longitudinale a detaliului B,
- fig. 7 : Vedere de principiu a setului de pastile de stergere,

- fig. 8 : Vedere de principiu a sistemului de fixare al pastilelor de stergere

Figura 1 prezinta intr-o vedere de ansamblu, principial, unde anume este situat dispozitivul de stergere a
suprafetei sdrmei de otel in raport cu vana propriu-zisd de zincare si care este sensul de avans al sarmei (avand
componentele: 1 - vana de zincare, continand zinc topit; 2 - tamburi de directionare a sdrmei §i 3 - sdrma de ofel
supusd stergerii.) Pentru clarificarea desenului trebuie mentionat suplimentar cd "detaliul A" confine intregul
dispozitiv de stergere a suprafetei sdrmei de otel, "detaliul B" contine sistemul de fixare al pastilelor de stergere;
cu sageti de culoare neagra este precizat sensul deplasarii sarmei de otel iar cu sdgeti de culoare rosie sensul de
intrare si cel de evacuare al apei de racire in acest dispozitiv.

In figura 2 se prezinta principiul detaliului A, avand ca si componente numerotate: 4 - sistemul de fixare
al pastilelor de stergere, S - pastilele de stergere din azbest teflonat, 6 - corpul dispozitivului de stergere, totodata
si sistem de racire cu apa, 7 - robinet de apai.

Conform inventiei, dispozitivul de stergere a suprafetei sdrmei de otel, dupa zincare, este alcatuit dintr-un corp 6
realizat din teava sudata care totodata este si sistem de ricire cu apd, la care se ataseaza prin filetare un sistem 4
in care va fi localizat setul 5 de pastile de stergere a zincului. Presiunea de stergere va fi asiguratd de gradul de
insurubare a sistemului 4 in corpul 6. Sarma supusd stergerii are un traseu ascendent in acest dispozitiv fix, traseul

ascendent fiind asigurat de sistemul de acumulare (pe bobine sau cosuri) final al sirmei patentate.

Aplicarea dispozitivului va facilita obtinerea unui strat strilucitor §i uniform dimensional de zinc, depus termic,

pe suprafata unei sirme de otel.
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1. Dispozitivul de stergere a suprafetei sadrmei alcituit dintr-un corp 6, pe care se monteazi prin insurubare
un sistem 4 prin care trece sarmai, caracterizat prin aceea ci, setul de pastile de stergere 5 sunt localizate 1n
interiorul sistemului 4; excesul de zinc fiind indepértat prin asigurarea unui anumit grad de insurubare dintre
corpul 6 si acest sistem.

2. Principiul de pozitionare a acestui dispozitiv caracterizat prin aceea ci fixarea acestuia este necesar a fi

realizata astfel incat sistemul 4, sa fie situat la maxim 10 mm de oglinda baii de zinc topit.
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Fig. 6 : Vedere de ansamblu (in maniera explodati) a sectiunii longitudinale a detaliului B
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Fig. 7 : Vedere de principiu a setului de pastile de stergere
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