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Inventia se refera la un gubler mecanic cu cursor sau cu afigsare digitala, pentru
masurarea pieselor cilindrice cu diametre exterioare mari.

Se cunoaste documentul US 2002100183 (A1) care se refera la subler alcatuit dintr-o
parte fixa 1, prevazuta la un capat cu doua brate 2, 3 fixe si cu o scala, si dintr-o parte mobila
11 prevazuta cu o scala, cu doua brate 12, 13 pentru masurarea diametrelor exterioare/inte-
rioare ale pieselor si cu un surub 14 de blocaj.

Mai este cunoscut documentul US 2005028398 (A1) care se refera la un subler alcatuit
dintr-o parte fixa 2 prevazuta la un capat cu un brat 4 si cu o scald, un alt brat 5 atasat la o parte
mobila 3 si o unitate electronica pentru masurarea pozitiei partii mobile 3 care culiseaza de-a
lungul partii fixe 2.

Se mai cunosc constructiile gsublerelor cu cursor care pot masura lungimi, latimi,
diametre ale unor piese cilindrice sau adancimea unei gauri. in constructie obignuita, sublerele
cu cursor se utilizeaza pentru a masura distanta intre doua suprafete simetric opuse, prin
utilizarea unor brate externe (extremitatea bratelor fiind indoita spre exteriorul sublerului) sau
prin utilizarea unor brate interne (extremitatea bratelor fiind indoita spre interiorul sublerului).
La aceste sublere, se inchid (pentru masurarea diametrelor exterioare) sau se deschid (pentru
masurarea diametrelor interioare) bratele pana se ating suprafetele de controlat, dupa care se
realizeaza masuratoarea.

Sublerele cu cursor pentru masurarea anvelopelor autovehiculelor sau a diametrelor
arborilor, in constructie mecanica sau cu afigare electronica (cu traductor capacitiv sau inductiv),
au o constructie cunoscuta. Ele pot avea o constructie asemanatoare cu cea a sublerelor
obignuite cu cursor, cu o lungime a bratelor cel putin egala cu cea a razei piesei de masurat.
Se potrealiza in constructie mobila sau fixa. Masurarea se realizeaza prin rezemarea sublerului
in doua sau trei puncte de pe piesa cilindrica, in acelasi plan sau plane diferite. Pentru a realiza
masuratoarea, se deplaseaza un brat mobil. Dezavantajele acestora sunt: gabarit mare,
transportare si manipulare incomoda.

Este cunoscuta constructia sublerelor compas, pentru masurarea diametrelor exterioare
siinterioare ale pieselor cilindrice. Masuratoarea se realizeaza imprecis, prin rezemarea in doua
puncte, care se considera, vizual, a fi diametral opuse. Realizarea masuratorilor se realizeaza
cu erori de pozitionare, iar precizia masuratorii este destul de mica.

Se cunoaste constructia sublerului Galbert, cu masurare prin rezemare in trei puncte,
care are doua brate fixe care formeaza un unghi (mai mic de 90°), si un al treilea brat mobil de
masura, care determina diametrul piesei masurate. Piesele cilindrice care se pot masura pot
fi fixe sau se pot roti in jurul axei de simetrie. Are dezavantajul masurarii unor piese cilindrice
de diametre mici, precizia de masurare fiind redusa.

Este cunoscuta constructia sublerelor electronice cu afigaj digital si traductor capacitiv,
utilizate pentru masurarea diametrelor interioare si exterioare ale pieselor. Au precizie ridicata
de masurare, dar au dezavantajul masurarii diametrelor exterioare pana la maxim dublul
inaltimii bratelor de masurare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza un gubler pentru
masurarea cu precizie a pieselor cu diametre mari.

Sublerul mecanic, conform inventiei, elimina dezavantajele mentionate anterior prin
aceea ca pe partea fixa este montata, perpendicular, o traversa prevazuta cu doua brate
exterioare pentru fixarea piesei.

Sublerul mecanic cu cursor sau cu afisare digitala pentru masurarea diametrelor mari
exterioare, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- are o constructie simpla, o masa gi un gabarit mic comparativ cu cele ale unui subler
special destinat pentru masurarea diametrelor mari, fiind usor de transportat si de manipulat;
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- pentru masurarea diametrelor care au valori mai mici decat dublul inaltimii bratelor,
sublerul este utilizat ca un gubler obignuit cu o precizie de 0,1...0,02 mm, precizia fiind in functie
de scala de pe partea mobila (vernier) a sublerului;

- pentru masurarea diametrelor mai mari decat dublul inaltimii bratelor, sublerul
masoara, prin pozitionare precisa in patru puncte pe piesa de masurat, coarda unui sector de
cerc din diametrul piesei masurate si indica, pe o scala neliniara, direct diametrul piesei masu-
rate, cu o precizie de 0,5 mm, precizia fiind suficient de mare pentru piese de diametre mari.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...4,
care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a sublerului pentru masurarea pieselor de diametre mari;

- fig. 2, utilizarea sublerului pentru masurarea pieselor de diametre mici;

- fig. 3, utilizarea sublerului pentru masurarea pieselor cu diametre mari;

- fig. 4, sublerul pentru masurarea diametrelor mari cu afisare digitala.

Sublerul cu cursor pentru masurarea pieselor de diametre mari din fig. 1, conform
inventiei, este format dintr-o parte fixa 1 care are o scala 3, formata dintr-o zona liniara si o
zona neliniara. Partea fixa a sublerului are doua brate exterioare 5 si 6, montate pe o traversa
fixa 7, care este montata perpendicular pe partea fixa 1, la capat. Pe partea mobila (cursorul)
2 a sublerului este un brat exterior 8, o scala liniara 4 utilizata pentru masurarea cu precizie a
diametrelor mici ale pieselor si un surub de blocaj 9, pentru a impiedica miscarea accidentala
a cursorului. Scala gradata 3 de pe partea fixa 1 a sublerului este pe partea opusa a bratelor
exterioare 5, 6 si 8 ale sublerului. Atat pentru masurarea pieselor de diametre mici si mari, daca
lungimea piesei este mai mica decéat lungimea traversei 7 din fig. 1, atunci pentru realizarea
masuratorilor se utilizeaza bratul 5 de pe partea fixa 1 si bratul 8 de pe partea mobila 2, bratele
exterioare 5 si 8 fiind opuse si in acelasi plan.

Daca se noteaza cu h inaltimea bratelor exterioare 5, 6 si 8, iar cu 1 deschiderea
sublerului, corespunzatoare coardei masurate, atunci diametrul piesei cilindrice D este:

|2
D=h+—
4-h

Zona neliniara a scalei 3 a sublerului se realizeaza dupa formula anterioara.

Pentru masurarea pieselor de diametre mici ca in fig. 2, se utilizeaza bratul exterior 5,
si eventual bratul 6, de pe partea fixa 1 gi bratul exterior 8 de pe partea mobila 2. Masurarea
se realizeaza ca la sublerele obisnuite prin utilizarea zonei liniare a scarii 3 si a scarii 4 de pe
cursorul 2.

Pentru masurarea diametrelor mari ca in fig. 3, cu raza mai mare decéat inaltimea brate-
lor exterioare, se deschide la maxim cursorul 4 al sublerului, se pozitioneaza precis pe piesa
de masurat bratele exterioare 5 si 6 de pe partea fixa a sublerului, se sprijina pe piesa cilindrica
partea fixa 1 a sublerului (suprafata partii fixe 1, aflatad pe aceeasi parte cu bratele exterioare)
si apoi se inchide cursorul 4 pana cand bratul 8 atinge suprafata piesei masurate. Masuratoarea
diametrului piesei este corecta atunci cand bratele exterioare 5, 6, 8 si mijlocul deschiderii partii
fixe 1 a sublerului ating suprafata piesei masurate. Bratele 5 si 6 vor fi pe o generatoare, partea
fixa 1 a sublerului va fi pe o a doua generatoare, iar bratul 8 va fi pe o a treia generatoare a
piesei cilindrice. In acest fel, prin masurarea cu sprijin in patru puncte se asigura, pozitionarea
precisa a sublerului, perpendicular pe axul piesei cilindrice masurate. Cu ajutorul primei liniute
din stdnga de pe scala 4 a partii mobile 2 a sublerului, se citeste pe scala 3 a partii fixe 1 a
sublerului valoarea diametrului D. La masurarea diametrelor mari nu se utilizeaza scala 4 de
pe partea mobila (cursor) 2 a sublerului.
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In fig. 4 este prezentats constructia sublerului pentru masurarea pieselor de diametre
mari cu afigare digitala. Din punct de vedere electronic constructia acestui gsubler este asemana-
toare cu cea a sublerului cu cursor cu afigare digitald, dar mecanic are o alta constructie.
Sublerul are un traductor capacitiv, care are o parte fixa elementul 1 si o parte mobila pe
cursorul 2 al sublerului unde sunt componentele electronice, valoarea masurata depinzand de
pozitia relativa a partii mobile 2 fata de partea fixa 1. Pe partea mobila 2 sunt montate
oscilatorul, circuitele electronice de masurare, de calcul si de afisare, la fel ca la un subler elec-
tronic cunoscut cu afisare digitala. Semnalul masurat genereaza o serie de impulsuri care vor
fi decodificate si afisate, conform sublerelor electronice cunoscute. Circuitele electronice de
calcul au aceeasi functie ca la sublerele electronice cunoscute, pentru scala 3, zona liniara
(pentru masurarea pieselor de diametre mici) din fig. 1, iar pentru scala 3 zona neliniara (pentru
masurarea pieselor de diametre mari) din fig. 1 calculele se realizeaza dupa relatia anterioara
(masurarea unei coarde a unui arc de cerc). Sublerul electronic poate afiga informatia in mm
sau inch, iar indicatia 0 a sublerului este numai in pozitia in care sublerul este inchis (nu se
poate seta sublerul pe 0 intr-o pozitie deschis a bratelor). n acest caz, scala 3 de pe elementul
fix 1 al sublerului este gradata orientativ din 10 in 10 mm. Afisarea valorii masurate este reali-
zata cu un afisaj cu cristale lichide. Prin utilizarea sublerului cu afisare digitala se asigura o citire
facila a diametrului piesei masurate.
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Revendicare

Subler mecanic alcatuit dintr-o parte fixa (1), prevazuta cu o scala (3) liniara, si o parte
mobila (2) pe care este montat un brat (8) exterior prevazut cu o scala (4) liniara si cu un surub
(9) de blocaj a partii mobile (2), caracterizat prin aceea ca, la un capat, pe partea fixa (1) pre-
vazuta cu scala (3) liniara, este montata, perpendicular, o traversa (7) prevazuta cu nigte brate
(5, 6) exterioare pentru pozitionarea pieselor cu diametru mare, intre acestea si bratul (8) de
pe partea mobila (2), realizand o zona neliniara pentru masurare pieselor cu diametru mare si
o zona liniara pentru masurarea pieselor cu diametru mai mic decéat inaltimile bratelor (5, 6, 8).
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