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RO 130419 B1

Prezenta inventie se refera la compozitia si caracteristicile pastei de lepuit folosita la
finisarea flancurilor angrenajelor melcate frontale, executate din otel durificat prin nitrurare,
in scopul imbunatatirii rugozitatii suprafetei rezultate in urma operatiei de danturare.

Este cunoscutd, din cererea de brevet US 4544377 (A), o compozitie pentru slefuire,
lepuire si polisare, ce contine un material abraziv, pe baza de polimer alchilen oxidic solubil
in apa, care permite ca piesele de prelucrat sa fie curatate cu apa.

De asemenea, este cunoscuta, din cererea de brevet US 5527370 (A), o compozitie
pentru pasta de lepuire, care contine granule abrazive, din pulbere de alumina din tabla
obtinuta prin macinarea sau prin calcinarea hidroxidului de aluminiu, ca piesele prelucrate
sa fie curatate cu apa.

Angrenajele melcate frontale, asa cum sunt definite in brevetul RO 107302 (B1),
"Angrenaj melc-roata pland", atunci cand sunt confectionate din otel durificat prin nitrurare,
necesitd o operatie de finisare prin lepuire dupa operatia de durificare, cu scopul
imbunatatirii rugozitatii flancurilor rezultate prin danturare.

in timpul functionarii, suprafetele flancurilor dintilor rotii melcate frontale si cele ale
melcului se afla in contact permanent. Pentru o functionare fara vibratii si fara zgomot, este
necesar ca suprafetele flancurilor dintilor aflate in contact sa aiba o rugozitate cat mai
redusd; in timpul danturarii rotii melcate frontale rezultd o suprafata care prezinta o serie de
caracteristici nedizerabile, cum ar fi: muchii, zone cu rugozitate mare sau rizuri. Lepuirea are
scopul imbunatatirii rugozitatii suprafetei rezultate in urma operatiei de danturare.

Rezultatele operatiei de lepuire sunt influentate de mai mulfi factori: materialul piesei
(cu cresterea duritatii acestuia, rezultatele sunt mai bune), materialul elementului abraziv din
structura pastei (duritatea acestuia trebuie sa fie mult mai mare decat duritatea piesei
lepuite), granulatia elementului abraziv (aceasta trebuie corelata cu calitatea suprafetei dorita
a se obtine), viscozitatea liantului, concentratia abrazivului in liant, abaterile de forma ale
suprafetei supuse lepuirii, cinematica lepuirii.

Prin geometrie, conditii de angrenare, materialele folosite la confectionare si
tratamentele termice aplicate, angrenajele melcate frontale sunt foarte asemanatoare cu
angrenajele hipoide. Angrenajelor hipoide li se aplica operatia de finisare prin lepuire.

Nu se cunoaste niciun brevet care sa faca referire la lepuirea angrenajelor melcate frontale.

Pasta de lepuit propusa in brevetul US 3618272 (A) este o compozitie folosita la
angrenajele hipoide, si este o suspensie formata din:

- particule abrazive (care potfi: carbura de siliciu, carbura de bor, pulbere de diamant,
oxid de aluminiu, bioxid de siliciu, oxid feric, sticla, mica, silicat de zirconiu, cuart sau faina
smirghel);

- ulei emulsionabil contindnd parafina sulfonata sau un amestec de uleiuri petroliere;

- agent pentru modificarea viscozitatii (ales din grupul de compusi macromoleculari
polizaharidici, cum ar fi: guma xantan, guma tragacanta si guma arabica; gelatina; amidon;
sare de sodiu sau potasiu a unui acid gras, precum acidul oleic; argile (cum ar fi bentonita);
saruri de polimeri sulfonati (obtinute din compusi aromatici si alchene) si amestecuri ale
acestora in apa).

Dezavantajele acestei compozitii sunt:

- impactul ecologic nefavorabil, din cauza uleiului de baza insolubil;

- inflamabilitatea;

- lavabilitatea redusa de pe piese;

- costul ridicat din cauza elementelor componente.
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Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie este asigurarea unor rapoarte
calitative si cantitative intre elementele componente, care sa permita realizarea unei
compozitii de pasta de lepuit care este destinata finisarii angrenajelor melcate frontale,
realizate din otel durificat, care sa aiba capacitate de abrazare ridicata, la care solutia vector
a materialului abraziv sa nu reactioneze cu celelalte elemente cu care intra in contact, si sa
nu atace suprafata prelucrata in timpul finisarii, s& aiba densitatea destul de ridicatd, ca sa
nu permitd decantarea suspensiei, dar sa nu aiba o densitate prea mare, pentru a permite
barbotarea in timpul finisarii, sa fie solubila in apa, pentru a permite indepartarea rapida prin
spalare a solutiei de lepuit de pe suprafata prelucrata, sa nu fie toxica, pentru a evita
eventuale probleme pe care le implicda manipularea, folosirea si mai ales indepartarea
acesteia.

Compozitia pastei de lepuit folosita la finisarea flancurilor angrenajelor melcate
frontale, executate din otel durificat prin nitrurare, propusa, inlatura dezavantajele mentionate
anterior prin aceea ca este formata din elementele cu caracteristicile prezentate in tabelul
urmator.

Denumirea Continutul Caracteristici tehnice Observatii
chimica aproximativ
Carbura de 24-25% Densitatea 3,1 g/cm®. Elementele abrazive
siliciu (SiC) Porozitatea 0%. se siteaza mecanic
Culoarea neagra. cu o sitd de 0,5 mm.
Rezistenta la compresiune: 3900 Mpa.
Duritatea: 2800 Kg/mm? (echivalent cu 71 HRC).
Temperatura maxima de utilizare: 1650°C.
Granulatia: intre 0,1 mm si 0,5 mm, cu majoritatea
granulelor avand dimensiunea de 0,3 mm.
Solutie de 71,4-726% |Densitatea intre 1,3 si 1,5 g/lcm® (20°C). Nu are compusi de
concentratie pH 11-11.5. descompunere
35-40%, Punctul de fierbere: 102°C. periculosi, fiind stabila
formata Nu are miros. in conditii normale de
dintr-un Aspect vascos, opac si este 100% solubil Tn apa. utilizare si stocare.
amestec de Solutia este o baza
apa cu oxid puternica, nu ataca
de sodiu decéat metale active
(Na,O) si chimic (nu este cazul
dioxid de otelului carbon).
siliciu (SIO,)
(2:1)
Dioxid de 3,4-3,6% Stare: pudra solida. Acest component se
siliciu SiO, Culoare alba. adauga pentru a
higroscopic Greutate specifica 2,2 N/m®. creste viscozitatea
(Degussa Solubil in apa. solutiei si gradul de
AEROSIL Aria specifici ( BET) 380 + 30 m?g. aderenta. Substanta,
380) pH 3,7-4,7. pe langa calitatile
Continut de SiO, > 99,8 tixotropice, are si rolul
de a Imbunatat]
calitatile adezive.
Nu reactioneaza cu
niciun constituent.
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Prin utilizarea pastei cu aceasta compozitie in procesul de lepuire a angrenajelor
melcate frontale, se obtin urmatoarele avantaje:

- realizarea unor suprafete ale flancurilor metalice ale angrenajelor melcate frontale
Cu 0 rugozitate mai redusa;

- indepéartarea usoara de pe suprafata de lucru, dupa terminarea operatiei de lepuire,
prin spalare cu ap3;

- elementele componente sunt degradabile si nu sunt obiectul reglementarilor
speciale in ceea ce priveste depozitarea si distrugerea solutiilor periculoase;

- contactul cu pasta de lepuit propusa nu are efecte nocive asupra pielii celor care
vin in contact accidental cu ea;

- elementul abraziv este recuperabil si refolosibil;

- pasta nu este inflamabila.

in continuare se da un exemplu de realizare a inventiei.

Exemplu

Se realizeazd o compozitie de pastd de lepuit care este destinatd finisarii
angrenajelor melcate frontale, alcatuita din:

- 24,1% carbura de siliciu (SiC);

- 47,16% amestec de oxid de sodiu (Na,O) cu dioxid de siliciu (SiO,) (2:1);

- 3,4% dioxid de siliciu SiO, higroscopic.
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Revendicare

Compozitie de pasta de lepuire pentru angrenaje melcate frontale, din otel durificat,
caracterizata prin aceea ca este formata din: 24...25% carbura de siliciu; 71,4...72,6%
solutie de concentratie 35...40%, formata dintr-un amestec de oxid de sodiu cu dioxid de
siliciu (2:1) si apa; 3,4...3,6% dioxid de siliciu higroscopic, procentele fiind exprimate in
greutate.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 335/2018




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims



