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Inventia se refera la un procedeu de reconditionare a camasilor cilindrilor motoarelor
termice, in special a motoarelor Diesel utilizate de locomotivele din transportul feroviar.

In fiecare cilindru se afla montata cate o cdmasa confectionata prin turnare, din fonta
speciala, care este in contact direct cu apa de racire, iar etansarea dintre spatiul prin care
circula apa de racire si cel in care se afla arborii cotiti se asigura prin garnituri inelare din
cauciuc, montate Tn niste canale practicate la partea exterioara a camasii. Aceste canale se
uzeaza in timp din mai multe cauze. Pentru cresterea duratei de utilizare a motorului termic
se pot reconditiona camasgile acestora.

Este cunoscutéd o metoda de reconditionare a camasilor confectionate din fonta
speciala, prin Tncarcare prin sudura.

Dezavantajele acestei metode sunt determinate de costurile ridicate, timpul mare de
executie, si riscul de aparitie a deformarilor si crapaturilor.

Din stadiul tehnicii, se cunoaste documentul US 4724819 A, care se refera la un
aparat si la o metoda pentru finisarea gi reconditionarea peretilor cilindrilor de motor. Solutia
reprezinta rectificarea unui cilindru de motor pe care se aplica o acoperire multistrat formata
dintr-un strat de baza din otel si un strat de polimer fluorocarburat de tetrafluoretilena, adica
o suprafata de uzura din "Teflon".

De asemenea, se cunoaste documentul US 1842441 A, care se refera la o metoda
de reparare a unui cilindru de motor uzat la care se rectifica initial cilindrul la un diametru mai
mare decat diametrul sau initial, prin realizarea unui mangon tubular cu un diametru exterior
initial mai mic decat cel mai mare diametru al unui cilindru care poate fi rectificat in siguranta
si cu un diametru interior mai mic decat diametrul standard al cilindrului, apoi se rectifica
mansgonul la exterior pana la cota diametrului cilindrului largit pentru a asigura fixarea de
cilindru, apoi presadnd mansonul pe cilindrul marit si prin rectificarea mansonului pana la
realizarea diametrului interior standard necesar pentru cilindru.

Inventia revendicata inlatura aceste dezavantaje ale solutiilor prezentate mai sus prin
aceea ca materialul de umplutura este o pasta de metal lichid care se aplica in conditii
normale de temperatura ambientala.

Procedeul, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje: costuri reduse pentru
materiale, camasa nu este deformata, iar suprafata reconditionata este dura, uniforma si
rezistenta la temperaturile atinse in timpul functionarii motorului termic.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, camasa cilindrului in faza intermediara de reconditionare;

- fig. 2, camasa cilindrului in faza finala.

Procedeul, conform inventiei, cuprinde o etapa de curatare prin strunjire a zonelor
corodate ale unor canale de etangare 1 apartinand unui cilindru 3 care intra in componenta
unui motor termic, atat in adancime, cat si in lateral, si o etapa de degresare a suprafetei
prelucrate, apoi urmeaza o etapa de aplicare cu o spatula, in straturi succesive, a unei paste
bicomponente metal-lichid 2, timp de 60 min, si care acopera cu 1...2 mm canalele de etan-
sare 1, iar pentru omogenizarea acestor straturi, cilindrul 3 este rotit continuu, cu o viteza
predeterminata timp de inca 2 h, dupa care urmeaza o etapa de uscare statica timp de 24 h,
la o temperatura ambientald de 20°C, si apoi se trece la etapa de refacere a canalelor
cilindrului 3, prin strunjirea pastei bicomponente metal-lichid 2 Tntarite, pana la realizarea
cotelor initiale.

Pasta bicomponenta folosita in procedeul de reconditionare a camasilor cilindrilor
motoarelor termice este o rasina epoxidica cu continut de metal, se numeste Hysol 3471 si
este produsa de firma Loctite.
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Revendicare

Procedeu de reconditionare a camasilor cilindrilor motoarelor termice, care cuprinde
o etapa de curatare prin strunjire a zonelor corodate ale unor canale de etansare (1)
apartinand unui cilindru (3) care intra in componenta unui motor termic, atat in adancime, céat
si in lateral, si o etapa de degresare a suprafetei prelucrate, caracterizat prin aceea ca are
o0 etapa de aplicare cu o spatuld, in straturi succesive, a unei paste bicomponenta
metal-lichid (2), timp de 60 min si care acopera cu 1...2 mm canalele de etansare (1), iar
pentru omogenizarea acestor straturi, cilindrul (3) este rotit continuu, cu o viteza predetermi-
nata timp de inca 2 h, dupa care urmeaza o etapa de uscare statica timp de 24 h, la o tem-
peratura ambientalad de 20°C, si apoi se trece la etapa de refacere a canalelor cilindrului (3),
prin strunjirea pastei bicomponente metal-lichid (2) intarite, pana la realizarea cotelor initiale.

11



RO 130360 B1

(51) Int.Cl.

FO2F 1/00 #0500,

B23P 6/02 (2006:01)

Fig. 1
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Fig. 2
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