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Prezenta inventie se refera la un panou dur de podea, la o podea realizata din
aceste panouri dure, precum si la un procedeu pentru fabricarea unor astfel de panouri
de podea.

Inventia se refera in special la panourile stratificate si la o podea realizata din
acestea dar, in general ea poate fi aplicata si in cazul unor alte tipuri de podele ce
constau din panouri dure de podea cum ar fi parchetul furniruit, parchetul prefabricat si
alte tipuri de panouri care pot fi comparate cu panourile stratificate sau laminate.

Se stie ca astfel de panouri de podea pot fi aplicate in diferite moduri.

Conform unei prime posibilitati, panourile de podea sunt aplicate pe podeaua de
baza prin lipire sau prin fixarea in cuie. Aceasta tehnica prezinta dezavantajul ca este
destul de complicata si ca eventualele modificari ulterioare pot fi efectuate numai prin
ruperea sau spargerea panourilor de podea.

Conform celei de-a doua posibilitati, panourile de podea sunt montate cu joc pe
interior dupa cum panourile se imbina intre ele prin intermediul unei imbinari cu lamba
si uluc sau imbinare in nut si feder. Podeaua obtinuté in acest mod, considerata de
asemenea ca un parchet de pardoseala deplasabil, prezintd avantajul ca este usor de
montat si ca intreaga suprafatd a podelei se poate deplasa, ceea ce constituie un
avantaj in cazul aparitiei unui posibil fenomen de dilatare sau contractie.

Un dezavantaj al acestui tip de podea , mentionat mai sus, mai ales daca
panourile de podea sunt montate cu joc pe interior, consta fn aceea ca, in timpul
dilatarii si al posibilelor contractii, panourile de podea se pot deplasa ele insele separat,
ca rezultat al formarii unor Tmbinari nedorite, de exemplu in cazul in care se
imbatraneste adezivul de legatura.

in scopul remedierii acestui dezavantaj, specialisti au imaginat deja unele
elemente de legatura din metal prin care se realizeaza imbinarea intre panourile de
podea si mentinerea lor asamblate impreuna. Totusi, aceste elemente de legatura sunt
destul de scumpe din punct de vedere al executiei lor si, in plus, pregatirea in vederea
montarii lor necesita timp.

Exemple de variante care utilizeaza astfel de elemente de legatura sunt descrise
in documentele WO 94/26999 si WO 93/13280.

Mai muit, elementele de legatura sunt recunoscute ca fiind acelea care permit

fixarea reciproca a elementelor de podea dupa cum se mentioneaza in documentele
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WO 94/1628, WO 96/27719 si WO 96/27721.

Efectul de fixare impreuna, obtinut cu ajutorul acestor elemente, nu garanteaza,
totusi, in proportie de 100% asigurarea fortelor de reactiune optime dezvoltate de
golurile dintre panourile de podea, mai ales datorita dificultatilor de definire completa a
jocurilor care trebuie sa fie prevazute pentru a se asigura fixarea reciproca.

Din brevetul GB 424057, este cunoscuta o legatura pentru elementele de
pardoseala de parchet avand in vedere natura legaturii, fiind cea mai potrivita pentru
pardoseala de parchet din lemn masiv.

Mai mult, existd, de asemenea , legaturi pentru panouri prezentate in
documentele GB 2 117 813, GB 2 256 023 si DE 3544 845. Totusi, aceste legaturi nu
sunt potrivite pentru asamblarea panourilor de podea.

Inventia isi propune o imbunatatire a unei podele de tipul celei mentionate mai
sus, la care panourile de podea pot fi asamblate intre ele intr-un mod optim si/sau la
care panourile de podea pot fi fabricate intr-un mod mult mai simplu si la care, de
reguld, unul sau mai multe din dezavantajele de mai sus sunt excluse.

Inventia se refera, de asemenea, la o podea care prezinta avantajul ca nu se
poate gresi in cursul montajului, astfel ca nu pot aparea goluri sau aite defecte similare.

in plus, inventia se refera , de asemenea, la o podea la care dezvoltarea sau
aparitia ulterioara a golurilor este exclusa sau cel putin reactioneaza intr-un mod optim,

posibilitatea patrunderii prafului sau a altor impuritati precum si a umezelii fiind in felul
acesta minima.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie constad in prevenirea
alunecarii sau deplasarii separate a doua panouri de podea imbinate intre ele intr-o
directie perpendiculara pe doua laturi si paralela cu partea de jos a panourilor de podea
imbinate, elementele de montaj fiind utilizate in mod optim, astfel incat ele permit ca
aparitia oricarei forme de joc sa fie contracarata si de preferintd exclusa. Aceasta
problema este rezolvatéd prin realizarea unui panou dur de podea de forma
rectangulard, de exemplu alungita sau patrata, care are o prima si o a doua pereche de
laturi opuse unde cel putin pe muchiile celei de-a doua perechi de laturi opuse, sunt
prevazute elemente de imbinare care au forma unei limbi si a unui canal, in care aceste
elemente de imbinare sunt prevazute cu mijloace de blocare mecanice integrate

contindnd elemente de blocare care se extind intr-o directie longitudinala fata de
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muchiile mentionate, mijloacele de blocare fiind realizate dintr-o singura piesa cu miezul
panoului dur de podea, elementele de imbinare, impreuna cu mijlcacele de blocare
realizand o blocare a doué panouri pe o directie perpendiculara pe planul panourilor si
pe o directie perpendiculara pe muchiile cuplate si paralela cu planul panourilor, si unde
materialul de baza al panoului de podea si respectiv materialul miezului este constituit
dintr-un produs bazat pe pasta mecanica lemnoasa, care, prin intermediul unui agent
de lipire este imbinaté intr-un singur produs, unde elementele de imbinare si mijloacele
de blocare, fiind formate in afara miezului, sunt realizate astfel, incat doua dintre aceste
panouri pot fi imbinate printr-o deplasare laterala intr-o maniera esential plana, unul in
raport cu celalalt, obtinandu-se o conexiune a unuia cu celalalt prin blocare, in care
mijloacele de blocare sunt dispuse unul in spatele celuilalt.

Prin utilizarea mijloacelor de fixare mecanice integrate se subintelege ca acestea
formeaza o parte fixa a panourilor de podea, cealalta fiind legata printr-un anumit mod
de fixare de panourile de podea sau fiind formata intr-o piesa alaturata.

Intr-o prima si cea mai importanta varianta a inventiei, elementele de legatura
sau de asamblare sunt prevézute cu mijloace de fixare care, In pozitia de montaj a
doud sau mai multe panouri de podea, exercita o forta de tractiune reciproca, forta care
face ca panourile de podea sa fie asamblate impreuna. Ca rezultat, este contracarata
nu numai formarea golurilor in timpul montajului, ci si dezvoltarea acestora intr-o etapa
ulterioara.

Conform unei alte caracteristici a inventiei, elementele de legatura sunt realizate
dintr-o bucata cu miezul panoului de podea.

Conform celei de-a doua variante a inventiei optimizarile mentionate mai sus
constau din aceea ca@ podeaua respectiva prezintd urmatoarea combinatie de
caracteristici: elementele de legatura si mijloacele de blocare sunt realizate n
constructie monabloc cu miezul panoului de podea; elementele de legatura au o astfel
de form3, incit doua panouri de podea adiacente pot fi asamblate impreuna exclusiv
prin zavorare si blocare instantanee si/sau pivotare, prin care fiecare panou de podea
adiacent poate fi intercalat sau introdus in prealabil prin lateral; elementele de legatura
asigura o blocare sau o fixare fara joc in toate directiile, intr-un plan care este situat
perpendicular pe muchiile mai sus mentionate, posibila diferentd intre muchia

superioara si muchia inferioard a marginilor care limiteaza canalul mai sus mentionat,
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masurat in planul panoului de podea si perpendicular pe directia longitudinala a
canalului, fiind mai mica decat grosimea totala ; grosimea totala a fiecarui panou de
podea este mai mare sau egala cu 5 mm ; materialul de baza al panourilor de podea al
caror miez mentionat anterior si mijloacele de fixare sunt realizate prin formare, consta
dintr-un produs de baza care, prin intermediul unui agent de este realizat dintr-un singur
amestec si/sau o scandura din aschii fine.

Datorita faptului ca elementele de legatura sau de fixare asigura o fixare fara joc,
cat si datorita faptului ca aceste elemente de fixare sunt executate dintr-o singura piesa
din materialul de baza al panoului de podea, poate fi garantata intotdeauna o fixare
perfecta intre panourile de podea adiacente, chiar daca se repeta fenomenul de dilatare
si contractie a suprafetei podelei. Aceasta combinatie de caracteristici poate fi asociata
sau nu cu caracteristica mentionatd mai sus, potrivit careia mijloacele de blocare
exercitd o forta de tracliune asupra fiecaruia dintre ele.

Potrivit celei de-a treia forme a inventiei, ale carei caracteristici pot fi sau nu
combinate cu caracteristicile variantelor descrise mai sus , podeaua este caracterizata
prin buza inferioara care limiteaza partea inferioara a canalului trece dincolo de muchia
superioard; mijloacele de blocare sunt formate din cel putin o portiune care este
inclinata descrescator spre interior, portiune care trece dincolo de buza superioara.

Conform unei variante preferate a inventiei, panourile de podea constau din
panouri alungite la care elementele de imbinare descrise mai sus sunt aplicate de-a
lungul laturilor longitudinale ale acestor panouri.

Conform unei forme speciale a variantei, elementele de imbinare sunt prevazute
si pe celelalte doua laturi, fiecare de alta constructie decét cea descrisd sau numai sus.

in majoritatea formelor variantei, ca material de baza se va utiliza un produs
mentionat anterior, care este macinat si care, prin intermediul unui agent de lipire, este
mbinat intr-un singur produs. Mai mult, pentru miez se va utiliza lemn macinat fin, care
de preferinta, este lipit etans. Pentru miez se va utiliza Placa Fibrolemnoas3 de inalta
Densitate ( HDF) sau Placa fibrolemnoasa de Densitate Medie ( MDF).

Inventia este aplicata in cazul panourilor de podea, al caror material de baza
consta dintr-unul din materialele descrise mai sus, si care oferd avantajul ca, prin
procesarea acestui material, suprafetele se obtin foarte usor si, de asemenea, se

realizeaza un montaj foarte precis, care, in prima instanta, in cazul unei imbinari prin
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zavorare si blocare rapida si/sau prin pivotare, se realizeaza fara joc. De asemenea, pot
fi realizate forme foarte speciale ale elementelor de cuplare, datorita faptului ca tipurile
de material mentionate anterior se pot procesa foarte usor.

De asemenea, suprafetele panourilor de podea obtinute din placi HDF si MDF
prezinta avantajul ca pot fi deplasate reciproc in mod fluent unul fata de altul in conditii
de blocare, chiar si atunci cand cuplarea se face sub actiunea unei forte de tensionare.

De asemenea, materialele mentionate mai sus, in special placile HDF si MDF,
prezinta caracteristici ideale pentru realizarea unei legaturi, dupa cum s-a mentionat
mai sus, si caracteristici potrivite pentru realizarea , pe de o parte, a unui efect de
blocare instantanee si, pe de altd parte, acceptarea unor forte de dilatare si de
contractie, intr-un mod elastic in asa fel incat sa evite deblocarea sau deteriorarea
intr-un mod ireparabil.

n mod preferential, podeaua este formata prin imbinarea reciproca a panourilor
de podea fara adeziv de lipire. Legaturile sunt realizate in asa fel, incat demontarea sa
se poata realiza fara distrugeri; de exemplu, atunci cand are loc deplasarea panourilor,
acestea sa poata fi demontate n ordinea in care vor fi agezate din nou.

Inventia se refera, de asemenea, la un procedeu de fabricare a panourilor dure
de podea mentionate anterior, care prezinta avantajul ca limbile si/sau canalele care
includ mijloace de fixare corespunzatoare pot fi asigurate sau furnizate fara probleme
cu panourile de podea , la ritmuri de productie ridicate. Mai mult, inventia se refera la un
procedeu care permite ca forme destul de complicate ale canalului si limbii pentru
panourile de podea mentionate anterior sa poata fi realizate in totalitate prin frezare,
diametrul lor puténd fi ales independent de forma care trebuie realizata, in asa fel incat,
utilizarea unor freze de diametru mai mic, de exemplu freze deget, cu diametru mai mic
decat grosimea sau adancimea canalului sau limbii, poate fi exclusa.

in acest scop, procedeul se caracterizeaza prin aceea ca limba si/sau canalul se
realizeaza printr-un proces de frezare in cel putin doua cicluri consecutive cu ajutorul
unor freze care sunt pozitionate la diferite unghiuri in raport cu panoul de podea
respectiv. In timpul fiecarui ciclu de frezare mai sus mentionat se realizeaza forma
finald a unui flanc al canalului sau limbii.

Astfel, pentru cele doua cicluri de frezare mentionate mai sus, sunt folosite freze

care se prelungesc in afara canalului respectiv a limbii. Mai mult, diametrele acestor
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freze trebuie sa fie mai mari sau egale cu de 5 ori grosimea panoului de podea si,
preferabil, mai mari sau egale cu de 20 de ori grosimea panoului de podea.

Utilizarea unor freze cu diametrele mentionate mai sus prezintd avantajul ca
ritmul normal de productie sau productivitatea muncii pot fi mentinute la acelasi nivel ca
si in cazul frezarii canalelor sau limbilor clasice drepte.

Existad, deasemenea, avantajul ca echipamentul utilizat pentru aceste frezéri sa
implice costuri minore sau sa nu implice costuri suplimentare, deoarece astfel de freze
pot fi montate direct pe un arbore motor si/sau pe o masina obisnuita.

in continuare, se prezinta un exemplu de realizare a inventiei, fara a fi limitativ,
fiind descrise totodata si alte variante de realizare ale inventiei, cu referire la figurile 1
...25 care reprezinta :

- fig. 1, panou dur de podea, conform inventiei;

- fig. 2, sectiune transversalé dupa directia -1l din fig. 1, la scarad marit3;

- fig. 3 si 4, modul de imbinare intre doua panouri de podea, prevazute cu
elemente de imbinare sau cuplare, conform fig. 2;

- fig. 5, sectiune transversala dupa directia V-V din figura 1, la scara marita;

- fig. 6 si 7, modul de imbinare intre doua panouri de podea, prevazute cu
elemente de Tmbinare sau de cuplare, conform fig. 5;

- fig. 8...11, variante de imbinare sau de cuplare a panourilor de podea, conform
inventiei;

- fig. 12, modul schematic in care panourile de podea pot fi prevazute cu
elemente de imbinare sau de cuplare;

- fig. 13, sectiune transversala dupa directia XIII-XIll din fig. 12;

- fig. 14...21, modul de patrundere al frezelor care sunt indicate in fig. 12 cu
sdgetile F14 si F21, In sectiune transversala, la scara marita;

- fig. 22, sectiune printr-un panou de podea , conform inventiei;

- fig. 23, mod de imbinare salj de cuplare intre ele a panourilor de podea
conform fig. 22, la scara marita;

- fig. 24, 25, moduri de imbinare sau cuplare intre ele a panourilor de podea,
conform fig. 22.

Inventia se refera la un panou dur de podea, de exemplu ca cel prezentat in

figura 1, cu care se poate realiza o podea.
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Panoul de podea 1 poate avea diferite forme, de exemplu dreptunghiulara sau
patrata , sau orice alta forma.

In varianta preferata a inventiei, panoul este fabricat sub forma alungita, asa cum
este prezentat in fig. 1, avand o lungime de 1 panala 2 m.

De asemenea, grosimea panoului poate varia, dar este de preferat sa fie de 0,5
la 1,5 cm si in special 0,8 cm.

Fiecare panou de podea 1 este prevazut, la cel putin doua din laturile sale opuse
2 si 3, cu elemente de imbinare sau cuplare 4 si 5 care permit ca doua din panourile
adiacente 1 sa se poata Imbina intre ele.

Conform inventiei, elementele de imbinare sau de cuplare 4, 5 asa dupa cum
este prezentat in fig. 2 ... 4, sunt prevazute cu mijloace de blocare si fixare mecanice
integrate 6 care previn alunecarea separata a doua panouri de podea 1, imbinate intre
ele, intr-o directie D, perpendiculara pe laturile respective 2, 3 si paralela cu latura
inferioara 7 a celor doud panouri cuplate 1. Elementele de imbinare 4, 5 si mijloacele
de blocare si fixare 6 sunt realizate in structura monobloc in panourile de podea cu
miezul 8, elementele de imbinare sau cuplare avand o astfel de forma, incat doua
panouri 1, consecutive, pot fi imbinate intre ele exclusiv prin zavorarea si blocarea
rapida si/ sau prin pivotare. Prin urmare fiecare panou 1, consecutiv, poate fi inserat
lateral In panoul precedent iar elementele de imbinare sau cuplare 4, 5 asigura, de
preferintd, o blocare fara joc in toate directiile, in planul care este situat perpendicular
pe muchiile mai sus mentionate.

in cazul panourilor 1 cu o forma alungita, dupa cum este prezentat in fig. 1,
elementele de imbinare 4, 5 sunt situate pe laturile longitudinale 2, 3.

Elementele de imbinare sau cuplare 4, 5 pot fi realizate in diverse forme, desi
formele de baza ale acestora vor avea intotdeauna forma de limba 9, sau feder si forma
de canal 10, sau nut.

in varianta prezentata in fig. 2 si 4, panourile de podea 1 sunt prevazute cu
elementele de imbinare 4, 5 si cu mijloacele de fixare 6 care permit cuplarea reciproca
a doua panouri 1, de podea, printr-o migcare de basculare, fara sa apara nici un efect
de blocare reciproca.

in exemplul prezentat, mijloacele de fixare 6 constau dintr-un prim element de

blocare 11, sub forma unei protuberante de forma rotunjité la partea inferioara 12 a
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limbii 9, si dintr-un al doilea element de blocare 13, sub forma unei degajari concave,
practicata in peretele inferior 14, al canalului 10.

Elementele de blocare 11, 13 sunt concepute in asa fel incat, doua panouri de
podea 1, imbinate reciproc, nu se deplaseaza lateral, n plan orizontal, unul fata de
aitul.

Pentru a realiza imbinarea reciproca a panourilor 1, de podea, prin intermediul
unei miscari de basculare, curburile preferate sunt in forma de cerc. Partea inferioara
12, a limbii, are o curbura de raza R1, al carei centru coincide cu muchia superioara 15,
a panoului de podea 1, in timp ce peretele inferior 14 prezinta o curbura de raza R2,
care este egala curaza R1, centrul sau fiind situat pe muchia superioara 16. Razele R1
si R2 pot fi, de asemenea, aplicate la o distan{a mai mare sau mai mica fata de muchia
superioara 15, respectiv 16 si/sau sa difere ca méarime una fata de alta.

Muchia superioara 17 a limbii 9 si peretele superior 18 al canalului 10 sunt, de
regula plate si, de preferinta, sunt situate in plan orizontal.

Muchiile frontale 19 si 20 ale limbii 9 si canalului 10, ale celor doua panouri de
podea 1, blocate, de regula nu pot fi ajustate foarte strans una fata de alta, astfel incat
intre cele doua se creeaza un spatiu intermediar 21, in care poate rdmane praf sau in
care poate fi impinsa limba 9.

De regula, limba 9 si canalul 10 au forme complementare una fata de alta, astfel
incat, in conditiile de cuplare a doua panouri 1, limba 9 apasa asupra peretelui superior
18 si peretelui inferior 14 al canalului 10. Asadar, atunci cand o fortéd de apasare P este
exercitatd asupra buzei superioare 22, ea actioneaza nu numai asupra acesteia ci
asupra intregii structuri, deoarece aceasta for{a de presiune poate fi transmisa prin
limba 9 si asupra buzei inferioare 23.

Prin urmare, este clar ca pot sa apara abateri minore la aceste forme
complementare, care, oricum, nu au aproape fnici un efect asupra receptdrii si
transmiterii fortelor de presiune. De exemplu, o tesitura 24 si o degajare 25 creeaza
posibilitatea, asa cum se vede in fig. 2... 4, ca panourile de podea sa poata fi impinse
usor unul catre aftul, astfel incat sa nu existe posibilitatea ca astfel de muchii ascutite
sa creeze dificultdti in realizarea unei bune insertii sau a introducerii unui panou
intr-altul complementar.

Dupa cum se arata in fig. 5...7, panourile de podea 1, conform inventiei, prin
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deplasarea de-a lungul laturilor 26, 27, care sunt perpendiculare pe laturile 2, 3, pot fi
imbinate intre ele cu ajutorul elementelor de imbinare 28, 29 care sunt prevazute, de
asemenea, cu elementele de blocare 30. Elementele de imbinare 28, 29 sunt realizate,
de preferinta, tot sub forma de limba 31 (sau feder) si de canal 32 (sau nut). in felul
acesta, elementele de blocare 30 difera de mijloacele de blocare si fixare 6.

De regula, prin atasarea elementelor de blocare si fixare pe laturile 28, 27 este
posibila cuplarea si blocarea numai printr-o simpla miscare de translatie T, asa dupa
cum rezulta din fig.6 si 7. In acest scop, elementele de blocare 30 constau dintr-o
legatura de zavorare si blocare rapida prin intermediul elementelor de fixare 33 si 34,
care se agata si se prind unul in spatele celuilalt.

Dupa cum rezulta din fig. 5...7, elementul de fixare 33 consta, de preferinta,
dintr-o protuberanta practicata pe suprafata de contact 38 a laturii inferioare a limbii 31
care poate intra in degajarea 36 a peretelui inferior 35 a canalului 32. Elementul de
fixare 34 este format dintr-o portiune 37, dirijata dupa o suprafata de contact 39, in sus,
care limiteaza degajarea 36.

In acest caz, elementele de fixare 33, 34 vin in contact cu suprafetele 38, 39
care sunt paralele intre ele si care sunt dispuse inclinat dupa o directie care simplifica
zavorarea si blocarea rapida. Linia de tangenta L, determinata de cele doua suprafete
de contact 38, 39, formeaza, impreuna cu muchia infericara 7, un unghi A mai mic de
90°.

Elementele de fixare 33, 34 sunt prevazute, de preferinta, cu portiunile inclinate
40 si 41, care, in momentul imbinarii celor doua panouri de podea 1, vin in contact una
cu cealalta si permit ca cele doua elemente de fixare 33, 34 sa poata fi impinse usor
unul peste altul pana cand, prin agatarea si prinderea reciproca a unuia in spatele
celuilalt, sa creeze efectul de zavorare si blocare rapida.

Grosimea W1 a limbii 31, de preferintd, este egala cu grosimea W a canalului
32, in asa fel, incat atunci cand asupra buzei superioare 42 este exercitata o forta de
apasare P, aceasta se transmite, prin intermediul limbii 31, la buza inferioara 43,
datorita efectului de rotire al acesteia.

Similar cu tesitura 24 si degajarea 25, o degajare 44 si o tesiturd 45 sunt
prevazute , de asemenea , pe elementele de imbinare 28 si 29.

Trebuie mentionat ca un astfel de sistem de zavorare si blocare rapida poate fi
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aplicat, de asemenea, laturilor 2, 3. Asadar, acesta poate fi un sistem de zavorare si
blocare rapida, analog cu cel din fig. 5...7, dar acesta poate fi, de asemenea , un sistem
de zavorare siblocare rapida, care utilizeaza si alte forme ale elementelor de imbinare
sau cuplare, de exemplu de tipul celor reprezentate n figurile 8 si 9. Contrar
elementelor de fixare 33, 34, care constau din protuberante mai curand locale in
formele prezentate in varianta din fig. 8 si 9, mijloacele de blocare 46, 47, comparativ,
au o latime laterala de cuplare B destul de mare.

in acest caz, mijloacele de blocare 46, 47 sunt, de asemenea, definite de latura
inferioara 12 a limbii 9 si a peretelui inferior 14 al canalului 10.

Conform fig. 8, mijloacele de blocare 46, 47 au suprafetele de contact 48, 49,
care formeaza un anumit unghi cu planul panoului 1. Asadar, cuplarea se realizeaza
prin fixarea si blocarea intr-un anumit mod n pozitie fixa.

Dupa cum rezulta din fig. 9, cu ajutorul mijloacelor de fixare si blocare 46, 47,
este posibila realizarea unui montaj numai dupa o linie de contact, deoarece
suprafetele de contact dintre cele doud panouri de podea sunt realizate cu curburi
diferite.

Suprafetele conjugate ale mijloacelor de fixare si blocare 46, 47 constau, asadar,
din suprafetele inclinate. Linia tangenta L formeaza un unghi A, care este mai mic de
90° si, mai mult, este mai mic de 70°.

Prin urmare, este preferabil ca mijlocul de blocare 46 sa aiba doua portiuni cu o
curbura diferita, pe de o parte, o portiune 50, cu o curbura accentuata sau profunda si,
pe de alta parte o portiune 51, cu o curburd mai lina. Portiunea 50, cu o curbura
accentuata, asigura realizarea unei cuplari ferme. Portiunea 51, cu o curbura mai lina
permite ca cele doua elemente cuplate 4 si 5 sa poata fi extrase usor unul din celalalt.
Spatiul intermediar $ formeaza o camera in care se aduna praf sau alte impuritati,
atunci cand cele doua panouri de podea 1 se imbina intre ele.

In cazul unei legaturi de zavorare si blocare rapida, de exemplu o legatura de
tipul celei prezentate in fig. 7...9, este preferabil ca intotdeauna limbile 9, 31 sa aiba o
forma ingrosata inspre partea inferioard care intra in portiunea largita din canalul 10.

In fig.10 este reprezentata o varianta la care este prevazut, cel putin pe inaltimea
muchiilor superioare 15, 16, un material de etansare 52 care asigura etansarea. Acest

material de etansare 52 poate consta dintr-un invelis sau o banda izolatoare, care s-a
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aplicat inainte pe panoul de podea 1 si apoi pe ambele muchii superioare 15, 16.

in fig. 11 este prezentatd inci o varianta la care mijloacele de blocare 6 sunt
formate dintr-o limba 9, a carei portiune 53, orientata in sus, prin intermediul unei
miscari de basculare este adusa in spatele portiunii 54, orientata in jos, a peretelui
superior 18. Mai mult, acest lucru se obtine prin realizarea muchiei superioare 17 si a
peretelui superior 18, cu 0 raza de curbura R3, al carui centru este situat pe muchiile
15, 16 si prin realizarea muchiei inferioare 12 si a peretelui inferior 14, cu o raza de
curbura R4, cu centrul situat, de asemenea, pe muchiile superioare 15 si respectiv 16.
De asemenea, aceste raze R3 si R4 pot fi alese diferit.

In general, conform inventiei, este preferabil ca diferenta dintre razele R1 si
respectiv R3, precum si dintre razele R2 si respectiv R4, sa nu fie mai mare de 2 mm.

Este, de asemenea, preferabil ca centrul acestor raze sa fie situat in interiorul
cercurilor C1 si respectiv C2, ale caror raze se maresc cu o raza R5 de 3 mm n jurul
muchiei superioare 15, respectiv 16, asa dupa cum rezulta din fig. 2.

Conform inventiei, trebuie mentionat ca buza inferioara 23, 43 asa dupa cum se
vede din fig.2...7 poate fi mai lunga decét buza superioara 22, 42. Acest lucru prezinta
avantajul ca elementele de Tmbinare 4, 5, 28, 29 pot fi realizate mult mai usor, de
exemplu prin frezare. In plus aceasta simplificd modul de imbinare al celor doua
panouri 1, deoarece fiecare panou de podea 1, consecutiv, in timpul montajului poate fi
asezat pe protuberanta buzei inferioare 23, 43, situatie In care limba 9, 31 si canalul
10, 32 sunt pozitionate automat unul in fata celuilalt.

Variantele in care buza inferioara 23 este egald sau mai scurta decat buza
supericard 22 ofera avantajul ca limba nu atinge buza 23, aceasta ramanand la
extremitatea muchiei podelei, care, in caz contrar ar crea probleme in final.

Pentru a permite o asamblare usoara si pentru a garanta stabilitatea si rezistenta
necesara, cat si pentru a limita cantitatea de material care trebuie indepartat prin taiere,
diferenta E dintre buza superioara 22, 42 si buza inferioara 23, 43 masurata n planul
panourilor de podea si perpendiculara pe directia longitudinala a canalului 10, trebuie,
de preferinta, mentinutd mai mica decét grosimea F a panourilor de podea 1.

Pentru mentinerea stabilitatii, aceasta grosime F nu trebuie sa fie niciodata mai
mica de 5 mm.

Dimensiunea minima a diferentei E ofera avantajul ca buza inferioara nu trebuie
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sa fie intarita de o banda de rigidizare sau ceva similar.

Conform unei forme speciale a variantei de realizare, linia centrala M1, prin limba
9 si canalul 10, este situata sub linia de centru M2 a panourilor de podea, astfel incat
buza supericara 22, 42 sa fie mai groasa decat buza inferioara 23, 43. Acest lucru este
esential pentru astfel de imbinari, deoarece latura superioarad a panoului de podea 1
este ferita de posibile deformari.

Materialul miezului 8 este ales din urmatoarele grupe:

- un material macinat care prin intermediul unui agent de legatura este realizat
dintr-un singur amestec;

- scandura din aschii fine.

Podeaua stratificata realizata din panouri dure 1 conform exemplelor prezentate
in fig.2...11,este alcatuita de regula, din panouri laminate care au un miez 8, executat
din placa fibrolemnoasa de densitate medie (MDF), sau placa fibrolemnoasa de inalta
densitate (HDF) sau similar, |la care cel putin pe latura superioard a miezului 8 este
depus unul sau mai multe straturi de material.

Mai mult, este preferabil ca scandura stratificata sau laminata sa fie prevazuta cu
un strat decorativ 55, pe un strat superior de protectie 56. Stratul decorativ 55 este un
strat impregnat cu rasina, de exemplu din hartie care poate fi imprimata cu o varietate
de modele, cum ar fi un model de lemn, un model in forma de roca sau piatra, de pluta,
sau similar orice alt model decorativ. Stratul superior de protectie 56 consta, de
asemenea, dintr-un strat saturat cu rasina, de exemplu rasind melaminata, facuta
dintr-un material transparent.

Este evident ca pot fi aplicate orice alte straturi, astfel ca se poate prevedea un
strat intermediar 57, pe care este aplicat un strat decorativ.

Preferabil, poate fi aplicat, de asemenea, un strat inferior §8, pe partea inferioara
7, formand Tn felul acesta un element de contrabalansare pentru straturile de deasupra,
garantand Tn felul acesta stabilitatea formei panourilor de podea 1. Acest strat inferior
58 poate consta dintr-un anumit material, de exemplu hartie impregnata cu o rasina
cum ar fi o rasind melaminata.

Conform reprezentarii schematice din fig.12, limba 9 si canalul 10 si, de
asemenea limba 31 si canalul 32 sunt realizate printr-un proces de frezare. in situatia in

care un profil trebuie sa fie executat pe toate cele patru laturi, panourile de podea 1
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trebuie deplasate pe doua directii de deplasare perpendiculare V1 si V2, prin urmare,
pe durata primei miscan de deplasare se realizeaza profilele a doua laturi opuse, in
acest caz, pe laturile longitudinale, cu ajutorul dispozitivelor de frezare 59, 60, iar in
timpul celei de-a doua miscéri de deplasare, se realizeaza profilele pe celelalte laturi, in
acest caz al laturilor mai mici, utilizandu-se dispozitivele 61, 62. in timpul acestui proces
de prelucrare, panourile de podea 1 sunt, de preferinta, asezate cu stratul lor decorativ
orientat in sus.

Conform unei caracteristici importante a inventiei, procedeul pentru fabricarea
panourilor dure de podea consta in frezarea limbilor 9, 31 si respectiv a canalelor 10,
32, prin cel putin doua operatii succesive de frezare cu ajutorul unor freze care sunt
pozitionate la diferite unghiuri in raport cu panourile de podea respective.

Acest lucru este ilustrat in fig. 13, 14 si 15, in care este prezentat modul de
realizare a canalului 10, in doua operatii de frezare cu ajutorul a doua scule de frezat
63 si 64. Figurile 16 si 17 prezinta modul de realizare a unei limbi 9 cu ajutorul sculelor
de frezat 65 si 66.

Figurile 18, 19 si 20, 21 reprezinta vederi similare, aratadnd cum sunt realizate
canalul 32 si limba 31, cu ajutorul sculelor de frezat 67, 68 si 69, 70, pozitionate la un
anumit unghi.

in timpul fiecarei operatii de frezare mentionate mai sus, se realizeaza forma
finald a cate unui flanc. De exemplu, freza 63 din fig.14 determina forma finala a
flancului inferior 71 al canalului 10, iar freza 64 determina forma finald a flancului
superior 72.

Dupa cum s-a precizat in partea introductiva, este preferabil ca sculele de frezat
63, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, dtilizate sa aiba diametrele G de cel putin 5 ori
mai mari decat grosimea F a panourilor de podea 1 si chiar de cel putin 20 de ori mai
mari decét grosimea F a panourilor de podea 1.

in afara de sculele de frezat mentionate, este preferabil sa se utilizeze si alte
scule de frezat, de exemplu pentru indepartarea unei parti de material, care urmeaza a
fi indepartat in timpul primei operatii de prelucrare.

In fig. 22...25 este reprezentatd o forma particulara preferatd a variantei de
realizare a unui panou de podea 1, conform inventiei.

O caracteristica importanta a solutiilor prezentate aici consta in aceea ca,
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elementele de imbinare 4, 5 sunt prevazute cu mijloace de blocare 6 care, in conditii de
cuplare, exercitd o forta de apasare unul asupra altuia, avénd ca rezultat faptul ca cele
doua capete ale panourilor de podea 1 sunt fortate sa intre unul intr-altul. Dupa cum
rezultd din fig. respective, aceasta se realizeaza, prevazand cele doua capete de
imbinare cu o portiune flexibila sau elastica, caz in care buza 43, in conditii de cuplare,
este partial curbata sau arcuitd, generand in felul acesta o forta de tensionare care face
posibil ca cele doud panouri de podea 1 cuplate sa fie forfate unul catre celalalt.
Rezuita o deformare V determinata de forta de tensionare K existenta in acel loc, forta
care este indicata in schema de compunere a fortelor din fig. 23.

Pentru a obtine forta de tensionare K ca rezultat al apasarii unuia catre celalalt al
celor doua panouri de podea 1, care urmeaza a fi imbinate, portiunea elastica, in acest
caz buza 43, este prevazuta de preferinta cu o suprafata de contact 73, inclinata spre
interior, suprafata care poate aluneca pe o alta suprafata de contact corespondenta 74.
Aceste suprafete de contact 73, 74 sunt similare cu suprafetele de contact mentionate
anterior 38, 39 si, de asemenea, cu portiunile inclinate ale buzei inferioare din fig.2...4.

Avand in vedere posibilitatea adaptarii profilului portiunilor complementare de
imbinare din fig.2...5, este totusi clar c3, printr-o modificare corespunzatoare a acestora
se poate obtine, de asemenea, un efect similar de tensionare, ca in fig. 23.

Datorita faptului ca, pe de o parte, contactul are loc pe suprafata inferioara sub
un unghi A si ca , pe de alta parte, forta de tensionare K are o componenta axiala K1,
sub actiunea acesteia rezulta o impingere a celor doua panouri de podea 1, unul catre
celalalt.

Preferabil, unghiul A dintre suprafetele de contact 73, 74, in raport cu planul
orizontal, este situat intre 30 si 70°. Cazul aplicarii unei forte de tensionare K la un
unghi de 30 la 70° este ideal, deoarece se obtine, pe de o parte, un efect de presare
optima a celor doua panouri de podea 1 unul catre celalalt si, pe de altd parte,
panourile de podea 1 pot fi imbinate sau montate usor, respectiv pot fi demontate la fel
de usor.

Desi este preferabil ca forta de apasare K1 sa fie éplicaté asupra buzei 43,
inventia nu exclude si alte forme de realizare, in care aceasta forta se aplica si pe alte
portiuni flexibile.

De mentionat faptul ca deformarea V este relativ mica, de exemplu cateva sutimi
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sau zecimi de milimetru, si nu influenteaza asupra locului de asamblare a podelei. Mai
mult, trebuie precizat faptul ca o astfel de podea se asaza, in general, pe un strat
inferior compresibil elastic, si rezultéd ca deformarea V a buzei 43 rezida exclusiv in
faptul ca stratul local inferior este comprimat ceva mai mult.

Datorita faptului ca buza 43 este arcuita sau curbata separat si ca ea ramane
putin curbata in pozitia de cuplare sau imbinare constituie, de asemenea, un avantaj
astfel ca atunci cand se exercitd o presiune asupra panourilor de podea, de exemplu
dupa amplasarea unui obiect, forta totala de presare este amplificata si, in felul acesta,
aparitia si dezvoltarea golurilor este contracarata inca si mai muit.

In ciuda tuturor asteptarilor, s-a constatat ca forta de tensionare ideala poate fi
realizata prin fabricarea elementelor de imbinare 4, 5 inclusiv a elementelor de blocare
33, 34 si preferabil a miezului 8, din scandurd HDF sau scandura MDF, cu toate ca
aceste materiale permit numai o deformare elastica minora.

Materialele HDF si MDF prezinta, de asemenea, avantajul ca se obtin suprafete
netede, fapt ce are ca rezultat deplasarea usoara a elementelor de fixare si blocare,
unul peste celalalt.

Conform unei variante a inventiei, forta de tensionare poate fi obtinuta, de
asemenea, prin intermediul unei compresiuni elastice a materialului elementelor de
imbinare, in cazul in care capetele acestor elemente de imbinare si, preferabil, intreg
miezul 8 sunt realizate dintr-un material compresibil elastic.

O caracteristica suplimentara a variantei de realizare din fig. 22...25 consta in
aceea ca panourile de podea 1 pot fi imbinate printr-o miscare de basculare, dupa cum
se arata in fig.24, la fel ca si prin deplasarea lor unul spre altul, dupa cum se vede in
fig.25, preferabil intr-un astfel de mod. In timpul realizarii imbinarii printr-o miscare de
basculare, in elementele de cuplare rezulta o deformare maxima Vm mai ales in buza
43, deformare care este mai putin pronuntata, daca nu chiar inexistenta, ca in fig. 2...4,
in comparatie cu deformatia Vm care rezulta atunci cand panourile de podea 1 sunt
imbinate prin deplasarea panourilor unul catre celalalt.

Avantajul acesteia consta in aceea ca panourile de podea 1 pot fi imbinate usor
prin intermediul unei miscari de basculare fara a fi nevoie de o sculéa in acest sens, in
timp ce ramane totusi posibilitatea ca imbinarea panourilor de podea sa poata fi

realizata, de asemenea, prin deplasarea lor. Aceasta este utila mai tarziu, in primul
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rand, atunci cand ultimul panou urmeaza a fi partial amplasat sub rama unei usi cu
latura care nu a fost inca imbinata urmand ca ulterior, cu ajutorul unor scule, aceasta
sa poata fi fixata si blocatéa in panoul de podea adiacent 1.

Trebuie mentionat faptul ca profilele elementelor de imbinare 4, 5 reprezentate
in fig.22...25 pot fi utilizate, de asemenea , pentru elementele de cuplare 28, 29 ale
laturilor scurte.

Conform inventiei, in cazul in care cele patru laturi 2, 3, 26, 27 sunt prevazute cu
elementele de imbinare 4, 5, 28, 29, aceste elemente de cuplare pot fi realizate in asa
fel, incat cuplarea este mai ferméa intr-o directie decat in cealalta directie. in cazul
panourilor de podea 1, de forma alungita, de exemplu, de tipul celor prezentate in fig. 1,
fixarea si blocarea pe laturile mai mici 26, 27, de preferinta, trebuie sa fie mai
pronuntata decéat pe laturile longitudinale 2, 3. Lungimea de cuplare pe laturile mai mici,
normal, este mai mica si, in principiu, mai putin ferma. Aceasta este compensata prin
asigurarea unei blocari mult mai pronuntate.

Aceasta diferenta de imbinare poate fi obtinuta prin realizarea suprafetelor de
contact 73, 74 sub diferite unghiuri.

Preferabil, protuberanta mentionatd mai sus si in mod special elementul de
blocare 33 este limitat de cel putin doua portiuni 75, 76, respectiv o portiune 75, cu o
inclinatie mai mare, care asigura fixarea si blocarea, si o portiune cu o inclinatie mai
atenuata, care face ca imbinarea elementelor de cuplare sa se facd mai usor. in
varianta din fig. 22...25 aceste portiuni 75, 76 sunt formate din planuri drepte dar, dupa
cum a fost deja descris in referirile facute la fig. 9, se pot utiliza, de asemenea, si
portiunile curbe 50, 51. In fig.5 acestea sunt reprezentate prin suprafata de contact 38
si portiunea inclinata 40.

in forma preferatd a variantei de realizare, in panourile de podea, conform
inventiei, sunt incluse elementele de Imbinare 4, 5 si/fsau 28, 29, reprezentand unul sau
o combinatie de doud sau mai multe din urmatoarele trasaturi caracteristice:

- 0 curburd 77 pe latura inferioara a federului 8 si /sau o curbura 78, pe buza 43,
care formeaza un ghidaj cand cele doua panouri de podea 1, basculeaza unul fata de
altul, solutie care prezinta avantajul ca panourile de podea 1, pot fi usor introduse unul
in celalalt, in timpul montajului;

- o portiune rotunijita 79, 80, pe muchiile elementelor de blocare 33, 34, care
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prezintd avantajul ca elementele de blocare pot fi deplasate usor unul peste altul in
timpul montarii, respectivdemontarea panourilor de podea 1si a elementelor de blocare
nu se face cu deteriorari, de exemplu fara sfardmarea sau stirbirea muchiilor, chiar
daca panourile de podea respective sunt montate si demontate in mod repetat;

- separatoarele de praf sau camerele de desprafuire 81 sau spatiile 21 din fig.
4, intre toate laturile orientate lateral, inspre fiecare din panourile de podea 1, supuse
imbinarii care prezinta avantajul ca posibilele incluziuni care pot aparea intre panourile
de podea 1, in timpul montarii, nu exercitd o influentd negativd asupra asamblarii
corecte;

- o0 tesire a limbii 8, cum ar fi, de exemplu, prezenta tesiturii 82 pe partea
superioard a limbii 9 la primul contact situat sub latura inferioara a buzei 42, n
momentul in care panourile de podea 1 sunt impinse unul catre celélalt la acelasi nivel
dupa cum este indicat in fig.25, care prezinta avantajul ca extremitatea frontala a limbii
9 nu apasa asupra laturii frontale a buzei superioare 42 atunci cand panourite de podea
sunt impinse unul catre celalalt, la acelasi nivel;

- o suprafata in panta 83, situata, de asemenea, in fata suprafetei de contact
inclinate 73, formata la extremitatea libera a buzei inferioare 43, care prezinta avantajul
ca elementele de blocare 33, 34 aluneca usor unele peste altele si ca buza inferioara
43 este deformata uniform;

- in directia de cupiare exista numai un punct de contact important care este
format de catre o sectiune 84, situata la partea superioara a panourilor de podea 1,
care prezinta avantajul ca forta de tensionare mentionata anterior este transferata in
mod optim la partea superioara a panourilor de podea 1 si ca aparitia si dezvoltarea
deschizaturilor sau jocurilor dintre panourile de podea 1 este contracarata;

- suprafetele de contact 85, 86 mai ales, suprafetele invecinate formate de latura
superioara a limbii 9 si latura superioara a canalului 10, pentru o portiune mai mare din
lungimea lor, devin paraiele cu planul definit de panourile de podea 1, la fel ca si
suprafetele de contact corespondente intre ele formate de curburile 77, 78, care
prezinta avantajul ca este posibila deplasarea reciproca, pe inattime, a doua panouri de
podea 1, care urmeaza a fi imbinate, intre ele chiar daca adancimea de insertie a limbii
9 in interiorul canalului 10, trebuie sa fie modificatd datorita unor cauze de orice natura,

cu alte cuvinte nu pot aparea diferente de inaltime intre panourile adiacente.
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in forma variantei de realizare din fig. 22...25 toate aceste caracteristici sunt
combinate; este totusi clar faptul ca in fig. 2...11, aceste caracteristici pot fi, de
asemenea, prezentate separat sau combinate Tntr-o anumita limita.

Dupa cum se vede in fig.5...7 si 22...25, o caracteristica importantad a formei
preferate a variantei de realizare a inventiei consta in aceea ca, mijloacele de blocare 6,
cu alte cuvinte, portiunile care asiguréa cuplarea si blocarea eficienta si rapida sunt
situate in acea portiune a buzei inferioare 23, 43, care se situeaza in jurul buzei
superioare 22, 42, mai ales ¢a punctul cel mai de jos 87, al elementului de blocare 33,
este situat sub stratul superior ai panoului de podea 1. Pentru o mai buna intelegere,
acest strat superior este indicat in fig. 22...25 numai intr-un singur strat.

Trebuie mentionat ca la combinarea caracteristicilor mentionate, buza inferioara
23, 43 se extinde suplimentar, mai mult decat buza superioara 22, 42, ca mijloacele de
blocare 6 sunt formate cel putin dintr-o portiune care este inclinata dinspre interior spre
exterior si ca, aceasta portiune, cel putin partial, este localizata in portiunea buzei
inferioare 23, 43, care se extinde in jurul buzei superioare 22, 42, solutie care este
avantajoasa in particular, in comparatie cu cuplajele pentru panourile de podea
descrise in documentele WO 94/27721, WO 94/26999, WO 96/27719 si WO 96/27721.

Portiunea inclinata ofera avantajul ca panoul de podea 1 poate fi montat si
demontat din nou. Faptul ca aceastd porfiune inclinata este situatd in portiunea
suplimentara de extindere a buzei inferioare 23, 43 prezinta un avantaj suplimentar, prin
faptul ca nu pot aparea deformari in timpul cuplarii, care se manifesta pana la stratul
superior.

Conform unei caracteristici preferate a inventiei, suprafata de contact 39 sau 73
se prelungeste de regula in asa fel, incat distanta pana la muchia superioara 16 se
micsoreazéa pe directia de jos in sus. Dupa cum rezulta din figura 22, distanta X2 este
mai mica decat distanta X1. Acesta este si cazul prezentat in fig. 7.

Este preferabil ca aceastéa portiune sa fie definitd sau sa porneasca numaide la
o distanta distincta E1 fata de buza superioara 42.

Este evident ca elementele de cuplare 22...25 pot firealizate, de asemenea, prin
procesul de frezare.

Conform unei caracteristici particulare a inventiei, laturile 2, 3 si/sau 26, 27 ale

panourilor de podea 1 sunt tratate cu un agent de impermeabilizare superficiala, si mai
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ales cu un agent de durificare superficiala care, de preferinta, este ales din urmatoarele
grupe de produse: agenti de impregnare, agenti de etansare a porilor, lacuri, rasini,
uleiuri, parafine si altele.

in fig.22 este prezentatd schematic o astfel de impregnare. Acest tratament
poate fi aplicat pe toata suprafata definita de laturile 2, 3 si/sau 26, 27 sau numai pe o
portiune bine definitd a acesteia, de exemplu exclusiv pe suprafata limbii 9 si a
canalului 10.

Tratamentul cu un agent de impermeabilizare superficiala ofera, in combinatie cu
efectul de zavorare si blocare rapida, avantajul ca se imbunatatesc substantial
aspectele referitoare la caracteristicile de cuplare sau imbinare. Ca urmare a acestui
tratament, elementele de imbinare 4, § si/sau 28, 29 isi mentin mai bine forma si
rezistenta lor chiar daca panourile de podea 1 sunt montate si demontate in mod
repetat. Tn special in cazul in care miezul 8 al acestor panouri de podea 1 este executat
din HDF sau MDF ori alte materiale similare, prin acest tratament se obtine o
Tmbunatatire substantiala a calitatii suprafetelor aflate Tn contact, astfel ca este exclusa
aparitia fenomenului de abraziune a materialului in timpul operatiunilor de montare si
respectiv demontare.

Acest tratament ofera avantajul ca, cel putin in cazul unei durificari superficiale,
efectul de tensionare elastica, mentionat anterior, este amplificat.

Prezenta inventie nu se limiteaza numai la formele variantei de realizare descrise
n exemplele prezentate in fig. anexate, astfel de podele si panouri de podea 1, care
intrd In structura acestor podele potand fi realizate in diverse forme si in diverse
dimensiuni.

De exemplu, diferitele caracteristici descrise pot fi sau nu combinate intre ele.
Asadar toate variantele de realizare a elementelor de cuplare descrise anterior, pot fi
aplicate atat pentru laturi de dimensiuni mai mari cat si pentru laturi de dimensiuni mai

mici.

19



Revendicari

1. Panou de podea prevazut pentru acoperirea unei pardoseli, numitul panou de
podea fiind un pancu de podea laminat (1) avand o grosime dela 0,5 1a 1,5 cm , care
panou (1) este rectangular de exemplu alungit sau patrat si are o prima si 0 a doua
pereche de laturi opuse (2-3, 26-27), un miez (8) constituit din MDF/HDF, un strat
decorativ (55) si un strat suport (68), in care marginile unei cel putin prime perechi de
laturi opuse (2-3) sunt prevazute cu elemente de imbinare (4-5, 28-29) substantial in
forma de limbad (9, 31) si de canal (10, 32), numitul canal (10, 32) fiind delimitat de o
buza superioari (22-42) si de o buza inferioara (23-43), unde acele elemente de
imbinare (4-5, 28-29) fac posibil ca doua asemenea panouri (1) sa se poata cupla unul
cu celalalt, caracterizat prin aceea ci, pe numita prima pereche de laturi, panoul (1)
are cel putin urmatoarele caracteristici suplimentare:

- elementele de imbinare (4-5,28-29) sunt previzute cu mijloace de blocare mecanice
integrate (6) care previn desfacerea a doua asemenea panouri de podea (1) intr-o
directie (D) perpendiculari pe laturile descrise (2-3) si paraleli cu latura inferioara (7) a
panourilor de podea (1) cuplate;

- elementele de Tmbinare (4-5, 28-29) fac posibila o inchidere firi joc, conform cu toate
directiile n planul care este situat perpendicular pe marginile corespunzatoare;

- elementele de imbinare (4-5, 28-29) si mijloacele de blocare mecanice integrate (6)
sunt realizate dintr-o singura piesa cu miezul (8);

- buza inferioara (23;43) se extinde dincolo de buza superioari (22;42);

- mijloacele de blocare (6) sunt formate din cel putin o portiune care este situata in
poriunea buzei inferioare (23;43) care se extinde in afara buzei superioare (22;42) ; si
- elementele de imbinare (4-5) si mijloacele de blocare (6) fac posibil ca doua
asemenea panouri (1) sa poata fi imbinate prin intermediul unei migciri de rotatie;

si prin aceea ci, pe numita a doua pereche de laturi (26-27) panourile (1) au cel putin
urmatoarele caracteristici:

- elementele de imbinare (4-5, 28-29) sunt prevazute cu mijloace de blocare (6,30)
diferite fata de mijloacele de blocare de la elementele de imbinare ale primei perechi de
laturi (2-3) a panourilor de podea (1); si

- elementele de imbinare (4-5, 28-29) si mijloacele de blocare (6) fac posibilda angajarea
si blocarea unor doua asemenea panouri (1) prin intermediul unei miscari de translatie,
unde aceste elemente de imbinare (4-5, 28-29) se potrivesc una in cealalta prin
intermediul unei conectari cu zavorare instantanee (clic).
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2. Panou de podea conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci, panoul
(1) are laturi lungi si laturi scurte gi prin aceea ci, numita prima pereche de laturi (2-3)
este formata de laturile lungi, in timp ce numita cea de-a doua pereche de laturi (26-27)
este formati de laturile scurte.

3. Panou de podea conform revendicarii 1 sau 2 , caracterizat prin aceea ci,
elementele de imbinare (4-5, 28-29) pe a doua pereche de laturi (26-27) sunt previzute
cu mijloace de blocare (6,30) care sunt diferite de mijloacele de blocare (6) ale
elementelor de imbinare (4-5) de pe prima pereche de laturi (2-3), datorita elemantelor
de imbinare (4-5) de pe prima pereche de laturi (2-3), fac posibil ca doui asemenea
panouri (1) pe aceste laturi (2-3) sa fie angajate lateral unul in celalalt numai prin
intermediul unei miscari de rotatie, iar mijloacele de imbinare de pe a doua pereche de
laturi (26-27) fac posibil ca doua asemenea panouri de podea (1) pe aceste laturi (26-
27) si poati fi angajate lateral unul n celalalt prin intermediul unei miscari de translagtie.

4. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile precedente, caracterizat
prin aceea ci, la prima pereche de laturi (2-3), diferenta ( E ) dintre buza superioari
(22) si buza inferioard (23) masurati in planul panoului de podea (1) si perpendiculara pe
direcitia longitudinala a canalului (10; 32) este mai mica decat grosimea totala a
panoului de podea (1).

5. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente, caracterizat
prin aceea cé, mijloacele de blocare (6) ale primei perechi de {aturi (2-3) constau in
mod substantial dintr-un element de blocare (11; 33) in forma de protuberanti
previzuti la partea de jos a limbii (9) si un element de blocare (13; 34) in forma de
degajare format in buza (23;43) care margineste partea de jos a canalului (10) i prin
aceea ca protuberanta si degajarea au o forma rotunijita.

6. Panou de podea conform revendicarii 5 , caracterizat prin aceea ci, in conditii
de cuplare a doua asemenea panouri (1), punctul cel mai de jos al angajarii numitelor
elemente de blocare este localizat n portiunea buzei inferioare (23;43) care se extinde
n afara buzei superioare (22;42).

7. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente,
caracterizat prin aceea ci, pe numita prima pereche de laturi (2-3) peretele superior
(18;86) al canalului (10) si latura superioari (17;85) a limbii (9) sunt substantial paralele
cu partea de sus a panoului de podea (1).

8. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente,
caracterizat prin aceea ci, pe prima pereche de laturi (2-3), numita portiune a
mijloacelor de blocare (6) care se extinde in afara buzei superioare, contine o portiune
care este inclinati in jos catre interior.

9. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile precedente, caracterizat
prin aceea ci, elementele de imbinare (4-5; 28-29) ale celei de-a doua perechi de laturi
(26-27) sunt substantial in forma de limba (9-31) si de canal (10-32) , numitul canal (10-
32) fiind delimitat de o buza superioara (22-42) si de o buzi inferioari (23-43), unde
mijloacele de blocare pe aceasta pereche de laturi impiedica indepartarea unul de altul a
doui panouri de podea (1) imbinate , intr-o directie perpendiculara pe laturile (26-27)
corespunzatoare si paraleli cu latura inferioari (7) a panourilor de podea imbinate (1).
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10. Panou de podea conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ci, la a
doua pereche de laturi (26), numita buza inferioara (23;43) este egala sau mai scurta
decat buza superioari (22;42) de exemplu nu se extinde in afari, dincolo de buza
superioara.

11. Panou de podea conform revendicirii 9 sau 10, caracterizat prin aceea ci,
mijloacele de blocare (6) pe a doua pereche de laturi (26-27) contin in principal un
element de blocare (11; 33; 46) in forma de protuberanttid prevazuti la partea inferioara a
limbii (9;31) si un element de blocare (13; 34;47) in forma de degajare format in buza
care margineste partea de jos a canalului (10; 32).

12. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 9-11, caracterizat prin
aceea ci, la numita a doua pereche de laturi (26-27), numita buza inferioara (23; 43)
este prevazuta cu o suprafati inclinati (41;83) formata la extremitatea libera a acestei
buze .

13. Panou de podea conform cu oricare din revendiciarile 9 la 12, caracterizat
prin aceea cj, la a doua pereche de laturi (26-27) , numita limba (9; 31) are o astfel de
formi Incéat, cand douia astfel de panouri sunt angajate pentru imbinarea unuia cu
celilalt, partea de sus a limbii (9;31) se potriveste sub partea de jos a buzei superioare
(22;42) .

14. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 9 la 13, caracterizat prin
aceea ci, la a doua pereche de laturi (26-27) , buza superioari este mai groasi decat
buza inferioara.

15. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente,
caracterizat prin aceea cji, pe a doua pereche de laturi (26-27) , numitele mijloace de
blocare mecanice (6) contin mjjloace care sunt integrate astfel incat aceste mijloace
sunt conectate la panourile de podea (1) intr-o manieri fixi, de exemplu mijloace
separate de conectare la panourile (1).

16. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 1 la 14, caracterizat
prin aceea cé, elementele de imbinare (4-5) si mijloacele de blocare (6) ale celei de-a
doua perechi de laturi (26-27) sunt realizate dintr-o singuri piesd cu miezul (8).

17. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente, caracterizat
prin aceea ci, elementele de imbinare (4-5, 28-29) si mijloacele de blocare (6) la a doua
pereche de laturi (26-27) fac posibila cuplarea unor doui asemenea panouri (1) unul cu
celalalt intr-o maniera fixa fara joc.

18. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile precedente, caracterizat
prin aceea ci, la a doua pereche de laturi opuse, peretele superior (18,86) al canalului
(10) si latura superioari (17; 85) a limbii sunt substantial paralele cu partea de sus a
panoului de podea (1).

19. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile precedente, caracterizat
prin aceea cii, panoul de podea (1) este de tipul care contine un strat decorativ (55)
constituit dintr-un strat imprimat impregnat cu rasina si un strat suport (58) constituit dintr-
un material care este de asemenea impregnat cu rasina.

20. Panou dur de podea care este alungit, de exemplu rectangular sau pitrat ,
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mai multe astfel de panouri fiind destinate a fi agezate pentru a forma o suprafata
dreapta care priveste spre exterior aflata intr-un prim plan orizontal si o suprafa(a
substantial plana care priveste in jos, aflata Tntr-un al doilea plan orizontal, si care panou
(1) cuprinde un miez (8) ce consta dintr-o placi HDF sau placa MDF , panoul (1) avand o
grosime de la 5 la 15 mm gi este realizat ca o pardoseala laminati, unde pe latura
superioara a numitului miez (8) sunt prevazute unul sau mai multe straturi de material si
unde un strat suport (58) este prevazut la partea inferioara (7), si numitul panou (1) fiind
previzut atat prima cat si pe a doua pereche de laturi (2-3;26-27), cu elemente de
imbinare (4-5) care fac posibil ca doua panouri de podea (1) adiacente si se imbine unul
cu celalalt, numitele elemente de imbinare (4-5) fiind formate dintr-o singura piesi cu
miezul (8) si substantial in formd de limba ( 9;31) si un canal (10; 32), numitul canal
(10;32) fiind delimitat cel putin de o buzi superioara (22; 42) care se termina intr-un plan
vertical si o buza inferioara (23; 43), care se extinde dincolo de planul vertical al buzei
superioare (22; 42), numita limba (9; 31) avand o portiune care se extinde de la varful
limbii spre interior pana la numitul plan vertical atunci cand douia asemenea panouri (1)
sunt cuplate, elementeie de imbinare (4-5) la ambele perechi de laturi (2-3; 26-27) fiind
previzute cu mijloace de blocare mecanice integrate (6) realizate dintr-o singura piesi cu
miezul (8) care Tmpiedica indepartarea unul de celalalt a doua panouri (1) cuplate, intr-o
directtie (D) perpendiculara pe {aturilecorespunzatoare (2-3; 26-27) si paralela cu partea
inferioara (7) a panourilor (1) cuplate, unde numitele elemente de cuplare si mijloace de
blocare (6) sunt realizate astfel incat, doua astfel de panouri (1) pot fi angajate prin
intermediul unei miscari de rotatie unul in raport cu celalalt , astfel ca, atunci cand sunt
angajate, apare un spatiu intermediar (21) intre muchiile frontale (19, 20) ale limbii (9,
31) si canalul (10; 32) , numitele mijloace de blocare (6) fiind configurate asfel incéat,
panourile (1) aflate Tn pozitia imbinata la respectivele laturi, sunt conectate, intr-o
manieri fara joc astfel incat dezvoltarea posibilelor crapaturi ulterioare este contracaratsi.

21. Panou de podea conform revendicarii 20 , caracterizat prin aceea ci,
numitele mijloace de blocare mecanice (6) ale primei perechi de laturi (2-3) cuprind pe
de o parte o protuberanta (33) dispusa pe suprafaga inferioara (12; 35) a numitei limbi
(9;31), protuberanta (33) avand o suprafati de contact (38; 74) , si pe de alta parte o
degajare (36) in buza inferioari (23;43) care este limitati de o porjiune directionata in
sus , degajarea (36) avand o suprafati de contact (39;73) care coopereazi cu suprafata
de contact (38;74) a protuberaniei (33).

22. Panou de podea conform revendicirii 21, caracterizat prin aceea ci, la prima
pereche de laturi (2-3) suprafata de contact (39;73) a buzei inferioare (23; 43) este
dispusi cel putgin partial intr-o portiune a buzei inferioare (23;43) care se extinde in afara
buzei superioare (22;42).

23. Panou de podea conform revendicarii 22, caracterizat prin aceea ci, pe
prima pereche de laturi (2-3), portiunea mijloacelor de blocare (6) care se extinde in
afara buzei superioare (22; 42) congjine o portiune care este inclinati in jos catre interior.

24. Panou de podea conform revendicirii 23, caracterizat prin aceea ci,
mijloacele de blocare (6) ale primei perechi de laturi (2-3) sunt realizate astfel incét linia
tangenta (L) care este definita de suprafetele lor de contact (38-39; 73-74) , formeaza un
unghi (A) cu partea inferioari (7) a panoului de podea (1) care este mai mic de a0’ .
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25. Panou de podea conform revendicirii 24, caracterizat prin aceea ci, unghiul
(A) este mai mic de 70°.

26. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 20 la 25, caracterizat
prin aceea ci, pe prima pereche de laturi (2-3), diferenta ( E) dintre buza supericara
(22, 42) si buza inferioari (23; 43) , masurata in planul panoului de podea (1) si
perpendiculara pe directia longitudinala a canalului (10; 32), este mai mica decat
grosimea totald a panoului de podea (1).

27. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 20 la 26, caracterizat
prin aceea ci, elementele de cuplare (4-5) ale primei perechi de laturi (2-3) permit ca
doua asemenea panouri sa poata fi angajate lateral unul in celdlalt numai printr-o
migcare de rotatie .

28. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 27, caracterizat
prin aceea ci, in pozitia cuplare a doua astfel de panouri (1) , punctul cel mai de jos al
angajarii numitelor mijloace de blocare (6) la prima pereche de laturi (2-3) este amplasat
in portiunea buzei inferioare (23; 43) care se extinde in afara buzei superioare (22; 42) .

29. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 28, caracterizat
prin aceea ci, pe prima pereche de laturi (2-3), peretele superior (18; 86) al canalului
(10; 32) si latura superioara (17; 85) a limbii (9; 31) sunt substantial paralele cu latura
superioara a panoului de podea (1).

30. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 29, caracterizat
prin aceea ci, la numita prima pereche de laturi (2-3) , buza superioara (22-42) este mai
groasi decét buza inferioara (23-43) .

31. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 20 la 30, caracterizat
prin aceea ci, la prima pereche de laturi (2-3), panoul (1) este previzut cu o degajare
(25; 81) care este amplasata deasupra limbii (9; 31).

32. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 20 la 31, caracterizat
prin aceea ci, mijloacele mecanice de blocare (6) la a doua pereche de laturi (26-27)
cuprinde pe de o parte o protuberanta (33) amplasati pe suprafata inferioara (12; 35) a
numitei limbi (9,31), numita protuberanta (33) avand o suprafati de contact (38;74), si pe
de alti parte o degajare Tn buza inferioara (23; 43) care este limitata de o porjiune
directionata in sus, numita degajare (36) avand o suprafata de contact (39; 73) care
coopereaza cu suprafaia de contact (36, 76) a numitei protuberante (33).

33. Panou de podea conform cu revendicarea 32, caracterizat prin aceeaci, la a
doua pereche de laturi (26-27) suprafata de contact (39-73) a buzei inferioare (23; 43)
este amplasati cel putin partial intr-o portiune a buzei inferioare (23; 43) care se extinde
in afara buzei superioare (22-42) .

34. Panou de podea conform revendicirii 33, caracterizat prin aceea ci, pe a
doua pereche de laturi (26-27) , portiunea mijloacelor de blocare (6) care se extinde in
afara buzei superioare (22-42) contine o portiune care este inclinata in jos catre interior .

35. Panou de podea conform revendicérii 34, caracterizat prin aceea ci,
elementele de blocare (6) la a doua pereche de laturi sunt realizate intr-o maniera astfel
ncat linia tangenta (L) care este definiti de suprafetele lor de contact (38-39; 73-74) ,
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formeoazﬁ un unghi (A) cu partea inferioari (7) a panoului de podea (1) care este mai mic
de 90" .

36. Panou de podea conform revendicirii 35, caracterizat prin aceea ci, unghiul
(A) este mai mic de 70° .

37. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 |la 36, caracterizat
prin aceea c¢i, pe a doua pereche de laturi (26-27), diferenta (E) dintre buza superioara
(22; 42) si buza inferioari (23; 43) , masurata in planul panoului de podea (1) si
perpendicular pe directia longitudinala a canalului (10; 32) , este mai mica decat
grosimea totala a panoului de podea (1).

38. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 37, caracterizat
prin aceea ci, elementele de imbinare (4-5) ale celei de-a doua pereche de laturi (26-
27) favorizeaza angajarea unul in altul a doua asemenea panouri (1) printr-o miscare de
rotatie .

39. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 20 la 38, caracterizat
prin aceea ci, in pozitia cuplata a doui astfel de panouri (1) , punctul cel mai de jos al
angajirii numitelor mijloace de blocare (6) la a doua pereche de laturi (26-27) este
amplasat in portiunea buzei inferioare (23; 43) care se extinde Tn afara buzei superioare
(22; 42) .

40. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 39, caracterizat
prin aceea cé, pe a doua pereche de laturi (26-27), peretele superior (18; 86) al
canalului (10; 32) si latura superioara (17; 85) a limbii (9; 31) sunt substantiial paralele cu
latura superioara a panoului de podea (1).

41. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 |la 40, caracterizat
prin aceea ci, la numita a doua pereche de laturi (26-27) , buza superioari (22;42) este
mai groasid decat buza inferioara (23;43) .

42. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 41, caracterizat
prin aceea ci, la a doua pereche de laturi (2-3) , panoul este prevazut cu o degajare
(25;81) care este amplasata deasupra limbii (9,31).

43. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 42, caracterizat
prin aceea ci, numitele straturi de material cuprind un strat decorativ (55) constituit
dintr-un strat imprimat impregnat cu ragina si un strat suport (58) constituit dintr-un
material care este deasemenea impregnat cu ragina.

44. Panou de podea conform cu revendicarea 43, caracterizat prin aceea ci,
straturile de material contin un strat de protectie superior (56) care consti dintr-un strat
facut dintr-un material transparent, care este impregnat cu rasina .

45. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 20 la 44, caracterizat
prin aceea ci, panoul de podea (1) are laturi lungi si laturi scurte si unde prima pereche
de iaturi (2-3) este formata din laturile lungi, iar a doua pereche de laturi (26-27) este
formata din laturile scurte.

46. Panou de podea pentru realizarea unei pardoseli , unde acest panou de podea
(1) cel putin la marginile a doua din laturile opuse (2-3, 26-27) este prevazut cu elemente
de imbinare (4-5; 28-29), care fac posibil ca doua asemenea panouri si poata coopera

25



a-2009 0p3e3--
-07.06 1937--

unul cu celilalt, unde aceste elemente de imbinare (4-5; 28-29) sunt substantial in forma
de limba (9-31) si de canal (10-32) si unde aceste elemente de imbinare sunt previzute
cu mijloace de blocare mecanice integrate (6) care, atunci cand doui astfel de panouri
(1) sunt cuplate unul cu celalalt impiedica deplasarea acestor panouri (1) intr-o directie
(R) perpendiculari pe laturile mentionate (2-3, 26-27) si paralela cu latura inferioara (7) a
panourilor de podea (1) cuplate, caracterizat prin aceea ci, elementele de imbinare (4-
5,28-29) sunt previzute cu mijloace care, in conditii de cuplare a doua sau mai multe
astfel de panouri (1), exercita o forti de tensionare care forteazi panourile de podea (1)
unul spre celalalt.

47. Panou de podea conform revendicarii 46, caracterizat prin aceea ci, numitele
mijloace contin o portiune elastici deformabild, care, in conditii de angajare, este cel
puttin partial curbata si Tn aceasta maniera confera forja de tensionare mentionata
anterior. .

48. Panou de podea conform revendicirii 47, caracaterizat prin aceea ca,
porjiunea elastici deformabila consta dintr-o buzi , preferabil buza (23-43) care limiteaza
partea de jos a canalului mentionat anterior {10).

49. Panou de podea conform revendicirii 48, caracterizat prin aceea ci, portiunea
deformabili care, in conditii de cuplare a doua asemenea panouri, este curbati in afara
in conditii de cuplare este formata din buza inferioara (23-43) a canalului (10-32) unde
aceasti buza (23-43) in conditii de cuplare este curbata in afara numai in jos.

50. Panou de podea conform revendicirilor 48 sau 49, caracterizat prin aceea ci,
poriiunea deformabild este prevazuta cu o suprafata de contact (39-73) care este
inclinata in jos spre interior.

51. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 48 la 50, caracterizat
prin aceea ci, mijloacele de blocare (6) constau, cel putin pe de o parte, dintr-o
degajare (13-36) care este previazuta in buza (23-43), in particular in buza inferioara (23-
43) care margineste numitul canal, si, pe de alta parte, dintr-o protuberanta care este
amplasata pe limba (9-31), unde in condittii de cuplare a doua panouri de podea (1),
protuberanta unui panou (1) coopereaza cu canalul unui alt panou (1), numitul canal si
protuberanta definind suprafete de contact (38-39,73-74), contact care genereaza fora
de tensionare menionata.

52. Panou de podea conform revendicarii 51, caracterizat prin aceea cj, limba
(9-31) si canalul (10-32) au o astfel de forma incéat, in conditii de cuplare a doua panouri
de podea (1) existi o cameri (81) intre acele laturi ale protuberantei si canalul (36) care
este amplasati opus laturilor la care se formeazi suprafetele de contact (39-73).

53. Panou de podea conform cu oricare din revendicirile 46 la 52, caracterizat
prin aceea ci, elementele de imbinare (4-5,28-29) si mijloacele de blocare (6) sunt
realizate dintr-o singuré piesa cu miezul (8) al panourilor de podea ,
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54. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 46 la 53, caracterizat
prin aceea ci, elementele de imbinare si mijloacele de blocare sunt configurate
astfel incat, atunci cadnd doui panouri sunt cuplate unul cu celalalt, in directia
angajarii, separat de contactul format de suprafetele de contact (38-39,73-74) care
genereaza forta de tensionare exista numai un singur punct de contact substantial
intre doua panouri de podea (1) cuplate, care este format de catre o sectiune (84)
situata la partea superioara a panourilor de podea (1).

55. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 46 la 54,
caracterizat prin aceea ca, canalul este marginit de o buza superioara si 0 buza
inferioara si ca buza (23-43) care margineste partea inferioara a canalului (11-32)
se extide in afara buzei (22-42) marginind partea superioara a canalului (10-32).

56. Panou de podea conform revendicarii 55, caracterizat prin aceea ca, buza
inferioara se extinde in afara buzei superioare, unde diferenta ( E ) dintre buze
masurata in planul panoului de podea este mentinuta mai mica decat grosimea (F) a
panoului de podea (1).

57. Panou de podea conform revendicarilor 55 sau 56, caracterizat prin
aceea ca, mijjloacele de blocare (6) cuprind elementele de blocare (13-34) care sunt
situate in portiunea buzei inferioare (23-43) care se extinde in afara buzei
superioare(22-42).

58. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 46 la 57,
caracterizat prin aceea ca, elementele de imbinare (4-5,28-29) au o forma care
permite ca doua panouri de podea (1) cansecutive sa poata fi angajate unul in
celalalt prin deplasarea lot laterala impreuna precum si printr-o rasucire, permitand
astfel in special o actiune de blocarea imnpreuna printr-o zavorare instantanee.

59. Panou de podea conform cu cricare din revendicarile 46 la 58,
caracterizat prin aceea ca, canalul este marginit de o buza superioara si ¢ buza
inferioara si acea buza inferioara (23-43) are o grosime care este mai mica decat
grosimea buzei superioare (22-42).

60. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 46 la 59,
caracterizat prin aceea ca, panourile (1) au un miez realizat din placa HDF sau
placa MDF, unde respectivele mijloace de cuplare inclusiv portiunea deformabila ,
sunt substantial formate in afara respectivelor placi astfel incat forta de tensionare
este generata de elasticitatea placilor din HDF sau MDF.

61. Panou de podea conform cu oricare din revendicarile 46 la 60,
caracterizat prin aceea ca, panourile de podea (1) sunt realizate ca pardoseala
laminata, unde pe miezul (8) se gasesc unul sau mai multe straturi, printre care un
strat decorativ (55) care formeaza suprafata decorativa, si unde un strat suport (58)
este prevazut la partea inferioara (7) .
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