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Inventia prezentata se refera la un set de elemente pentru fixarea caramizilor in
cadrul lucrarilor de construire si la un procedeu de construire cu ajutorul setului de elemente.

Acest sistem de prindere se poate folosi in constructii, la prinderea intre ele a carami-
zilor zidurilor interioare sau exterioare, portante sau neportante, ziduri care au ca baza o fun-
datie din ciment |la partea inferioara, sunt marginite de stéalpi, iar la partea superioara se afla
grinda.

Procedeul cunoscut in constructii ca fiind cel mai des intalnit pentru prinderea carami-
zilor ce alcatuiesc zidurile - procedeul clasic - este cel care are la baza mortarul.

Se mai cunoaste, de asemenea, procedeul in care prinderea caramizilor se face prin
legatura "mos-baba" sau "tata-mama", caz in care caramizile au forme speciale, astfel incat
sa poata fi realizata acea legatura.

Mai este cunoscut procedeul in care, pentru prinderea caramizilor, se introduc bare
de otel legate intre ele, peste care se toarna, de asemenea, mortar.

Luate Tn ansamblu, aceste procedee formeaza moduri de prindere a caramizilor, care
se fac in functie de caracteristicile zonei unde se efectueaza constructia - componenta
solului, conditii climatice, grad seismicitate.

Primul procedeu, procedeul clasic, ce are la baza mortarul, este cel mai des utilizat,
dar are ca dezavantaj faptul ca necesita un timp de asteptare pentru ca zidul sa se inta-
reasca, iar odata cu trecerea timpului mortarul igi pierde rezistenta, din cauza fenomenului
de macinare-imbatranire.

Al doilea procedeu este mai putin intalnit, datorita faptului ca forma caramizilor este
special facuta ca sa fie realizata legatura specificata.

Cel de-al treilea procedeu este recomandat a fi folosit in zonele cu grad de seismici-
tate mare, dar prezinta dezavantajul ca este mai putin economic (avand in vedere faptul ca
se folosesc legaturi din bare de fier).

Toate aceste procedee presupun ca persoana care efectueaza lucrarea, in functie
de complexitatea acesteia, sa fie calificata si sa aiba experienta.

Prezenta inventie elimina: dezavantajul prezentat in cazul procedeului clasic, prin
aceea ca boltul din PVC, ce asigura prinderea caramizilor, nu este afectat de fenomenul de
macinare-imbatranire; dezavantajul celui de-al doilea procedeu, a carui rezistenta, daca
acesta este supus la un efort (lovire, soc) in plan lateral, este mai mica decét in cazul prin-
derii cu bolt; dezavantajul celui de-al treilea procedeu, faptul ca este mai costisitor din punct
de vedere economic si mult mai complex.

Prezenta inventie are ca principal avantaj fata de procedeele prezentate faptul ca se
pastreaza rezistenta in timp a zidului, rezultata din faptul ca boltul prezinta un coeficient de
elasticitate mai mare fata de mortar, iar fiecare bolt care leaga caramizile intra unul Tn altul,
dubléndu-se astfel grosimea boltului.

Sunt cunoscute si sisteme de prindere a caramizilor, fara mortar, prin intermediul
unor bolturi cilindrice din documentele CA 2284194 A1 (JOHNSON, BUD T.J.), 14.03.2001,
WO 2006075827 A1 (HEO, JONG-SAM), 20.07.2006 si FR 2533956 A1 (DIDIER WERKE
AG), 06.04.1984.

Documentul CA 2284194 A1 se refera la blocuri pentru zidarie si la sistemele compo-
zite realizate prin fixarea blocurilor intre ele cu ajutorul unor bolturi fabricate din material
plastic. Blocurile sunt prevazute, in partea centrala, cu goluri avand sectiunea circulara, iar
pe cele doua laturi scurte, cu goluri avand sectiunea semicirculara. Bolturile sunt introduse
in golurile din caramizi, astfel incat jumatate din bolt sa patrunda in golul corespondent din
caramida aflata in randul inferior, rezultadnd astfel o tesere a caramizilor prin intermediul
bolturilor.
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Documentul WO 2006075827 A1 se refera la o caramida prefabricata pentru con-
structii, prevazuta cu doua goluri transversale, dispuse simetric, pentru nigte bolturi cilindrice
de fixare, ce au diametrul in doua trepte. n cadrul unui perete, caramizile sunt tesute deca-
lat, cu jumatate de caramida pe rand, iar bolturile sunt introduse in golurile special practicate
din caramizi, astfel incat partea cu diametru mai mic a boltului introdus in caramida din
randul superior sa patrunda in partea cu diametrul mai mare a boltului introdus in caramida
din randul inferior.

Documentul FR 2533956 A1 se refera la o structura pentru realizarea peretilor unei
constructii din zidarie fara mortar. Structura cuprinde caramizi cu goluriin care suntintroduse
bolturi cilindrice de fixare.

Dezavantajele acestor solutii costau in aceea ca bolturile utilizate pentru fixarea cara-
mizilor sunt prevazute cu filet, iar manopera pentru punerea in opera este greoaie si
costisitoare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a asigura fixarea carami-
zilor intre ele in cadrul lucrarilor de construire, fara a utiliza mortar.

Inventia rezolva problema tehnica propusa, printr-un set de elemente pentru fixarea
caramizilor in cadrul lucrarilor de construire, ce cuprinde bolturi din material plastic avand
diametrul in doua trepte, caracterizat prin aceea ca setul cuprinde un prim bolt avand sectiu-
nea circulara si un al doilea bolt avand sectiunea semicirculara, jumatatea superioara a
bolturilor avand diametrul mai mare decéat diametrul jumatatii inferioare, inaltimea bolturilor
fiind egala cu inaltimea unei caramizi.

Solutia tehnica de prindere cu bolt a caramizilor prezinta urmatoarele avantaje:

- eliminarea in totalitate a materialului clasic - mortarul;

- timpul necesar procesului de zidire scade semnificativ;

- posibilitatea refolosirii caramizilor, in procent de aproximativ 90%;

- rezistenta deosebita la cutremure, rezultata din:

- legaturile caramida-caramida, caramida-stalpi, care se fac pe dublul grosimii
unui bolt, forménd o structura compacta si rigida;

- boltul este mult superior materialului clasic - mortarul, intrucat acesta din
urma, odata cu trecerea timpului, isi pierde caracteristicile, datorita fenomenului de maci-
nare-imbatranire;

- boltul prezinta un coeficient de elasticitate mult mai bun decat mortarul.

in continuare, se prezinta un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...5,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere in plan orizontal si vertical a boltului cu sectiunea circulara;

- fig. 2, vedere in plan orizontal gi vertical a boltului cu sectiunea semicirculara
stanga;

- fig. 3, vedere in plan orizontal si vertical a boltului cu sectiunea semicirculara
dreapta;

- fig. 4, vedere in plan vertical al unui zid construit cu ajutorul setului de bolturi ;

- fig. 5, vedere in plan orizontal a unei caramizi folosite in acest caz.

Procedeul conform inventiei foloseste, pentru prinderea caramizilor C, un prim bolt
1 avand sectiunea circulara (fig. 1), intre caramizile intregi sau intre caramida si o jumatate
de caramida; un al doilea bolt 2 avand sectiunea semicirculara (fig. 2, fig. 3), intre stalpul din
stdnga si caramida, respectiv, intre stalpul din dreapta si caramida.

Bolturile 1 au forma cilindrica, un gol la interior, avand doua diametre in trepte, la inte-
rior unul mare a si unul mic b. La exterior, acesta este tot de forma cilindrica, cu doua dia-
metre in trepte, unul mare D si unul mic d. n&ltimea boltului corespunde inaltimii unei cara-
mizi, iar peretele acestuia are aceeasi grosime pe toata lungimea sa.
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Sistemul de prindere cu bolt a caramizilor presupune ca, in faza de executie, atat in
fundatie, cat si in grinzile dintre etajele constructiei, pe lungimea lor sa fie lasate goluri de
diametru egal cu diametrul exterior D al boltului. Aceste goluri corespund cu golurile pe care
le au caramizile folosite Tn acest sistem, si anume:

- diametrul egal cu diametrul exterior mic d al boltului si lungimea egala cu lungimea
jumatatii inferioare a boltului - pentru fundatie;

- diametrul egal cu diametrul exterior mare D al boltului si lungimea egala cu lungi-
mea jumatatii superioare a boltului - pentru grinzile dintre etaje.

Caramizile C (fig. 5) folosite in cadrul acestui sistem prezinta la extremitati, de-a
lungul axei centrale cate un gol de forma semicirculara gs cu diametrul egal cu diametrul
exterior mare D al boltului 1, iar in interior, in mijlocul caramizii, un gol de forma cilindrica gc
cu acelasi diametru D.

Bolturile 1, 2 se fixeaza cu respectarea urmatorului procedeu:

Prinderea intre stalpi S si caramizi C, respectiv, intre doua sau mai multe caramizi
C, in plan longitudinal (formarea primului rand de deasupra fundatiei): se introduce un bolt
2 cu sectiunea semicirculara stanga (fig. 2) intre stalpul din stadnga Ss si golul din stanga al
primei caramizi C; se monteaza un bolt 1 cu sectiunea circulara (fig. 1) in mijlocul caramizii
C, apoi un alt bolt 1 cu sectiunea circulara intre aceasta caramida C si urmatoarea, si asa
mai departe; intre ultima caramida C, golul ei din dreapta si stalpul din dreapta Sd, se
introduce boltul 2 cu sectiunea semicirculara dreapta (fig. 3).

Prinderea a doua sau mai multe caramizi C in plan vertical: se introduce céate un bolt
2 intre stalpul din stanga Ss, respectiv, stalpul din dreapta Sd si caramizile alaturate, apoi
se introduc bolturi 1 in interiorul caramizilor gi alte bolturi 1 intermediare intre randurile de
caramizi C. Bolturile 1, 2 din rAndul intermediar se introduc unele in altele, astfel incat juma-
tatea inferioara sa patrunda in caramida din randul inferior, iar jumatatea superioara sa
patrunda in boltul din randul de caramizi superior, iar astfel caramizile sunt tesute.

Prinderea caramizilor din ultimul rénd (de sub grinda) : se introduce céate un bolt 2
intre stalpul din stadnga Ss, respectiv, stalpul din dreapta Sd si caramizile alaturate lor, si
bolturi 1 Tn interiorul caramizilor C sau intre ele. Jumatatea superioara a bolturilor 1, 2 (cu
diametrul mare D) se va introduce n golurile special prevazute din grinda, lasate din faza de
executie.
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Revendicari

1. Set de elemente pentru fixarea caramizilor in cadrul lucrarilor de construire, ce
cuprinde bolturi din material plastic avand diametrul in doua trepte, caracterizat prin aceea
ca setul cuprinde un prim bolt (1) avand sectiunea circulara, si un al doilea bolt (2) avand
sectiunea semicirculara, jumatatea superioara a bolturilor (1, 2) avand diametrul (D) mai
mare decat diametrul (d) jumatatiiinferioare, inaltimea bolturilor (1, 2) fiind egala cu inaltimea
unei caramizi.

2. Procedeu de construire cu ajutorul setului de elemente de la revendicarea 1,
caracterizat prin aceea ca se executa in urmatoarea succesiune de etape:

- se executa in fiecare caramida (C) intreaga cate trei goluri, ce strabat caramida de
la fata superioara la cea inferioara, avand diametrul (D) egal cu diametrul jumatatii supe-
rioare a bolturilor (1, 2), astfel incét, prin sectionarea caramizii (C) pe jumatate, golul central
sa raména cu sectiune semicirculara;

- se introduce cate un bolt (1) in fiecare dintre golurile circulare formate in caramizi
(C) si cate un bolt (2) in fiecare dintre golurile semicirculare formate in caramizile (C)
marginale;

- in grinda de fundatie se executa goluri avand diametrul (d) silungimea egale cu dia-
metrul (d) si lungimea jumatatii inferioare a boltului (1, 2) in care se introduc jumatatile
inferioare ale cate unui bolt (1, 2);

- se dispune primul rand de caramizi (C) peste grinda de fundatie, astfel incat juma-
tatea superioara a boltului (1, 2) ce se extinde din grinda de fundatie sa patrunda peste juma-
tatea inferioara a boltului (1, 2) existent in fiecare dintre caramizile (C) din primul rénd;

- se tes randurile de caramizi (C) intre ele, pe verticala, decalat cu jumatate de cara-
mida (C), prin introducerea a céate unui rand de bolturi (1, 2) intermediar, astfel incat partea
inferioara a boltului (1, 2) intermediar sa patrunda in boltul (1, 2) din randul inferior, iar partea
superioara a acestuia sa patrunda in boltul (1, 2) din randul superior;

- se continua teserea caramizilor (C) pana la ultimul rand, unde partea superioara a
fiecarui bolt (1, 2) intermediar este introdusa in nigte goluri prevazute n grinda superioara.
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