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RO 130108 B1

Prezenta inventie se refera la o instalatie si la un procedeu pentru tratarea si
eliminarea sodelor uzate, rezultate din procesele de rafinare.

Din stadiul tehnicii se cunosc procedee si instalatii care neutralizeaza si elimina soda
uzata rezultatad in procesele de rafinarie.

Astfel, se cunoaste un procedeu de eliminare si neutralizare a sodelor uzate, prin
deversare in canalizarea pentru ape uzate si neutralizare cu acid sulfuric. Sodele uzate
contin urmatoarele substante: hidroxid de sodiu 15...17%, mercaptida de sodiu
600...700 mg/l sulfura de sodiu 500...600 mg/I si apa.

Acest procedeu are dezavantajul ca afecteaza conditiile de calitate a apelor uzate,
impuse la intrarea in statia de epurare, si consuma acid sulfuric.

Se cunosc, de asemenea, instalatii de incinerare si transformare in substante care
corespund normelor de mediu.

De asemenea, din RO 128824 B1 se cunoaste un procedeu si o instalatie de tratare
a solutiilor caustice rezultate de la desulfurarea gazelor de piroliza. Procedeul consta in
neutralizarea solutiilor caustice diluate cu ape reziduale cu acid sulfuric, incalzirea cu abur
si oxidarea cu aer.

Din US 7005076 B2 este cunoscut un procedeu de tratare a solutiilor caustice care
include etapele de reducere a pH-ului, oxidarea solufiilor si neutralizarea acestora.

Aceste procedee sunt complexe si necesitd investiti foarte mari
(700000...800000 euro).

Exista, de asemenea, posibilitatea ca soda uzata sa fie livrata altor societati chimice
pentru neutralizare, dar si in acest caz costurile de transport si prelucrare sunt foarte mari.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in aceea ca elimina soda uzata
ce rezulta in procesele de rafinare, de la instalatia de cracare catalitica, aceasta fiind o
substanta care creeaza probleme de mediu.

Instalatia pentru tratarea sodelor uzate rezultate din procesele de rafinare conform
inventiei este alcatuita din: rezervor de stocare a sodei uzate, pompa pentru dozarea sodei
uzate, ventil de reglare debit de soda uzatd si vas de colectare a apelor acide uzate;
amestecul de apa acida uzata si soda uzata constituie alimentarea instalatiei de stripare a
apelor.

Instalatia pentru tratarea apei uzate rezultata din procesele de rafinare consta dintr-
un rezervor de stocare a sodei uzate din care, cu 0 pompa, aceasta este dozata, prin
intermediul unui sistem de reglare a debitului, in vasul de alimentare a instalatiei de stripare
a apelor acide uzate.

Procesul de neutralizare a sodei uzate are loc in vasul in care cele doua fluide se
amesteca si unde are loc reactia instantanee dintre soda, o baza tare (NaOH) si un acid slab
RSH sau H,S. De fapt, vasul de amestec este reactorul instalatiei.

Dozarea sodei uzate se face intr-un raport de 0,1 m*/h pana la 0,25 m°/h soda uzata
la 40 m*h apa acida. Pentru stabilirea raportului volumetric de amestecare s-au efectuat
calcule stoechiometrice, din care a rezultat ca substantele continute de soda uzata si apele
uzate pot garanta indepartarea in totalitate a sodei. Din buletinele de analiza ale celor doua
fluide a rezultat ca:

Apa uzata contine:

-H,S 6000...7000 mg/;
- RSH 6000...7500 mg/!:
- pH 7..9.
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Soda uzata contine:

- mercaptida de sodiu 600...700 mgl/l,
- sulfura de sodiu 500...600 mgl/l,
- NaOH 15...17%;

- pH 13...14.

Apele uzate tratate (apa stripatd) contin:

- ion amoniu 5..15 mg/l;

- fenol 150...200 mgl/l,
- sulfuri 20...50 mgl/l.

Aceste caracteristici se incadreaza in normele impuse apelor uzate la intrarea in
instalatia de epurare.

Datorita substantelor acide intalnite in apele acide uzate, soda este neutralizata in
totalitate. In apele acide uzate existd urmatoarele substante cu caracter acid: hidrogen
sulfurat si mercaptani. La contactul dintre soda uzata cu substantele enumerate mai sus se
produc urmatoarele reactii chimice:

RSH + NaOH - RSNa + H,O

H,S + NaOH - NaSH + H,O

NaSH + NaOH - Na,S + H,O

Reactiile au loc la temperaturi cuprinse intre 20...40°C. Se va lucra la o valoare a pH
cuprinsa in intervalul 8,5...9,5.

Apa stripata rezultata este recirculata in rafinarie in proportie de 40%, in procesele
de distilare in vid, la reformarea catalitica a benzinei si in instalatiile de hidrofinare. Restul
de apa stripaté este trimisa la statia de epurare in treapta de epurare fizico-chimica si
biologica.

Instalatia si procedeul pentru tratarea sodelor uzate, rezultate din procesele de
rafinare, si instalatia de cracare, conform inventiei de fatd, au urmatoarele avantaje:

- NU se mai consuma acid sulfuric;

- costurile pentru realizarea investitiei sunt foarte mici;

- se rezolva o problema de mediu;

- calitatea apelor uzate ce intra in instalatia de epurare nu mai este afectata.

in continuare, se d& un exemplu de realizare a instalatiei si procedeului pentru
tratarea sodelor uzate, rezultate din procesele de rafinare in legatura cu fig. 1.

Fig. 1 reprezintd schema de principiu a instalatiei pentru tratarea sodelor uzate,
rezultate din procesele de rafinare. Sodele uzate din rafinarie sunt colectate si depozitate in
rezervorul R1, prin conducta 8, conform fig. 1. Din rezervorul R1, cu ajutorul pompei P1 gi
a conductelor 1, 2, 3, soda uzata este pompata la vasul V1, unde intrd in contact cu apele
acide uzate rezultate din procesele din rafinarie aduse prin conducta 10. Pentru dozare unui
anumit debit, controlat, intre conductele 2 si 3 a fost montat ventilul regulator VR1, care
regleaza debitul de soda. in vasul V1 au loc reactiile urmatoare:

RSH + NaOH - RSNa + H,O

H,S + NaOH - NaSH + H,O

NaSH + NaOH - Na,S + H,O

Dozarea cu ajutorul ventilului regulator VR1 se face intr-un raport de 0,1...0,25 m°/h
soda uzaté la 40 m*h ap3 acida uzata. Acest amestec constituie alimentarea instalatiei de
stripare a apelor prin conducta 4 si pompa P2.
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Revendicari

1. Instalatie pentru tratarea sodelor uzate rezultate din procesele de rafinare,
caracterizata prin aceea ca are in componenta un rezervor de stocare (R1) de unde cu
pompa (P1) se pompeaza, prin conducte (1, 2 si 3), soda uzata in vasul (V1) in care se
amesteca cu apele acide uzate rezultate din procesele de rafinare, iar reglarea debitului de
soda uzata se face cu ventilul regulator (VR1).

2. Procedeul pentru tratarea sodelor uzate, rezultate din procesele de rafinare,
caracterizat prin aceea ca se dozeaza soda uzata si apa acida uzata intr-un raport soda
uzata:apa acida uzata de 0,1...0,25 m®h : 40 m*h in vasul (V1), unde are loc reactia de
neutralizare a sodei la o temperatura cuprinsa intre 20 si 40°C, si un pH cuprins intre 8,5 si
9,5; amestecul rezultat din vasul (V1) este trimis la o coloana de stripare (Cl), unde are loc
separarea gazelor care sunt ulterior incinerate, iar apa stripata rezultata este reutilizata in
procesele de rafinare sau este evacuata la instalatia de epurare.
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