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Inventia se refera la un dispozitiv incercari mecanice jonctiuni tubulare care sa per-
mit& incercarile mecanice ale jonctiunilor metalice tubulare de tip T la solicitari axiale si inco-
voiere in planul jonctiunii pe 0 masina universala pentru incercari mecanice.

Este cunoscut un ansamblu de aparate, compus din doua dornuri calibrate introduse
in doua capete ale jonctiunii tip T, care se articuleaza pe bacurile unei masini universale pentru
incercari mecanice, iar dezavantajele pe care le are acesta sunt solicitarea doar a unui capat
al membrului orizontal al jonctiunii tip T $i posibilitatea incercarii mecanice doarlaincovoiere
(http://vww .circletrack.com/chassistech/1402_building_a_ racecar_ chassis_ tech/).

Mai este cunoscut un ansamblu de aparate, compus dintr-0 masa rigida pe care sunt
instalate flangele de fixare a capetelor unui membru al jonctiunii i verine pentru introducerea
fortelorin celelalte membre ale jonctiunii, iar dezavantajele pe care le are acesta sunt posibi-
litatea incercarii doar pentru jonctiunile tip K si imposibilitatea incercarilor de incovoiere [5].

Mai este cunoscut documentul CN 201069426 (Y), care se refera la un dispozitiv de
incarcare in trei puncte a momentului de incovoiere. Dispozitivul cuprinde o pereche de
suporti principali 3 verticali prevazuti, la partea superioara, cu cate o pereche de corpuri de
fixare 5 principale in aceeasi pozitie orizontala si cate o clema 4 pentru fixarea unei tevi cu
trei cai (in forma de T). Teava 1 este fixata pe cei doi suporti verticali in asa fel incat ramni-
ficatia 2 este pozitionata orizontal direct sub un piston hidraulic 6 paralel cu suportul principal
3, in vederea efectuarii testelor de incovoiere. Suportul principal de sustinere 3 este fixat pe
sol sau pe bancul de incercare prin suruburile de ancorare 9, iar bara hidraulica 6 este
reglabila de-a lungul pozitiei axiale a tevii 2 ramificate cu trei cai, astfel incat sa se ajusteze
pozitia punctului de amplificare, schimband astfel momentul de indoire exterior al suprafetei
tevii cu trei cai. Clema 4 asigura faptul ca piesa de testare cu trei cai nu se rasuceste atunci
cand se aplicd un moment de incovoiere in afara planului. in modelul de utilitate, suportul
principal al tevii si tija pistonului hidraulic sunt aranjate in directia de tensiune a incercarii
exterioare a momentului de incovoiere a tevii cu trei cai, teava ce este fixata de suportii prin-
cipali, pistonul hidraulic aplica o forta pe teava ramificata in directia de efort a testului de
indoire a momentului de indoire, iar senzorul de pe pistonul hidraulic serveste la obtinerea
datelor de testare relevante, astfel incat sa se ofere garantia necesara de testare a
momentului de incovoiere a ramificatiei tevii.

Se mai cunoaste, din documentul CN 102539261 (A), un sistem de testare a defor-
marii indoirii tuburilor de otel, care cuprinde un cilindru de ulei 1, un sistem hidraulic 2, un
senzor de presiune 3, un sistem de presiune a apei 4, un tub de otel de testare 6, un dispo-
zitiv de masurare a tensiunii 7, un dispozitiv de masurare a coltului 8 care este dispus in
mijlocul unui tub de testare in pozitia de lungime 2D, un senzor de deplasare 9, un inel de
tranzitie 10, o flansa de legatura 11, un brat lateral fortat fixat 12, un dispozitiv de masurare
a coltului de capat al tubului de testare 13, 18, un sistem de masurare a tensiunii de soli-
citare 19 si un senzor de deplasare a traseului de sarma Ill 20, un sistem de control 17.
Sistemul de testare poate simula sarcina efectiva a serviciului suportaté de o conducta de
transport, masoara tuburi de testare de diferite diametre, grosimi si lungimi ale peretelui.

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza un dis-
pozitiv pentru incercari mecanice pentru jonctiuni tubulare tip T care s& permita incercéarile
axiale, respectiv de incovoiere in planul jonctiunii pe o masina universala de incercari
mecanice.

Dispozitivul conform inventiei inlatura dezavantajele dispozitivelor cunoscute prin
aceea ca este realizat dintr-un cadrul sudat ce are in compunere doud echere simetrice
fixate intre ele cu ajutorul unor piese de legatura prin intermediul unor dornuri de fixare, niste
bride de fixare a unui capat al piesei tubulare tip T supusa testarii si o bridd mobila in
vederea incercarilor jonctiunilor tip T la sarcini axiale, respectiv la incovoiere.
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Dispozitivul, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- posibilitatea realizarii incercarilor mecanice ale jonctiunilor tubulare pe o masina uni-
versala de incercéari mecanice, in conditiile in care, pentru incercarile jonctiunilor, se reali-
zeaza bancuri de incercari speciale;

- utilizarea unui singur dispozitiv atat pentru incercarile axiale, cat si pentru cele de
incovoiere;

- incercarile mecanice ale jonctiunilor pot fi statice, de flambaj (pentru incercarile care
prezinta gusee de colt), respectiv de oboseals;

- posibilitatea utilizarii aceluiagi cadru pentru 0 gama mai larga de diametre ale tevilor
jonctiunii;

- posibilitatea utilizarii de diferite sectiuni ale membrelor tevilor (circulara, patrata,
ovald) doar cu schimbarea bridei mobile;

- utilizarea unui numar minim de componente, cu semifabricate uzuale, pentru
mentinerea unui pret de fabricatie coborat;

- piesele de legatura sunt plasate astfel incat sa permité deformarea jonctiunilor in
timpul incercarilor mecanice;

- dispozitivul incercari mecanice jonctiuni tubulare este mult mai rigid decét jonctiunea
supusa laincercéari mecanice, permitand astfel posibilitatea unor masuratori cu acuratete ale
deformatiilor jonctiunii;

- dispozitivul prezintd o forma care permite vizualizarea si fotografierea zonei de
imbinare a membrelor jonctiunii in vederea identificarii fisurilor premergatoare ruperii.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig. 1...8,
care reprezinta:

- fig. 1, vederi axonometrice cu amplasarea dispozitivului pentru solicitarile axiala si
de incovoiere;

- fig. 2, schema solicitarii axiale;

- fig. 3, schema solicitarii la incovoiere;

- fig. 4, vedere frontal3;

- fig. 5, vedere lateral3;

- fig. 6, vedere axonometrica a cadrului echipat;

- fig. 7, vedere axonometrica cadru;

- fig. 8, vedere axonometrica (de jos) cadru.

Legenda (fig. 6...8):

1 - cadru sudat;

2 - jonctiune tip T;

3 - dorn fixare;

4 - brida mobil3;

5 - echer stanga;

6 - echer dreapta;

7 - piesa de legatura mediana;

8 - piesa de legatura superioara;

9 - brid3;

10 - piesa de legatura inferioara.

Dispozitivul pentru incercari mecanice ale jonctiuni tubulare, conform inventiei, este
un ansamblu format in principal dintr-un cadru sudat 1 in care se monteaza jonctiunea tubu-
lara 2 cu ajutorul unor dornuri de fixare 3. Cadrul sudat se fixeaza in bacul fix (inferior) al
maginii de incercari mecanice. Capatul liber al jonctiunii tubulare 2 se fixeaza in magina de
incercari mecanice cu ajutorul unei bride mobile 4.
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Cadrul sudat 1 se compune dintr-un echer stanga 5 si un echer dreapta 6 simetric
cu cel anterior, fixate cu ajutorul unei piese de legatura mediana 7 si al unei piese de lega-
turad superioara 8. in partea inferioara, cadrul sudat prezintd doua bride 9 pentru fixarea in
bacul fix al masinii de incercari mecanice. Bridele 9 sunt rigidizate cu ajutorul a doua piese
de legatura inferioare 10 care au si rolul de a fixa suplimentar cele doua echere 5 si 6.

Dornurile de fixare 3 sunt piese realizate prin strunjire, avand zona de prindere ran-
dalinata. Brida mobila 4 este realizata prin frezare. Echerele 5 si 6, piesele de legatura 7, 8,
10 si bridele 9 sunt realizate din acelasi tip de cornier.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru incercari mecanice ale jonctiunilor tubulare tip T alcatuit dintr-un
cadru sudat (1), caracterizat prin aceea ca respectivul cadru sudat (1) este realizat din
doua echere (5, 6) simefrice fixate intre ele cu ajutorul unor piese de legatura (7, 8, 10) prin
intermediul unor dornuri (3) de fixare.

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca cele doua echere
(5, 6), pentru a permite doua tipuri de prindere, sunt prevazute, la partea inferioara, cu niste
bride (9) de fixare a unui capat al piesei tubulare tip T supusa testarii i cu o brida mobila (4)
in vederea incercarilor jonctiunilor tip T la sarcini axiale, respectiv la incovoiere.
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