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Inventia se refera la un electrod pentru craituire arc-aer i la un procedeu de obtinere
a acestuia.

Se cunosc electrozi de craituire aer-arc din grafit aramit, care prezintd dezavantajul
unor productivitati relativ reduse la prelucrare si, respectiv, al unor consumuri mari de elec-
trozi la dislocarea prin expulzare a unitatii de metal topit concomitent cu imbogatirea pronun-
tatd a suprafetei de prelucrat cu carbon difuzabil.

Brevetul "Electrode for air-carbon arc cutting and gouging" se refera la un procedeu
de fabricare a unor electrozi de craituire, cu nivel redus de zgomot la craituire, obtinuti prin
acoperirea miezului din grafit cu o pelicula din aluminiu, iar brevetul "Carbon Electrod" pre-
zinta un electrod dintr-un amestec de substante si un generator de ioni care asigura, de ase-
menea, un nivel redus de zgomot la craituire.

Prin documentul BE 901828 este cunoscut si un electrod de craituire format dintr-un
miez din otel moale cu uninvelis exterior extrudat contindnd substante minerale gazeificabile
la temperatura arcului electric, cuprinzand 10% grafit, 10% alumina, 50% oxid de fier, 10%
SiO,, 5% K,0 si 10% celuloza, si procedeul de producere a acestuia prin debitarea vergelei
din otel si realizarea amestecului pentru Tnvelis si a invelisului acestuia, prin extrudare.

De asemenea, documentul US 4553019 prezinta un electrod de craituire format dintr-o
parte metalica tubulara si un amestec de umplere a acesteia, compus din 80...95% C si
5...20% liant din rasina, iar documentul KR 20020046460 A prezinta un procedeu de pro-
ducere a unui electrod de craituire format dintr-un fir metalic cu manta din amestec de grafit,
pulbere de cocs, pulbere de fier si liant.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in producerea unui electrod de
craituire aer-arc cu randament ridicat de prelucrare a materialului de craituit si care sa evite
imbogatirea accentuata a suprafetei de prelucrat cu carbon.

Electrodul de craituire aer-arc conform inventiei rezolva aceasta problema tehnica
prin aceea ca este construit dintr-o teava din otel carbon cu perete subtire, debitata la lungimi
de 400, 500 sau 1000 mm, cu diametrul de 4 £ 0,08 mm, si un Tnvelis bazic fluoruro-calcic,
cu adaosuri de alumina, celuloza si grafit coloidal, format dintr-un amestec pulverulent omo-
genizat alcatuit din 26...28% marmura, 21...22% fluorina, 7...8% rutil, 3...3,5% ferosiliciu 45,
3...3,5% alumina, 5...6% celuloza, 5...6% grafit coloidal, 23...29% pulbere de fier, 1%
carboxilceluloza si un liant anorganic de silicat de sodiu lichid, cu participatie, in procente
masice, de 18...20% din totalul masei pulverulente.

Procedeul de obtinere a electrozilor de craituire aer-arc este unul secvential, avand
trei etape distincte, dupa cum urmeaza: debitarea tevilor laminate la lungimea de fabricare
a electrozilor si umplerea acestora la ambele capete pe 0 adancime de aproximativ 10 mm
cu stearina prin imersare, realizarea invelisului bazic prin extrudarea vergelelor si un trata-
ment termic de coacere a electrozilor astfel realizati in doua trepte de mentinere la palier,
una putin superioara temperaturii de topire a stearinei si una de durata redusa la 250°C.

Inventia prezinta avantajul ca electrodul de craituire aer-arc realizat conform inventiei
are randament ridicat de prelucrare a materialului de craituit si permite evitarea imbogatirii
accentuate a suprafetei de prelucrat cu carbon.

Inventia este prezentata pe larg in continuare.

Conforminventiei, Tn scopul obtinerii unor electrozi cu randament ridicat de prelucrare
a materialului de craituit si care sa permita evitarea imbogatirii accentuate a suprafetei de
prelucrat cu carbon, electrodul de craituire arc-aer este constituit dintr-o vergea din otel
carbon, debitata la 400, 500 sau 1000 mm, din teava cu pereti subtiri, laminata, la cote ale
diametrului exterior cu abateri de £ 0,08 mm si un invelis extrudat pe acest corp metalic, cu
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un coeficientde invelire de 1,75...1,85, care este format dintr-un amestec pulverulentomoge-
nizat si alcatuit din 26...28% marmura; 21...22% fluorina; 7...8% rutil; 3...3,5% ferosiliciu 45;
3...3,5% aluming; 5...6% celuloza; 5...6% grafit coloidal; 23...29% pulbere de fier; 1% car-
boxilceluloza si un liant anorganic de silicat de sodiu lichid, cu o participare in procente
masice de 18...20% din totalul masei pulverulente.

Procedeul de obtinere a electrozilor conform inventiei, este constituit din operatiile
de:

- debitare a tevilor la lungimile prestabilite si debavurarea capetelor;

- umplerea pe o adancime de circa 10 mm a capetelor cu stearina prin introducerea
acestora in stearina topita;

- curatirea la exterior a surplusului de stearina;

- prepararea amestecului pastos prin dozarea si omogenizarea constituentilor;

- extrudarea invelisului pe vergele cu presiuni ridicate de presare astfel incat sa se
asigure o compactitate ridicata a acesteia;

- uscarea si coacerea in doua etape a electrozilor, una de curatire a tevilor de
stearind de lunga durata la circa 150°C si una de calcinare la circa 250°C de scurta durata
prin care se urmaregte reducerea continutului de apa si mentinerea celulozei in stare nearsa.

Contributiile aduse de inventie la progresul tehnic constau intr-o solutie noua de dimi-
nuare a carburarii zonelor de prelucrat prin craituire si de crestere a productivitatii de prelu-
crare printr-un aport insemnat de gaze la presiuni ridicate datorat arderii celulozei si un aport
insemnat de caldura prin arderea fierului din invelis.

In cele ce urmeazé, se da un exemplu de realizare a inventiei sub forma de electrod
cu diametrul de 4 mm, intr-o entitate de productie a electrozilor inveliti prin extruziune.

Exemplu de realizare:

Materialele prescrise de reteta de produs se aprovizioneaza astfel incat acestea sa
fie conforme prescriptiilor tehnice. Tevile din otel carbon nealiat, cu diametrul de 4 + 0,08 mm
sunt debitate la 500 + 1 mm si introduse in stearina topita cu ambele capete pe o adancime
de circa 10 mm. Dupa racire, surplusul de stearina din exterior este curatat. Simultan cu
realizarea vergelelor, se fabrica invelisul prin dozarea si omogenizarea uscata a 26% mar-
mura, 21% fluorina, 7% rutil, 3% ferosiliciu 45, 3% alumina, 5% celuloza, 5% grafit coloidal,
29% fier, 1% carboximetilceluloza urmata de dozarea silicatului de sodiu lichid si omogeni-
zarea acestuia cu amestecul pulverulent.

Masa de invelire se bricheteaza si se extrudeaza pe vergelele pregatite in acest scop
la presiuni de circa 3,5 atm.

Electrozii obtinuti se lasa 48 h la uscat in aer la 16...25°C, iar apoi sunt introdusi
intr-un cuptor prevazut cu doua colectoare de stearina unde, in prima etapa sunt mentinuti
circa 2,5 h la 150 £ 10°C si calcinati in continuare la 250 + 10°C timp de 0,5 h. Dupa réacire
electrozi sunt testati pentru caracterizare si livrati beneficiarilor.
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Revendicari

1. Electrod pentru craituire arc-aer, format dintr-o parte cilindrica din otel moale si un
invelis exterior extrudat continand grafit, alumina, pulbere feroasa si celuloza, caracterizat
prin aceea ca are partea cilindrica metalica din teava de otel-carbon cu perete subtire, debi-
tata la lungimi de 400, 500 sau 1000 mm, cu diametrul de 4 + 0,08 mm, iar invelisul bazic
este format dintr-un amestec pulverulent omogenizat alcatuit din 26...28% marmura,
21...22% fluorina, 7...8% rutil, 3...3,5% ferosiliciu 45, 3...3,5% alumina, 5...6% celuloza,
5...6% grafit coloidal, 23...29% pulbere de fier, 1% carboxilceluloza si un liant anorganic de
silicat de sodiu lichid, cu participatie, in procente masice, de 18...20% din totalul masei
pulverulente.

2. Procedeu de obtinere a unui electrod pentru craituire arc-aer, realizat prin fazele
de formare a unei parti cilindrice din otel prin debitarea unei vergele din otel, de realizare a
unui amestec pentru Tnvelisul electrodului, continand grafit, alumina, pulbere feroasa si
celuloza si de realizare a invelisului acestuia prin extrudare, caracterizat prin aceea ca
debitarea partii cilindrice din otel a electrodului se face dintr-o teava din otel-carbon cu perete
subtire si cu diametrul de 4 + 0,08 mm, la lungimi de 400, 500 sau 1000 mm, iar amestecul
pulverulent omogenizat pentru invelisul bazic al electrodului este format din 26...28%
marmura, 21...22% fluorina, 7...8% rutil, 3...3,5% ferosiliciu 45, 3...3,5% alumina, 5...6%
celuloza, 5...6% grafit coloidal, 23...29% pulbere de fier, 1% carboxilceluloza si un liant anor-
ganic de silicat de sodiu lichid, cu participatie, in procente masice, de 18...20% din totalul
masei pulverulente.

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii i Marci
sub comanda nr. 391/2019
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