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9 PROCEDEU DE OBTINERE A MATERIALELOR FLEXIBILE

DIN MATERIALE RIGIDE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de transformare a
unor categorii largi de materiale rigide, cum sunt
masele plastice, lemnul, metalele si altele asemenea, in
materiale flexibile, bazat pe conceptul de modularizare,
procedeul avand aplicabilitate industriald in domeniul
constructiei de autoturisme si naval, dar si in domeniul
arhitecturii, al decoratiunilor, in moda, electronica si in
alte domenii unde se folosesc astfel de materiale.
Procedeul conform inventiei consta in lipirea materia-
lului rigid pe un substrat flexibil, cum ar fi tesatura, stofa
sau piele, fie prin aplicarea unui lipici special, cu ajutorul
unui aparat serigrafic, fie prin aplicarea unei pelicule
termoadezive, urmata de presare cu ajutorul unui utilaj
care incélzeste si preseaza cele doua materiale, urmata

de incizarea suprafetei materialului rigid cu un aparat
laser, in toatd grosimea acestuia, fara a atinge subs-
tratul flexibil, dup@ un desen CAD de inalté precizie,
prin taierea unor linii la distanta de un milimetru una de
alta, orientate orizontal, vertical si oblic, astfel incat sa
se obtina un caroiaj format din diverse figuri geometrice
cum ar fi triunghiuri, patrate si altele asemenea, inde-
pendente intre ele, iar in final are loc taierea/decuparea
de Tnalta precizie numai a materialului rigid, dupa geo-
metria doritd, prin microforaje efectuate la intersectia
liniilor incizate.
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PROCEDEU DE OBTINERE A MATERIALELOR FLEXIBILE
DIN MATERIALE RIGIDE

Prezenta inventie se refera la un procedeu de transformare a unei categorii largi de
materiale rigide in materiale flexibile, bazat pe conceptul de modularizare, aplicabil atat la
materiale plastice, cét si la lemn, metale, etc. Inventia se poate aplica, pe scara industriala.
oriunde se cere economie de spatiu, sau usurintd in manevrabilitate sau transport sau
modelarea unor materiale noi, complexe si de dimensiuni mari din componente replicabile.
Domeniile posibile de aplicare a inventiei sunt: decoratiuni, automobilisticd, industrie navala,
moda. electronica. arhitectura si orice alt domeniu industrial care are tangenta cu astfel de
materiale.

Solutia tehnica cunoscutd, cea mai apropiatd de procedeul potrivit inventiei
revendicate, este prezentata in documentul de brevet cu nr. AU 7743145,{ B2. Acest document
prezintd un procedeu de obtinere a unui material flexibil dintr-un material rigid sub forma
unei cruste sau scoicd. Procedeul cunoscut consta in: lipirea unei foite subtiri de > mm de
material rigid de genul unei cruste pe un substrat flexibil, care poate fi PVC, bumbac, piele,
neopren sau alte materiale similare. Dupd aceea, se taie cu laserul sabloane poligonale cu trei
pana la sase laturi din materialul rigid, fard a tdia si substratul flexibil, pentru a crea o
multitudine de elemente mici din materialul respectiv, intr-o configuratie mozaicata.
Substratul rigid se lacuieste, iar lipirea se realizeaza cu un adeziv fie prin sudare la cald, tie
prin sudura ultrasonica, dacd substratul flexibil este din material plastic. Materialul flexibil
obtinut poate ti indoit numai pe diagonala.

Un dezavantaj al acestei solutii este acela cd materialul flexibil obtinut nu poate fi
utilizare ulterioard a materialului flexibil obtinut. Un alt dezavantaj este acela ca procedeul de
obtinere a materialului flexibil din materiale rigide nu poate i aplicat decét in productia de
serie mica si numai la materiale de genul crusta sau scoica.

Problema tehnica pe care isi propune sa o rezolve inventia revendicatd este sa
realizezc un procedeu de obtinere a unui material flexibil dintr-o serie largd de materiale
rigide, posibil a fi indoit dupa orice directie si aplicabil in productia de scara larga, industriala.

Procedeul de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, conform inventiei

revendicate. inlaturd dezavantajele prezentate si rezolva problema tehnica prin aceea ca se

bazeaza pe conceptul de modularizare. adica transforma un material rigid in module mai gy
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de material flexibil. care pot avea diferite utilizdri. Procedeul, conform inventiei reve
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constd in lipirea materialului rigid pe un substrat flexibil, apoi incizarea suprafetei acestui

substrat flexibil in taieturi/ linii la un milimetru distanta una de alta, in toate directiile, dupa

care urmeaza taierea de inaltd precizie a substratului flexibil sub forma unei multitudini de

micro-foraje la intersectia liniilor incizate.

Procedeul de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, conform inventiei

revendicate, prezinta urmatoarele avantaje:

procedeul este aplicabil la scard industriald;

procedeul permite ca materialele flexibile obtinute si poatd fi modelate in materiale
tehnologice de dimensiuni si forme noi, dintre cele mai complexe, utilizabile la
fabricarea inclusiv de dispozitive si instalatii industriale;

datorita procedeului de lipire a materialului rigid pe substratul flexibil, rezultd un
material cu rezistenta sporita la tractiune si indoire;

datorita incizarii substratului flexibil dupa o retea complexd si multidirectionata.
procedeul permite indoirea materialului flexibil rezultat in orice forma se doreste.
economisind, astfel. spatiul de depozitare, de transport, materialul necesar ambalarii si
usurand distributia la utilizatori.

Se prezintd, in continuare, un exemplu de aplicare a procedeului de obtinere a

materialelor flexibile din materiale rigide, conform inventiei revendicate.

Procedeul de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, conform inventiei

revendicate, consta din urmatoarele etape:
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lipirea materialului rigid pe un substrat flexibil, cum ar fi ,tesaturd” netesuta, stofa sau
piele, fie prin aplicarea unui lipici special cu ajutorul unui aparat serigrafic, fie prin
aplicarea unei pelicule termoadezive, urmata de presare cu ajutorul unui utilaj care
incalzeste si preseaza cele doud materiale, conferind materialului rezultat, inca rigid,
rezistenta sporita la tractiune §i indoire;

incizarea suprafetei materialului rigid cu un aparat laser, in toatd grosimea acestuia.
fard a atinge substratul flexibil. Incizia se efectueaza dupa un desen CAD de inalta
precizie, prin tdierea unor linii la distantd de un milimetru una de alta, orientate in
toate directiile — orizontale, verticale, oblice — astfel incat sa se obtind un caroiaj
format din diferite figuri geometrice, cum ar fi triunghiuri, patrate, etc., independente

intre ele, adica decupabile separat:

taierea/ decuparea de inalta precizie numai a materialului rigid dupa geometria dorita,

prin micro-foraje efectuate la intersectia liniilor incizate. Aceasti tiiere conduce la

obtinerea unui material flexibil moale ca o stofa moale.
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REVENDICARI

I. Procedeu de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, constand din lipirea
unui material rigid pe un substrat tlexibil, caracterizat prin aceea ca, se deruleaza
astfel: se lipeste materialul rigid, care poate fi lemn, plastic, metal, pe un substrat
flexibil, cum ar ti ,tesaturd” netesuta, stofa sau piele, prin aplicarea unui lipici special,
cu ajutorul unui aparat serigrafic, apoi se incizeaza suprafata materialului rigid cu un
aparat laser, in toatd grosimea acestuia, tara a atinge substratul flexibil, apoi se taie/
decupeaza cu inalta precizie numai materialul rigid dupa geometria dorita, prin micro-
tforaje efectuate la intersectia liniilor incizate.

2. Procedeu de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci, intr-o variantd constructiva, lipirea
materialului rigid pe substratul flexibil se realizeaza prin aplicarea unei pelicule
termoadezive urmata de presare cu ajutorul unui utilaj care incélzeste si preseaza, in

mod simultan, cele doud materiale.

(V8

Procedeu de obtinere a materialelor flexibile din materiale rigide, conform
revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca, incizia suprafetei materialului rigid se
efectueaza dupa un desen CAD de inaltd precizie, prin taierea unor linii la distanta de
un milimetru una de alta, orientate in toate directiile — orizontale, verticale, oblice —
astfel incat sd se obtind un caroiaj format din diferite figuri geometrice, cum ar fi

triunghiuri, patrate, etc., independente intre ele, adica decupabile separat.
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