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RO 129924 B1

Inventia se referd la o masinad pentru injectat materiale plastice, destinatd injectarii
materialelor plastice termoplaste.

Este cunoscutd o masind pentru injectat materiale plastice, avand o unitate de
injectare orizontald coaxiald cu un dispozitiv orizontal de inchidere, fixate pe un batiu care
contine o instalatie hidraulica ale carei componente sunt amplasate pe cateva placi metalice
amplasate pe trei laturi ale batiului gi interconectate cu tevi, uleiul hidraulic fiind tras dintr-un
rezervor de catre o pompa exterioard rezervorului $i impins prin instalatia hidraulicd
[prospect IMATEX SA, Romania).

Masina pentru injectat materiale plastice cunoscutd prezintd urmatoarele
dezavantaje:

- ocupd un spatiu mare, datoritd faptului cd lungimea unitdtii de injectare se
insumeaza cu lungimea dispozitivului de inchidere;

- are pierderi de ulei, etangéarile din cauciuc existente imbatranind dupa o vreme;

- produce zgomot in functionare.

Se mai cunoagte documentul US 4099905 A, care se referd la o magind de turnare
prin injectie cu actionarea hidraulicd a unei unitai de injectare si a unor semimatrite, una fixa
$i una mobild, actionatd in miscarea de deschidere/inchidere de un piston hidraulic prin
intermediul unor tije.

Mai este cunoscut documentul US 2392203, care se referd la o magind de de turnare
prin injectie cu actionare hidraulica pe orizontald atat a mijloacelor de inctie a materialului
plastic, cat si a matritelor pentru formare.

Problema tehnicd, pe care o rezolvad inventia, este aceea de a realiza o masind
pentru injectat materiale plastice, care sa realizeze injectarea pe verticald si inchiderea
semimatritelor pe orizontald, padstrand axa unitatii verticale de injectare in planul de separare
al semimatritelor indiferent de dimensiunile acestora, elimindnd pierderile de ulei si
functionand cu zgomot redus.

Masina pentru injectat materiale plastice, conform inventiei, inlaturd dezavantajele
amintite, mai inainte prin aceea cad este alcatuita dintr-o unitate verticald de injectare, fixata
rigid pe un batiu, sub aceasta fiind pozitionat un dispozitiv orizontal de inchidere care contine
o semimatritd fixd, aflatd in contact permanent cu unitatea verticald de injectare, si o
semimatritd care poate translata pe orizontald axa de simetrie a unitdtii de injectare, fiind
continutd intr-un plan de separare al semimatritelor, conditie pentru a carei indeplinire
indiferent de grosimea semimatritelor, dispozitivul de inchidere poate translata pe orizontalg,
fiind amplasat pe niste suporturi longitudinale fixate rigid pe batiul masinii, care au cate un
canal prin care trece céate un surub care strange cu ajutorul cate unei piulite cate o ureche
a dispozitivului de inchidere, fixand astfel pozitia doritd a dispozitivului de inchidere fata de
axa unitatii verticale de injectare, in timp ce actionarea unitétii de injectare si a dispozitivului
de inchidere se face cu ajutorul cate unui cilindru hidraulic, comandat de o instalatie
hidraulicd amplasatd pe o placd metalicd, ce inglobeaza in interiorul ei toate traseele de
comunicare intre elementele componente ale instalatiei hidraulice si care placd este
amplasata in interiorul unui rezervor de ulei, fiind alimentatd cu presiune de la o pompa
imersatd complet in uleiul din rezervorul de ulei $i actionata de un motor vertical amplasat
pe un capac al rezervorului de ulei, toate comenzile electrice fiind date dintr-o cutie de
comanda.

Masina pentru injectat materiale plastice, conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- asigurd mentinerea axei unitafii verticale de injectare in planul de separare al
matritei, indiferent de dimensiunile semimatritelor;
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- functioneaza fard a avea nici o pierdere de ulei;

- functioneaza cu un nivel de zgomot sub jumatate din cel al altor magini de injectat.

in cele ce urmeazj, se d& un exemplu de realizare a obiectului inventiei, in legéturd
si cu fig. 1...5, care reprezinta:

- fig. 1, vedere tridimensionald a masinii pentru injectat materiale plastice, conform
inventiei;

- fig. 2, detaliul A din fig. 1;

- fig. 3, vedere tridimensionald a rezervorului de ulei 13;

- fig. 4, vedere tridimensionald a dispozitivului orizontal de inchidere;

- fig. 5, sectiune prin unitatea de injectare.

Masina pentru injectat materiale plastice, conform inventiei, este alcatuita dintr-o
unitate verticald de injectare 1, fixata rigid pe un batiu 2, sub aceasta fiind pozitionat un
dispozitiv orizontal de inchidere 3, care contine o semimatritd fixd 4, aflatd in contact
permanent cu unitatea verticald de injectare 1, si 0 semimatritd mobild 5, care poate translata
pe orizontald axa de simetrie a unitdtii de injectare 1, fiind continuta intr-un plan de separare
nefigurat al semimatritelor 4 si 5, conditie pentru a carei indeplinire indiferent de grosimea
semimatritelor 4 si 5, dispozitivul de inchidere 3 poate translata pe orizontald, fiind amplasat
pe niste suporturi longitudinale 6, fixate rigid pe batiul 2 al masinii, care au cate un canal a
prin care trece cate un surub 7, care strange cu ajutorul cate unei piulite 8 cate o ureche 9
a dispozitivului de inchidere 3, fixand astfel pozitia doritd a dispozitivului de inchidere 3 fata
de axa unitdtii verticale de injectare 1, in timp ce actionarea unitaii de injectare 1 si a
dispozitivului de inchidere 3 se face cu ajutorul cate unui cilindru hidraulic 10, comandat de
o instalatie hidraulica 11, amplasatd pe o placa metalica 12, ce inglobeaza in interiorul ei
toate traseele de comunicare intre elementele componente ale instalatiei hidraulice 11, si
care placd 12 este amplasata in interiorul unui rezervor de ulei 13, fiind alimentata cu
presiune de la o pompa 14 imersatd complet in uleiul din rezervorul de ulei 13 si actionatd
de un motor vertical 15, amplasat pe un capac 16 al rezervorului de ulei 13, toate comenzile
fiind date dintr-o cutie de comanda 17. Functionarea maginii este simpla: se pozitioneaza
dispozitivul de inchidere 3 astfel incat planul de separare al semimatritelor 4 si 5 sa contind
axa de simetrie a unitdtii de injectare 1, se strang piulitele 8, se actioneazd, din cutia
electrica 17, dispozitivul de inchidere 3, realizdnd inchiderea semimatritelor 4 si 5, se
actioneazd, din cutia electricd 17, unitatea de injectare 1, realizand intrarea materialului topit
intre semimatritele 4 si 5, dupa solidificarea si racirea materialului, se actioneaza din nou
unitatea de injectare 1, realizand intrarea de material proaspat in unitatea de injectare 1, se
reia ciclul (se actioneaza dispozitivul de inchidere 3, realizand inchiderea semimatritelor 4
si5 ).

Pozitionarea dispozitivului de inchidere 3 se realizeaza prin deplasarea manuald a
acestuia, adicd impingerea pe directie longitudinala fatd-spate a masinii, suruburile 7 fiind
in prealabil slabite. Suruburile 7 trebuie s& nu fie indepartate, ci doar sldbite, acestea
indeplinind astfel - prin conjugarea cu canalele a - si rolul de limitare a posibilitdtilor de
migcare a dispozitivului de inchidere 3. Dispozitivul de inchidere 3 este inchis la maximum
in faza de pozitionare, semimatritele 4 si 5 fiind astfel si ele inchise, si putandu-se centra
astfel unitatea de injectare 1 pe orificiul de alimentare nefigurat al matritei compuse din
semimatritele 4 si 5. Semimatritele 4 si 5 sunt demontabile de pe masina de injectat,
putdndu-se monta oricand orice alte semimatrite 4 si 5 si realizadndu-se astfel orice reper
-geometria reperului injectat fiind determinatd de geometria semimatritelor 4 si 5. Fixarea
semimatritelor 4 si 5 se face cu niste bride nefigurate.
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Prin actionarea manuala a unui buton nefigurat al cutiei electrice de comanda 17, se
transmite un semnal electric unui electrodistribuitor nefigurat care pune cilindrul hidraulic 10
al dispozitivului de inchidere 3 sub presiunea creatd de pompa hidraulicd 14 cuprinsa intre
70 si 130 bari, de preferintd, 100 bari, si astfel o tija b a cilindrului hidraulic 10 este impinsa
spre afara cilindrului 10 si apasa pe capatul unor parghii 18, articulata intre ele, parghiile 18
fiind articulate la capatul liber cu nigte parghii 19 si cu o placa suport 20, respectiv, cu un
platou mobil 21, care platou mobil 21 poate translata pe patru coloane de ghidare 22, fixate
rigid la un capét de placa suport 20 intre niste piulite 23 si la celdlalt capat de un platou fix
24 in timp ce péarghiile 19 sunt articulate la capatul liber de o placa 25 pe care se fixeaza
rigid cilindrul hidraulic 10, care are o cursad cuprinsa intre 80 si 120 mm, de preferintd, 100
mm, i care, prin apasarea tieji b asupra capatului articulat al parghiilor 18, le obligd pe
acestea sa se pozitioneze orizontal si in prelungire, impingand astfel platoul mobil 21 spre
platoul fix 24 si determinand astfel inchiderea matritei formate din cele doud semimatrite 4
si 5, fixate, respectiv, pe platoul fix 24 si pe platoul mobil 21, cu nigte bride si suruburi
nefigurate, iar deschiderea matritei ficandu-se la actionarea manuald a altui buton nefigurat
al cutiei electrice de comanda 17 prin retragerea tijei b a cilindrului hidraulic 10 si aducerea
astfel a parghiilor 18 din pozitie orizontald la un unghi mai mic de 180° intre ele; actionarea
manuald a unui al treilea buton nefigurat al cutiei electrice de comanda 17 transmite un
semnal electric unui electrodistribuitor nefigurat, care pune cilindrul hidraulic 10 al unitatii de
injectare 1 sub presiune, determinand iegirea unei tije ¢ din corpul cilindrului hidraulic 10,
prins rigid pe o placa superioara 26, stransa cu niste piulite 27 pe doua distantiere tubulare
28, apdsate pe o placa inferioard 29, si tot ansamblul descris pana acum sprijinindu-se pe
alte doua piulite 27, piulitele 27 fiind infiletate cate doua pe doua coloane 30, deplasarea tijei
¢ determinand o deplasare identicd a unui piston 31, articulat la un capat de capatul liber al
tijei ¢, iar celdlalt capat al pistonului 31 putand sa coboare in corpul unitdtii de injectare 1,
determinand injectarea materialului plastifiat prin orificiul d al unitatii de injectare 1 sau
capatul pistonului 31 putadnd s se ridice la retragerea tijei ¢, comandata de un al patrulea
buton nefigurat al cutiei de comanda 17 pana la iesirea completd din corpul unitdtii de
injectare 1, permitadnd materiei prime, compusa din granule de material plastic, sd cada
dintr-o palnie de alimentare 32 in unitatea de injectat 1 care este incalzitd de un sistem
termostatat nefigurat amplasat pe exteriorul ei.

Faptul ca motorul 15 este fixat vertical pe capacul 16 al tancului de ulei 13 si nu are
o pozitie orizontald, iesind din gabaritul batiului (cum se intdmpla la absolut toate maginile
de injectat din motive de ventilatie a motorului), face ca spatiul ocupat de masind sa fie
relativ mic (in exemplul de realizare, lungimea este de maximum 1150 mm si latimea de
maximum 750 mm). Faptul ca placa 12 cu componentele instalatiei hidraulice este amplasata
in interiorul tancului de ulei 13 face ca scurgerile de ulei, inerente, sd nu devind pierderi, Ci
sd ramana scurgeri recirculabile si astfel se elimina total pierderile de ulei.

Faptul cd pompa de ulei 14 este imersatd complet in uleiul din tancul de ulei 13 face
ca vibratiile si zgomotul produse de pompa 14 sa fie amortizate de uleiul din jurul pompei 14.
Calitatile produsului obtinut sunt dependente exclusiv de matrita si de materia prima utilizata,
nu de magind. Matrita este demontabild, s-a specificat faptul ca se prinde cu bride $i suruburi
pe platanele 21 si, respectiv, 24, ale masinii; se schimbd matrita, rezultd ca se schimba si
produsul. Matrita nu este o componentd a maginii, ci un ansamblu cu totul separat. Produsul
rezultat este strict in functie de matrita montata pe masind si de materia prima utilizata. Pe
aceeasi masind, se poate lucra succesiv cu nenumarate materii prime, cu nenumarate
matrite.
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Revendicari

1. Masind pentru injectat materiale plastice, constand dintr-o unitate verticald de
injectare (1) fixata rigid pe un batiu (2) si un dispozitiv orizontal de inchidere (3) purtator a
doud semimatrite (4 si 5), caracterizatd prin aceea c dispozitivul orizontal de inchidere (3)
are nigte urechi (9) care gliseaza fiecare pe cate un suport longitudinal (6) fixat rigid pe batiu
(2), in suporturi (6) fiind practicat cate un canal longitudinal (a), pozitia dispozitivului orizontal
de inchidere (3) fatd de axa unitdtii verticale de injectare (1) putédndu-se fixa pentru orice
grosime a semimatritelor (4 si 5) prin strangerea urechilor (9) pe suporturile longitudinale (6)
cu ajutorul cate unui surub (7) care trece prin canalul (a) si a cate unei piulite (8).

2. Magina pentru injectat materiale plastice, conform revendicarii 1, avand comanda
asigurata printr-o instalatie hidraulicd (11) care vehiculeaza ulei hidraulic dintr-un rezervor
de ulei (13), caracterizatd prin aceea c3 toate componentele instalatiei hidraulice (11) sunt
amplasate pe o placd metalicd (12) care inglobeaza in interiorul ei toate traseele de
comunicare intre elementele componente ale instalatiei hidraulice (11) si care placd (12) este
amplasata in interiorul rezervorului de ulei (13).

3. Masind pentru injectat materiale plastice, conform revendicarii 2, avand asigurata
presiunea uleiului provenit dintr-un rezervor de ulei (13) de catre o pompa (14) actionata de
un motor (15), caracterizatd prin aceea c8 pompa (14) este imersatd complet in ulei si
motorul (15) este fixat vertical pe un capac (16) al rezervorului de ulei (13).
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