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Inventia se refera la un dispozitiv pentru strunjit capete semisferice, destinat strunjirii
capetelor semisferice la piese de tip tija, agsa cum sunt tijele de sustinere a tetierelor de la
unele autoturisme.

Sunt cunoscute dispozitive pentru strunjit suprafete semisferice, inclusiv cele care
utilizeaza cutite prismatice profilate, la care migcarea principala de rotatie este executata de
semifabricat.

Dezavantajele acestor dispozitive constau Tn aceea ca nu asigura repetitivitate a
repozitionarii cutitelor dupa reascutire, necesita multe miscari de reglare a pozitiei reciproce
piesa-scula si nu permit prelucrarea simultana a doua sau mai multe capete semisferice.

Se mai cunoaste documentul EP 1458511 (B1), care se refera la un dispozitiv pentru
prelucrare prin strunjire a suprafetelor sferice concave ale unor piese, care cuprinde un
subansamblu (corp) 13 prevazut cu cel putin o pastila agchietoare amovibila 17, 17', 19, 19'
avand cel putin o muchie taietoare 31, 31'. Pastila agchietoare amovibila este montata intr-o
adancitura a corpului 13 de baza si fixata pe aceasta, astfel incat sa fie inclinata la un unghi
ascutit fata de un plan imaginar care ruleaza tangential cu suprafata exterioara 15, 15" a
corpului sculei 13, in zona pastilei aschietoare amovibile.

Mai este cunoscut documentul US 4618296, care se refera la un dispozitiv de taiere,
de exemplu o freza, capabil de prelucrare omni-directionala a unei piese de prelucrat. Dispo-
zitivul este prevazut la un capat cu o coada cilindrica, iar la celalalt capat, cu capul de taiere
de forma sferica, in care se fixeaza cel putin doua placute aschietoare amovibile, astfel incat
muchiile taietoare active ale placutelor sa fie incluse intr-o aceeasi suprafata sferica con-
vexa. Fiecare placuta are forma unui poligon echilateral delimitat de flancurile plane, supra-
fete laterale de asezare. Intersectia dintre fiecare suprafata laterald de asezare plana si
suprafata frontala de degajare determina o muchie taietoare arcuita.

Problema pe care o rezolva inventia este de a realiza un dispozitiv pentru strunjit
capete semisferice convexe, utilizand cutite prismatice profilate, si, in particular, de a asigura
prelucrarea simultana a ambelor capete semisferice ale tijelor de sustinere a tetierelor de la
unele autoturisme, utilizand in paralel doua dispozitive identice.

Dispozitivul pentru strunjit capete semisferice, conform inventiei, inlatura dezavanta-
jele mentionate prin aceea ca este compus dintr-un corp in care sunt fixate radial, tangential
la piesa de prelucrat, in doua canale inchise profilate dispuse inclinat, prin strangere cu
ajutorul unor suruburi, doua cutite prismatice profilate, ascutite in partea lor frontala prin recti-
ficare conica, pozitionate axial prin impingere cu cate un surub, astfel incat muchia taietoare
a fiecarui cutit sa se afle in planul median al corpului dispozitivului, pozitie care se asigura
implicit ca urmare a contactului dintre fata de asezare a unui cutit cu un surub de pozitionare
reglat initial si blocat cu un gurub de blocare.

Intr-o alta varianta de realizare, dispozitivul pentru strunjit capete semisferice, con-
form inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate prin aceea ca este compus dintr-un corp
in care sunt fixate radial, tangential la piesa de prelucrat, in doua canale deschise profilate
dispuse inclinat, prin strangere cu ajutorul unor subansambluri de fixare si al unor suruburi
de fixare, doua cutite prismatice profilate, ascutite in partea lor frontala prin rectificare conica,
pozitionate axial prin impingere cu cate un surub, astfel incat muchia taietoare a fiecarui cutit
sa se afle in planul median al corpului dispozitivului, pozitie care se asigura implicit ca
urmare a contactului dintre fata de asezare a unui cutit cu un surub de pozitionare reglat
initial i blocat cu un surub de blocare.

Dispozitivul executa migcarea principala de rotatie si nu necesita reglari ulterioare
uneia initiala. Tn scopul strunijirii simultane a ambelor capete semisferice ale tijelor de susti-
nere a tetierelor de la unele autoturisme, se utilizeaza doua dispozitive identice, piesa exe-
cutand miscarea de avans axial.
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Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- este compacta, cu gabarit radial mic;

- utilizeaza cutite prismatice profilate, ascutite prin rectificare conica pe partea lor
frontala, utilizand masini de rectificat rotund universale, si un dispozitiv special de prindere
si antrenare a cutitelor;

- nu necesita reglari ulterioare uneia initiala, realizata cu ajutorul unei placute de
reglaj si materializata printr-un gurub de sprijin care se blocheaza imediat dupa reglajul initial.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig. 1...11, care reprezinta:

- fig. 1, vedere axonometrica de ansamblu a dispozitivului, pentru o prima varianta
de realizare;

- fig. 2, vedere frontala a dispozitivului, pentru o prima varianta de realizare;

- fig. 3, vedere axonometrica explodata a dispozitivului, pentru o prima varianta de
realizare;

- fig. 4, vedere axonometrica a corpului dispozitivului, pentru o prima varianta de
realizare;

- fig. 5, vedere axonometrica a dispozitivului, fara corpul acestuia, pentru o prima
varianta de realizare;

- fig. 6, vedere axonometrica de ansamblu a dispozitivului, pentru o a doua varianta
de realizare;

- fig. 7, vedere frontala a dispozitivului, pentru o a doua varianta de realizare;

- fig. 8, vedere axonometrica explodata a dispozitivului, pentru o0 a doua varianta de
realizare;

- fig. 9, vedere axonometrica a corpului dispozitivului, pentru o a doua varianta de
realizare;

- fig. 10, vedere axonometrica a dispozitivului, fara corpul acestuia, pentru o a doua
varianta de realizare;

- fig. 11, vedere axonometrica a placutei de reglaj.

Dispozitivul pentru strunjit capete semisferice, conform inventiei, pentru o prima
varianta de realizare a sa, este compus dintr-un corp 1, o pana paralela 2, doua cutite pris-
matice 3, profilate, doua suruburi de fixare 4, cate unul pentru fiecare cutit prismatic 3, doua
suruburi de impingere 5, cate unul pentru fiecare cutit prismatic 3, doua suruburi de pozitio-
nare 6, cate unul pentru fiecare cutit prismatic 3, si doua suruburi de blocare 7, cate unul
pentru fiecare surub de pozitionare 6.

Corpul 1 prezinta o coada cilindrica a, zona in care se practica canalul de pana b.
Dispozitivul este antrenat in migcare de rotatie prin intermediul penei paralele 2 gi a cozii
cilindrice a, aceasta formand cu alezajul arborelui principal antrenor un alezaj alunecator cu
joc mic. Fixarea axiala a corpului 1 fata de arborele principal se realizeaza prin intermediul
unei tije filetate, nefigurata, care strabate alezajul arborelui principal al masinii, un capat al
acesteia infiletandu-se intr-un alezaj filetat, nefigurat, practicat axial Tn coada cilindrica a.
Pozitionarea axiala adecvata a corpului 1 al dispozitivului fata de fata frontala a arborelui
principal, prin care se asigura pozitia doritd a centrului suprafetei semisferice fata de o supra-
fata de referinta a tijei de prelucrat, se asigura prin intermediul unui inel distantier 8, coaxial
cu coada cilindrica a, care se sprijina axial pe fata frontala a arborelui principal antrenor si
pe fata posterioara ¢ a corpului 1 al dispozitivului. in fiecare dintre cele doua locasuri inchise
d practicate radial, excentric si inclinat in corpul 1, realizabile, de exemplu, prin mortezare
sau eroziune electrica, se fixeaza céate un cutit prismatic profilat 3 cu ajutorul a cate unui
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surub de fixare 4. Amplasarea inclinata a locagurilor d asigura unghiul de degajare cinematic
adecvat al cutitelor 3 Tn timpul procesului de aschiere. Suruburile de fixare 4 se infileteaza
in corpul 1 in alezajele filetate e special prevazute. Pozitia radiala a fiecarui cutit prismatic
profilat 3 se asigura prin intermediul cate unui surub de impingere 5 si a cate unui surub de
pozitionare 6. Fiecare surub de pozitionare 6 se blocheaza cu ajutorul a cate unui gsurub de
blocare 7, fiecare coaxial cu surubul de pozitionare 6 corespondent. in corpul 1 sunt pre-
vazute alezajele filetate f pentru suruburile de impingere 5 si alezajele filetate g pentru
suruburile de pozitionare 6 si suruburile de blocare 7.

Pentru a evita o lungime mare a suruburilor de impingere 5 si a alezajelor filetate f,
se recomanda folosirea unor inele distantiere 9.

In partea frontal& a corpului 1 este practicat un canal h, dispus diametral, caracte-
ristica acestuia fiind suprafata de asezare i, compusa. In planul median al canalului h sunt
practicate, simetric fata de axa corpului 1, doua alezaje filetate j.

Pentru stabilirea pozitiei corecte a suruburilor de pozitionare 6, se utilizeaza o placuta
de reglaj 10. Aceasta are, in partea superioara, o suprafata plana k aflata in planul sau
median. In partea inferioara, placuta de reglaj 10 are o suprafata de asezare |, compusa,
corespondenta suprafetei de agezare i practicata in corpul 1. Placuta de reglaj 10 are prac-
ticat un alezaj de trecere m. Pentru stabilirea pozitiei fiecarui surub de pozitionare 6, se
fixeaza pe corpul 1 placuta de reglaj 10 cu ajutorul unui surub de fixare 11 care strabate ale-
zajul de trecere m. Se translateaza cutitul prismatic 3 in locasul d pana cand muchia taie-
toare n, aflata la intersectia dintre fata sa frontald o, suprafata de asezare obtinuta prin
rectificare conica, si suprafata profilata g, ia contact cu suprafata plana k a placutei de reglaj
10. Cutitul prismatic 3 se fixeaza in aceasta pozitie cu ajutorul unui surub de fixare 4. Se
indeparteaza surubul de fixare 11 si placuta de reglaj 10, se infileteaza in alezajul filetat g
corespondent un surub de pozitionare 6 pana cand suprafata frontala a acestuia ia contact
cu suprafata de asezare o a cutitului prismatic 3 gi, in final, surubul de pozitionare 6 se
blocheaza in aceasta pozitie reglata cu ajutorul unui surub de blocare 7. Dupa fiecare
reascutire a unui cutit prismatic 3, muchia lui taietoare n se va pozitiona implicit in planul
median al corpului 1, ca urmare a contactului suprafetei frontale o cu partea frontala a suru-
bului de pozitionare 6.

Dispozitivul pentru strunjit capete semisferice, conform inventiei, pentru o a doua
varianta de realizare a sa, este compus dintr-un corp 12, o pana paralela 2, doua cutite pris-
matice 3, profilate, doua subansambluri de fixare A, cate unul pentru fiecare cutit prismatic
3, formate din cate un corp prismatic 13, un semicilindru 14, doua stifturi de fixare 15 a semi-
cilindrului 14 n corpul prismatic 13 si un stift de ghidare 16, patru suruburi de fixare 17, cate
doua pentru fiecare cutit subansamblu de fixare A, doua suruburi de pozitionare 6, cate unul
pentru fiecare cutit prismatic 3, si doua suruburi de blocare 7, cate unul pentru fiecare surub
de pozitionare 6.

Corpul 12 prezinta o coada cilindrica a, zona in care se practica canalul de pana b.
Dispozitivul este antrenat in migcare de rotatie prin intermediul penei paralele 2 si a cozii
cilindrice a, aceasta formand cu alezajul arborelui principal antrenor un alezaj alunecator cu
joc mic. Fixarea axiala a corpului 11 fata de arborele principal se realizeaza prin intermediul
unei tije filetate, nefigurata, care strabate alezajul arborelui principal, un capat al acesteia
infiletdndu-se intr-un alezaj filetat, nefigurat, practicat axial in coada cilindrica a. Pozitionarea
axiala adecvata a corpului 12 al dispozitivului fata de fata frontala a arborelui principal, prin
care se asigura pozitia doritd a centrului suprafetei semisferice fatd de o suprafatd de
referinta a tijei de prelucrat, se asigura prin intermediul unui inel distantier 8, coaxial cu
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coada cilindrica a, care se sprijina axial pe fata frontala a arborelui principal antrenor si pe
fata posterioara ¢ a corpului 12 al dispozitivului. In fiecare dintre cele doua locasuri deschise
r practicate radial, excentric si inclinat in corpul 12, realizabile, de exemplu, prin frezare, se
fixeaza céate un cutit prismatic profilat 3 cu ajutorul cate unui subansamblu de fixare A si a
cate doua suruburi de fixare 17. Amplasarea inclinata a locasurilor r asigura unghiul de
degajare cinematic adecvat al cutitelor 3 in timpul procesului de aschiere. Suruburile de
fixare 17 se infileteaza in corpul 12 in alezajele filetate s special prevazute. Pozitia radiala
a fiecarui cutit prismatic profilat 3 se asigura prin intermediul cate unui surub de impingere
5 si a cate unui surub de pozitionare 6. Fiecare surub de pozitionare 6 se blocheaza cu
ajutorul cate unui surub de blocare 7, fiecare coaxial cu surubul de pozitionare 6 corespon-
dent. n corpul 12 sunt prevazute alezajele filetate f pentru suruburile de impingere 5 si ale-
zajele filetate g pentru suruburile de pozitionare 6 si suruburile de blocare 7.

In partea frontald a corpului 12 este practicat un canal h, dispus diametral, carac-
teristica acestuia fiind suprafata de asezare i, compusa. In planul median al canalului h sunt
practicate, simetric fatd de axa corpului 12, doua alezaje filetate j.

Pentru stabilirea pozitiei corecte a suruburilor de pozitionare 6 se utilizeaza o placuta
de reglaj 10. Aceasta are, in partea superioara, o suprafata plana k aflata in planul sau
median. In partea inferioara, pldcuta de reglaj 10 are o suprafatd de agezare |, compus4,
corespondenta suprafetei de asezare i practicata in corpul 12. Placuta de reglaj 10 are prac-
ticat un alezaj de trecere m. Pentru stabilirea pozitiei fiecarui surub de pozitionare 6, se
fixeaza pe corpul 12 placuta de reglaj 10 cu ajutorul unui gurub de fixare 11 care strabate
alezajul de trecere m. Se asambleaza un subansamblu de fixare A, fara strangere ferma,
realizénd astfel inchiderea locasului r. Se translateaza cutitul prismatic 3 in locasul d pana
cand muchia taietoare n, aflata la intersectia dintre fata sa frontala o, suprafata de agsezare
obtinuta prin rectificare conica, si suprafata profilata p, ia contact cu suprafata plana k a
placutei de reglaj 10. Cutitul prismatic 3 se fixeaza in aceasta pozitie prin strangerea ferma
a subansamblului de fixare A. Se indeparteaza surubul de fixare 11 si placuta de reglaj 10,
se infileteaza in alezajul filetat g corespondent un surub de pozitionare 6 pana cand supra-
fata frontala a acestuia ia contact cu suprafata de agezare o a cutitului prismatic 3 si, in final,
surubul de pozitionare 6 se blocheaza in aceasta pozitie, reglata cu ajutorul unui surub de
blocare 7. Dupa fiecare reascutire a unui cutit prismatic 3, muchia lui taietoare n se va
pozitiona implicit in planul median al corpului 12 ca urmare a contactului suprafetei frontale
o cu partea frontala a surubului de pozitionare 6.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru strunjit capete semisferice, avand in compunere un corp prevazut
cu nigte cutite prismatice, caracterizat prin aceea ca in corp (1) sunt fixate radial, tangential
la piesa de prelucrat, in doua canale inchise profilate (d) dispuse inclinat, prin strangere cu
ajutorul unor suruburi (4), doua cutite prismatice profilate (3), ascutite in partea lor frontala
(o) prin rectificare conica, pozitionate axial prin impingere cu cate un gurub (5), astfel incat
muchia taietoare (n) a fiecarui cutit sa se afle in planul median al corpului (1), pozitie care
se asigura implicit ca urmare a contactului dintre fata de agezare (o) a unui cutit (3) cu un
surub de pozitionare (6) reglat initial si blocat cu un surub de blocare (7).

2. Dispozitiv pentru strunjit capete semisferice avand in compunere un corp prevazut
cu nigte cutite prismatice, caracterizat prin aceea ca in corp (12) sunt fixate radial,
tangential la piesa de prelucrat, in doua canale deschise profilate (r) dispuse inclinat, prin
strangere cu ajutorul unor subansambiluri de fixare (A) si al unor suruburi de fixare (17), doua
cutite prismatice profilate (3), ascutite in partea lor frontala (o) prin rectificare conica, pozitio-
nate axial prin impingere cu cate un surub (5), astfel incat muchia taietoare (n) a fiecarui cutit
sa se afle in planul median al corpului (12), pozitie care se asigura implicit ca urmare a con-
tactului dintre fata de agezare (o) a unui cutit (3) cu un surub de pozitionare (6) reglat initial
si blocat cu un surub de blocare (7).
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