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Inventia se refera la o matritd avand doi pereti mobili, destinata realizarii de refulari
multiple, succesive, ca echipament de deformare plastica severa, pentru obtinerea de materiale
metalice cu granulatie ultrafina, nanometrica.

Se cunoaste din documentul JP 6380937 o matrité de presare si formare prin refulare
a unui produs, matritd prevazuta cu doi cilindri hidraulici ce actioneaza cu o anumita forta pe
directie orizontald asupra semifabricatului, intr-o prima faz4, iar pe directia verticala este impins
CuU un poanson, de jos in sus, spre un alt poanson ce este coborat simultan cu acesta prin
intermediul unui dispozitiv de presare, iar formarea este completd cand presarea semi-
fabricatului este maxima pe directie verticala.

Se mai cunoagte documentul GB 2171349 A care se refera la o matrita de presare
prevazuta cu o parte inferioara fixa, o parte superioara mobil& actionata de un motor, pentru
presarea semifabricatului si doué poansoane laterale actionate concomitent de catre o pompa
hidraulica pentru presarea laterald a semifabricatului.

Mai sunt cunoscute echipamente utilizate pentru deformare plastica severa ce folosesc
principiile forfecarii, laminarii, extrudarii si constructii de matrite cu incintd avand pereti ficsi
pentru refulare, aplicate unor procese repetitive, cu scopul realizarii unor grade ridicate de
deformare plastica.

Dezavantajele acestor constructii sunt legate de productivitatea scazutd, gamaredusa
de dimensiuni si de materiale metalice pe care le pot prelucra.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este obtinerea prin refulari succesive a
unei granulatii ultrafine, nanometrica, repetitiv, folosind o matrita cu pereti mobili actionati
hidraulic sau mecanic.

Matrita cu pereti mobili, pentru refulari succesive, ce asigura o deformare plastica severa
pentru obtinerea de materiale metalice cu granulatie ultrafina, nanometrica, conform inventiei,
este construita dintr-un corp, prevazut cu o incinta deschisa data de doi pereti placatiin interior
cu doua placi de uzura fixate prin intermediul unor suruburi si o placa-nicovala, pe peretii cu
placi culiseazé pe directie verticald un poanson, care realizeaza prima faza a refularii
materialului, antrenat de un cilindru hidraulic de inalta presiune, poanson ghidat si de doua
traverse incastrate in niste locasuri executate in placile de uzura, iar pe sub aceste traverse
si ghidate de acestea si de placile de uzur, respectiv placa nicovala, culiseazé doua poansoane
orizontale impinse de doi cilindri hidraulici de inalta presiune, ce asigura deformareain adoua
faza cu refularea pe orizontald si cresterea pe inaltime a semifabricatului, procesul
desfasurandu-se in continuare prin refulari multiple, succesive pentru realizarea unor grade
de deformare ultrainalte, in scopul obtinerii unor materiale metalice cu granulatie ultrafina,
nanometrica cu proprietati superioare.

Inventia prezintd avantajul unui proces continuu de refulari multiple, succesive, cu
productivitate ridicata, ce se poate aplica si unor corpuri de dimensiuni mari, asigurandu-se
o granulatie ultrafind, nanometrica a materialelor supuse prelucrarii.

Se dain continuare un exemplu de realizare ainventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1, o vedere tridimensionald a matritei de refulare;

- fig. 2, o sectiune longitudinala a matritei de refulare.

Matrita pentru refulari multiple succesive, conform inventiei este construitd dintr-un
corp A, prevazut cu o incinta a, deschisa, data de doi pereti 1, 2, placati in interior cu doua
placi de uzura 3, 4, fixate prin intermediul unor suruburi 5 $i o placa-nicovala 6, pe peretii cu
placi culiseaza pe directie verticald un poanson 7, care realizeaza prima faza a refularii si este
antrenat de un cilindru hidraulic de inalta presiune (nereprezentat), poansonul 7 fiind ghidat
si de doua traverse 8, 9, incastrate in niste locasuri b, executate in placile de uzura 3, 4. Pe
sub traversele 8, 9 si ghidate de acestea si placile 3, 4, respectiv, placa-nicovala 6, culiseaza
doua poansoane orizontale 10, 11, impinse de doi cilindri hidraulici de inaltd presiune,
(nereprezentati), ce asigura deformareain a doua faza a materialului cu refularea pe orizontala
si cresterea pe inaltime a semifabricatului, procesul desfasurandu-se in continuare prin refulari
multiple, succesive, pana la obtinerea unei granulatii ultrafine, nanometrica.
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Revendicari

1. Matrita cu pereti mobili, pentru refulari succesive, ce asigura o deformare plastica
severa pentru obtinerea de materiale metalice cu granulatie ultrafind, caracterizata prin
aceea ca este construitd dintr-un corp (A) prevazut cu o incintd (a) deschisa, data de doi
pereti (1, 2) placati in interior cu doua placi de uzura (3, 4), fixate prin intermediul unor
suruburi (5), si o placa-nicovala (6), pe peretii cu placi culiseaza, pe directie verticala, un
poanson (7), care realizeaza prima faza a refularii, antrenat de un cilindru hidraulic de inalta
presiune, poanson (7) ghidat si de doua traverse (8, 9) incastrate in niste locasuri (b)
executate in placile de uzura (3, 4), iar pe sub aceste traverse (8, 9) si ghidate de acestea
si placile de uzura (3, 4), respectiv placa-nicovala (6), culiseaza doua poansoane orizontale
(10, 11), impinse de doi cilindri hidraulici de inalta presiune, ce asigura deformareain a doua
faza a semifabricatului cu refularea pe orizontala si cresterea pe indltime a acestuia.

2. Matrita conform revendicérii 1, caracterizata prin aceea ca poansonul vertical (7)
si poansoanele orizontale (10, 11) realizeaza prin presare refulari multiple, succesive, pana
la obtinerea unei granulatii ultrafine, nanometrica, a materialului supus prelucrarii.
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