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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o calotd obtinutd din tricot din
bataturd, montatd in interiorul unei casti, cu rol de
protectie impotriva socurilor de joasd intensitate. Calota
conform inventiei este conturatd dupd forma capului
uman, §i este constituitd dintr-un strat (2) exterior,
prevazut cu nigte celule (3), si un strat (4) interior,
legate intre ele cu ajutorul unor bucle (5), forma
tridimensionald fiind obtinutd din niste clini (6...14)
tricotati.
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CALOTA TRICOTATA PENTRU CASTI DE PROTECTIE

Inventia se referd la o captuseald realizatd din tricot din bataturd, conturatd spatial,
obtinuta intr-un proces unic de tricotare, pe o masina rectilinie de tricotat, in scopul utilizarii
acesteia in interiorul castilor cu rol de protectie impotriva socurilor mecanice de joasd
intensitate. Acest produs poate fi folosit ca parte componentd in echipamente de protectie la
impact mecanic, in activitati sportive si de timp liber, la locuri de munca cu riscuri mecanice.

Sunt cunoscute tricoturi din batiturd intr-o mare varietate de forme, proiectate in
functie de destinatia lor. Tricoturile din bataturd efectuate pe masini rectilinii electronice se
produc sub forma de panouri plane sau tubulare, conturate plan sau spatial si sub forma unor
produse tricotate si incheiate complet pe masind [1], [2]. Tricoturile tridimensionale sunt
cunoscute sub forma tubulara. tubulara conturata spafial, si stratificate cu sectiuni geometrice
variate [3]. Din aceastd categorie fac parte si tricoturile cu formd semisfericad, obfinute pe
principiul randurilor incomplete si se cunosc pina in prezent tricoturi destinate castilor de
protectie, executate intr-un singur strat tricotat [4]. Au fost realizate casti de protectie, la care
unul din straturile componente este tricotat, forma tridimensionald obtindndu-se prin
termofixarea tricotului pe forme incélzite [5]. Alte variante de casti de protectie cuprind
straturi de lemn, plastic si un tricot stratificat din urzeala. tip sandwich [6]. Se mai cunosc casti
de protectic modularizate, tridimensionale, formate prin coaserea unor bucdfi de tesatura
rezistente la impact [7]. Aceste produse, conform destinatiei prezintd proprieta{i de absorbtie a
energiei la impact [5-7].

Castile de protectie existente prezinta urmdtoarele dezavantaje:

- in cazul preformdrii spatiale si a efectelor 3D prin termofixare tricoturile aflate in
componenta captuselilor sunt tensionate suplimentar;

- dispunerea tridimensionald sub forma de calotd se face in unele cazuri prin croire si
asamblare prin coasere, ceea ce implicd costuri ridicate datoritd timpului crescut de
executie;

- captuselile acestor casti sunt formate din straturi asamblate prin lipire sau coasere, ceea ce
presupune un proces tehnologic elaborat si un disconfort la purtare, datorat liniilor de
coasere.

Prezenta inventie se referd la o calotd tricotatd pentru césti de protectie impotriva
socurilor mecanice de joasd intensitate. Calota tricotatd, conform inventiei, este alcatuita din
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doua straturi, executate independent, legate prin bucle si conturate spatial care nu prezinta nici
o asamblare prin coasere. Solutia de realizare este tricotarea intr-o etapa unicd, pe masina
rectilinie de tricotat din batatura, prin conturare spatiald, aplicind tehnica de tricotare a
randurilor incomplete. Stratul exterior are pe suprafata sa celule tridimensionale, de forma
conica.

Inventia poate fi exploatatd industrial pentru producerea calotelor tricotate din
batatura pe masini rectilinti de tricotat electronice, destinate interiorului castilor de protectie.
Calota tricotata, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- Tricotarea intr-o etapa unici, integral pe masina de tricotat;

- Timp de tricotare redus;

- Posibilitatea tricotarii unei game largi de fire si a unor combinatii in cele doua
straturi, cum sunt firele naturale pentru stratul interior si fire inalt performante in
cel exterior;

- Asigurarea prin tehnica de tricotare a unor proprietati diferentiate in cele doua
straturi, respectiv ajustarea precisd pe cap a stratului interior si volum sporit prin
prezenta celulelor 3D pe stratul exterior, pentru preluarea si atenuarea socului la
impact mecanic.

- Simplificarea procesului de productie, prin eliminarea operatiilor de coasere.

Prezentarea principiului de tricotare a calotei se face conform figurilor:

Fig.1 Schema reprezentand produsul in utilizare

Fig.2 Schema reprezentand elementele componente ale calotei

Fig.3 Schema reprezentand vederea in sectiune a calotei

Fig.4 Schema de executie pe zone de tricotare constituente ale calotei

Fig.5 Schema de executie detaliatd a produsului -desfasurata in plan a calotei
Fig.6 Sectiunea rdndurilor de ochiuri a zonelor I, 11

Fig.7 Sectiunea randurilor de ochiuri a zonelor II1I, IV, V

Produsul sub forma de calota tricotatd este destinat utilizarii ca strat interior, sub
forma de cédptuseala. pentru casti de protectie (1) la impact mecanic de joasa intensitate, fixate
pe cap printr-un element de prindere (15) (Fig.1). Calota este conturata spatial dupd forma
capului si prezintd doud straturi (Fig.2): unul exterior (2) cu celule (3) $i unul interior (4).
Legarea straturilor se face prin intermediul buclelor (5) dispuse aleatoriu intre cele doua
straturi (Fig.3).
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Metoda de tricotare a calotei presupune parcurgerea urmatorilor pasi (Fig.4):

Pasul 1. Tricotarea unui numar de randuri de ochiuri pe o latime prestabilita de siruri,
pe cele doua fonturi folosind doi conducétori de fir individuali (zona I). Numarul de randuri
tricotate in aceasta etapd constituie baza calotei (R1+R10) din Fig. 6. Tricotarea simultand a
celor doud straturi se face folosind sistemele S1si S2 ale saniei cu lacate.

Pasul 2. Tricotarea succesiva a efectelor 3D sub forma de celule in stratul exterior al
calotei si mentinerea pe ace a ochiurilor corespunzatoare stratului interior pana la finalizarea
ultimei celule din acest prim set. Odatd cu tricotarea celulelor, pe marginile laterale se
efectueaza primele zone de conturare cu linii de dimensiuni mici (zona II). Aceste zone sunt
prezente doar pe stratul extertor.

Pasul 3. Conturarea tridimensionald a celor doua straturi simultan, cu linii de
dimensiuni mari folosind metoda de tricotare a randurilor incomplete (zona 111 si V). Intre
cele doud zone de tricotare care alcituiesc linia de conturare, este tricotat cel de al doilea set
de celule pe stratul exterior (zona IV) cu dispunere intercalatd fatd de celulele tricotate
anterior (zona VIII). in timp ce ochiurile din stratul interior sunt mentinute pe ace fara a fi
tricotate.

Pasul 4. Repetarea pasului 2 si 3 de un anumit numar de ori (“n”) pana la obtinerea
formei de calota.

Pasul 5. incheierea formei calotei cu tricotarea ultimului set de celule din stratul
exterior (zona VI) si crearea zonei de final a acesteia prin tricotarea simultand a celor doua
straturi, exterior §i interior (zona VII).

Legarea straturilor se poate face prin depunere aleatorie de ochiuri sau bucle dintr-un
strat pe cel opus si tricotarea acestora in randul urmator. in zona celulelor legarea se face
numai prin depunerea buclei de pe sau pe ace din randul ce alcatuieste baza acesteia (Fig. 6,
7).

Tricotarea se incepe cu linia de bazi a calotei (A-D) si se finalizeaza cu linia (B-C),
(Fig.5). Sagetile din Fig. 5 indica sensul de tricotare a produsului. Dispunerea tridimensionala
se face prin intermediul liniilor de conturare in numar de noua (6+14) pentru stratul exterior si
patru (7), (9), (11), (13) pentru stratul interior. Liniile (7), (9), (11), (13) sunt identice ca
formd, dimensiune si pozitie pentru cele doua straturi si sunt tricotate simultan. Liniile de
conturare sunt dispuse pe zone realizate succesiv la o anumita distanta intre ele si plasate

3



A-2012-01036--
1 9-12- 21

simetric fatd de verticala, de o parte si de alta a marginilor. Marimea produsului poate fi
variata prin adaugarea sau reducerea liniilor de conturare, in functie de dimensiunea capului
utilizatorului.

Tricotul folosit are la baza structura glat realizatd individual pe cele doua fonturi ale
masinii de tricotat (zona 2 si 4). Pentru conturare se foloseste tehnica tricotérii randurilor
incomplete, care presupune scoaterea temporard si reintroducerea acelor in lucru pe zonele 6-
a-6, 7-b-7, 8-¢c-8, 9-d-9, 10-e-10, 11-f-11, 12-g-12 si 13-h-13 (Fig.3) cu incremente diferite in
funcrie de dimensiunea lor. Pentru liniile mici de conturare respectiv 6-a-6, 8-c-8, 10-e-10,
12-g-12 se foloseste un increment de 1 ac la | rand (Fig.6), iar pentru cele de dimensiuni mari
7-b-7, 9-d-9, 11-f-11, 13-h-13 un increment de 2 ace la | rand (Fig.7). Scoaterea din lucru a
acelor si introducerea lor se face prin varierea cursei saniei cu lacate. Astfel, se vor executa
curse mici pentru scoaterea din lucru a acelor si curse mai mari pentru introducerea in lucru a
acelor. Acele care sunt scoase din lucru mentin ochiurile sub carlige pana in momentul
reintroducerii in lucru. Ochiurile retinute au rolul de a incheia prin tricotare cele doua zone
simetrice, rezultdnd astfel o linie unica de conturare.

Celulele (3) aflate pe suprafata stratului exterior (Fig.3) se tricoteaza aplicand aceeasi
tehnicd de tricotare ca si pentru conturarea tridimensionald a calotei, cea a randurilor
incomplete. Zonele de conturare, dispuse in oglinda fata de verticala, se afla la distante mai
mici in comparatic cu cele ale calotei. Dimensiunile si forma celulelor (Fig.6) pot fi
modificate prin introducerea sau scoaterea de randuri (R11+R30) si implicit de siruri, in
functie de efectul dorit.
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Revendicari

o
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Calota tricotata, sub formd de cdptuseald destinate castilor de protectie la impactul
mecanic de joasd intensitate, caracterizati prin aceea cd este formatd din doud
straturi, tricotate independent, cu efecte 3D pe suprafata exterioara.

Calota tricotatd, sub forma de cédptuseala destinate castilor de protectie la impactul
mecanic de joasa intensitate, caracterizata prin aceea ca, conform revendicarii I,
este obtinutd intr-un proces unic pe masina de tricotat, prin tricotare integrald si
conturare spatiala a stratului interior si conturare spatiald a stratului exterior cu celule
3D pe suprafata sa.

Calota tricotata, sub forma de cdptuseala destinate castilor de protectie la impactul
mecanic de joasa intensitate, caracterizati prin aceea ci, conform revendicarilor 1 si
2, procesul de conturare spatiald a celor douad straturi si legarea acestora se face
simultan.

Calota tricotata, sub forma de ciptuseald destinate castilor de protectie la impactul

mecanic de joasd intensitate, caracterizata prin aceea cia, conform revendicarii 1 si 2,
preia si atenueaza socul la impact mecanic.
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CALOTA TRICOTATA PENTRU CASTI DE PROTECTIE SI
METODA DE OBTINERE

Invenfia are ca obiectiv obfinerea unui produs tricotat integral sub forma de calota si
metoda de obtinere a acestuia In scopul utilizarii sub forma de captuseala in interiorul castilor cu
rol de protectfie impotriva socurilor mecanice de joasa intensitate. Acest produs poate fi folosit ca
parte componentd a echipamentelor de protectie la impact mecanic, in activitati sportive si de
timp liber, la locuri de munca cu riscuri mecanice.

Sunt cunoscute tricoturi din batdturd intr-o mare varietate de forme. proiectate in functie
de destinatia lor. Tricoturile din batitura efectuate pe masini rectilinii electronice se produc sub
formd de panouri plane sau tubulare, conturate plan sau spafial, si sub forma unor produse
tricotate §1 incheiate complet pe masina [1]. Tricoturile tridimensionale sunt cunoscute sub forma
tubulara, tubulard conturatd spatial, si stratificate cu sectiuni geometrice variate [2]. Din aceasta
categorie fac parte §i tricoturile cu forma semisferica, obtinute pe principiul randurilor incomplete

""" sl se cunosc pana in prezent tricoturi destinate castilor de protectie, executate Intr-un singur strat
tricotat [3]. Au fost realizate casti de protectie, la care unul din straturile componente este tricotat,
forma tridimensionala obfindndu-se prin termofixarea tricotulul pe forme incalzite [4]. Alte
variante de casti de protectie cuprind straturi de lemn, plastic §i un tricot stratificat din urzeala. tip
sandwich [5]. Se mai cunosc cisti de protectie modularizate. tridimensionale, formate prin
coaserea unor bucafi de tesaturd rezistente la impact [6]. Aceste produse, conform destinatiei,
prezintd proprietati de absorbtie a energiei la impact [4-6].

Cagstile de protectie existente prezintd urmatoarele dezavantaje:

— in cazul preformarii spatiale si a efectelor 3D prin termofixare tricoturile aflate In
componenta captuselilor sunt tensionate suplimentar:

— dispunerea tridimensionala sub forma de calota se face in unele cazuri prin croire si
asamblare prin coasere. ceea ce implica costuri ridicate datorita timpului crescut de executie;
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— captuselile acestor casti sunt formate din straturi asamblate prin lipire sau coasere,

ceea ce presupune un proces tehnologic elaborat si un disconfort la purtare. datorat liniilor de
coasere.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in obtinerea unui produs tricotat
integral si conturat spatial sub forma de calotd alcatuit din doua straturi (interior $i exterior).
tricotate independent si legate prin bucle. pe o masina rectilinie de tricotat. avand celule cu
arhitecturd tridimensionala pe stratul exterior, folosit sub forma de captuseald destinata castilor de
protectie la impactul mecanic de joasa intensitate si a metodei de obtinere a acestuia.

Produsul. conform inventiei. este format din doua straturi. tricotate independent, cu
efecte 3D pe suprafata exterioard, obtinute intr-un proces unic pe masina de tricotat, prin
tricotare integrald §i conturare spatiala a stratului interior §i conturare spatiala a stratului exterior
cu celule 3D pe suprafata sa. procesul de conturare spatialda a celor doua straturi si legarea
acestora facandu-se simultan, calota fiind destinatd preludrii §i atenuarii socului la impactul
mecanic.

Inventia poate fi exploatatd industrial pentru producerea calotelor tricotate din batatura
pe masini rectilinii de tricotat electronice. destinate interiorului castilor de protectie.

Calota tricotatd si metoda ei de obtinere. conform inventiei. prezintd urmdtoarele
avantaje:

— simplificarea procesului de productie prin tricotarea intr-o etapa unica, integrala, a
produsului pe magina de tricotat, elimindnd operatiile ulterioare de asamblare;

— cresterea confortului la purtare, prin eliminarea liniilor de coasere a produsului;

— eliminarea deplasarii relative a straturilor datorita legarii simultane prin bucle a
acestora in timpul tricotarii;

— posibilitatea tricotdrii unei game largi de fire si a unor combinatii in cele doua
straturi. cum sunt firele naturale in stratul interior si fire inalt performante in cel exterior;

— ajustarea precisd si urmdrirea fideld a conturului capului datorita arhitecturii
tridimensionale a stratului interior §i exterior;

— cresterea volumului calotei prin prezenta celulelor 3D pe stratul exterior, in vederea
preludrii i atenuarii socului la impact mecanic.

Se da, in continuare. un exemplu de aplicare a inventiei. in legatura cu fig. 1+7, care

reprezinta:

— Fig.1 - Schema reprezentand produsul In utilizare;

— Fig.2 - Schema reprezentind elementele componente ale calotei;

— Fig.3 - Schema reprezentand vederea in sectiune a calotei:

— Fig.4 - Schema de executie pe zone de tricotare constituente ale calote;

— Fig.5 - Schema de executie detaliata a produsului -desfasurata in plan a calotei:
— Fig.6 - Sectiunea randurilor de ochiuri a zonelor 1. II;

— Fig.7 - Sectiunea randurilor de ochiuri a zonelor III, IV, V.
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Produsul sub forma de calota tricotati este destinat utilizarii ca strat interior, sub forma
de captugeald (2 si 4), pentru casti de protectie (1) la impact mecanic de joasd intensitate. fixate
pe cap printr-un element de prindere (15) (Fig.1). Produsul prezinta o arhitectura tridimensionala
care urmareste forma capului si este alcatuita din niste straturi: unul exterior (2) cu celule 3D (3)
pe suprafata sa si unul interior cu suprafata netedd (4) (Fig.2). Legarea straturilor se face prin
intermediul unor bucle (5) dispuse aleatoriu lntre cele doua straturi (Fig.3).

Conform desfasuratei in plan a calotzi tridimensionale din fig.4 se prezinta in cele ce
urmeaza metoda de obtinere a calotei detaliind pasii de realizare prezentati in fig. 6.

— Pasul I - Tricotarea unui numar de randuri de ochiuri pe o lajime prestabilita de siruri,
pe cele doud fonturi folosind doi conducatori de fir individuali (zona I). Numarul de randuri
tricotate in aceasta etapa constituie baza calo:ei (R1+R20) (Fig. 6). Tricotarea simultani a celor
doua straturi se face folosind sistemele S1si S2 ale saniei cu lacate (Fig.6):

— Pasul 2 - Tricotarea succesiva a efectelor 3D sub forma de celule in stratul exterior al
calotei s mentinerea pe ace a ochiurilor corespunzitoare stratului interior pani la finalizarea
ultimei celule din acest prim set. Odata cu tricotarea celulelor, pe marginile laterale se efectueaza
primele zone de conturare cu linii de dimensivni reduse (zona II). Aceste zone sunt prezente doar
pe stratul exterior;

— Pasul 3 - Conturarea tridimensionald simultand a celor doud straturi, cu linii de
dimensiuni mari folosind metoda de tricotare a randurilor incomplete (zona III si V). Intre cele
douad zone, care definesc linia de conturare, se¢ tricoteazd cel de-al doilea set de celule pe stratul
exterior (zona V). cu dispunere intercalata fatd de celulele tricotate anterior (zona VIII), in timp
ce acele de pe fontura opusa staioneazd, mentinand ochiurile din stratul interior pe ace, fara a fi
tricotate;

— Pasul 4 - Repetarea pasilor 2 si 3 de un anumit numar de ori "n” (in cazul exemplului
de fatd n= 4) pana la obtinerea formei de calota:

— Pasul 5 - Incheierea formei calotei cu tricotarea ultimului set de celule din stratul
exterior (zona VI) si crearea zonei de final a acesteia prin tricotarea simultand a celor doud
straturi, exterior si interior (zona VII).

Legarea straturilor se poate face prin depunere aleatorie de ochiuri sau bucle dintr-un
strat pe cel opus si tricotarea acestora in rdndul urmator. In zona celulelor, legarea se face numai
prin depunerea buclei de pe sau pe ace din randul ce alcédtuieste baza acesteia (Fig.6, 7).

Produsul, conform inventiei, este realizat pe o masina de tricotat electronica de finete E
6.2, cu doua fonturi cu ace, din fire de bumbac si aramidice.

Dimensiunea produsului in numar de siruri si randuri se stabileste in functie de marimea
purtitorului si desimile tricotului pe cele doua directii (pe orizontala si verticala). in cazul
produsului exemplificat, desimile pe cele doui directii sunt de 32 [siruri/ 5 cm] s1 50 [randuri/ 5
cm]. Pentru o circumferinta a calotei de 56 cm. dimensiunile de proiectare sunt de 358 de siruri,
respectiv 360 de randuri (stratul interior) si 380 rdnduri (stratul exterior).

Tricotarea se incepe cu linia de baza a calotei (A-D) si se finalizeaza cu linia (B-C)
(Fig.5). Sagetile din Fig. 5 indica sensul de tricotare a produsului.

Linia de bazd (A-D) constituie o zona dreaptd de tricot (zona I din fig. 4) unde se
efectueaza tricotarea simultana a celor doud straturi pe indltimea a 10 randuri pentru fiecare strat
{R1+-R20) folosind doi conducatori de fir si sistemele S1si S2 ale saniei cu lacéte (Fig.6).
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Dupa aceastd zond se continud cu tricotarea celulelor cu arhitectura tridimensionala (3)
de pe stratul exterior (2), fiecare avand latimea de 19 siruri (3.5 cm) s1 inalfimea de 19 randun
(1,5 cm) rezultdnd astfel un numéar de 14 celule, fard distanta intre ele pe directie orizontala,
pentru o circumferintd a calotei de 56 cm. Distanta pe directie verticala este datd de numarul de
randuri cuprins intre liniile de conturare (7). (9). (11), (13). Urmatorul set de celule este amplasat
la jumatatea acestei linii si sub forma intercalata fata de primul set de celule (Fig.4).

Dispunerea spatiald a produsului se face prin intermediul liniilor de conturare in numar
de noud (6+14) pentru stratul exterior si patru (7), (9). (11). (13) pentru stratul interior. Liniile
(7), (9), (11), (13) sunt identice ca forma, dimensiune $i pozitie pentru cele doud straturi $t sunt
tricotate simultan. Liniile de conturare sunt dispuse pe zone realizate succesiv la o distantd de
doud randurn intre ele §i1 plasate simetric fatd de verticala, de o parte si de alta a marginilor.
Mirimea produsului poate f1 variatd prin adaugarea sau reducerea liniilor de conturare, in functie
de dimensiunea capului utilizatorului ( in cazul acestui produs fiind utilizate 8 linii de conturare).

Cele doua straturi au structura glat cu ochiuri normale pe toate acele. realizata individual
pe cele doud fonturi ale masinii de tricotat (zona 2 si 4). Pentru conturare se foloseste tehnica
tricotarii randurilor incomplete, care presupune scoaterea temporara si reintroducerea treptatd a
acelor in lucru pe zonele 6-a-6, 7-b-7, 8-c-8. 9-d-9, 10-e-10, 11-t-11, 12-g-12 51 13-h-13 (Fig.3)
cu incremente diferite in functie de dimensiunea lor. Pentru liniile mici de conturare respectiv 6-
a-6. 8-c-8, 10-e-10, 12-g-12 se foloseste un increment de un ac la un rand (Fig.6) pe o latime de
19 ace, iar pentru cele de dimensiuni mari 7-b-7, 9-d-9, 11-f-11. 13-h-13 un increment de doua
ace la un rand (Fig.7) pe o lafime de 30 de ace. Scoaterea din lucru a acelor si introducerea lor se
face prin varierea cursei saniei cu lacate. Astfel, se vor executa curse mici pentru scoaterea din
lucru a acelor si curse mai mari pentru introducerea in lucru a acelor. Acele care sunt scoase din
lucru mentin ochiurile sub carlige pand in momentul reintroducerii in lucru. Ochiurile refinute au
rolul de a incheia prin tricotare cele doud zone simetrice, rezultind astfel o linie unica de
conturare.

Celulele (3) aflate pe suprafata stratului exterior (Fig.3) se tricoteaza aplicand aceeasi
tehnica de tricotare ca si pentru conturarea tridimensionala a calotei, cea a randurilor incomplete.
Zonele de conturare. dispuse in oglinda fatd de verticala, se afla la distanfe mai mici, masurate in
numdr de randuri, in comparatie cu cele ale calotei. Dimensiunile si forma celulelor (Fig.6) pot fi
modificate prin introducerea sau scoaterea de randuri (R21+R39, Fig.6) implicit de siruri, in
functie de efectul tridimensional dorit.



AT2012-0103E-

RL T

h

Revendicari

Calota tricotata. sub forma de captuseald. destinata castilor de protectie la impactul
mecanic de joasi intensitate, caracterizatd prin aceea ca este formata din doua straturi
(2 51 4) exterior si interior, tricotate independent, cu celule 3D (3) pe stratul exterior (2).
Metoda de realizare a calotei tricotate. sub forma de captuseald destinate castilor de
protectie la impactul mecanic de joasa intensitate. caracterizati prin aceea ci, conform
revendicarii 1, este obtinutd intr-un proces unic pe masina de tricotat, prin tricotare
integrald si conturare spatiald a stratului interior si conturare spatiala a stratului exterior
cu celule 3D pe suprafata sa.

Metoda de realizare a calotei tricotate, sub forma de captuseala. destinate castilor de
protectie la impactul mecanic de joasa intensitate, caracterizata prin aceea ci, conform
revendicérilor 1 si 2, permite legarea straturilor simultan.

Metoda de realizare a calotei tricotate, sub forma de captuseald, destinate castilor de
protecfie la impactul mecanic de joasa intensitate, caracterizata prin aceea ci, conform
revendicarilor 1, 2 si 3, permite combinatii de fire diferite in cele doua straturi (fire
naturale in stratul interior si fire inalt performante In cel exterior).
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